Serie BPR, Presse con caricamento a rulli
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L'unica e la sola

Supporto cilindro

Permette il montaggio del
cilindro sul telaio della pressa e
la regolazione della posizione del
cilindro da un lato all’altro.

¢ Telaio elettrosaldato di alta qualita per la massima resistenza e durata
¢ |l telaio si sposta facilmente su 4 cuscinetti a rulli in acciaio

¢ Pianale con I’esclusivo sistema “Hydra-Lift” per la regolazione senza
sforzo della luce verticale

¢ Latesta é dotata di rulli per permettere il movimento da un lato
all’altro del cilindro ed il relativo bloccaggio

¢ Tutti i modelli nella tabella di scelta rapida sono stati accoppiati
ad una pompa, cilindro, tubo flessibile e manometro per offrire un
pacchetto completo

¢ Pianale a rulli fisso con la capacita di portare carichi elevati
¢ |l cilindro con pinza idraulica blocca il telaio in posizione.
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Hydra-Lift

Pud essere installato anche su
presse non Enerpac o aggiunto su
presse esistenti. Standard sulla
maggior parte della presse.
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Opzioni: Blocchia V

Questi blocchi a V sono
progettati per il facile fissaggio di
componenti tondi o non uniformi.
Caratterizzati da un inserimento

perfetto nel piano di appoggio della pressa.
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Forza della Luce max. Larhezza | Centralina elettrica Modello Cilindri a doppio effetto Velocita
pressa pianale max. del pressa (mm/sec)
A bancale
(mm) E Modello Corsa | Modello Estens. | Pressa-

ton (kN) min. max. (mm) Pag. (mm) Pag. rapida tura
50 (498) 152 942 730 ZE5420SW-S 104 BPR5075 334 |RR5013 40 4.1 3,9
100 (933) 159 | 1048 889 ZE3420SW 104 BPR10075 333 |RR10013 40 7,7 0,7
200 (1995) 279 | 1295 1219 | ZE4420SW 104 BPR20075 330 |RR20013 40 5,2 0,5
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Presse con caricamento a rulli

Serie l

BPR

Forza:

50 - 200 ton

Luce max. x larghezza:

1295 x 1222 mm

Pressione max. di esercizio:

700 bar

Manometri per presse con
caricamento a rulli

Tutte le presse sono dotate di
manometro e relativo adattatore.

A Per le applicazioni offshore é stato necessario assemblare e testare cilindri caricati a molla ad alta
capacita. Sono stati costruiti una speciale pressa con telaio a rulli da 100 tonnellate e un cilindro con
una lunga corsa. Tutti i movimenti sono eseguiti e monitorati tramite una pulsantiera controllata da PLC.

Forza Modello Modello
IMPORTANTE ! Il telaio delle della manometro adattatore
' presse da officina, & progettato pressa
o esclusivamente per operazioni di
pressatura, non per operazioni di L]
trazione. Per applicazioni di trazione, 50 GF50B GA2
contattate I'Enerpac. 100 GF871B GA3
200 GF200B GA3

ﬂ_ F Per maggiori informazioni sui manometri,
fate riferimento alla sezione dei componenti
‘ E del sistema.
| L @ E? Pagina: /136
IR
T H zz
% _j = Valvole con ritorno a molla in
] loli [N centro
& Le valvole manuali sulle pompe
K dl ik o Ian] elettriche e pneumatiche delle
3 3 : ¥ ‘ presse Enerpac sono dotate di
i | || ritorno @ molla in centro. La maniglia si sposta
M ='= = = automaticamente nella posizione neutra della
J j ] [ L valvola quando viene rilasciata.
G
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Dimensioni delle presse con caricamento a rulli (mm) ‘ Modello
pressa
A
(min.-max.) B © D E F G H J K L M N (kg)
152 -942 | 526 971 264 730 933 127 | 1420 | 1626 | 203 270 762 | 2870 | 917 | BPR5075
159-1048| 673 965 222 889 | 1143 | 146 | 1605 | 1676 | 203 270 813 | 3021 | 1767 | BPR10075
279-1295| 984 933 254 | 1219 | 1626 | 232 | 2150 | 2197 | 203 381 915 | 3200 | 4186 | BPR20075
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