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1. Sicherheit

Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch. Beachten
Sie alle Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen,
Schaden am Produkt und/oder sonstige Sachschéden
wéhrend des Systembetriebs zu vermeiden. Equalizer
haftet nicht fir Schdden oder Verletzungen infolge
unsachgemaBer Benutzung, fehlender Wartung oder
falscher Bedienung. Entfernen Sie keine Warnhinweise,
Kennzeichnungen oder Aufkleber. Bei Fragen und
Unsicherheiten wenden Sie sich bitte an Equalizer oder
lhren értlichen Equalizer Vertragshéndler.

Bewahren Sie diese Anweisungen zur spéteren
Verwendung auf.

Sollten  Sie keinerlei Erfahrung in Bezug auf
Hochdruckhydraulik-Sicherheit ~ haben,  wenden
Sie sich bitte an lhren Vertragshandler oder Ihr
Servicecenter, um Informationen (iber einen Hydraulik-
Sicherheitskurs von Equalizer zu erhalten.

In dieser Bedienungsanleitung werden
Gefahrensymbole, Signalworter und
Sicherheitshinweise verwendet, um den Benutzer vor
bestimmten Gefahren zu warnen. Eine Missachtung
dieser Warnungen kann zu Schéden an der Ausrlistung
oder sonstigen Sachschdden sowie zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod filhren.

Das Gefahrensymbol wird in dieser
Bedienungsanleitung  durchgehend
verwendet und verweist auf eine
potentielle Verletzungsgefahr.
Beachten Sie die Gefahrensymbole und befolgen Sie
sémtliche damit einhergehenden Sicherheitshinweise,
da ansonsten Verletzungs- oder Lebensgefahr besteht.

Gefahrensymbole werden in  Kombination — mit
bestimmten  Signalwértern  verwendet, die auf
Sicherheitshinweise oder Warnhinweise vor mdglichen
Sachschdden sowie auf den Gefdhrdungsgrad
hinweisen. Die in dieser Bedienungsanleitung
verwendeten Signalwdrter sind GEFAHR, WARNUNG,
VORSICHT und HINWEIS.

m Weist auf eine gefahrliche Situation

hin, die bei Missachtung zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod fiihren wird.

_ Weist auf eine gefahrliche Situation

hin, die bei Missachtung zu schweren Verletzungen
oder sogar zum Tod flihren kann.

A VORSICHT| Weist auf eine gefahrliche Situation
hin, die bei Missachtung zu leichten bis mittelschweren
Verletzungen flihren kann.

m Weist auf wichtige Informationen

hin, die jedoch nicht mit Gefahren verbunden sind
(z. B. Warnhinweise vor mdglichen Sachschéden).
Beachten Sie bitte, dass das Gefahrensymbol nicht in
Kombination mit dem Signalwort verwendet wird.

RICHTIG: Eine Abbildung, die zeigt, wie das
Werkzeug verwendet werden soll.

FALSCH: Eine Abbildung, die zeigt, wie das
Werkzeug nicht verwendet werden soll.

1.1 Sicherheitsvorkehrungen

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu schweren
Verletzungen oder sogar zum Tod fiihren. Dariiber
hinaus kdnnen dadurch Sachschéden entstehen.

e lesen Sie vor der Inbetriebnahme der SGM-
Werkzeuge oder Vorbereitung darauf die
Sicherheitshinweise und Anweisungen dieses
Handbuchs, und stellen Sie sicher, dass Sie
alle Informationen verstanden haben. Beachten
Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen,
einschlieBlich derer, die sich auf die Verfahren
dieses Handbuchs beziehen.
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Es muss sichergestellt sein, dass der Bediener
eine Sicherheits-Einfiihrungsschulung absol-viert
hat, die auf die Arbeitsumgebung abgestimmt ist.
Der Bediener muss mit den Bedienungselementen
und dem richtigen Gebrauch des Werkzeugs
vollkommen vertraut sein.

Tragen Sie bei der Arbeit mit Hydraulikgeréten stets
geeignete persdnliche Schutzausriistung. Tragen
Sie stets Augenschutz. Das Tragen persénlicher
Schutzausrlistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz,
je nach Art und Einsatz des Werkzeugs, verringert
das Risiko von Verletzungen. Die Schutzkleidung
darf den sicheren Betrieb des Werkzeugs nicht
behindern oder die Mdglichkeit einschrénken, mit
Kollegen zu kommunizieren.

Die Bedienungsverfahren kdnnen je nach
Systemkonfiguration variieren. Lesen Sie vor
Inbetriebnahme von Pumpen, Ventilen oderanderen,
mit den SGM-Werkzeugen verwendeten Geréten
stets die Anweisungen des Herstellers, und stellen
Sie sicher, dass Sie alle Informationen verstanden
haben. Beachten Sie alle Sicherheitshinweise
der Handblicher des Herstellers. Verwenden Sie
die Gerate ausschlieBlich fir den beschriebenen
Verwendungszweck.

Halten Sie Hande und FiiBe wahrend des Betriebs
von dem Werkzeug und dem Werkstiick fern, um
das Verletzungstisiko zu minimieren.

Gerét nicht Gberlasten.

Ersetzen Sie unverziiglich alle verschlissenen oder
beschédigten Teile. Verwenden Sie ausschlieBlich
Originalersatzteile von Equalizer, die bei Equalizer-
Vertragshandlern oder von Equalizer autorisierten
Servicecentern erhdltlich sind. Ersatzteile von
Equalizer wurden so konzipiert und hergestellt,
dass sie flr den vorgesehenen Zweck geeignet
sind.

Verwenden Sie bei der Reparatur des
Drehmomentschlissels zum Reinigen und Entfetten
ausschlieBlich nicht brennbare Ldsungsmittel.
Verwenden Sie keine brennbaren Lsungsmittel,

um Brand- oder Explosionsgefahr zu reduzieren.

* Bei der Verwendung der Verliersicherung ist
Vorsicht geboten, um zu verhindern, dass sich
Kérperteile darin verfangen.

A\ VORSICHT

Die Missachtung und Nichteinhaltung der
folgenden Sicherheitsvorkehrungen kann zu
leichten bis mittelschweren Verletzungen fiihren.
Dariiber hinaus konnen dadurch Sachschéden
entstehen.

o Stellen Sie sicher, dass die Komponenten vor
externen Schadensquellen wie (ibermaBiger Hitze,
Flammen, beweglichen Maschinenteilen, scharfen
Kanten und korrosiven Chemikalien geschiitzt sind.

o Schmieren  Sie  Werkzeuge  vor  der
Inbetriebnahme gemé&B den Anweisungen dieser
Bedienungsanleitung. Verwenden SieausschlieBlich
geeignete, qualitativ hochwertige Schmiermittel
und beachten Sie die Herstellerhinweise.

e Verwenden Sie fir die Befestigung der
Verliersicherung ~ nur ~ den  vorgesehenen
Ankerpunkt. Befestigen Sie die Verliersicherung
nicht am Kunststoffgriff.

Die Missachtung und Nichteinhaltung der folgenden
Sicherheitsvorkehrungen kann zu Sachschédden
und/oder zum Verlust der Garantie fiihren.

¢ Verwenden Sie ausschlieBlich Equalizer Ersatzteile.

e Beachten Sie stets die Inspektions- und
Wartungsanweisungen  dieser ~ Bedienungs-
anleitung. Flihren Sie nach dem Einsatz und
in regelmaBigen Abstdnden Inspektions- und
Wartungsarbeiten durch.

* Sperren Sie den Arbeitsbereich ab und bringen Sie
Warnschilder an.

e Es wird dringend empfohlen, Ol von Equalizer zu
verwenden, um einen einwandfreien Betrieb und
maximale Leistungsfahigkeit zu gewéhrleisten
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2. Konformitatserklarung(en)

Ubereinstimmung mit nationalen und internationalen Standards
Equalizer erklért, dass die Produkte getestet wurden
¢SG4TM ¢SG6TM ¢SG11TM und den geltenden Normen entsprechen und dass
) die Produkte mit allen EU- und UK-Anforderungen
c € UK Diese Werkzeuge entsprechen kompatibel sind.
den Anforderungen von

CQ CE und UKCA. Kopien der EU-Erkldrung sowie der britischen

Selbstdeklaration liegen jeder Sendung bei.

3. Funktionen und Komponenten
3.1 SG4TM, SG6TM, SG11TM Darstellung der Funktionen

. Aktuator
. Spannhilseneinheit
. Schenkel

. Kragtrager + Stifte

. FederstoBel

o 00 WOWN =

. Antriebsmutter
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3.2 SG4TM, SG6TM,
Optionen und Kit-Inhalt

3.21 SG4TM Werkzeugoptionen und
Kit-Inhalt

Spreizkraft:

SG11TM

Bei einem maximalen Drehmoment von 47 Nm
[35 ft Ib] kann jeder SG4TM eine Spreizkraft von 3,7 t
[37 kN] aufbringen.

Es wird empfohlen, die Werkzeuge paarweise in einem
Abstand von 180° zu verwenden, was 2 x 3,7t =7,4t
[74 kN] ergibt.

Die Spreizkraft kann durch Voreinstellung des
Drehmomentschllssels ~ bestimmt  werden.  Die
Einstellungen des Drehmomentschlissels erzeugen
nachfolgende Spreizkraft.

Einstellung des
Drehmoment- Spreizkraft
schliissels

27 Nm [20 ft-Ib] 2,2t [22 kN]

34 Nm [25 ft-Ib] 2,5t [25 kN]

41 Nm [30 ft-Ib] 3,31t [33 kN]
Max. | 47 Nm [35 ft:Ib] 3,7 t[37 kN]

Spreizabstand:

0mm-75mm[0" - 2,95"]

3.22 Kit-Inhalt SG4TM
1 x SG4TM-Werkzeug
1 x 150 mm [6"] Messschieber

1 x 3/8" Drehmomentschliissel mit Antrieb und 16 mm
Stecknuss

1 x Sicherheitsblock

2 x M16 [5/8"] Spannhtilsen

2 x M20 [3/4"] Spannhdilsen

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer mit Schaumstoffeinsatzen

Abmessungen des Tragekoffers:
520 mm x 375 mm x 165 mm
[20,5" x 14,8" x 6,5"]

Bruttogewichts des Kits: 12,8 kg [28,2 Ib]
Werkzeuggewicht: 4,5 kg [9,9 Ib]
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3.2.3 SG6TM Werkzeugoptionen und Kit-Inhalt

Spreizkraft:

Bei einem maximalen Drehmoment von 108 Nm [80 ft
Ib] kann jeder SGE6TM eine Spreizkraft von 6 t [60 kN]
aufbringen.

Es wird empfohlen, die Werkzeuge paarweise in einem
Abstand von 180° zu verwenden, was 2 x 6t = 12 t
[120 kN] ergibt.

Die Spreizkraft kann durch Voreinstellung des
Drehmomentschllssels  bestimmt  werden.  Die
Einstellungen des Drehmomentschlissels erzeugen
nachfolgende Spreizkraft.

Einstellung des
Drehmoment- Spreizkraft
schliissels
54 Nm [40 ft-Ib] 2,81 [28 kN]
67 Nm [50 ft-Ib] 3,51 [35 kN]
81 Nm [60 ft-Ib] 4,5t [45 kN]
95 Nm [70 ft-lb] 5t [50 kN]
Max. | 108 Nm [80 ft:Ib] 6t [60 kN]
Spreizabstand:

0 mm - 80 mm [0" - 3,15"]

3.24 Kit-Inhalt SG6TM
1 x SG6TM-Werkzeug
1 x 150 mm [6"] Messschieber

1 x 3/8" Drehmomentschliissel mit Antrieb und 21 mm
Stecknuss

1 x Sicherheitsblock

2 x M24 [7/8"] Spannhtilsen

2 x M27 [1"] Spannhiilsen

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer mit Schaumstoffeinsatzen

Abmessungen des Tragekoffers:
640 mm x 540 mm x 165 mm
[25,2" x21,3" x 6,5"]

Bruttogewichts des Kits: 16,0 kg [35,3 Ib]
Werkzeuggewicht: 7,5 kg [16,5 Ib]
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3.25 SG11TM Werkzeugoptionen und
Kit-Inhalt

Spreizkraft:

Bei einem maximalen Drehmoment von 120 Nm
[89 ft Ib] kann jeder SG11TM eine Spreizkraft von 11 t
[110 kN] aufbringen.

Es wird empfohlen, die Werkzeuge paarweise in einem
Abstand von 180° zu verwenden, was 2 x 11t =22t
[220 kN] ergibt.

Die Spreizkraft kann durch Voreinstellung des
Drehmomentschllssels  bestimmt  werden.  Die
Einstellungen des Drehmomentschlissels erzeugen
nachfolgende Spreizkraft.

Einstellung des
Drehmoment- Spreizkraft
schliissels

40 Nm [30 ft-1b] 3,7 1 [37 kN]

60 Nm [44 ft-1b] 5,51 [55 kN]

80 Nm [59 ft-Ib] 7,41 [74 kN]

100 Nm [74 ft-Ib] 9,2 1[92 kN]
Max. 120 Nm [89 ft:Ib] 11 t[110 kN]

Spreizabstand:

0 mm - 90 mm [0" - 3,54"]

3.2.6 Kit-Inhalt SG11TM
1 x SG11TM-Werkzeug
1 x 150 mm [6"] Messschieber

1 x 1/2" Drehmomentschliissel mit Antrieb und 24 mm
Stecknuss

1 x Sicherheitsblock

2 x M30 [1 1/8"] Spannhtilsen

2 x M33 [1 1/4"] Spannhdilsen

2 x M36 [1 3/8"] Spannhdilsen

1 x Bedienungsanleitung

1 x Tragekoffer mit Schaumstoffeinsatzen

Abmessungen des Tragekoffers:

640 mm x 540 mm x 165 mm
[25,2" x 21,3" x 6,5"]

Bruttogewichts des Kits: 20,0 kg [44,1 Ib]
Werkzeuggewicht: 10,5 kg [23,1 1b]
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4. Technische Produktdaten

4.1 SG4TM/SG6TM/SG11TM Abmessungen

Werkzeugabmessungen Geschlossen

o
0
O

O o
: |
E |
Tabelle der Werkzeugabmessungen
WERKZEUG SG4TM SG6TM SG11T™M
A 398 mm [15,67"] 468 mm [18,42"] 516 mm [20,31"]
B 190 mm [7,48"] 245 mm [9,65"] 250 mm [9,84"]
C 182 mm [7,2"] 252 mm [9,92"] 263 mm [10,35"]
D 75 mm [2,95"] 80 mm [3,15"] 90 mm [3,55"]
E 385 mm [15,16"] 444 mm [17,48"] 462 mm [18,2"]
F 48 mm [1,89"] 52 mm [2,05"] 60 mm [2,36"]
8 IM_SGM_07_DE



4.2 Spezifikationstabelle fiir Secure-Grip Flanschspreizer
(Fiir Positionen der Abmessungen G + H siehe Flanschabmessungen)

Modell- Typ Maximale Flanschabmessungen
nummer Spreizkraft Maximaler Werkzeuggewicht
pro Spreizabstand
Werkzeug Minimaler Bohrungs-
Zugangsspalt G| durchmesser H
[kN] [mm] [mm] [mm] [kg]
) 37,0 75,0 175-23,0 45
SGATM | Mechanisch |\ 1o [2,95 Zoll 0 [0,69 Zoll - 091 Zoll (9,9 Ibs]
) 60,0 80,0 24,0-30,0 75
SGETM | Mechanisch | o7 [3,15 Zoll 0 [0,94 Zol - 1,18 Zoll (16,5 lbs]
) 110,0 90,0 30,0- 39,0 10,5
SGTTTM | Mechanisch | 1) 5y [3,54 Zoll 0 [1,18 Zol - 1,54 Zol 23,1 Ibs]
* US-Tonnen

Flr Gehduseabmessungen und Kit-Inhalt fir SG4TM siehe 3.2.2.
Fiir Gehduseabmessungen und Kit-Inhalt fir SG6TM siehe 3.2.4.
Fir Gehduseabmessungen und Kit-Inhalt fiir SG11TM siehe 3.2.6.

T

Flanschabmessungen
G

oA,

P
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5. Betrieb

5.1 Erstmalige Inbetriebnahme und
Inspektion
Die  Secure-Grip-Werkzeuge

spreizen  Flansch-

Wenn die Spezifikation des Flansches nicht bekannt ist,
sollte der im Kit mitgelieferte Messschieber verwendet
werden, um die richtige Spannhdilse zu bestimmen.

verbindungen, indem Spannhiilsen in die Bohrungen
; ik ; Minimaler Maximaler
elr?gespzannt werdenl.tS|e kolnﬂen Flg:sc:virpmdll{nﬁen WERK- SPANN- Bofrungs- Bohrungs-
0 T‘e Iugangss.pa » WelC § mit - her omnllc en ZEUG ZANGE durchmesser | durchmesser
Keilspreizern  nicht  gespreizt werden  kdnnen, [mm] [mm]
problemlos spreizen.
17,5 mm 19,5 mm
5 ) ,
M16 [%"] [0,69'] 0,77"]
SG4TM
20,5 mm 23 mm
kAL ’
M20 [%°] [0,81"] [0,91"]
24 mm 26,5 mm
- ;
M24 T8 | (0,041 [1,04"]
SG6TM
. 27,5 mm 30 mm
M7 TP e
Die Spannhiilsen sind auf die GroBe der Bohrungen M30 30 mm 33 mm
abgestimmt und sollten vor Beginn der Arbeiten gemaB [17%"] [1,18"] [1,30]
den Anweisungen in diesem Abschnitt ausgewahlt
werden. SG11TM [:\43%] ?12 2”2‘)”]1 ?1(3‘:2”]1
Austausch-  oder andere  Spannhiilsen  fiir N ’ ’
Sichen EqualerVervagarander i, Mo | 35mm | 39mm
au 9 : M%7 | (1,387 | [1,54"
5.2 Wahl der Spannhiilse
[AWARNUNG] Es ist wichtig, dass die richtige
GroBe der Spannhilse verwendet wird. Mit einer zu
kleinen Spannhiilse kann die Spannhiilseneinheit
durch die Bohrung gezogen werden. Eine zu groBe
Spannhiilse kann sich in der Bohrung verklemmen.
Die  Secure-Grip-Werkzeuge  verfigen  (ber
verschiedene Spannhiilsen, die flir die in der
nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Schrauben und
Bohrungsdurchmesser der Flansche geeignet sind.
10 IM_SGM_07_DE



5.3 Bohrungsmessung

Um  sicherzustellen, dass eine ordnungsgemaBe
Messung vorgenommen wird, halten Sie den
Messschieber wie folgt fest:

¢ Rechtwinklig zur Flanschflache,
¢ |n der Mitte der Bohrung.

Es ist wichtig, dass der Messschieber in der Mitte der
Bohrung und nicht in einem Winkel zur Flanschfldche
gehalten sowie nicht bei einer Bohrung verwendet
wird, die abgenutzt, beschadigt oder verformt ist, da
diese Vorgehensweise zur Auswahl einer falschen
SpannhtilsengréBe flhren kdnnen.

Um zu bestétigen, dass die Bohrung rund ist, fiihren
Sie mit dem Messschieber zwei separate Messungen
durch, wobei dieser zwischen den Messungen um 90°
gedreht wird.

Um die Messung vom Messschieber abzulesen,
bewegen Sie sich entlang der gewlinschten Skala
von links nach rechts. In diesem Beispiel betrdgt der
Hauptwert 60 mm, dieser wird zu dem Nebenwert von
8 mm addiert (angegeben durch die Stelle, an der die
Noniusskala mit der Hauptskala ausgerichtet ist), was
ein GesamtmaB von 68 mm ergibt.

wert TNeben— f

wert

(—=

| —

—

S~

Bei einer BohrungsgroBe von 68 mm kann der Bediener
anhand der Tabelle bestimmen, welche Spannhiilse
und welches Werkzeug fiir diesen Flansch geeignet
sind. Beispiel: 68 mm liegen innerhalb des Minimums
von 63 mm und der maximalen BohrungsgroBe von
69 mm.

Daher entspricht die bestimmte Spannhilse M64 / 21"

Wenn die Messung Bruchteile eines Millimeters
umfasst, dann sieht die Methode zum Ablesen des
Messschiebers etwas anders aus. In diesem Beispiel
betragt der Hauptwert 40 mm (Ablesen auf die gleiche
Weise wie zuvor beschrieben). Der Nebenwert betragt
7 mm (links vom Nullpunkt abgelesen). Der Bruchteil
betragt 0,5 mm (abgelesen an der Stelle, an der die
Noniusskala mit der Hauptskala (bereinstimmt). Dies
ergibt ein GesamtmaB von 47,5 mm.

IM_SGM_07_DE
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Nebenwert

Haupt-
wert Bruchteil

Jedes Werkzeug der Secure-Grip-Palette wird
mit den flir das jeweilige Werkzeug geeigneten
SpannhilsengréBen geliefert. Wenn die
Spannhlilsenkennzeichnung  abgenutzt ist oder
fehlt, kann die Spannhiilse gemessen werden, um
sicherzustellen, dass die richtige GroBe gewahlt wird.

Eine genaue Messung ist nur mdglich, wenn die
Spannhlilse auf der Spannhiilseneinheit montiert ist.
Vorgehensweise:

e Entfernen Sie den Spannhiilsenkopf aus dem
Werkzeug und demontieren Sie diesen (fiir Details
siehe Abschnitt 5.4)

e Schieben Sie die Spannhiise
Spannhdilseneinheit

Uber die

e Messen Sie den Mittelteil der Spannhiilse mit dem
Messschieber

e Bestimmen Sie die Spannhiilse anhand der
nachstehenden Tabelle und wéhlen Sie die richtige
GroBe fir den Flansch aus.

[AWARNUNG|] Bei den Secure-Grip-Spannhiilsen
handelt es sich um Verbrauchsmaterialien. Die
Lebensdauer einer Spannhiilse hangt von den
Flanschmaterialien ab, mit denen diese verwendet wird.
Um die Lebensdauer der Spannhiilsen zu erhéhen, wird
empfohlen, sie auf der Spannhiilseneinheit um 180° zu
drehen, was zu einem gleichmé&Bigeren VerschleiB tber
die vier Stege am AuBenprofil der Spannhtilse flihrt. Fir
nahere Informationen zum Entfernen und Auswechseln
der Spannhiilse siehe Abschnitt 5.4.

Minimaler Maximaler
WERK- SPANN- | Schraubenloch- | Schraubenloch-
ZEUG HULSE durchmesser durchmesser
[mm] [mm]
16 mm M16 17,5 mm 19,5 mm
[%"] [0,69"] [0,77"]
19 mm M20 20,5 mm 23 mm
47 | 10817 | [0917
M24 24 mm 26,5 mm
225mm | 0,94"] [1,04"]
M27 27,5 mm 30 mm
25’5 mm [1 II] [1’1"] [1’18"]
27 mm M30 30 mm 33 mm
[1 %"] [1,18"] [1,30"]
M33 32 mm 36 mm
295mm | en | 126 [1,42"]
M36 35 mm 39 mm
s25mm | s | 138 [1,54"]

12
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5.4 Austausch der Spannhiilse

Nachdem die richtige Spannhiilse ausgewahit
wurde, kann es notwendig sein, die Spannhiilse auf
dem SG4TM-, SG6TM- oder SG11TM-Werkzeug
auszutauschen:

Legen Sie das Werkzeug seitlich auf eine Werkbank
oder eine ebene Flache. Ldsen und entfernen Sie die
Mutter der Spannhdilseneinheit.

Ziehen Sie am St6Belring der Spannhiilsenfeder, um
den Spannhiilsenkopf zu I6sen und zu entfernen.

Entfernen Sie den Antriebskonus und die Spannhilse
von der Spannhiiseneinheit. Tauschen Sie die
Spannhlilse gegen die fiir die Flanschverbindung
zutreffende, in Abschnitt 5.2 gewéhlte GroBe aus.

%%

Wiederholen ~ Sie  den  Vorgang fir  den
gegenlberliegenden Spannhiilsenschenkel.

Flhren Sie den Vorgang fiir die Montage des
Werkzeugs in umgekehrter Reihenfolge durch. Es ist
darauf zu achten, dass die Nut der Spannhiilseneinheit
zum SpannhlilsenstéBel ausgerichtet ist.

5.5 Spannhiilsenschenkel - Montage

Die Spannhilsenschenkel, die in den Werkzeugen
SG4TM, SG6TM, SG11TM verwendet werden, sollten
zuerst an der Flanschverbindung angebracht werden.

Die Spannhiilsen der jeweiligen Einheiten sollten in
die Bohrung der Flansche auf beiden Seiten der zu
spreizenden Verbindung montiert werden. Es ist darauf
zu achten, dass die Spannhiilsen in der richtigen
Position eingespannt sind.

IM_SGM_07_DE
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Wenn zwischen den Flanschen ein Abstandhalter,
ein Blindstlick oder ein Ventil montiert wird, ist
darauf zu achten, dass die Spannhiilse oder der
Spannhlilsenhalter nicht (iber die Bohrung des
Flansches hinausragen.

5.6 Montage und Bedienung des Werk-
zeugs

Sobald die richtige Spannhiilse ausgewahlt und
montiert ist, kann das Werkzeug eingesetzt werden.

Die beiden Halften des mechanischen Secure-Grip
werden in  gegeniiberliegende Bohrungen des
Flansches eingesetzt.

Beide Antriebsmuttern werden angezogen, wodurch
das Werkzeug in den Bohrungen des Flansches
arretiert wird.

Kragtrager ~a

AntrlebsmutterO

Der Kragtrager und anschlieBend der Aktuator werden
in Position geschwenkt und arretiert.

Der Aktuator wird gespannt und spreizt den Flansch
auf die maximale Belastbarkeit oder den maximalen
Spreizabstand des Werkzeugs.

[AWARNUNG|  Stellen Sie vor dem Anbringen des
Werkzeugs ~ sicher, dass  mindestens  zwei
Flanschschrauben im Abstand von 180 Grad in
Position bleiben, wobei die Muttern so weit geldst sein
mussen, dass die Flanscharbeiten ausgefiihrt werden
konnen. Diese Schrauben reduzieren die seitliche
Flanschbewegung wahrend der Flanschspreizung.

-~
»)

‘eugbetrieb

Antriebsmutter

........... wher

Die mechanischen Secure-Grip-Werkzeuge verwenden
ein mechanisches Drehmoment, um den Aktuator
einzufahren und das Werkzeug zu spreizen. Das
Drehmoment wird mit dem mitgelieferten Drehmoment-
schllissel aufgebracht, was eine genaue Kontrolle der
aufgebrachten Kraft ermdglicht.

@]:ﬁ\

[ Tb

Verwendung des Drehmomentschliissels

Halten Sie den Drehmomentschlissel in einer Hand
und entriegeln Sie den Réndelgriff, indem Sie den
Verriegelungsknopf gegen den Uhrzeigersinn drehen.
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Wahlen  Sie  durch Drehen des Réndelgriffs ~die
Drehmomenteinstellung, bis der gewtinschte Drehmomentwert
angezeigt wird.

Beispiel, um den Drehmomentschlilissel auf 46 Nm
einzustellen: Drehen Sie den Randelgriff, bis die
0 auf der Feinskala mit 40 Nm auf der Basisskala
libereinstimmt. Drehen Sie nun etwas weiter, bis die
6 auf der Feinskala mit der Mittellinie bereinstimmt.

Die Einstellung eines imperialen Drehmoments [in ft-Ib]
erfolgt auf genau die gleiche Weise.

indem Sie den

Griff,
Verriegelungsknopf im Uhrzeigersinn drehen.

Verriegeln  Sie  den

Montieren Sie die mitgelieferte Stecknuss am
Drehmomentschliissel und bringen Sie diese am
Werkzeug an.

Ziehen Sie langsam und vorsichtig am Griff, wobei
Sie nach und nach mehr Kraft aufbringen, bis Sie
das Klicken des Drehmomentschliissels splren oder
héren, was anzeigt, dass das gewahlte Drehmoment
erreicht ist. Bringen Sie keine Kraft mehr auf, nachdem
der Drehmomentschllissel geklickt hat. Bei der
Verwendung von niedrigen Drehmomenteinstellungen
ist besondere Vorsicht geboten.

Versuchen Sie nicht, den Griff zu
drehen, wéhrend er verriegelt ist. Drehen Sie den
Griff nicht mehr als eine Umdrehung unterhalb des
niedrigsten oder oberhalb des hdchsten Skalenwertes.

Pflege des Drehmomentschliissels

Vor dem Lagern des Drehmomentschliissels
und zwischen den Einsdtzen sollte  fir
den Drehmomentschliissel die niedrigste
Drehmomenteinstellung eingestellt werden.

Um den Drehmomentschllissel zu reinigen, wischen
Sie ihn vorsichtig mit einem feuchten Tuch ab.
Vermeiden Sie die Verwendung von Reinigungs- oder
Losungsmitteln, da diese die werkseitig eingebaute
Innenschmierung  des  Mechanismus  nachteilig
beeinflussen kénnen.

Messen Sie die Dicke des Flansches mit
dem  mitgelieferten ~ Messschieber.  Verriegeln
Sie  den Messschieber durch Festzichen der
Arretierungsschraube in seiner Position.

(e

e I—

P
==

Wahlen Sie eine geeignete Bohrung, in dem das
Werkzeug befestigt werden soll.

Messen Sie die Dicke des Flansches mit dem
mitgelieferten  Messschieber.  Stellen  Sie  die
Tiefenmesslehre auf die Hélfte der totalen Flanschlange
ein und verriegeln Sie den Messschieber durch
Festziehen der Arretierungsschraube in seiner Position.

g <=/ >

O <—— Anschraubflache

IM_SGM_07_DE
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Flihren Sie die Spannhilse auf der Kragtragerhélfte des
Werkzeugs in das entgegengesetzte Ende derselben
Bohrung ein, bis diese das Ende der Tiefenmesslehre
berlihrt (sodass die Spannhiilse vollstandig durch
den einen Flansch verlauft, aber nicht in den anderen
eindringt).

Stellen Sie den Drehmomentschliissel auf 30 Nm [22
ft-Ib] ein und ziehen Sie die Antriebsmutter an, bis der
Drehmomentschllissel klickt.

Die Kragtrégerhélfte des Werkzeugs hat nun in der
Bohrung einen sicheren Halt.

Drehmomentschliissel
30 Nm [22 ft-Ib].

Flhren Sie die Spannhiilse auf der Aktuatorhélfte
des Werkzeugs in die Bohrung ein, bis sie die
Spannhlilse auf der Kragtragerhélfte des Werkzeugs
berlihrt. Ziehen Sie die Antriebsmutter mit dem auf
30 Nm [22 ft-Ib] voreingestellten Drehmomentschltissel
fest, bis dieser klickt. Die Aktuatorhélfte des Werkzeugs
hat nun in der Bohrung einen sicheren Halt.

Drehmomentschliissel
30 Nm [22 ft-lb].

Drehen Sie den Kragtréger in eine Position, in der
dieser Uber den Kragtragerstift in der Aktuatorhélfte
des Werkzeugs eingehakt wird.

Wenn der Kragtréger vollstandig verriegelt ist, sollte ein
Klicken des FederstoBels vernehmbar sein.

{®—— Kragtragerstit
(Riickansicht)

Kragtragerstift

[AWARNUNG] Der Betrieb des Werkzeugs, ohne
dass der Kragtréger vollsténdig in Position verriegelt
ist, kann zu Verletzungen von Personen und zur
Beschadigung des Werkzeugs filhren.

Stellen Sie sicher, dass der Aktuatorbolzen vollstandig
herausgeschraubt ist, und schwenken Sie den Aktuator
anschlieBend nach unten in Position.

Aktuator-
schraube

r

Haken der offenen  \
Schenkel

Ziehen Sie den Aktuatorschraube an, bis die Zapfen an
der Aktuatorverbindung an den offenen Schenkeln in
die Haken einrasten.

Aktuator-
zapfen

16
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Wahlen Sie die Bohrung 180° gegenuber dem gerade
befestigten Werkzeug aus und wiederholen Sie die
obigen Schritte fiir das zweite Werkzeug.

Wenn mehr als zwei Werkzeuge
verwendet werden, sollten diese in gleichem Abstand
um die Flanschverbindung herum angebracht werden.

Zichen Sie die Aktuatorschraube an dem
einen Werkzeug mit dem auf 30 Nm [22 ft-Ib]
eingestellten  Drehmomentschliissel an, bis der
Drehmomentschliissel klickt, und ziehen Sie dann die
Aktuatorschraube an dem anderen Werkzeug an.

Fahren Sie mit dem Anziehen die Aktuatorschraube
fort, bis sich der Flansch spreizt oder der
Drehmomentschliissel klickt. Es sollte darauf geachtet
werden, dass die Aktuatorschrauben auf beiden
Werkzeugen die gleiche Spannung beibehalten.

Aktuatorschraube 7/

\ a—

Wenn der Drehmomentschllissel klickt, stoppen Sie und
erhdhen die Einstellung des Drehmomentschllssels
um 10 Nm [6,5 ft-Ib]. Fahren Sie mit dem Spannen
der beiden Werkzeuge gleichmaBig fort, bis sich der
Flansch spreizt oder der Drehmomentschliissel klickt.
Wenn der Drehmomentschliissel klickt, erhdhen Sie
die Einstellung des Drehmomentschliissels weiter in
Schritten von 10 Nm [6,5 ft-Ib], bis das Maximum des
Werkzeugs erreicht ist (siehe Tabelle unten).

m Wenn eine groBere Spreizkraft
erforderlich ist, kdnnen weitere Werkzeuge um die
Flanschverbindung herum angebracht werden.

[AWARNUNG] FEine Uberlastung des Werkzeugs
fuhrt zum Versagen des Werkzeugs, was zu
Personenschaden flihren kann.

SG4TM | SG6TM | SG11TM

Max. Einsteling | NmM | 47 108 120

des Drehmoment-

schliissels ftlbo | 35 80 89

Max. Spreizkraft T 3,7 6 11
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Fahren Sie mit dem Spreizen des Flansches fort, bis
der erforderliche Zugangsspalt oder bis der maximale
Werkzeugweg erreicht ist.

Maximaler
Spreiz-
abstand

[AWARNUNG] Die mechanischen Secure-Grip-
Werkzeuge sind mit einem internen mechanischen
Anschlag ausgestattet, der den Verfahrweg begrenzt.
Wenn man gewaltsam versucht, das Werkzeug weiter
zu bewegen, fiihrt dies zum Versagen des Werkzeugs.

Werkzeug Max. Abstand
SG4TM 75 mm [2,95"]
SG6TM 80 mm [3,15"]
SG11TM 90 mm [3,50"]

Nach dem Trennen des Flansches und vor
Wartungsarbeiten miissen die  Sicherheitsbldcke
zwischen die Flansche eingesetzt werden. Diese
werden in Position gehalten, indem zwei Flanschbolzen
entfernt werden und wiedereingesteckt werden, wobei
der Sicherheitsblock zwischen die Flanschflachen
positioniert wird.

Sicherheits-
block

Flanschbolzen

[AWARNUNG]  Stellen Sie sicher, dass wahrend des
Betriebs keine Finger, Hande oder andere Kdrperteile
mit dem Flansch oder den Werkzeugen in Beriihrung
kommen. Stellen Sie sicher, dass keine Finger, Hande
oder andere Kérperteile in den Flanschspalt gelangen
kénnen.

Nach Wartungsarbeiten und vor dem SchlieBen der
Flanschverbindung mussen die Sicherheitsbldcke
entfernt werden.

Um die Belastung der Werkzeuge zu reduzieren ,
drehen Sie die Aktuatorschrauben um eine volle
Umdrehung. Wiederholen Sie dies abwechselnd an
beiden Werkzeugen, bis die Werkzeuge nicht mehr
belastet werden und die Verbindung geschlossen ist.

Die Werkzeuge konnen dann in umgekehrter
Reihenfolge des Montageverfahrens vom Flansch
entfernt werden.

18
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5.6.1 Ausbau, Einbau und Betrieb von
Ventilen, Abstandhaltern oder Blindstiicken
Die mechanischen Secure-Grip-Werkzeuge sind auch

flir das Entfernen und Einsetzen von Blindstiicken,
Abstandhaltern und Ventilen ideal geeignet.

Bei Equalizer sind fir jedes Werkzeug, dessen relativer
Hub vergroBert werden soll, kurze Spannhilseneinheit-
Kits (SCH-) erhaltlich.

Fir Anweisungen zum Entfernen des Standard-
Spannhiilsenhalters und des Antriebsrohrs siehe
Abschnitt 5.4.

Der kurze Spannhiilseneinheit-Kit —ersetzt einen
Spannhiilsenhalter und einen Antriebskonus und wird
mit montierter Spannhiilse geliefert.

Kurze Spannhtilsen-
halter und
Antriebshiilse

Das kurze Spannhtilseneinheit-Kit fir SG11TM umfasst
ein Paar kurze Spannhilsenhalter und Antriebskonen,
wobei jedoch Spannhiilsen oder Federn nicht im
Lieferumfang enthalten sind.

Fir Anweisungen zur Installation und zum Betrieb
des mechanischen Secure-Grip-Werkzeugs siehe die
Abschnitte 5.5 und 5.6.1.

Werkzeug Konfiguration C, (Geschlossen) C, (Geoffnet)
Standardwerkzeug 0 mm [0"] 75 mm [2,95"]

SG4TM
Spannhilseneinheit-Kits fir den Einbau 42 mm [1,65"] 159 mm [6,26"]
Standardwerkzeug 0 mm [0"] 80 mm [3,15"]

SG6TM
Spannhilseneinheit-Kits fiir den Einbau 60 mm [2,36"] 200 mm [7,87"]
Standardwerkzeug 0 mm [0"] 90 mm [3,54"]

SG11TM
Spannhilseneinheit-Kits fiir den Einbau 13 mm [0,51"] 160 mm [6,29"]

O

) iRl bt (
Cs

@)
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SG4TM Spannhiilseneinheit-Kit(s)

Produktcode:

610100-01 110,5mm M16 Spannhilseneinheit-Kit
610110-01 110,5mm M20 Spannhiilseneinheit-Kit

SG11TM Spannhiilseneinheit-Kit(s)
Produktcode:
630100-01 183mm Spannhilseneinheit-Kit(s)

636400-01 161mm Spannhiilseneinheit-Kit

]

(B —

SG6TM Spannhiilseneinheit-Kit(s)
Produktcode:

620100-01 126mm M24 Spannhiilseneinheit-Kit
625002-01 126mm M27 Spannhiilseneinheit-Kit

ITEM BESCHREIBUNG ANZAHL
01 SPANNHULSENHALTER 02
02 ANTRIEBSKONUS 02
03 SPANNHULSE 02
04 FEDERRING 04
4 3 2 1

Iy

[T "

—1 B

ITEM BESCHREIBUNG ANZAHL ITEM BESCHREIBUNG ANZAHL
01 SPANNHULSENHALTER 02 01 SPANNHULSENHALTER 02
02 ANTRIEBSKONUS 02 02 ANTRIEBSKONUS 02
03 SPANNHULSE 02
04 FEDERRING 04 1 9

4 3 2 1 l

20
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6. Lagerung

6.1 Empfohlene Lagerung

Secure-Grip-Flanschspreizer von Equalizer sollten an einem kiihlen, trockenen Ort gelagert werden. Die Werkzeuge
sollten vor der Lagerung immer gereinigt, gewartet und geschmiert werden. Stellen Sie sicher, dass die Werkzeuge

in den dafir vorgesehenen Koffer gelagert werden.

6.2 Langzeitlagerung - Wartungsplan
1. Reiben Sie die Komponenten mit einem trockenen
Tuch ab, um Feuchtigkeit zu entfernen.

2. Beschichten Sie JEDE Oberfliche und jeden
Kontaktpunkt mit einem Korrosionsschutzmittel.
Die Komponente, zB. VC10, muss, falls
erforderlich, innen und auBen beschichtet werden.

3. Muttern und Gewinde miissen ebenfalls mit einem
Korrosionsschutzmittel beschichtet werden.

4. Versiegeln Sie die einzelnen Komponenten

nach der Oberflachenbeschichtung
in transparenten Kunststoffbeuteln,
Vakuumbeuteln oder Schrumpffolien.

HINWEIS: Die Beutel/Schrumpffolien miissen zur
besseren Sichtbarkeit transparent sein. Achten
Sie bei der Verwendung von Schrumpffolie darauf,
dass das Werkzeug / die Komponenten noch gut
sichtbar sind.

5. Entfernen Sie die gesamte oder, wenn nicht
vakuumversiegelt, moglichst viel Luft aus den
Beuteln.

8.

6. Sobald die Beutel geschlossen und versiegelt sind,

durfen diese NICHT wieder gedffnet werden. Alle
visuellen Inspektionen miissen mit geschlossenen
und versiegelten Beuteln durchgefiihrt werden.
Wenn Beutel gedffnet wurden, missen die
Komponenten getrocknet, neu beschichtet und

emeut in  Beuteln/Schrumpffolien  versiegelt
werden.

Ersetzen Sie das Kieselgel (100 g)
IMMER dann, wenn der Koffer
gedffnet wurde.

HINWEIS: Abhéngig vom Feuchtigkeitsgehalt der
Luft sollte das Kieselgel wéchentlich ausgetauscht
werden.

Uberpriifen Sie die Kits nach 30 Tagen und danach
alle 30 Tage. Denken Sie daran, das Kieselgel vor
dem SchlieBen des Koffers zu ersetzen.

IM_SGM_07_DE
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7. Wartung

7.1 Allgemeine Wartung

Nach Beendigung jedes Einsatzes und vor der
Zuweisung spaterer Einsdtze mussen die Secure-
Grip-Werkzeug-Kits von Equalizer auf Vollstandigkeit
Uberprlift und die Teile untersucht werden, um zu
bestimmen, ob diese gewartet werden missen.

In regelméBigen Abstdnden und insbesondere nach
Salzwassereinwirkung sollten Secure-Grip-Werkzeuge
wie folgt demontiert und geschmiert werden.

7.2 SG4TM/ SG6TM/ SG11TM Demonta-
ge und Wartung

Demontage

Positionieren Sie das Werkzeug auf einer Werkbank
oder einer ebenen Arbeitsflche.

Entfernen Sie die Spannhiilsenverschraubung, den
Aktuator und die Sicherungsringe des Kragtragers. Es
ist darauf zu achten, dass die Sicherungsringe beim
Ausbau oder Austausch nicht liberdehnt werden.

Aktuator-Sicherungsring—> O
Sicherungsringe ‘
desKragtragers  ~, \

O Sicherungsringe der @) ‘
! /Spannhﬁlsenverschraubung\

Entfernen Sie den offenen Schenkel L/H und den
geschlossenen Schenkel L/H vom Werkzeug.

Geschlossener Schenkel L/H

Entfernen Sie den Aktuator und den Kragtrager vom
Werkzeug.

=S | I ——

Aktuator !

Wartung

Die linke Seite des Werkzeugs kann nun gereinigt
und geschmiert werden. Es ist darauf zu achten,
dass die Zentrierfedern nicht aus ihrer Aussparung
herausspringen.

Arretierungsschraube Tiefenmesslehre

(=t
r%/

Zﬁ
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Es wird empfohlen, das Werkzeug mit einem
sauberen Lappen und WD40 oder einer &hnlichen
Reinigungsflissigkeit abzuwischen, um Schmutz oder
Abrieb zu entfernen, und es dann in den gezeigten
Bereichen mit einem Hochleistungsfett (Rocol
Sapphire High Load 2 oder gleichwertig) groBztigig zu
schmieren.

Das Werkzeug kann nun wieder zusammengebaut
werden, indem der Demontagevorgang umgekehrt
wird.

Q

&l &

)

Es ist darauf zu achten, dass der Stift, der aus
dem geschlossenen Schenkel L/H des Werkzeugs
herausragt, zwischen den beiden Zentrierfedern
eingreift.

Sobald das Werkzeug wieder zusammengebaut ist,
drehen Sie das Werkzeug um und wiederholen Sie den
obigen Vorgang mit der anderen Seite des Werkzeugs.

Nach dem Reinigungs- und Schmiervorgang der linken
und rechten Seite des Werkzeugs kann der Aktuator
nun wie folgt demontiert, gereinigt und geschmiert
werden:

Entfernen Sie die Befestigungsschraube
der Aktuatorhiilse mit einem 2,5-mm-
Innensechskantschllissel.
@,# Befestigungsschraube
der Aktuatorhilse
Aktuator- /
verbindung

Aktuatorhiilse

Ziehen Sie die Aktuatorhilse zuriick - dadurch wird
der Sicherungssprengring der Aktuatorverbindung
freigelegt. Spreizen Sie den Sprengring mit einer
Sprengring-Zange und schieben Sie ihn um ca. 50 mm
[2] auf dem Aktuatorbolzen nach oben.

Sprengring der
Aktuatorverbindung

Aktuator-
bolzen

Nur SG11TM:

Schieben Sie die Aktuatorverbindung auf den
Aktuatorbolzen - dadurch werden die Druckscheiben
und der Druckring freigelegt.

Reinigen Sie die Druckscheiben und den Druckring mit
einem sauberen Tuch und WD40 (oder einer ahnlichen
Reinigungsfliissigkeit), um Abrieb und Schmutz zu
entfernen. Schmieren Sie diese groBzligig mit einem
hochbelastbaren  Fett  Hochleistungsfett ~ (Rocol
Sapphire High Load 2 oder gleichwertig).

Druckscheibe

Druckring

Der Aktuator wird wieder zusammengebaut, indem der
Demontagevorgang umgekehrt wird.

Die Demontage der Spannhiseneinheit erfolgt gemaB
dem Verfahren in Abschnitt 5.4. Die verschiedenen
Komponenten kdnnen dann gereinigt und wieder
zusammengesetzt werden.

IM_SGM_07_DE
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8. Parts List

8.1 Exploded Views - SG4TM
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8.2 Table of Parts - SG4TM

ltem Description Qty Part Numbers
1 Spirol Retaining Ring 10 611501-01
2 Closed Leg Left Hand - no pin 1 611901-01
3 Open Leg Left Hand - no pin 1 611301-01
4 Cantilever Pin 3 611701-01
5 Cantilever 1 612101-01
6 M8 Spring Plunger 1 632001-01
7 Actuator Assembly 1 See section 8.5/ 8.6
8 Collet Head Assembly 2 See section 8.3/ 8.4
9 SG4TM Oppeirr: \Il_ve(a?dl:lTi]ge:’i Hand with 1 611401-01
10 SG4TM Closﬁ]dv\ll_;%rﬁiegnrlt Hand with 1 611801-01
IM_SGM_07_DE 25




8.3 Exploded Views - SG4TM Collet Head Assembly
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8.4 Table of Parts - SG4TM Collet Head Assembly

ltem Description Qty Part Numbers

1 Collet Holder 2 610401-01
2 Drive Cone 2 610501-01
3 Collet Union 2 610601-01
4 Centering Spring 1 2 610701-01
5 Collet Nut 2 610801-01
6 M6 Plunger 2 612001-01
M16 Collet 2 610201-90

! M20 Collet 2 610301-90
M20 Spring Ring 4 611101-01

° M16 Spring Ring 4 611001-01

IM_SGM_07_DE
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8.5 Exploded Views - SG4TM Actuator Assembly

P

8
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8.6 Table of Parts - SG4TM Actuator Assembly

ltem Description Qty Part Numbers
1 Actuator Bolt Assembly 1 612201-01
2 Open Actuator Union 1 612501-01
3 Actuator Sleeve 1 612701-01
4 Closed Actuator Union 1 612901-01
5 Actuator Retaining Ring 1 613101-01
6 M5 x 10 Socket Flat Button Screw 1 613001-01
7 Foam Grip 1 632801-01
8 M3 x 4mm But’zgrlgljg.ag? Socket Screw 1 622801-01
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8.7 Exploded Views - SG6TM

o
—
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8.8 Table of Parts - SG6TM

ltem Description Qty Part Numbers
1 Cantilever Pin 2 621701-01
2 Open Leg Left Hand - no pin 1 621301-01
3 Open Leg with pin weldment 1 621401-01
4 Spirol Retaining Ring 10 621501-01
5 Closed Leg Left Hand - no pin 1 621801-01
6 Closed Fl;iigWFg%rgglna;nd with 1 621901-01
7 Cantilever 1 622101-01
8 M8 Spring Plunger 1 632001-01
9 Cantilever Spacer 1 623401-01
10 Cantilever Washer 1 623501-01
11 Hook Pin 1 623601-01
12 Actuator Assembly 1 See section 8.11/ 8.12
13 Collet Head Assembly 2 See section 8.9/ 8.10
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8.9 Exploded Views - SG6TM Collet Head Assembly
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8.10 Table of Parts - SG6TM Collet Head Assembly

ltem Description Qty Part Numbers

1 Collet Holder 2 620401-01
2 Drive Cone 2 620501-01
3 Collet Union 2 620601-01
4 Centering Spring 1 2 620701-01
5 M14 x 2 Collet Nut 2 620801-01
6 M8 Plunger 2 63200-01

M24 Collet 2 620201-90

! M27 Collet 2 620301-90
20mm External Snap Ring 4 621001-01

° 24mm External Snap Ring 4 621101-01
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8.11 Exploded Views - SG6TM Actuator Assembly
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8.12 Table of Parts - SG6TM Actuator Assembly

ltem Description Qty Part Numbers

1 Actuator Bolt 1 622201-01
2 Open Actuator Union 1 622501-01
3 Actuator Sleeve 1 622701-01
4 M3 x 4mm Buttgrgl;lgg()ﬂ Socket Screw 1 622801-01
5 Closed Actuator Union 1 622901-01
6 Actuator Retaining Ring 1 623101-01
7 M6 x 10 Socket Flange Button Screw 1 623001-01
8 Foam Grip 1 632801-01

M20 Spring Ring 4 611101-01
° M16 Spring Ring 4 611001-01
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8.13 Exploded Views - SG11TM
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8.14 Table of Parts - SG11TM

ltem Description Qty Part Numbers
1 Collet Head Assembly 1 See section 8.15/ 8.16
2 Actuator Assembly 1 See section 8.17/ 8.18
3 Open Leg Left Hand - no pin 1 631301-01
4 Cantilever 1 632101-01
5 Spirol Retaining Ring 6 631501-01
6 Spirol Retaining Ring 4 631601-01
7 Cantilever Pin 3 631701-01
8 Closed Leg Left Hand - no pin 1 631901-01
9 M8 Spring Plunger 1 632001-01
10 SGT 1vatt?gﬁ1”v';§%ggr:‘tt Hand 1 631401-01
| ST B e Rt |
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8.15 Exploded Views - SG11TM Collet Head Assembly

12
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8.16 Table of Parts - SG11TM Collet Head

ltem Description Qty Part Numbers
M30 Spring Ring 4 631001-01
1 M33 Spring Ring 4 631101-01
M36 Spring Ring 4 631201-01
M30 Collet 2 630201-90
4 M33 Collet 2 630301-90
M36 Collet 2 630401-90
7 Collet Holder 2 630101-01
8 Drive Cone 2 630501-01
9 Collet Union 2 630601-01
Centering Spring 1 2 630701-01
10 Centering Spring 2 2 633201-01
12 M16x2 Collet Nut 2 630801-01
13 Pull Pin M10 2 900502-01
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8.17 Exploded Views - SG11TM Actuator Assembly
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8.18 Table of Parts - SG11TM Actuator Assembly

ltem Description Qty Part Numbers
1 Circlip to Suit 15mm Shaft 1 633101-01
3 Actuator Bolt Assembly 1 632201-01
4 Open Actuator Union 1 632501-01
5 Actuator Sleeve 1 632701-01
6 Foam Grip 1 632801-01
7 Closed Actuator Union 1 632901-01
8 M8x10 Socket Flange Button Screw 1 633001-01
9 Thrust Bearing 1 632301-01
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9. Fehlersuche und -behebung

Fehler

Die Werkzeuge wurden bis zu ihrem maximalen Drehmomentwert gespannt, aber
die Verbindung wird nicht gespreizt.

Magliche Ursache

Die zur Spreizung der Verbindung erforderliche Kraft ist groBer als die der
verwendeten Werkzeuge.

Korrektive MaBnahme

Fligen Sie ein oder zwei weitere Werkzeuge hinzu und verteilen Sie sie gleichmaBig
um die Verbindung (120° Abstand bei 3 Werkzeugen und 90° Abstand bei 4
Werkzeugen) und versuchen Sie es noch einmal.

Fehler

Schlauche sind angeschlossen, aber das Werkzeug féhrt nicht aus. Der Druck auf
den Pumpengriff ist minimal.

Magliche Ursache

Das Druckablassventil befindet sich in der (ge6ffneten) Einfahrposition

Korrektive MaBnahme

Druckablassventil schlieBen.

Druckablassventil
schlieBen
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Fehler

Die Schlauche sind angeschlossen, und die Pumpe erreicht schnell den
maximalen Druck, aber das Werkzeug ist nicht ausgefahren.

Magliche Ursache

Einer oder mehrere der Kupplungen sind nicht vollstdndig angezogen, und das
Hydraulikél kann nicht von der Pumpe zum Zylinder gelangen.

Korrektive MaBnahme | Uberpriifen Sie, ob alle Kupplungen vollstandig angezogen sind und das
Druckablassventil sich in der vollstandig geschlossenen Position befindet.
Fehler Die Schlauche sind angeschlossen und das Werkzeug fahrt aus, aber der Druck

auf den Pumpengriff ist minimal; der Griff hebt sich von selbst zurlick.

Magliche Ursache

Es ist Schmutz vorhanden oder ein Ventil der Pumpeneinheit ist beschadigt.

Korrektive MaBnahme

Die Pumpe sollte bei einem autorisierten Equalizer-Vertraghandler repariert werden.

Fehler

Eine Spannhiilse ist in einer Bohrung eingeklemmt.

Mégliche Ursache

Eine zu kleine oder zu groBe Spannhilse wurde ausgewahlt, oder die Spannhiilse
wurde in eine beschédigte oder unrunde Bohrung eingesetzt.

Korrektive
MaBnahme

Diese kann kann wie folgt entfernt werden:

1. Ziehen Sie den StéBelring der Spannhiilsenfeder heraus und entfernen Sie den
Rest des Werkzeugs, wobei die Spannhilseneinheit in der Bohrung verbleibt.

2. Schrauben Sie die Spannhiilsenmutter ab und entfernen Sie den Antriebskonus
und den Spannhiilsenkonus.

3. Schrauben Sie die Spannhiilsenmutter wieder auf den die Spannhiilseneinheit, bis
sie 1-2 mm vom Ende entfernt ist.

4. Bewegen Sie die Spannhilseneinheit mit einem Hammer und einem geeigneten
Dorn, bis die Spannhiilsenmutter am Flansch anliegt.

5. Entfernen Sie die Spannhilsenmutter und schieben Sie die Spannhulseneinheit
durch den Flansch und aus dem anderen Ende der Bohrung heraus.

6. Schieben Sie die Spannhlilse mit der Spannhlilseneinheit heraus.

2mm
—>| <

:&Hﬂﬂﬁm
= |

[ P —
L
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Fehler Ein Spannhiilsenpaar ist in einer Bohrung eingeklemmt.

Mégliche Eine zu kleine oder zu groBe Spannhiilse wurde ausgewahlt, oder die Spannhiilse wurde in
Ursache eine beschadigte oder unrunde Bohrung eingesetzt.

Korrektive Der Flansch muss gespreizt werden, bevor eine Entfernung versucht werden kann. Dies kann mit
MaBnahme einem anderen Paar Secure-Grip-Werkzeuge oder, falls verfigbar, mit einem anderen Verfahren

erfolgen. Diese kann kann wie folgt entfernt werden:
1.

2.

Ziehen Sie auf beiden Seiten den StéBelring der Spannhilsenfeder heraus und entfernen Sie den
Rest des Werkzeugs, wobei die Spannhiilseneinheiten in der Bohrung verbleiben.

Schrauben Sie auf beiden Seiten die Spannhiilsenmutter ab und entfernen Sie den Antriebskonus
und den Spannhiilsenkonus.

Schrauben Sie die Spannhlsenmutter auf der linken Seite wieder auf die Spannhiilseneinheit, bis
sie 1-2 mm vom Ende entfernt ist.

Bewegen Sie die Spannhilseneinheit mit einem Hammer und einem geeigneten Do, bis es
maglich ist, das verjiingte Ende der Spannhiilseneinheit abzuschneiden.

Schneiden Sie das verjlingte Ende mit einer Bligels&ge oder einem anderen Schneidwerkzeug ab.
Ziehen Sie die Spannhilseneinheit aus der Bohrung heraus.

Bewegen Sie die Spannhiilseneinheit auf der rechten Seite mit einem Hammer und einem
geeigneten Do bis zur linken Spannhiilsenseite und schlagen Sie ihn heraus.

Schlagen Sie mit der Spannhilseneinheit die rechte Spannhtilsenseite heraus.

2 mm

—
E@T E—
Hier abschneiden

—o— E——
e —
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ANHANG 1 - ANWENDUNGSBEREICH FUR SECURE-
GRIP-WERKZEUGE

Verwenden Sie die Tabellen auf den folgenden Seiten, um zu bestimmen, welches Secure-
Grip-Werkzeug (und welche SpannhilsengréBe) fir einen bestimmten Flansch geeignet ist.

Die Tabellen sind nach Flanschtyp kategorisiert.

. Min. Max.
durchmesser | durchmesser
M16 8" SG4TM Bedienungsanleitung 4 17,5 19,5
M20 3" SG4TM Bedienungsanleitung 4 20,5 23
M24 78" Bedienungsanleitung 6 24 26,5
M27 1" Bedienungsanleitung 6 27,5 30
M30 1 ¥8" Bedienungsanleitung 11 30 33
M33 1 %" Bedienungsanleitung 11 32 36
M36 1 35" Bedienungsanleitung 11 85 39
M39 1 15" SG13TE Hydraulisch 13 38 42
M42 1 %" SG13TE Hydraulisch 13 41 45
M45 1 %" SG13TE Hydraulisch 13 44 49
M48 1 78" SG15TE Hydraulisch 15 47,5 52
M52 2" SG15TE Hydraulisch 15 50,5 56
M56 2 14" SG15TE Hydraulisch 15 55,5 62
M60 In-Line-Hydraulik 18 59,5 63
M64 2 15" In-Line-Hydraulik 18 63 69
M70 2 3" In-Line-Hydraulik 18 69 75
M76 3" SG25TE In-Line-Hydraulik 25 75 81
M80 3 4" SG25TE In-Line-Hydraulik 25 79 86
M84 SG25TE In-Line-Hydraulik 25 83 88
M90 3 12" SG25TE In-Line-Hydraulik 25 88 94
M95 3 %" SG25TE In-Line-Hydraulik 25 94 101
M100 4" SG25TE In-Line-Hydraulik 25 99 107
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SPO

ANSI

DIN

ASME

API

BS

Kompakt

Diise

Reduziereinsatz

Blindsttick

Gewinde

SchweiBstutzen

Flach

Uberlappend

Serie A SchweiBstutzen
Serie A (iberlappend

Serie A aufgeschweiBt
Serie B vorgeschweiBt und Blindstiick
6B SchweiBstutzen

6B Blindstlick und Gewinde
6BX SchweiBstutzen

6BX Blindstlick und Test

Siehe die Seiten 48-49

Siehe Seite 50

Siehe Seite 51

Siehe die Seiten 52-53

Siehe Seite 54

Siehe Seite 55

Siehe die Seiten 56-57

Siehe Seite 58

Siehe Seite 59

Siehe die Seiten 60-61

Siehe die Seiten 62-63

Siehe Seite 64

Siehe Seite 65

Siehe Seite 66

Siehe Seite 67

Siehe Seite 68

Siehe Seite 69

Siehe die Seiten 70-71
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SPO-FLANSCHE

Klasse
150 300 600 900
NenngréBe . . . -
des Rohrs Spannhiilse | Werkzeug |Spannhiilse | Werkzeug | Spannhiilse | Werkzeug |Spannhiilse | Werkzeug
11/2"
on
212"
3
4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
5" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
6" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
8" M16 5/8" | SG4TM | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
10" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4"
12" M16 5/8" | SG4TM
14" M16 5/8" | SG4TM
16" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
18" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4"
20" M16 5/8" | SG4TM
22" M16 5/8" | SG4TM M391 1/2"| SG13TE
24" M20 3/4" | SG4TM M42 1 5/8" | SG13TE
26" M20 3/4" | SG4TM M451 3/4"| SG13TE
28" M20 3/4" | SG4TM M45 1 3/4"| SG13TE
30" M20 3/4" | SG4TM M48 17/8"| SG15TE
32" M20 3/4" | SG4TM M3911/2"| SGI13TE | M52 2" | SG15TE
M20 3/4" M39 1 1/2"| SG13TE
M3911/2"| SG13TE
M3911/2"| SG13TE
M3911/2"| SG13TE
M4817/8"| SG15TE
M4817/8"| SG15TE
M3911/2"| SG13TE (M4817/8"| SG15TE
M3911/2"| SG13TE (M4817/8"| SG15TE SG25TE
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M20 3/4"

M39 1 1/2"

M39 1 1/2"

1500 2500 4500i
NenngroBe . . .
des Rohrs Spannhiilse | Werkzeug Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug
11/2" M16 5/8" SG4TM
2" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
21/2" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
3" M16 5/8" SG4TM

M39 1 1/2"

SG13TE

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M45 1 3/4"

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

SG13TE

M45 1 3/4"

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M52 2"

SG15TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M52 2"

M84

SG15TE

SG25TE

SG25TE

M90 3 1/2"

SG25TE

Mm84

SG25TE

M100 4"

SG25TE

36" M84 SG25TE
38" M90 3 1/2" | SG25TE
40" M84 SG25TE
42" M95 3 3/4" | SG25TE
44" M95 3 3/4" | SG25TE
46" M95 3 3/4" | SG25TE
48" M95 3 3/4" | SG25TE
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ANSI COMPACT

J1S19S

319¢9S

8N

319¢9S

319198

319198

318198

G SN

/L ¢ 9SIN

J1ELOS

/€ L GYIN

3189198

/L ¢ 9SIN

J1E1L9S

«8/G | SN

/L ¢ 9SIN

J1E1L9S

/€ L GYIN

319198

G CSIN

Wb/ ¢ 9SIN

J1E19S

/€ L GYIN

J1E19S

WS/L L 6EN

J1EL9S

wS/L L 6EN

J1G19S G CSN J1e1OS |.8/S |} evIN /€ 02N
J1ELOS |[.¥/€ L GYIN NLYOS | .1/€ 02N 4t
31G19S G CSN NLYOS | .1/€ 02N Wk
JLIELDS |[.1/€ L SPIN WJ/€ 02N | NLYOS | W7/€ 02N W0k
WJ/€0CN | NLYOS | W7/€ 02N | INLYDS | .7/€ 02N “8
NLYOS | 7/€02N | NLYDS | .#/€ 02N | INLYDS | .#/€ 02N w9
WJ/€0CN | NLYDS | W7/€ 02N | INLYDS | WP/€ 02N | WLYDS | .1/€ 02N el
NLYDS | 7/€02N | NWLYDS | .#/€ 02N | INLYODS | #/€ 02N | INLYDS | W#/€02IN | WLYDS | .1/€ 02N 4
NLYDS | «8/S9LN | WLYDS | .8/S9LN | INLYODS | «8/G9LN | INLYDS | «8/S9LIN | WLYDS | .8/S9LN W€
[WISOS T8 eN| wivos | /s oW | WivDs | ./5oLN | Wivds | Le/5ouN | WirDs | L85OI | et
NLYDS | .8/S9LIN 4
W/ b
Uosue|4 uiey Uosuel4 uiey Uosuel4 uiey yosue|{ uiey yosue|4 uiey Wk
Bnazyiop | osinyuueds | Bnezyuap | esinyuuedg | Bnazyiepy | esinyuueds | Bnazyuep | asinyuueds | Bnezyiep | esinyuueds MMHM:”M”_
00se 00G} 006 009 00€
asse)|
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ANSI DUSE

316198

G ¢SIN

315¢9S | ./ 06N

316¢9S | «€ 9L

316198

/L CBIN

316198

315198

31€19S

WW/E L SN

31€19S

316198

J1ELOS

31€19S

316198

315198

31€19S

31€19S

31€19S

31ELOS | /L L6EIN

31€19S

J1SIDS | «¢ ¢S NLYOS | .¥/€ 02N
3LEIOS | ./k L6EN NLYOS |.7/€ 0N N4
NLYOS |.¥/€ 0¢N | INLYOS |.7/€ 0N | INLYOS | .17/€ 0SIN W8
NLYOS |.7/€ 02N | INLYOS | .17/€ 0N | INLYOS |.7/€ 0S| .2/} ¢
NLYOS |48/G 9LIN | INLYOS |48/ 9N | INLYOS |.8/S 9LIN wC
NLYOS |.¥/€ 0N | INLYOS |.7/€ 0N | INLYOS | .17/€ 0SN| e/} |
NLYOS |48/ 9N | INLYOS |.8/G 9N | INLYOS |[.8/9 9LIN uk
Bnazyiom dbuez Bnazyiom sBuez Bnazyiom sbuez Bnazyiom sbuez Bnazyiom sBuez Bnazyiom dBuez | sioy s3p
-uuedg -uuedg -uuedg -uuedg -uuedg -uuedg | agolbuusN
00Sse 00S} 006 009 (0104 00¢€
asse|)|
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ANSI REDUZIEREINSATZ

Klasse
150 300 400 600
NenngrdBe | - Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug
des Rohrs zange zange zange zange
172"
3/4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
1" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/72" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
2" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
21/2" | M165/8" | SG4ATM | M20 3/4" | SG4ATM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
3" M16 5/8" | SG4ATM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
31/2" | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
4" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
5" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
6" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
M20 3/4"

M3911/2"| SG13TE
M4215/8"| SGI3TE
M3911/2'| SG13TE |M4215/8"| SG1STE

- kein Flansch kein Flansch kein Flansch
M3911/2"| SG13TE |M4513/4' | SG13TE |M4817/8"| SG15TE
M4215/8'| SG13TE |M4215/8' | SG13TE |M4817/8" | SGI5TE
M4215/8'| SGI3TE |M4215/8' | SG13TE | M522" | SG15TE
M4513/4" | SG13TE |M4513/4"| SGI3TE [M5621/4" | SG15TE
32" |MB911/2"| SG13TE |M4817/8"| SG15TE |M4817/8"| SG15TE |M5621/4" | SG15TE
34" |M3911/2'[ SG13TE [M4817/8"| SG15TE |M4817/8"| SG15TE |M5621/4' | SG15TE
36" |M3911/2'[ SG13TE | Ms22' | SGI5TE | Ms22' | SGISTE |Ms621/4' | SG15TE
38" |M3911/2'[ SG13TE [M3911/2'| SG13TE [M3911/2'| SG13TE |Ms621/4' | SG15TE
40" |MB911/2'[ SG13TE [M4215/8"| SG18TE [M4215/8'| SGI3TE |M5621/4' | SG15TE
42" |M3911/2'[ SG13TE [M4215/8'| SG1STE |M4215/8'| SGI3TE |M5621/4' | SG15TE
44" [MB911/2'| SG13TE |M4513/4"| SG13TE |M4513/4"| SG13TE [M5621/4" | SG15TE
46" |M3911/2'| SG13TE |M4817/8"| SG15TE |M4817/8"| SG15TE |M5621/4" | SG15TE
48" |MB911/2'| SG13TE |M4817/8'| SG15TE |M4817/8"'| SG15TE |M7028/4"| SGISTE |
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M42 1 5/8"

Sonmer || fonamer |

900 1500 2500
NenngrdoBe . . .
des Rohrs Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug
1/2" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
3/4" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M52 2"

SG15TE

M3911/2" | SG13TE | M562 1/4" | SG15TE
16" M42 1 5/8" | SG13TE
18" M48 1 7/8" | SG15TE
20" M52 2" SG15TE M76 3" SG25TE
22" kein Flansch kein Flansch
M90 3 1/2" | SG25TE
28" M76 3" SG25TE
30" M76 3" SG25TE
32" M84 SG25TE
34" M90 3 1/2" | SG25TE
36" M90 3 1/2" | SG25TE
38" M90 3 1/2" | SG25TE
40" M90 3 1/2" | SG25TE
42" M90 3 1/2" | SG25TE
44" M95 3 3/4" | SG25TE
46" M100 4" SG25TE
48" M100 4" SG25TE

kein Flansch

M39 1 1/2" | SG13TE

M45 1 3/4" | SG13TE
M52 2" SG15TE
M52 2" SG15TE
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DIN BLINDSTUCK

J1EL9S

J1ELOS |.¥/E L GYIN

J1EL9S |.¢/L L B6EN

WS/L L 6EN

J1EL9S

WS/L L 6EN

/€ 02N W8
N1YOS /€ 0CIN wl
NLYOS | .17/€ 02N 9
NLYOS | .8/S9LIN WS
/€ 02N WJ/€ 02N | NLYOS | .8/S 9LIN N4
/€ 02N NLYOS «8/G 9N NL1VOS «8/G 91N NL1YrOS «8/G 91N W€
NLYOS /€ 0CIN NLYOS «8/G 9N NL1YrOS «8/G 91N NLYOS W8/G 9N | WC/LC
NLYOS /€ 0CN NLYOS «8/G 9N NLYrOS «8/G 91N NLYrOS «8/G 91N 4
ANRZ9S) «7/€ 02N NL1YOS /€ 0CN ANRZ9S) «8/9 9LN NL1YOS «8/9 9LN NLYOS W8/G9LN | WC/L )
NL1YOS «7/€ 0SN NL1YOS /€ 0CN NLYOS «8/9 9LN NL1YOS «8/9 9LN NLYOS W8/GOLN | WP/ L
NL1YOS «8/9 9N NL1YOS «8/9 9N b
Yosue|4 uiey yosue|4 uisx WW/e
Bnezyuop | esinyuuedg | Bnazyiep | esinyuueds | Bnezyep | esinyuueds | Bnezyiep | esinyuuedg | Bnazyiep | ebuezuuedg M%M:”Mﬂ
00LNd Y9Nd O¥Nd GZNd 9INd
assey
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DIN GEWINDE

NLYOS | «8/5 9LN W9
NLYOS | «8/5 9FN WG
/€ 0CIN WJ/€ 02N | INLYOS | .8/G 9LIN Wb
WJ/€0CN | NLYOS | W8/G 9N | INLYODS | W8/S9LIN | WLYOS | .8/5 9FIN W€
NLYOS | 7/€02N | NLYOS | «8/G9LN | INLYOS | «8/S9LN | INLYOS | «8/S9LIN | .S/t 2
NLYOS | 7/€02N | INLYOS | .8/G9LAN | INLYOS | «8/S9LN | WLYOS | .8/5 9FN WG
NLYOS | 7/€02N | NLYOS | «8/G9LAN | INLYODS | «8/S9LN | WLYOS | .8/S9LN | WLYOS | .8/G9LAN | .2/k |
NLYOS | /€ 0N | WLYOS | «8/G9LIN | WLYOS | «8/G9LIN | INLYOS | «8/S 9N | INLYOS | W8/S9LN | WW/L L
NLYOS | +8/S9LN kb
NLYOS | +8/S9LN W/e
Bnezyuop | esinyuuedg | Bnazyiop | esinyuueds | Bnazjisp | esinyuuedg | Bnezyiep | asinyuuedg | Bnazyiep | esinyuueds M”ww_:w_wﬂ
00LNd Y9Nd OvNd GZNd 9INd
assey
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DIN VORGESCHWEISST Klasse

M391 1/2"

SG13TE

M451 3/4" | SG13TE
M451 3/4" | SG13TE
40" M3911/2" | SG13TE | M52 2" | SG15TE
48" M45 1 3/4" | SG13TE
56" M45 1 3/4" | SG13TE
64" M52 2" [ SG15TE
72" M52 2" [ SG15TE
80" Mb56 2 1/4" | SG15TE

Klasse
PN16 PN25 PN40 PN64
'::rsm:;i?: Sg:;: Werkzeug SZZ:‘;: Werkzeug st;?:;Z- Werkzeug Sg:;: Werkzeug
1" M16 5/8" | SG4TM
11/4" | M165/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/2" | M165/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
2" M16 5/8" | SG4ATM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4ATM | M20 3/4" | SG4TM
21/2" | M165/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
3" M16 5/8" | SG4ATM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
5" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
6" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" M20 3/4"
7" M20 3/4" | SG4TM M20 3/4"
8" M20 3/4" M20 3/4"

M391 1/2" | SG13TE
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M391 172"

SG13TE

M391 1/2"

Klasse
PN64 PN100 PN160
:::n:;:[:: Sz:?]r;r;- Werkzeug Sz;;?]r;:- Werkzeug Sz;;?]r;:- Werkzeug
1" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/4"
11/2" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
2" M20 3/4" | SG4TM
21/2" M20 3/4" | SG4TM
M20 3/4" | SG4TM

M391 172"

SG13TE

SG13TE

M391 1/2"

SG13TE

M45 1 3/4"

SG13TE
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DIN FLACH

Klasse
PNé6 PN10
NenngréBe | Spannhiilse | Werkzeug | Spannhiilse | Werkzeug
des Rohrs
11/4" M16 5/8" SG4TM
11/2" M16 5/8" SG4TM
2" M16 5/8" SG4TM
21/2" M16 5/8" SG4TM
3" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
4" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
5" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
6" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
8" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
10" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
12" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
14" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
16" M20 3/4" SG4TM
18" M20 3/4" SG4TM
20" M20 3/4" SG4TM
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DIN UBERLAPPEND

Klasse
PN6 PN10
NenngroBe | Spannhiilse | Werkzeug | Spannhiilse | Werkzeug
des Rohrs
11/4" M16 5/8" SG4TM
11/2" M16 5/8" SG4TM
2" M16 5/8" SG4TM
21/2" M16 5/8" SG4TM
3" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
4" M16 5/8" SG4TM M16 5/8" SG4TM
5" M16 5/8" SG4ATM M16 5/8" SG4TM
6" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
8" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
10" M16 5/8" SG4TM M20 3/4" SG4TM
12" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
14" M20 3/4" SG4ATM M20 3/4" SG4TM
16" M20 3/4" SG4TM
18" M20 3/4"
20" M20 3/4"

IM_SGM_07_DE

59



ASME SERIE A VORGESCHWEISST

Klasse
150 300 400 600
Nenngrdfe | - Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug
des Rohrs zange zange zange zange
1/2"
3/4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
1" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/2" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
2" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
21/2" | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4ATM | M20 3/4" | SG4TM
3" M16 5/8" | SGATM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SGATM
31/2" | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SGATM
4" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
5" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
6" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
M20 3/4"

M3911/2" | SG13TE
M4215/8" | SG13TE

M3911/2"| SG13TE |M4215/8"| SG13TE

M3911/2" | SG13TE [M4513/4"| SG13TE |M4817/8"| SG15TE

M4215/8" | SGI13TE [M4215/8"| SGI13TE |M4817/8"| SG15TE

M4215/8" | SG13TE [M4215/8"| SGI13TE | M522" | SG15TE

M4513/4" | SG13TE |M4215/8"| SG13TE |M562 1/4" | SG15TE

32" |M3911/2"| SG13TE |M4817/8"| SGI5TE |M4817/8" | SG15TE |M5621/4"| SG15TE
34" |M3911/2"| SG13TE |M4817/8"| SG15TE | M4817/8" | SG15TE |M562 1/4"| SG15TE
36" |M3911/2'| SG13TE | M522" | SG15TE | M522" | SG15TE |M5621/4"| SG15TE
38" |M3911/2"| SG13TE |M3911/2"| SG13TE |M3911/2"| SG13TE |M562 1/4"| SG15TE
40" |M3911/2"| SG13TE |M4215/8"| SG13TE |M4215/8"| SG13TE |M562 1/4"| SG15TE
42" |M3911/2"| SG13TE |M4215/8"| SG13TE |M4215/8"| SG13TE |M562 1/4"| SG15TE
44" |M3911/2"| SG13TE |M4513/4"| SG13TE |M4513/4" | SG13TE |M5621/4"| SG15TE
46" |M3911/2"| SG13TE |M4817/8"| SGI5TE |M4817/8" | SGI5TE |M5621/4"| SG15TE
48" [M3911/2’| SG13TE [M4817/8"| SG15TE [M4817/8”| SG15TE [M7028/4"| SGIBTE |
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14"

M39 1 1/2"

SG13TE

I I R

M42 1 5/8"

Klasse
900 1500 2500
NenngroBe . . .
des Rohrs Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug
1/2" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
3/4" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM

M39 1 1/2" | SG13TE
M45 1 3/4" | SG13TE
M52 2" SG15TE

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M52 2"

SG15TE

M56 2 1/4"

SG15TE

16" M42 1 5/8" | SG13TE

18" M4817/8" | SG15TE

20" M52 2" SG15TE M76 3" SG25TE
22"

24" M90 3 1/2" | SG25TE
26"

28" M76 3" SG25TE

30" M76 3" SG25TE

32" M84 SG25TE

34" M90 3 1/2" | SG25TE

36" M90 3 1/2" | SG25TE

38" M90 3 1/2" | SG25TE

40" M90 3 1/2" | SG25TE

42" M90 3 1/2" | SG25TE

44" M95 3 3/4" | SG25TE

46" M100 4" SG25TE

48" M100 4" SG25TE

M52 2"

SG15TE
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ASME SERIE A UBERLAPPEND

Klasse
150 300 400 600
zzzn:;ﬁ[:: Szzz:‘r;r;- Werkzeug SZZ?‘;:- Werkzeug SZZ?IZZ- Werkzeug SZZ?I';Z- Werkzeug
172"
3/4" M16 5/8" | SG4TM | M165/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
1" M16 5/8" | SG4TM | M165/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/4" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
11/2" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
2" M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM | M16 5/8" | SG4TM
21/2" | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
3" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
31/2" | M165/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
4" M16 5/8" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
5" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4" | SG4TM
6" M20 3/4" | SG4TM | M20 3/4"
8" M20 3/4"
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M45 1 3/4"

Conrarer | i ||

kein Flansch

Klasse
900 1500 2500
NenngroBe . . .
des Rohrs Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug Spannhiilse Werkzeug
1/2" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM
3/4" M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM M20 3/4" SG4TM

M39 1 1/2" SG13TE
M45 1 3/4" SG13TE
M52 2" SG15TE

SG13TE

M48 1 7/8"

SG15TE

M52 2"

SG15TE

M52 2"

SG15TE

IM_SGM_07_DE




ASME SERIE A AUFGESCHWEISST

NLYOS /€ 02N N1YOS W¥7/€ 02N NLYOS «8/S 9LN W€
N1YOS /€ 02N NLYOS /€ 0N NLYOS «8/G 9LIN We/h e
NLYOS «8/S 9LIN NL1YOS «8/S 9LIN NLYOS «8/S 9LN 4
NLYOS /€ 0CIN NLYOS /€ 0N A"
NLYOS «8/G 91N NLYOS «8/G 9L NZAN"
N1YOS «8/G 91N NLYOS «8/G 9L uk
NLrOS «7/€ 0CIN NLYOS «8/G 91N NLYOS «8/G 9L WW/e
NLYOS «7/€ 0CIN W/ b
siyoy
Bnazyiop | asinyuueds | Bnazyuop | osinyuuedg | Bnazyuapy | osinyuuedsg | Bnazjaepy | asinyuueds sop
agoJbuuay
00S} 009 0oe oSt
asse|y
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ASME SERIE B VORGESCHWEISST UND BLINDSTUCK

J1GIOS | .7/ ¢ 9SIN

J1GIOS | .8/L | 8¥IN

J1GIOS | .8/L | 8¥IN

J1EIOS | .v/€ | SPIN

316¢9S «€ 9LN JIGIOS |WW/FC9SIN| FLEIDS |.7/€ L SYIN| FLELOS |.8/S | evIN

316¢9S | /L €08IN| FLSIOS |u¥/F ¢9SIN| FLEIODS |.8/S L cvIN| FLELOS |.¢/k | 6EN
316¢9S «€ 9ZIN 31GI9S «C CSIN J1EIOS |.8/S L evIN| FLEIDS |uc/F FBEIN| INLYOS | .17/€ 0N T4
316¢9S «€ 9ZN J1GIOS |8/ L 8YIN| FLEIODS |.2/F | 6EIN N1YOS | .¥/€ 0SN .0€
J1EIOS |WW/€ L SYIN| FLELDS |.2/F | 6EIN N1YOS | .¥/€ 0SN «8¢
J1EIOS |.8/S | cvIN N1YOS | .¥/€ 0SN «9¢
sijoy
Bnezyiopy | esinyuueds | Bnezyepy | esinyuueds | Bnezyiepy | esinyuuedg | Bnezyepy | esinyuueds | Bnezuepy | es|nyuueds sap

agolbuuaN
006 009 0oy 00e oSt
assey|

65

IM_SGM_07_DE



APl 6B VORGESCHWEISST

J1S19S

«8/L 1 8YIN

J1E1L9S

J1E19S /L L 6EN

Bnazyiap

«8/G | ¢VIN

as|nyuueds

NLYOS

/€ 02N

O LY
W8/1L €

Bnazyiap as|nyuueds

NL1VOS /€ 02N W96 ¢
NL1rOS «8/G 91N OHLEC
slyoy
Bnazyiap as|nyuueds sap
agoibuuay

[1sd 000¢] 1eq sve

[1sd ooo€] 1eq o2

[1sd 000z2] 1eq g€

assey
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API 6B BLINDSTUCK UND GEWINDE

31S19S

WG CGN

J1ELOS «8/G L cvIN

Wb LS

318198 «8/L L 8VIN
31EL9S «8/G | ¢VIN

J1E1LOS Wo/L L 6EN

Bnaz)iap as|nyuuedsg

31E1L9S

Bnazyiapm

/G L cvIN

as|nyuueds

J1ELOS /L L 6EN

WW/€ 9L

W8/L S
WO/ LY

NLYOS «7/€ 0CIN W8/ €
NLYOS «7/€ 0CIN W96 ¢
NLYOS «8/G 9LIN WOk e
siyoy sap
Bnazyiap as|nyuueds egguBuLeN

[1sd 000s] 4eq sve

[1sd ooo€] 4eq Loz

[1sd 0o0z] 4eq gelt

assepy|
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APl 6BX VORGESCHWEISST

319198 «8/L | 8VIN W/ 9L
319198 «8/L | 8VIN «8/G €1
31€19S WW/€ L SN wk b
31€19S wo/L L 6EN W6
31S19S wC CSIN J1E19S wo/L L 6EN 31E19S wc/L L 6EN WO L
W8/FS
J1ELOS «8/G L evIN WOHLY

Bnazyiap

as|nyuueds

Bnazyiap

as|nyuueds

WO E
W96 ¢S

NLYOS /€ 0CIN WO/ e
NLYOS /€ 0CIN WOLEL L
siyoy
Bnazyiap as|nyuueds sap
agoJbuusN

[1sd oooog] +eq oselt

[1sd 000S1] 4eq SE01

[1sd ooo01] +eq 069

assey
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API 6BX BLINDSTUCK UND TEST

31€19S «8/G | SVIN

Bnaz)iap as|nyuueds

J1E19S .8/ | evIN

Bnazyiapm as|nyuueds

NLYOS .¥7/€ 0cIN

WOy
WOL/LE
W91/6 ¢
QLS

NLYOS «7/€ 0N WOLEL L
siyoy
Bnazyiap as|nyuueds sop
agoibuusN

[1sd oooog] 4eq osel

[1sd 000S1] 4eq GEOL

[1sd 00001] 4eq 069

assely
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BS ANWENDUNGSTABELLE

M203/4"

M203/4"

SGIaTE

M391 12"

M3911/2"
M391 12"

SGioTE

M391 12"

SG13TE

V45 13/4"

SG13TE

M451 3/4"

SG13TE

M451 3/4"

SG13TE

Ms522"

SG15TE

SGigTE

M3911/2"

M3911/2"

A D E F H
NenngrdBe | Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug
des Rohrs | zange zange zange zange zange
1/2" M1658" | SG4TM
3/4" M1658" | SG4TM
1" M165/8" | SG4TM | M1658" | SG4TM
11/4" M1658" | SG4TM | M1658" | SG4TM
11/2" M1658" | SG4TM | M1658" | SG4TM
2" M165/8" | SG4TM M165/8" | SG4TM | M1658" | SG4TM | M1658" | SG4TM
21/2" M1658" | SG4TM | M165@8" | SG4TM | M165/8" | SGATM | M165/8" | SG4TM | M165/8" | SGATM
3" M165/8" | SG4ATM | M1658" | SG4ATM | M165/8" | SGATM | M1658" | SG4TM | M165@8" | SG4TM
31/2" M1658" | SG4TM | M165@8" | SG4TM | M165/8" | SGATM | M165/8" | SG4TM | M165/8" | SG4TM
4" M1658" | SG4TM | M165@8" | SGATM | M165/8" | SGATM | M165/8" | SG4TM | M165/8" | SGATM
41/2"
5" M203/4" | SG4TM | M203/4" | SGATM | M165/8" | SGATM | M203/4" | SG4TM | M203/4" | SG4TM
6" M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SG4TM | M203/4" | SGATM
7" M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SG4TM | M203/4" | SG4TM
8" M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM
9" M203/4" | SG4ATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SG4TM
10" M203/4" | SG4TM | M203/4" | SG4TM | M203/4" | SG4TM
11"
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26"
27"
29"
30"
33"
35"
36"
39"
42"
45"
48"
54"
60"
66"
72"
78"
84"
96"
108"
120"

M391 172"

M4513/4"

J K R s T
Nenngrofe | - Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug Spann- Werkzeug
des Rohrs | zange zange zange zange zange
1/2" [ M1658" | SG4TM | M1658" | SG4ATM | M1658" | SGATM | M2034" | SGATM | M2034" | SG4TM
3/4" M1658" | SG4TM | M165@8" | SGATM | M165/8" | SGATM | M203/4" | SG4TM | M203/4" | SGATM
1" M165/8" | SGATM | M165/8" | SGATM | M165/8" | SGATM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SGATM
11/4' [ M1658" | SGATM | M165/8" | SGATM | M1658" | SG4TM | M203/4" | SGATM F
11/2" M165/8" | SG4TM | M203/4" | SGATM | M203/4" | SG4TM SG4ATM | M203/4" | SGATM
2" M203/4" | SG4T™M | M165/8" | SGATM | M165/8" | SGATM
21/2" M203/4" | SGATM | M203/4" M20 3/4"
3" M203/4" | SGATM
31/2" | M2034" | SG4TM
4 M203/4" | SG4ATM
41/2"

SGraTE

M3911/2"

SGI3TE

M3911/2"

V522"

M522"

SG15TE
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Notizen
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Notizen
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EQUALIZER

AN ENERPAC BRAND

EQUALIZER INTERNATIONAL LTD.
Sidlo

Equalizer House

Claymore Drive

Aberdeen

Skotsko

UK

AB23 8GD

t: +44 (0) 1224 701970

f. +44 (0) 1224 823791 www.equalizerinternational.com



