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Karty czesci zamiennych do tego produktu mozna znaleZ¢ na stronie internetowej il M
Enerpac www.enerpac.com oraz w najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym
lub biurze sprzedazy firmy Enerpac.
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BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

2.0 WYMOGI BEZPIECZENSTWA ] [ ¢ N

Wszystkie instrukcje, ostrzezenia i uwagi nalezy uwaznie
& Ell przeczytac. Nalezy przestrzega¢ wszystkich zasad

bezpieczenstwa, aby unikngé obrazen ciata oraz szkdd
rzeczowych podczas pracy. Firma Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za obrazenia
i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa,
braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi produktu i/lub uktadu. W przypadku
watpliwosci dotyczacych zasad bezpieczenstwai procedur obstugi nalezy skontaktowac
sie z firmg Enerpac. Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa
obowigzujacych podczas pracy z wysokocisnieniowymi narzedziami hydraulicznymi,
nalezy skonsultowa¢ sie z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby odby¢
bezptatny kurs bezpieczenistwa oferowany przez firme Enerpac.

Niestosowanie si¢ do wymienionych ponizej uwag i ostrzezen moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen ciafa.

PRZESTROGA wskazuje prawidtowe procedury i praktyki obstugi lub konserwacji,
pozwalajgce zapobiec uszkodzeniu lub zniszczeniu sprzetu lub innego mienia.

OSTRZEZENIE wskazuje potencjalne niebezpieczeristwo, ktdre wymaga zastosowania
odpowiednich procedur i praktyk, pozwalajacych uniknaé obrazen ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO uzywane jest tylko w przypadku gdy dana czynnosé lub
zaniechanie dziatania moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata, a nawet $miercia.

OSTRZEZENIE: Podczas obslugi urzadzen hydraulicznych nalezy stosowaé

odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej.

OSTRZEZENIE: Nalezy zachowywaé bezpieczna odleglosé od
X fadunkéw podtrzymywanych przez urzadzenia hydrauliczne. Jesli

cylinder uzywany jest jako podnosnik fadunku, nigdy nie nalezy

wykorzystywaé go jako urzadzenia podtrzymujgcego tadunek. Po podniesieniu lub
opuszczeniu tadunku nalezy go zawsze mechanicznie unieruchomié.

///m OSTRZEZEINIE: DO PODTRZYMYWANIA LADUNKOW NALEZY
STOSOWAC TYLKO SZTYWNE ELEMENTY. Nalezy starannie dobrac bloki
®— ze stali lub drewna, aby byly zdolne do podtrzymania tadunku. Nigdy nie
nalezy uzywaé cylindra hydraulicznego jako podktadki ustalajacej lub dystansowej w
zadnym zastosowaniu podnoszacym lub dociskajacym.

u NIEBEZPIECZENSTWO: Aby unikna obrazen ciata, podczas pracy
“5 Es_?,rl nie nalezy zbliza¢ rak ani stop do cylindra i obszaru roboczego.

Prasy serii VLP mozna wykorzystywaé¢ podczas przeprowadzania
napraw, konserwacji i wykonywania réznych czynnosci. Do kazdej
prasy dofaczony jest cylinder, waz, ztaczki, pompa oraz podstawa
do pompy. Opcjonalnym elementem jest blok V-ksztaftny, ktorego
zadaniem jest ufatwienie pozycjonowania rur i pretow.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy przekraczaé wartosci znamionowych urzadzen.
Nigdy nie nalezy podnosi¢ tadunku wazacego wiecej niz udzwig cylindra.
W—Przecigzenie powoduje awarie sprzetu i moze prowadzi¢ do obrazen ciafa.
Cylindry zaprojektowano pod katem maksymalnego cisnienia 700 baréw (10 000 psi).
Nie podfgcza¢ podnosnika ani cylindra do pompy z wyzszym znamionowym cisnieniem
roboczym.

Nigdy nie nastawia¢ zaworu nadmiarowego na cisnienie wyzsze niz
A maksymalne cisnienie znamionowe pompy. Wyzsze ustawienia moga
doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i/lub obrazen ciata.
OSTRZEZENIE: Cisnienie robocze ukladu nie moze przekracza¢ cignienia
I@ znamionowego komponentu uktadu o najnizszej wartosci znamionowej.
Nalezy zainstalowaé w uktadzie manometry, aby kontrolowaé wysoko$¢
ci$nienia roboczego. W ten sposob mozna kontrolowac to, co dzieje sie w uktadzie.
PRZESTROGA: Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego.
Podczas prowadzenia wezy hydraulicznych nalezy unikac ostrych zagie¢ i
zataman. Uzycie zagietego lub zatamanego weza spowoduje wytworzenie

silnego przeciwcisnienia. Ostre zagiecia i zatamania doprowadza do wewnetrznych
uszkodzen weza, powodujac jego przedwczesne zniszczenie.

-, MOZE spowodowat wewngtrzne uszkodzenie splotu drutow w wezu.
" Poddawanie uszkodzonego weza dziataniu cisnienia moze doprowadzié
do jego rozerwania.

Nie nalezy upuszcza¢ na waz cigzkich przedmiotéw. Silne uderzenie
|\

<% WAZNE: Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca weza lub
4 4 taczek obrotowych. Uzywa¢ uchwytu do przenoszenia Iub innych
LN = sposobow bezpiecznego transportu.




PRZESTROGA: Chron wyposazenie hydrauliczne przed ogniem i
Zrodtami ciepta. Zbyt wysoka temperatura spowoduje rozszczelnienie i
ostabienie uszczelek, doprowadzajgc do wyciekéw ptynu. Nadmierna
temperatura spowoduje réwniez ostabienie materiatu, z ktérego wykonany jest waz.
Aby zapewni¢ optymalng sprawnos¢, nie nalezy wystawia¢ urzadzen na dziafanie
temperatury rownej lub wyzszej 65°C [150°F]. Weze i cylindry nalezy zabezpieczy¢
przed odpryskami spawalniczymi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie nalezy trzymaé w rekach wezy

W znajdujacych sie pod cisnieniem. Wydostajacy sie pod cisnieniem ole]
moze wnikna¢ w skore, powodujgc powazne obrazenia. Jezeli olej
przedostanie si¢ pod skore, nalezy natychmiast zgtosic sie do lekarza.

‘OS OSTRZEZENIE: Cylindréw hydraulicznych nalezy uzywaé wytacznie w

odpowiednio podfgczonym ukfadzie. Nigdy nie uzywa¢ cylindra z

odtaczonymi ztaczkami. W przypadku nadmiernego przecigzenia cylindra
moze dojs¢ do gwaltownego uszkodzenia komponentéw, powodujac powazne
obrazenia ciata.

S OSTRZEZENIE: PRZED PODNIESIENIEM LADUNKU NALEZY
,,@\ SPRAWDZIC STABILNOSC UKLADU. Cylindry nalezy umiescié na ptaskiej
éﬁk powierzchni zdolnej do przyjecia obcigzenia. Nalezy zastosowaé podstawe
cylindra w celu poprawy stabilnosci, o ile zachodzi taka potrzeba. Nie nalezy spawaé
ani w inny sposob modyfikowa¢ cylindra w celu zamocowania podstawy lub innej
podpory.

TABELA 1 - (PATRZ RYS. 1)

$rodku tloka cylindra. Niewywazone fadunki powodujg znaczne obciazenie
cylindréw i tlokow. Ponadto tadunek moze zeslizgna¢ sie lub spasc,
powodujac potencjalne zagrozenie.

2 Unika¢ sytuacji, w ktdrych fadunek nie jest ustawiony bezposrednio na

kadunek rozmiescic¢ réwno na catej powierzchni siodetka. Zawsze uzywaé

l=
F  sodetka chronigcego tfok.

ewmrac WAZNE: Urzadzenia hydrauliczne powinny byé serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika hydraulika. W sprawie napraw nalezy
kontaktowaC sie z lokalnym autoryzowanym centrum serwisowym firmy
Enerpac. Aby zachowaé waznos$¢ gwaranciji, uzywaj tylko oleju firmy ENERPAC.

@  OSTRZEZENIE: Zuzyte i uszkodzone czesci nalezy niezwlocznie wymienic
na oryginalne czesci firmy ENERPAC. Czgsci nieoryginalne moga ulegac
awariom, powodujac obrazenia ciafa i uszkodzenie mienia. Czesci firmy

ENERPAC sg odpowiednio dopasowane i wytrzymujg duze obciazenia.

Nr modelu Opis Element #2| Element #3 Element #4 Element #5 Element #7
Prasa Cylinder Pompa Waz Podstawa pompy | Bolec ptyty
VLP-506P802 50-tonowa RC506 P-802 HC-7206 DC3607950SR DQ1572061SR
VLP-506ZE5S 50-tonowa RR506 ZE5410SW-S HC-7206 (2 szt.) DC3607950SR DQ1572061SR
VLP-506ZE5C 50-tonowa RR506 ZE5410CW-S HC-7206 (2 szt.) | DC3607950SR DQ1572061SR
VLP-5013ZE5S 50-tonowa RR5013 ZE5410SW-S HC-7206 (2 szt.) | DC3607950SR DQ1572061SR
VLP-1006ZE3C 100-tonowa RR1006 ZE3410CW HC-7206 (2 szt.) DC3607950SR DQ1577061SR
VLP-1006ZE3S 100-tonowa RR1006 ZE3410SW HC-7206 (2 szt.) | DC3607950SR DQ1577061SR
VLP-10013ZE3S 100-tonowa RR10013 ZE3410SW HC-7206 (2 szt.) DC3607950SR DQ1577061SR
VLP-20013ZE3S 200-tonowa RR20013 ZE4420SW HC-7206 (2 szt.) DC3607950SR BSS5383D
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Rys. 1, Zespof prasy VLP
3.0 INSTALACJA (patrz rys. 1)

<

przéd prasy

Rys. 2b

2. Zamontuj pompe reczng do podstawy w dwoch miejscach z uzyciem

dotaczonych tacznikow. Patrz rys. 3.

ostony lub moduly do sterowania), zgodnie z wymaganiami przy

2 OSTRZEZENIE: Nalezy zainstalowa¢ odpowiednie zabezpieczenia (tj.
okreslonych rodzajach stosowania.

3.1 Montaz prasy

moze spowodowaé przechylenie prasy, powodujac powazne obrazenia

2 OSTRZEZENIE: Prase nalezy stabilnie zamocowad. Niestabilna pozycja
ciata lub uszkodzenie sprzetu.

W przypadku montowania prasy na podtodze lub innej podstawie przed przystapieniem
do wiercenia otwordw i dokrecania wkretow foze prasy nalezy obnizy¢ do najnizszego
zestawu otwordw. Ten spos6b zapewni, ze prasa bedzie prawidtowo wyprostowana, a
toze zostanie wyréwnane ze wszystkimi zestawami otworéw w nogach.

3.2 Montaz podstawy pompy

Przymocuj podstawe pompy do kolumny za pomocg dostarczonego sworznia
zawiasu.

3.3 Instalowanie pompy na podstawie montazowej

Przymocuj pompe do podstawy (za pomoca wkretow, podktadek i nakretek
dotaczonych w zestawie), dopasowujac do ukfadu otworédw montazowych.

1. Zamontuj pompe elektryczng do podstawy w dwdch miejscach z uzyciem
dotaczonych facznikéw. Patrz rys. 2.

G

2

@ Przod prasy
1 - wymagane sruby 3/8-16 x 1,50 cala (2 szt.)

Rys. 2a, Ekono-pompa PUJ1200B/PUJ1201B

4m Przéd prasy
1 - wymagane $ruby 5/16-18 x 1,00 cal (2 szt.)

Rys. 3, Pompa reczna P-80

3. Zamontuj pompe reczng do podstawy w czterech miejscach z uzyciem
dotaczonych tacznikéw. Do montazu glowicy pompy uzyj wspornikéw. Patrz rys.
4.
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Rys. 4, Pompa reczna P-802

3.4 Przytacza hydrauliczne

1. Podigcz waz (weze) z pompy do cylindra.

2. Dokre¢ wszystkie ztaczki i taczniki.
UWAGA: Gwinty NPTF owiri 172 raza tasma teflonowa, pozostawiajac bez
tasmy caty pierwszy zwdj gwintu, aby nie dopusci¢ do przedostania sie do
wnetrza ukfadu hydraulicznego kawatkéw tasmy, co doprowadzitoby do wycieku
lub uszkodzenia.



4.0 OBSLUGA - WYSUWANIE | COFANIE CYLINDRA

WAZNE: Ramy pras warsztatowych sa przeznaczone wytgcznie do naciskania, nie do
rozciggania. W przypadku zastosowar zwigzanych z rozcigganiem skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Enerpac.

Kompletne instrukcje obstugi znajduja sie w karcie instrukciji dotaczonej do kazdej
pompy i cylindra.

WAZNE: Przed rozpoczeciem obsfugi sprzetu o wysokiej mocy
operator ma obowigzek zapozna¢ sig ze wszystkimi instrukcjami,
zasadami bezpieczenstwa, ostrzezeniami i uwagami. W przypadku
watpliwosci nalezy skontaktowac sie z firmg Enerpac.

bolce podtrzymujace sa odpowiednio zamocowane na swoich miejscach.

Niezadbanie o prawidtowe wiozenie bolcdw podczas pracy doprowadzi do
uszkodzenia sprzetu i potencjalnych obrazen ciafa. Plyta stotu prasy powinna
catkowicie opiera sie na bolcach podtrzymujacych, a przed przystapieniem do obstugi
cylindra nalezy zniwelowa¢ naprezenie kabla wciggarki.

2 OSTRZEZENIE: Podczas obstugi prasy nalezy zawsze upewnié sie, 7e

4.1 Pompy reczne

Aby wysunaé cylinder na okreslong odlegtos¢, zamknij zawdr spustowy, nastepnie
podnies$ i opus¢ dzwignie pompy. Aby wsunaé cylinder z powrotem, otwdrz zawdr
spustowy.

4.2 Pompy z napedem elektrycznym

Aby wysung¢ cylinder, przestaw zawér pompy na pozycje wysuwu i uruchom pompe.
Aby wsung¢ cylinder, przestaw zawdr na pozycje powrotu i uruchom pompe. W
przypadku gdy prasa wyposazona jest w cylinder jednostronnego dziatania, nie ma
potrzeby uruchamiania pompy w celu wsunigcia cylindra.

4.3 Pompy z napedem pneumatycznym

Naci$nij pedat po stronie cisnienia, aby uruchomic¢ przepustnice i wysuna¢ cylinder na
wymagang odlegtos¢. Aby cofnaé cylinder, nacisnij zwolnienie.

4.4 Odpowietrzanie

Umie$¢ pompe na wysokosci powyzej cylindra, a nastepnie kilka razy przeprowadz
wysuwanie i cofanie cylindra bez zwiekszania cisnienia. Odpowietrzanie zostanie
zakonczone, gdy ruchy cylindra stang sie ptynne. Uwaznie przeczytaj dotaczone do
pompy i cylindra instrukcje, zawierajace szczegdtowy opis procedur odpowietrzania.

5.0 KONSERWACJA | SERWIS

Regularnie sprawdzaj podzespoly pod katem usterek wymagajacych czynnosci

konserwacyjnych i serwisowych.

Niezwlocznie wymien uszkodzone czesci.

Temperatura oleju nie powinna przekracza¢ 60°C.

Wszystkie podzespoty hydrauliczne utrzymuj w czystosci.

Sprawdzaj okresowo uktad hydrauliczny pod katem poluzowanych potaczen

i przeciekdw.

5. Wymieniaj olej hydrauliczny w ukfadzie zgodnie z zaleceniami podanymi na
karcie instrukcji pompy.

6.  Sprawdzaj okresowo rame prasy, aby upewnic sie, ze wszystkie Sruby sa dobrze
dokrecone, a zadne czesci ramy nie ulegly uszkodzeniu. Zuzyte lub uszkodzone
cze$ci nalezy natychmiast wymieni¢ na oryginalne czesci firmy Enerpac.

Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wytacznie przez wykwalifikowanego

technika hydraulika. W celu przeprowadzenia naprawy nalezy skontaktowaé sie z

najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

Eal o

6.0 INSTALACJA SYSTEMU HYDRAJUST DO
REGULACJI POLOZENIA LOZA

Mechanizm Hydrajust nie jest montowany fabrycznie. System ten mozna wykorzystywac
tylko, gdy w prasie uzywany jest cylinder dwustronnego dziafania. Gdy system
Hydrajust przytwierdzony jest do ttoka cylindra i znajduje sie pod dolnym fozem, mozna
podwyzszaé lub obniza¢ dolne toze.

Po przymocowaniu systemu Hydrajust i przejeciu przez niego ciezaru dolnego toza
usun bolce podtrzymujace toze i uruchom cylinder dwustronnego dziatania. Po
uzyskaniu odpowiedniego potoZenia foza zamocuj i zabezpiecz bolce podtrzymujace.
System Hydrajust do prasy 50-tonowej [498 kN] - nr modelu VHJ50

System Hydrajust do prasy 100-tonowej [933 kN] - nr modelu VHJ100

System Hydrajust do prasy 200-tonowej [1995 kN] - nr modelu BSS5380

WAZNE: Bolce podtrzymujace nalezy zamontowaé po przesunieciu
dolnego foza. Upewnij sie, Ze foze catkowicie opiera sie na bolcach
podtrzymujacych.

nalezy obcigza¢ urzadzenia podnoszacego toze. System Hydrajust jest
zaprojektowany do przesuwania dolnego foza i nie wytrzyma dodatkowego
obcigzenia.

2 OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i obrazeri ciata, nigdy nie

6.1 Obnizanie dolnego foza
Patrz zdjecie 1.

1. Wykre¢ siodetko z ttoka.
2. ZI6z obie czesci systemu Hydrajust.

Przykre¢ rure z przystawka do srodkowego otworu w toku.

4. Wysun/cofnij ttok na tyle, by system Hydrajust mdgt pochwycié¢ dolne toze od
dotu.

5. Ustaw system Hydrajust pod fozem pod katem 45 stopni (patrz zdjecie 2 i 3).



6.  Podnies nieznacznie dolne foze, zwigkszajac cisnienie w cylindrze po stronie
ciagniecia (przyfacze B cylindra).
7. Zdejmij cztery bolce podirzymujace dolne foze.

Obniz toze poprzez wysuniecie ttoka az do wyrdwnania otwordw w ramie prasy z
otworami w fozu.

9. Ponownie zamocuj cztery bolce podtrzymujace.

10.  Wysun tlok na tyle, aby méc wyciggnaé system Hydrajust spod toza.

11, Powtdrz kroki 2-9 w celu dalszego obnizenia lub wykre¢ system Hydrajust z
tloka.

OSTRZEZENIE: Nalezy pamietaé, by na tioku ponownie zamontowad
Asiode’fko. Nigdy nie nalezy uzywac prasy bez prawidtowo zamontowanego
siodetkal

6.2 Podwyzszanie dolnego foza

Podwyzszanie dolnego foza przeprowadza sig, wykonujgc takie same czynnosci jak w
punkcie 6.1, z ta réznica, ze ttok nalezy cofa¢ zamiast wysuwag. Oznacza to, ze system
Hydrajust nalezy umiescic pod fozem przy wysunigtym toku.

7.0 PRZEWODNIK ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW

Przewodnik rozwigzywania problemoéw

Problem Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Cylinder nie wysuwa sig, wysuwa sie 1. Zbyt niski poziom oleju w zbiorniku pompy 1. Dodaj olej do pompy
zbyt wolno lub krétkimi zrywami 2. Zawdr spustowy jest otwarty 2. Zamknij zawor spustowy pompy
3. Poluzowana ztaczka hydrauliczna 3. Sprawdz, czy wszystkie ziaczki sa catkowicie dokrecone
4. Powietrze zablokowane w uktadzie 4. Usui powietrze zgodnie z punktem 4.4 Odpowietrzanie
5. Zablokowany ttok cylindra 5. Sprawdz cylinder pod katem uszkodzen. Oddaj cylinder do przegladu u
wykwalifikowanego technika hydraulika
Cylinder wysuwa sig, ale nie utrzymuje | 1. Wyciek w potaczeniu uktadu olejowego 1. Sprawdz, czy wszystkie pofaczenia sa szczelnie dokrecone
cisnienia 2. Przeciekajgce uszczelki 2. Zlokalizuj wyciek (lub wycieki) i oddaj sprzet do przegladu u
3. Wewnegtrzny wyciek w pompie wykwalifikowanego technika hydraulika

3. Oddaj pompe do przegladu u wykwalifikowanego technika hydraulika

Cylinder nie powraca, powraca tylko 1. Zamkniety zawdr spustowy 1. Otwdrz zawdr spustowy pompy
czesciowo lub powraca wolniej niz 2. Przepetnienie zbiornika pompy 2. Spusc¢ olej do oznaczenia poziomu petnego zbiornika
zwykle 3. Poluzowana ztaczka hydrauliczna 3. Sprawdz, czy zlaczki sg szczelnie dokrecone
4. Powietrze zablokowane w uktadzie 4. Usui powietrze zgodnie z punktem 4.4 Odpowietrzanie
5. Uszkodzona sprezyna powrotna cylindra lub inne 5. Oddaj cylinder do przegladu u wykwalifikowanego technika hydraulika
uszkodzenie cylindra 6. Zdejmij oprzyrzadowanie, sprawdz cylinder pod katem uszkodzenia

6. Dodatkowe oprzyrzadowanie na cylindrze jest zbyt ciezkie
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Enerpac Worldwide Locations

Australia and New Zealand
Actuant Australia Ltd.

P.O. Box 6867

Wetherhill Park, NSW 1851
Block V Unit 3

Regents Park Estate

391 Park Road

Regents Park NSW 2143
Australia

T +61287 177 200

F +61297 438 648
sales-au@enerpac.com

Brazil

Power Packer do Brasil Ltda.

Rua Luiz Lawrie Reid, 548
09930-760 - Diadema (SP) - Brazil
T +55 115687 2211

Toll Free: 0800 891 5770
vendasbrasil@enerpac.com

China (Taicang)

Actuant (China) Industries Co. Ltd.
No.6 Nanjing East Road,

Taicang Economic Dep Zone
Jiangsu, China

T +86 0512 5328 7500

F +86 0512 5335 9690

Toll Free: +86 400 885 0369
sales-cn@enerpac.com

France, Switzerland, North Africa
and French speaking African
countries

ENERPAC

Une division d’Actuant France S.A.S
Zone Orlytech Batiment 516

1 allée du commandant Mouchotte
CS 40351

91550 Paray-Vieille-Poste

France

T +33160136868

F +33 169203750
sales-fr@enerpac.com

Germany and Austria
Actuant GmbH

P.O. Box 300113

D-40401 Dusseldorf
Willstatterstrasse 13

D-40549 Dusseldorf, Germany
T +49 211471 490

F +49211 4714928
sales-de@enerpac.com

India

Actuant India Private Limited

No. 10, Bellary Road, Sadashivanagar,
Bangalore, Karnataka 560 080

India

T +91 803928 9000
info@enerpac.co.in

Italy

ENERPAC S.p.A.

Via Canova 4

20094 Corsico (Milano)
T +3902 4861 111

F +39 02 4860 1288
sales-it@enerpac.com

Japan

Applied Power Japan LTD KK
Besshocho 85-7

Kita-ku, Saitama-shi 331-0821, Japan
T +8148662 4911

F +81 48 662 4955
sales-jp@enerpac.com

Middle East, Egypt and Libya
ENERPAC Middle East FZE
Plot M00737m 1242nd Street
Jebel Ali Free Zone North

P.O. Box 18004, Dubai

United Arab Emirates

T +971 (0)4 8872686

F +971 (0)4 8872687
sales-ua@enerpac.com

Russia

Rep. office Enerpac
Russian Federation
Admirala Makarova Street 8
125212 Moscow, Russia

T +7 49598090 91

F +7 49598090 92
sales-ru@enerpac.com

Norway

Sales Office Norway

Unit 524, Nydalsveien 28, 0484 Oslo
P.O. Box 4814, Nydalen 0422 Oslo
Norway

T +47 91578 300
insidesalesnorway@enerpac.com

4 e-mail: info@enerpac.com

Southeast Asia, Hong Kong
and Taiwan

Actuant Asia Pte Ltd.

83 Joo Koon Circle
Singapore 629109

T +6568 630611

F +65 64 84 5669

Toll Free: +1800 363 7722
sales-sg@enerpac.com

South Korea

Actuant Korea Ltd.

3Ba 717, Shihwa Industrial Complex
Jungwang-Dong, Shihung-Shi,
Kyunggi-Do

Republic of Korea 429-450

T +82 31434 4506

F +82 31 434 4507
sales-kr@enerpac.com

Spain and Portugal

ENERPAC SPAIN, S.L.

Avda. Valdelaparra N° 27 32 - L8
28108 Alcobendas (Madrid), Spain
T +34 91884 86 06

F +34 91884 86 11
sales-es@enerpac.com

Sweden, Denmark

Finland and Iceland

Enerpac Scandinavia AB
Kopparlundsvagen 14,

721 30 Vasteras

Sweden

T +46 (0) 771 41 50 00
scandinavianinquiries@enerpac.com

The Netherlands, Belgium,
Luxembourg,

Central and Eastern Europe,
Baltic States, Greece, Turkey
and CIS countries

ENERPAC B.V.

Galvanistraat 115, 6716 AE Ede
P.O. Box 8097, 6710 AB Ede
The Netherlands

T +31318535911

F +31318 535848
sales-nl@enerpac.com

4 internet: www.enerpac.com

Enerpac Integrated Solutions B.V.
Spinelstraat 15, 7554 TS Hengelo
P.O. Box 421, 7550 AK Hengelo
The Netherlands

T +31742422045

F +317424303 38
integratedsolutions@enerpac.com

South Africa and other English
speaking African countries
Enerpac Africa Pty Ltd.

No. 5 Bauhinia Avenue
Cambridge Office Park
Block E

Highveld Techno Park
Centurion 0157

Republic of South Africa

T: +27 12 940 0656
sales-za@enerpac.com

United Kingdom and Ireland
ENERPAC UK Ltd.

5 Coopies Field

Morpeth, Northumberland
NE61 6JR, England

T +4416705010 00
sales-uk@enerpac.com

USA, Latin America and Caribbean
ENERPAC World Headquarters

P.O. Box 3241

Milwaukee WI 53201-3241 USA
N86 W12500 Westbrook Crossing
Menomonee Falls, Wisconsin 53051
T +1262 293 1600

F +1262 293 7036

User inquiries:

T +1 800 433 2766

Distributor inquiries/orders:

T +1 800 558 0530

F +1 800 628 0490

Technical inquiries:
techservices@enerpac.com
sales-us@enerpac.com

All Enerpac products are
guaranteed against defects

in workmanship and materials
for as long as you own them.

For the location of your nearest
authorized Enerpac Service Center,
visit us at www.enerpac.com

090116



