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Repair Parts Sheets for this product are available from the Enerpac
web site at www.enerpac.com, or from your nearest Authorized
Enerpac Service Center or Enerpac Sales office.

1.0 IMPORTANT RECEIVING INSTRUCTIONS

Visually inspect all components for shipping damage. Shipping
damage is not covered by warranty. If shipping damage is found, notify
carrier at once. The carrier is responsible for all repair and replacement
costs resulting from damage in shipment.

SAVE THESE INSTRUCTIONS FOR FUTURE USE
2.0 IMPORTANT SAFETY INFORMATION
Follow all safety precautions to avoid personal injury or

VAN

property damage during system operation. Enerpac
cannot be responsible for damage or injury resulting from unsafe
product use, lack of maintenance or incorrect product and/or system
operation. Contact Enerpac when in doubt as to the safety precautions
and operations. If you have never been trained on high-pressure
hydraulic safety, consult your distribution or service center for
information about an Enerpac Hydraulic safety course.

Read all instructions, warnings and cautions carefully.

Failure to comply with the following cautions and warnings could
cause equipment damage and personal injury.

A CAUTION is used to indicate correct operating or maintenance
procedures and practices to prevent damage to, or destruction of
equipment or other property.

A WARNING indicates a potential danger that requires correct
procedures or practices to avoid personal injury.

A DANGER is only used when your action or lack of action may
cause serious injury or even death.

@

WARNING: Wear proper personal protective gear when
operating hydraulic equipment.

WARNING: Stay clear of loads supported by hydraulics.
x A cylinder, when used as a load lifting device, should never

be used as a load holding device. After the load has been
raised or lowered, it must always be blocked mechanically.

WARNING: USE ONLY RIGID PIECES TO HOLD LOADS.
Carefully select steel or wood blocks that are capable of
supporting the load. Never use a hydraulic cylinder as a
shim or spacer in any lifting or pressing application.
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I@ WARNING: The system operating pressure must not exceed

the pressure rating of the lowest rated component in the

system. Install pressure gauges in the system to monitor
operating pressure. It is your window to what is happening in the
system.

DANGER: To avoid personal injury keep hands and
feet away from cylinder and workpiece during
operation.

CAUTION: Avoid damaging hydraulic hose. Avoid sharp
bends and kinks when routing hydraulic hoses. Using a
bent or kinked hose will cause severe back-pressure. Sharp bends
and kinks will internally damage the hose leading to premature hose
failure.

Do not drop heavy objects on hose. A sharp impact may
cause internal damage to hose wire strands. Applying
pressure to a damaged hose may cause it to rupture.




IMPORTANT: Do not lift hydraulic equipment by the
S hoses or swivel couplers. Use the carrying handle or
other means of safe transport.

CAUTION: Keep hydraulic equipment away from
flames and heat. Excessive heat will soften

: packings and seals, resulting in fluid leaks. Heat
also weakens hose materials and packings. For optimum
performance do not expose equipment to temperatures of 65°C
[150°F] or higher. Protect hoses and cylinders from weld spatter.

DANGER: Do not handle pressurized hoses.

Escaping oil under pressure can penetrate the skin,

causing serious injury. If oil is injected under the skin,
see a doctor immediately.

O WARNING: Only use hydraulic torque wrenches in a
coupled system. Never use a torque wrench with
unconnected couplers. If the torque wrench becomes

extremely overloaded, components can fail catastrophically

causing severe personal injury.

3.0 SPECIFICATIONS

Refer to Section 3.1, Performance Chart, for pump performance
information and specifications.

3.1 Performance Chart

IMPORTANT: Hydraulic equipment must only be

serviced by a qualified hydraulic technician. For repair

service, contact the Authorized ENERPAC Service

Center in your area. To protect your warranty, use only
ENERPAC oil.

] WARNING: Immediately replace worn or damaged parts with
'& genuine ENERPAC parts. Standard grade parts will break

causing personal injury and property damage. ENERPAC
parts are designed to fit properly and withstand high loads.

ENERPAC

WARNING: Do not use electric pumps in an explosive

atmosphere. Adhere to all local and national electrical

codes. A qualified electrician must do installation and
modification.

WARNING: Keep hands clear of moving parts and
pressurized hoses.

WARNING: These pumps have internal factory

adjusted relief valves, which must not be repaired or

adjusted except by an Authorized Enerpac Service
Center.

WARNING: To prevent damage to pump electric motor,
check specifications. Use of incorrect power source will
damage the motor.

Pump Motor Output Flow Rate* Sound | Relief Valve Motor Maximum
Model in3/min Level | Adjustment Electrical Current
[I/min] Range Specifications Draw
hp 100 psi | 700 psi | 5,000 psi | 10,000 psi psi Ph.
kW] | FPM 1 7bar | (50 bar] | [350 bar] | [700 bar] | 9BA lbar] | VOISAC-Ph-Hz | Amps
ZU4 (-Q | 1.7 1750 700 535 76 60 85-90 1,400-10,000 | 115-1-50/60 20 [115V]
[1,25] [11,5] [8,8] [1,2] [1,0] [70-700] 230-1-50/60 11 [230V]
ZU4 (-E) | 1.7 1750 700 535 76 60 85-90 | 1:400-11,600 115-1-50/60 24 [115V]
[1,25] [11,5] [8,8] [1,2] [1,0] [70-800] 230-1-50/60 11 [230V]
1.5 650 600 62 60 1,400-10,000
B 42y | 70 o | 8 | ma | ool | 7| mo-oo)
1.5 650 600 62 60 1,400-11,600
BAE a2 | 70 o7 | e | ol | omar | ° | o800
(See motor (See motor
3.0 850 825 123 120 1,400-10,000 data plate) data plate)
ZE5(Q) | pog | 1750 | (3o | (as | [0 2.0] 75 [70-700]
3.0 850 825 123 120 1,400-11,600
ZES(E) | hog | 1750 | 1ag | (s | 0] 2.0] S [70-800]

* Qutput flow rate is listed at 60 Hz. Flow rate will be approximately % of shown values at 50 Hz.




4.0 INSTALLATION

Install or position the pump to ensure that air flow around the
motor and pump is unobstructed. Keep the motor clean to
ensure maximum cooling during operation.

4.1 Pump Mounting

If desired, the pump may be mounted to a fixed surface. Refer to
Figure 1 for mounting dimensions.

(Note: Reservoir viewed from below)
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1-2Gal. (4-8L) | 2.5 Gal.[10L] | 5 Gal. [20 L] 10 Gal. [40 L]
inch [mm] inch [mm] inch [mm] inch [mm]
3.75[95] 11.0 [279] 15.6 [396] 18.9 [480]
9.00 [229] 12.0 [305] 12.0 [305] 12.0 [305]
tapped holes, | @ 0.34 [8.6] diameter through holes

M8 x 1.25 0.25 [6] deep

Figure 1, Mounting Dimensions

4.2 Air Breather (See Figure 2)

A shipping plug (A) is installed in the breather port on the top of
the reservoir. Before using the pump, replace the shipping plug
(A) with the air breather (B) and adapter fitting (C).

Figure 2, Air Breather (ZU4 shown, ZE4 and ZE5 similar)

Model ZU4

Oil Fill

Figure 3, Oil Fill Plug

4.3 Oil Level (See Figures 3 and 4)

Check the pump oil level prior to start-up. The reservoir is full
when the oil level is as shown in Figure 4. If necessary, remove
the oil fill plug from the cover plate as shown in Figure 3 and add
oil as required.

IMPORTANT: Add oil only when all system components are fully
retracted, or the system will contain more oil than the reservoir
can hold.

Tank is full when (S
oil level is here.
\_QJ -

1 and 2 Gal. 2.5,5and 10 Gal.
[4 and 8 L] [10,20 and 40 L]

Figure 4, Oil Reservoir Sight Glass



4.4 Electrical Connections

WARNING: The pump is factory equipped with the

common electrical plug for a given voltage. Altering the

plug type should only be done by a qualified electrician,
adhering to all applicable local and national codes.

Note: For 3-Phase ZE4 and ZE5 pumps, no power plug is
provided.

1. The disconnect and line circuit protection is to be provided
by customer. Line circuit protection is to be 115% of motor
full load current at maximum pressure of application.

2. For additional information, refer to power rating on pump
name plate and/or motor name plate.

4.5 Hydraulic Hose Connections

Connect hoses as described for your pump type (-
to Figure 5.

1. (-E) Pump type for use with Enerpac SQD and HXD torque

wrenches: Be sure to use hoses marked “Enerpac THC-700
Series - 800 bar/11,600 psi max.” The couplers on these
hoses are “polarized” at the factory to ensure correct wrench
operation.
The (-E) pump’s female couplers are self locking. To connect,
press mating couplers together until coupler lock ring snaps
forward. To disconnect, twist coupler lock ring clockwise and
push away from connection.

2. (-Q) Pump type for use with Enerpac S and W torque
wrenches and other brands: Use hoses marked “Enerpac
THQ-700 series - 700 bar/10,000 psi max.” Couplers must be
polarized per Figure 5 for correct wrench operation. Ensure
couplers are fully engaged and tightened before operating.
Partial coupler engagement will prevent proper wrench
operation.

E) or (-Q). Refer

WARNING: When using (-Q) pumps with multi-wrench
manifolds, ensure all unused couplers have the
protective caps fully installed before starting pump.

Note: When the wrench is first connected to the pump, air will be
trapped in the hydraulic circuit. Remove air by placing wrench
and straightened hoses below pump, operate wrench without
load until it rotates without hesitation.

5.0 OPERATION

1. Be sure that the air breather and adapter fitting have been
installed. See Section 4.2.

2. Check the pump oil level and add oil if necessary. See
Section 4.3.

3. Connect unit to power. Wait until “READY” is displayed on
the LCD before pressing any button on shroud or pendant.

Note: During the boot sequence, the microcontroller identifies any
button operation as a potential malfunction and prevents the motor
from starting. Reset by disconnecting power for 20 seconds.

4. Set the relief valve pressure. See Section 5.2.

5. Using the LCD control panel, set the desired maximum
advance pressure or torque. Refer to sections 6.1 through
6.5 of this document for LCD control panel operation
instructions.

WARNING: As motor starts, the torque wrench will

retract automatically. Verify torque wrench is positioned

to avoid injury or equipment damage before starting
motor.

6. Start motor and retract wrench by pressing and releasing the
pendant on/off button. The LCD will show the pressure in the
retract circuit (B-port bypass), approximately 2500 — 2800 psi
[173 — 193 bar].

7. Advance the torque wrench by pressing and holding the
pendant advance button.

8. Shut-off motor by pressing the pendant on/off button or the
shroud on/off (Motor) button. If no pendant or shroud buttons
are pressed within any continuous 20 second period, the
pump’s built in timer will automatically shut-off the motor.

Note: When the motor is turned off, as the motor stops turning,
the valve will automatically cycle to release all pressure in both
the advance and retract hoses.

Note: Pumps equipped with heat exchangers: Whenever
possible, allow the timer to automatically shut-off the pump.
The 20 second delay will allow additional time for oil to circulate
through the heat exchanger, resulting in improved oil cooling.

Pump Valve

Torque Wrench

\ \
Retract —— B 110 $ cmonemans meme s U1 ([T
. .

(-E) Pumps

Advance 1—A j:ﬂ]:Djl]:[] “[]:@B:@:% ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me “[]:@:u:@

\ \
—_ B m]]m 41@:%2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ
. .

(-Q) Pumps

\ \
AdVanCe —_ A @m 2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me 411
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Figure 5, Hose Details




5.1 Pendant Operation
Oil flow and motor operation are both controlled by the pendant.
See Figure 6.
1. Pendant advance button:
e Press for momentary wrench advance (Automode OFF).

e Press and hold to auto-cycle wrench between advance and
retract (Automode ON).

¢ Release to automatically retract wrench
(Automode ON or OFF).

2. Pendant on/off button: Toggles motor ON or OFF.

Notes:

e |[f motor is ON, pressing the
shroud motor on/off button will
immediately stop the motor, even
when pump is being operated by
the pendant.

e If motor is OFF, pressing the
shroud motor on/off button will
not start the motor, unless the
LCD is in Local mode.

See sections 6.3 and 6.5M for
additional information.

Figure 6, Pendant Buttons

5.2 User-Adjustable Relief Valve

The pump provides two methods of limiting the advance
(A-port) pressure to the wrench:

A) Automode (See Section 5.3)
B) The user-adjustable relief valve
(Refer to the following paragraphs of this section)

The user-adjustable relief valve limits the maximum advance
pressure by opening the relief valve to redirect the pump's oll
flow to the reservoir at the user-set pressure value.

WARNING: Make the following adjustments BEFORE

putting torque wrench on nut or bolt head. The pump

relief valve setting must not be above the pressure
needed to provide the required torque for your application.
Exceeding required torque will cause equipment damage and
may lead to serious personal injury.

Adjust the relief valve pressure setting as described in the following
procedure. See Figure 7.

1. Loosen the relief valve locking nut.

2. Rotate relief valve handle counter-clockwise as required, until
there is little or no resistance when turning. When this occurs,
the valve is at its lowest setting.

Note: Relief valve handle will rotate only about two-thirds of a full
turn. When rotation stops, pull up on handle to disengage. Then,
reposition and re-engage handle to allow additional adjustment
(as required).

3. Disconnect hydraulic hoses from couplers on valve.

WARNING: On (-Q) pumps, ensure all couplers have
the protective caps fully installed before starting pump.

4. Connect power to pump. Using the LCD screen and keypad,
verify that Automode is OFF or that the “Hi Press” value is
set to a minimum of 100 psi [7 bar] higher than the desired
relief valve setting (See sections 6.5D and 6.5F for additional
information).

Pull up to
? disengage.

Locking Nut

Figure 7, User-Adjustable Relief Valve

5. Press the pendant on/off button. The motor will start.

6. Press and hold the pendant advance button. Pressure will
begin building in the advance (A-Port) circuit.

7. While continuing to hold down the pendant advance button,
SLOWLY rotate relief valve handle clockwise, until the
pressure shown on the LCD increases to the desired setting.

8. Release the pendant advance button to allow the system
pressure to return to the B-port retract setting. The motor will
continue to run.

9. Press and hold the pendant advance button again to recheck
the relief valve pressure setting. Verify that the desired
pressure is indicated on the LCD screen.

Note: If readjustment is necessary: To obtain an accurate setting,
always decrease the pressure to a point below the final setting and
then slowly increase the pressure until the final setting is reached.

10. After the desired pressure setting has been obtained, tighten
the relief valve locking nut.

5.3 Automode Auto-Cycle Operation
(Pressure or Torque Control)

The Automode feature automatically cycles the wrench from
advance to retract operation when the user-adjustable maximum
advance pressure or torque value has been achieved.

Choosing a unit of pressure (PSI, BAR or MPa) on the LCD
keypad and turning Automode ON places the microcontroller in
pressure control mode. In this mode, the user sets the maximum
advance pressure that corresponds to the desired torque value
for the wrench being used.

Choosing a unit of torque (Ft-lb or Nm) and turning Automode ON
places the microcontroller in torque control mode. In this mode,
the user selects from a list of Enerpac torque wrench models
that are programmed into the microcontroller. The maximum
allowable advance torque for the selected wrench model will
appear on the LCD. If desired, this default torque value can be
adjusted lower by the user.



Depressing and holding the pendant advance button starts auto-
cycle operation. The wrench will begin auto-cycling between
advance and retract, applying the user-determined torque to the
bolt. Cycling will continue for as long as the pendant advance
button remains pressed.

The retract pressure setting is factory-preset and is not user
adjustable. When retract pressure reaches approximately 2000
psi [138 bar], the pump automatically changes wrench operation
from retract back to advance. The pump microcontroller
performs this operation by shifting the electric solenoid valve to
redirect the pump’s oil flow between ports.

To operate the pump using Automode:

1. Besure Automode is ON. Set the desired maximum advance
pressure or torque value. Refer to sections 6.1 through 6.5
for detailed LCD operation instructions.

2. Start pump motor by pressing the pendant on/off button.

3. Press and hold the pendant advance button to start auto-
cycle operation.

4. If the torque wrench does not auto-cycle or does so
erratically, increase the user-adjustable relief valve setting
to a minimum pressure value of 100 psi [7 bar] higher than
the desired auto-cycle value. See Section 5.2 for additional
details.

Note: Maximum advance (A-port) pressure is limited by the
relief valve setting. If the relief valve is set lower than the LCD
pressure setting (or set lower than the pressure setting that
corresponds to the selected torque value), the desired torque
will not be obtained.

Note: Maximum retract pressure, also known as B-port bypass,
is factory set at approximately 2500 - 2800 psi [173 - 193 bar]
and is not user-adjustable.

6.0 LCD ELECTRONIC CONTROLS

6.1 LCD Function Overview

/_,Text Display
/ I

Numeric
Display SET 06000000
0000.0 BaRNm

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN, S5 9=

L®® )

The LCD control panel serves as an interface between the
operator and the pump. By using the LCD control panel's four-
button switches, and the additional button switches located on
the pendant, all functions and settings described in sections 6.3
through 6.5 of this document can be activated.

In the event of an abnormal condition, the LCD also displays
fault codes and warning alerts as described in sections 6.6 and
6.7.

CAUTION: Make sure that the plastic overlay that

protects the LCD screen and the button switches is

not broken or otherwise damaged. Never punch the
button switches with a sharp or pointed instrument, use
fingertips only. Clean the overlay regularly with a damp cloth.
Never use aggressive or abrasive detergents.

6.2 Boot Sequence

When the pump is connected to electrical power, the LCD screen
will show: “FIRMWARE 7.x” for 1 second, then “Model 4” (-E
pumps) or “Model 7” (-Q pumps) for 0.5 seconds. Following these
messages, “Motor UN”, “Motor 1P” or “Motor 3P” will appear for
0.5 seconds. This information may be useful if the pump ever
requires servicing or repairs. Additional information may appear,
depending on pump model and installed accessories.

The boot sequence is successfully completed when the text
display on the LCD screen shows “READY” (sequence takes
approximately 3 seconds). The current system pressure or
corresponding torque value (typically “0” if motor is not running)
will also appear on the numeric display.

6.3 LCD Operation Buttons
The LCD control panel is equipped with four button switches:

[Q@®®

On/Off / Menu / Down Arrow / Up Arrow

e Pressing the MOTOR on/off button shuts-off the motor during
normal operation. The motor OFF function is available on this
button even if the pump is being operated by the pendant.
However, the MOTOR on/off button will not turn the motor
ON except if the LCD is in Local mode (See Section 6.5M).

® Pressing the MENU button enables the operator to step from
normal operational mode into a series of menus. Repeated
pressing allows the operator to step through all available
menus. Pressing the Menu button also saves any changes
made. To return to the normal operational mode, press and
hold the Menu button for three seconds or do not push any
button for 60 seconds.

e The Down Arrow and Up Arrow buttons serve two purposes.
For most LCD menus, the Down Arrow and Up Arrow buttons
are used to step through the menu options. Also, when the
pump is placed in Local mode, pressing the Up Arrow button
switches the valve solenoid on and off (the pendant is non-
operational in Local mode).

6.4 LCD Menu Overview
The LCD contains the following available menus:

e Normal Operation — Default start-up screen. Appears
immediately after power is connected and microcontroller
has booted.

e Units — Sets the pressure units to PSI / BAR / MPa, (pressure
control) or Ft-lbo / Nm (torque control). PSI is the default
setting.

e Torque Wrench Model Selection - (Available only if “Ft-
Ib” or “Nm” is selected) Selects the model number of the
Enerpac torque wrench to be used. Choose from SQD and
HXD models (-E pumps) or S and W models (-Q pumps).

¢ Automode - Switches the Automode function ON or OFF.

e Torque Value Selection — (Available only when Automode
is ON and if “Ft-Ib” or “Nm” is selected) Select the desired
torque value at which pump auto-cycle operation will occur.
Maximum allowable torque will vary, depending on wrench
model selected.




e Hi Press - (Available only when Automode is ON, and if “PSI”,
“BAR” or “MPa” is selected) Sets the advance port pressure
at which pump auto-cycle operation will occur.

e Main - Displays pump status after the desired pump
operational parameters have been input by the user and
saved in the microcontroller memory.

e Motor - Displays the motor hour meter and on/off cycle
counter (non-resettable).

e Low VoIt - Displays the low voltage hour meter
(non-resettable).

e Advance - Displays the solenoid hour meter and on/off cycle
counter for torque wrench advance cycles (non-resettable).

e Retract - Displays the solenoid hour meter and on/off cycle-
counter for torque wrench retract cycles (non-resettable).

e Local - Switches the pump Local mode ON or OFF.

e Language - Sets the language of the display to English,
Spanish, French, Italian, German or Portuguese, with English
being the default setting.

¢ Diagnose - Displays input signals from the pendant and other
electrical accessories.

e Calibration — Allows calibration of pump pressure transducer
(hidden menu - accessed from the Units menu).

6.5 LCD Menus

See the following paragraphs for descriptions of the LCD menus.
Also refer to Table 1, Quick Reference Chart (QRC), located after
Section 9.0.

6.5A “Normal Operation” Menu

(see Screen 1) LCD screen “READY”
indicates that the microcontroller has
booted successfully. The pressure or
torque reading will be “0” when pump
is first connected to power and motor
is off. Enter into the remaining menus
by pressing the Menu button. Refer to
QRC step #1.

READY
OPSI

6.5B “Units” Menu

(see Screen 2) This screen allows the
operator to set the unit of pressure-

measurement by pressing the Up | SET UNITS
or Down Arrow buttons. PSI, BAR, PS| MPa
Mpa, Nm and Ft-Ib are the available BAR Nm

choices, with PSI being the default. Ft-Ib
Save setting and step forward by

pressing the Menu button. Refer to

QRC step #2.

6.5C “Torque Wrench Model Selection” Menu
(Available only if “Ft-Ib” or “Nm” is selected)

(see Screen 3) If foot pounds (Ft-Ib) or
Newton Meters (Nm) is selected in the
Units menu (Section 6.5B), a list of
Enerpac torque wrench models will be
shown on this screen. Scroll through
the list of available models using
either the Up or Down Arrow button.
Press the Menu button to select the
desired model. Refer to QRC step #3.

serSQD 160 |

6.5D “Automode” Menu

(see Screen 4) Toggle Automode ON
or OFF by pressing either the Up or
Down Arrow button. Save setting and
step forward by pressing the Menu
button. Refer to QRC step #4.

seTAUTOMODE
ON

Notes:

e If PSI, BAR or MPa is selected, the Automode menu will appear
after the Units menu (when the Menu button is pressed).
However, if Ft-lb or Nm is selected, the Automode menu will
appear after the Torque Wrench Model Selection menu.

e |If Ft-lb or Nm is selected and Automode is OFF: The Torque
Value Selection menu (See Section 6.5 E) will not be available,
and any previously set torque value will have no effect on
the pump. The microcontroller will set the advance torque to
the maximum allowable torque value for the wrench model
selected.

e If PSI, BAR or MPa is selected and Automode is OFF: The
Hi Press menu (See Section 6.5F) will not be available, and
any previously set Hi Press value will have no effect on pump
operation. The microcontroller will set the advance pressure to
the maximum allowable value for your pump type.

e Whether Automode is ON or OFF, the maximum pressure or
torque will be limited by the relief valve setting (See Section
5.2).

6.5E “Torque Value Selection” Menu
(Available only when Automode is ON and “Ft-Ib” or
“Nm” is selected)

(see Screen 5) After selecting the torque
wrench model, the maximum advance
torque value will be displayed, either
in foot pounds (Ft-lb) or Newton
Meters (Nm). If necessary, reduce the
value by pressing the Down Arrow
button. When the desired torque is

ser SQD 160 |
10000,

shown, press the Menu button for 3
seconds and the Main menu (See
Section 6.5G) will appear. Refer to
QRC step #4A.

Note: If the Menu button is pressed for less than 3 seconds, the
selected torque value will be saved. However, the Motor menu
(See Section 6.51) will appear instead of the Main menu.

6.5F “Hi Press” Menu (Available only when Automode is
ON and PSI, BAR or MPa is selected)

(see Screen 6) This screen allows the
operator to set the advance port
pressure at which the torque wrench
will auto-cycle. Make changes in
increments of 50 psi [3.5 bar] by
pressing either Down or Up Arrow
button once. Press and hold either

se H| PRESS
7500

button to scroll quickly through the

available settings. Maximum pressure value is 11,600 psi [800
bar] for (-E) pumps and 10,000 psi [700 bar] for (-Q) pumps.
Save setting and step forward to the Main menu (See Section
6.5 H) by pressing the Menu button for 3 seconds. Refer to QRC
step #4C.

Note: If the Menu button is pressed for less than 3 seconds,
the selected Hi Press setting will be saved. However, the Motor
menu (See Section 6.51) will appear instead of the Main menu.



6.5G “Main” Menu (Ft-Ib or Nm selected)

(see Screens 7A and 7B) If Automode is

ON, and a unit of torque has been
selected, the screen text will alternate SQD 160 |
OFt-Ib

between the selected torque wrench

model and “AUTO”. Refer to QRC
AUTO

step #4B.
OFt-Ib

(See Screens 7A and 7C) If Automode

is OFF, the screen text will alternate
between the selected torque wrench
OFt-Ib

model and “READY”.

Whether Automode is ON or OFF, the
actual torque value (based on system
pressure) will appear on the numeric
display. It will remain at “0” until pump
motor is started.

6.5H “Main” Menu (PSI, BAR or MPa selected)

(see Screen 8A) If Automode is ON, and
a pressure unit has been selected,
the screen will display “AUTO”. Refer
to QRC step #4D.

(See Screen 8B) If Automode is OFF,
the screen will display “READY”.

Whether Automode is ON or OFF, the
actual system pressure will appear
on the numeric display. It will remain
at “0” until pump motor is started.

Screen 8A

AUTO
0 PSI

Screen 8B

READY
OPSI

6.51 “Motor” Menu

(see Screen 9) This screen allows
the operator to read the number
of hours or on/off cycles the motor
has been operated. Toggle between
hours and cycles by pushing either
the Down or Up Arrow button.
Step forward by pressing the Menu
button. Refer to QRC step #5.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

__General note for all hour and cycle displays:
HOURS DISPLAYED
- up to 9999.9 the display will show decimal hours.

- between 10,000 - 99,999 whole hours will be
displayed (decimal “.” is not displayed).

- over 99,999 hours the meter starts over at 0.0 reading
decimal hours.

CYCLES DISPLAYED
- over 99,999 cycles the meter starts over at 0.

6.5J “Low Volt” Menu

(see Screen 10) This screen allows the
operator to read the number of hours
the pump has been operated in a low-

LOW VOLT

voltage condition. Step forward by 0
pressing the Menu button. Refer to .
QRC step #6. HOURS

6.5K “Advance” Menu

(see Screen 11) This screen allows the
operator to read the total number
of hours that the valve solenoid has
been in the advance position. It also
displays the total number of advance
cycles. Toggle between hours and
cycles by pushing either the Down or
Up Arrow buttons. Step forward by
pressing the Menu button. Refer to
QRC step #7.

ADVANCE
188

HOURS CYCLES

6.5L “Retract” Menu

(see Screen 12) This screen allows the
operator to read the total number of
hours that the valve solenoid has been
in the retract position. It also displays
the total number of retract cycles.
Toggle between hours and cycles by
pushing either the Down or Up Arrow
buttons. Step forward by pressing the
Menu button. Refer to QRC step #8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M “Local” Menu

(see Screen 13) This screen allows the
operator to toggle the Local mode ON
or OFF (default is OFF). Local mode
allows operation of the pump if the
pendant or pendant cord is damaged.
With Local mode ON, the shroud
buttons replace the pendant buttons
as the method of operating the pump,
and the pendant buttons become deactivated. Toggle Local
mode ON or OFF by pressing the Down or Up Arrow button.
When Local mode is ON, the text “LOCAL” replaces “READY”
on the Normal Operation menu. Save setting and step forward
by pressing the Menu button. Refer to QRC step #9.

e LOCAL
OFF

6.5N “Language” Menu

(see Screen 14) This screen allows the
operator to change the LCD display
language. When a language is shown on
the LCD, press the Down or Up Arrow
buttons to select a different language.
Save setting and step forward by pressing
the Menu button. Refer to QRC step #10.

SET ENGLISH




6.50 “Diagnose” Menu

(see Screen 15) This screen allows
the operator to troubleshoot various
pendant problems. If the number “1”
does not appear when a pendant button

DIAGNOSE

PSI MPa
is pushed, problems with the pendant 0000 BAR Nm
button switches and/or pendant cord AAAAA e

may be present (See Screens 16 and
17). Use Local mode to operate pump
until the problem can be corrected.
Refer to QRC step #11.

Pendant on/off button
Pendant advance button

(not used
on this
pump version)

Diagnose screen
with pendant
on/off button
pushed.

DIAGNOSE
010071z

Q®®

Diagnose screen
with pendant
advance button
pushed.

DIAGNOSE
100071&=

Q®®

6.5P “Calibration” Menu

(see Screen 18) This screen allows the
operator to adjust the pressure value
shown on the LCD to match a master
gauge.

Screen 18

seT CAL PTA
0 PSI

To access the Calibration menu, first
go to the Units menu.

Then, press and hold the shroud Motor
on/off button for 7 seconds. ENTRY CODE will appear on the
LCD.

Then, press and hold both the Down Arrow and Up Arrow buttons
for 7 seconds. CAL PT A will appear on the LCD.

See Table 2, “Z-Class Pressure Transducer Calibration”, located
near the end of this document. Follow the steps in the table to
perform calibration procedures.

6.6 LCD Fault Conditions

Any fault condition will shut down the pump and prevent it from
starting.

6.6 A Clearing a Fault Condition from the LCD

After the fault causing problem has been corrected, clear the fault
message from the LCD by disconnecting electrical power from
the pump. Wait until all characters clear the LCD (~ 20 seconds),
then reconnect power.

6.6 B Power Off Fault
DISPLAY: “POWER OFF”

(see Screen 19) The Power Off fault
occurs when the AC line power drops
to 65% or less of nominal voltage. The
pump will automatically shut-off the
valve solenoid and motor, and “Power
Off” will be displayed on the LCD.
Note: The Power Off message will also
appear for several seconds after the
pump has been disconnected from
electrical power.

POWER
OFF

6.6 C Button Fault
DISPLAY: “BUTTON FAULT”

(see Screen 20) The Button fault occurs
when the microcontroller detects that
any button has been pressed during
the boot sequence or if the shroud
Motor on/off button has been pressed
for more than 3 seconds.

BUTTON
FAULT

6.6D Motor Overload Fault
DISPLAY: “MTR OVLD FAULT”

and “Motor Overload” %

(see Screen 21) The Motor Overload
fault occurs when the electrical current
draw exceeds the pre-set limit of
the pump’s internal circuit breaker.
The circuit breaker will automatically
reset in about 2 to 3 minutes after
the condition has been corrected.
However, before the pump can be
restarted, the operator must clear the fault by disconnecting
and reconnecting electrical power as described in Section 6.6 A.

MTR OVLD
FAULT

MOTOR
OVERLOAD

6.6 E Oil Temperature Fault

F
DISPLAY: “OIL TEMP FAULT” T~

Note: The LCD will display this fault
only if the pump is equipped with the
optional oil / level temperature switch
(available only on 2.5, 5, and 10 gallon
reservoir sizes).

OIL TEMP
FAULT

3
T

(see Screen 22) The Oil Temperature
fault occurs when the temperature of the oil inside the reservoir
exceeds 175 °F [80 °C].



6.6 F Oil Level Fault

DISPLAY: “OIL LEVEL FAULT” =
Note: The LCD will display this fault
only if the pump is equipped with
the optional oil / level temperature
switch (available only on 2.5, 5, and
10 gallon reservoir sizes).

(see Screen 23) The Oil Level fault
occurs when the oil level drops to less
than 1.3" [34 mm)] above the bottom
of the reservoir.

OIL LEVEL
FAULT

T=

puvevvvy

6.7 LCD Low Voltage Warning

DISPLAY: “LOW VOLT” and A “Low Voltage”

(see Screen 24) A “Low Voltage”
condition is defined as an operating
condition when the AC line power is
at or below 80% of nominal voltage.
While running the pump under this
condition, the “Low Voltage” signal will
flash on the LCD and the Low Voltage
hours will be counted and stored by the
microcontroller.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

The microcontroller will allow the pump to continue operating at
reduced voltage, provided that no fault conditions occur (See
Section 6.6). The Low Voltage warning will automatically clear
once the low voltage condition has been resolved.

IMPORTANT: Pump operation during a Low Voltage condition
is not recommended. Motor RPM and hydraulic flow will be
reduced. Excessive current draw may cause the pump's internal
circuit breaker to trip, resulting in a Motor Overload fault (See
Section 6.6 D).

7.0 MAINTENANCE

Frequently inspect all system components for leaks or damage.
Repair or replace damaged components. Electrical components,
such as the power cord, may only be repaired or replaced by a
qualified electrician, adhering to all applicable local and national
codes.

WARNING: Disconnect pump from electrical power
before performing any maintenance or repairs.

7.1 Check Oil Level

Check the pump oil level prior to start-up. If oil level is low,
remove the SAE #10 plug from the cover plate and add oil as
needed (See Figures 3 and 4). Always be sure torque wrench is
fully retracted before adding oil to the reservoir.

7.2 Change Oil and Clean Reservoir

Enerpac HF oil is a crisp blue color. Frequently check oil condition
for contamination by comparing pump oil to new Enerpac oil.
As a general rule, completely drain and clean the reservoir every
250 hours, or more frequently if used in dirty environments.

Note: The following procedure requires that you remove the
pump from the reservoir. Work on a clean bench and dispose of
used oil in accordance with all applicable laws and regulations.
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Remove the drain plug and drain all oil from the reservoir.
Clean and reinstall the drain plug.

Unscrew the 13 bolts holding the cover plate to the reservoir
and lift the pump unit out of the reservoir. Be careful not to
damage the filter screen.

Thoroughly clean the reservoir and reservoir magnet (if
equipped) with a suitable cleaning agent.

Remove the pick-up filter screen for cleaning. (Do not pull
on the screen or the bottom of the intake to avoid possible
damage.) Clean the screen with solvent and a soft brush.
Reinstall.

Reassemble the pump and reservoir, installing a new
reservoir gasket.

Fill the reservoir with clean Enerpac hydraulic oil. The
reservoir is full when oil level is as shown in Figure 4.

7.3 Motor Brush Replacement (ZU4 Models Only)

To prevent motor damage, the ZU4 motor brushes incorporate
an automatic motor stop when one of the brush carbons wears
to a length of 0.25" [6 mm)]. Inspect both brushes.

1. Disconnect pump from electrical power.

DANGER: To avoid possible electrocution, pump must
be completely disconnected from electrical power
before brush servicing is attempted.

2. Remove both brush caps (A) by deflecting the brush cap
latch (B) and gently prying outward. See Figure 8.

3. Remove motor brushes by turning black cap counter-
clockwise.

4. Replace both brushes and reverse procedure to reassemble.

Figure 8, Brush Cap Removal

A. Brush Cap B. Brush Cap Latch

8.0 INSTALLATION OF ACCESSORIES

For ZU4 heat exchanger (optional equipment) installation
instructions, refer to Enerpac instruction sheet L2752.

For ZE4 and ZE5 heat exchanger (optional equipment)
installation instructions, refer to Enerpac instruction sheet
L2656.

For ZE4 and ZE5 oil filter (optional equipment) installation
instructions, refer to Enerpac instruction sheet L2628.

For pressure transducer replacement instructions, refer to

Enerpac instruction sheet L2627.
e For pendant replacement instructions,

instruction sheet L2625.

refer to Enerpac



9.0 TROUBLESHOOTING

Only qualified hydraulic technicians should service the pump or system components. A system failure may or may not be the
result of a pump malfunction. To determine the cause of the problem, the complete system must be included in any diagnostic
procedure.

The following information is intended to be used only as an aid in determining if a problem exists. For repair service, contact your

local Authorized Enerpac Service Center.

Troubleshooting Guide*

Problem

Possible Cause

Action

Pump will not start.

Fault condition.

See Section 6.6, LCD Fault Conditions.

Motor brushes worn to end of life
(ZU4 Models only).

See Section 7.3, Motor Brush Replacement.

Pendant does not function.

Pump in LOCAL mode.

See Section 6.5M, Local Menu.

Pendant damaged.

See Section 6.50, Diagnose Menu.
See authorized service center.

Motor stops under load.

Low voltage.

See Section 6.5J and 6.7.
Turn off other electric loads.
Use heavier gauge extension cord.

Solenoid valve will not operate.

No power to pump or wrong voltage.

Connect to correct power source per pump nameplate.

Solenoid cable disconnected or damaged.

Connect, repair, or replace cable.

Solenoid coil not operational.

See authorized service center.

Valve out of adjustment or malfunctioning.

See authorized service center.

Pump fails to build pressure or less
than full pressure.

Low oil level.

Add oil per Section 4.3.

Relief valve set too low.

Adjust per Section 5.2.

External system leak.

Inspect and repair or replace.

Internal leak in pump.

Internal leak in valve.

Internal leak in system component.

See authorized service center.

Pump builds full pressure, but torque
wrench does not advance.

Torque greater than wrench capacity at full
pressure.

Use torque wrench with larger capacity.

Advance flow to wrench restricted or
blocked.

Check couplers for full engagement per Section 4.5.

Torque wrench does not auto-cycle
or cycles erratically.

Automode is OFF.

Turn Automode ON. See sections 5.3 and 6.5D.

Relief valve setting at or below “HI PRESS”
value (or below the corresponding pressure
setting for the selected torque).

Increase relief valve setting. See Section 5.2.

HI PRESS setting below 1400 PSI [96 bar].

Raise HI PRESS setting above 1400 PSI [96 bar].

Torque wrench will not retract.

Return flow line restricted or blocked.

Check couplers for full engagement per Section 4.5.
Run motor when retracting.

Valve malfunction.

See authorized service center.

Pump runs hot.

Advance or retract flow restricted.

Check couplers for full engagement per Section 4.5.

High ambient temperature.

Install heat exchanger.

* Refer as needed to sections 6.6 and 6.7 for LCD fault codes and warnings.
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Fiche d’instructions

ENERPAC

Pompes pour clés dynamomeétriques électriques

Pro Series Modéles ZU4, ZE4 et ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Repair Parts Sheets for this product are available from the Les
vues éclatées de ce produit sont disponibles sur le site Enerpac
www.enerpac.fr. Vous pouvez également les obtenir aupres de
votre réparateur agréé Enerpac ou auprés d'Enerpac méme.

1.0 INSTRUCTIONS IMPORTANTES RELATIVES A LA
RECEPTION

Inspecter tous les composants pour vous assurer qu’ils n’ont
subi aucun dommage en cours d’expédition. Les dommages
subis en cours de transports ne sont pas couverts par la garantie.
S’il sont abimés, aviser immédiatement le transporteur, qui est
responsable des frais de réparation et de remplacement résultant
de dommages en cours de transport.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS POUR UN USAGE
ULTERIEUR

2.0 INFORMATIONS DE SECURITE IMPORTANTES

Lire attentivement toutes les instructions et mises
& en garde et tous les avertissements. Suivre toutes

les précautions pour éviter d’encourir des blessures
personnelles ou de provoquer des dégats matériels durant le
fonctionnement du systéme. Enerpac ne peut pas étre tenue
responsable de dommages ou blessures résultant de 'utilisation
risquée du produit, d’'un mauvais entretien ou d’une application
incorrecte du produit et du systeme. En cas de doute sur les
précautions ou les applications, contacter Enerpac. Si vous
n‘avez jamais suivi de formation sur la sécurité des outils
hydrauliques sous haute pression, adressez-vous a votre
distributeur ou a votre Centre de Services pour plus d’informations
sur les formations de sécurité Enerpac consacrées aux outils
hydrauliques.

Respecter les mises en garde et avertissements suivants sous
peine de provoquer des dégats matériels et des blessures
personnelles.

Une mise en garde ATTENTION sert a indiquer des procédures
d’utilisation et de maintenance correctes qui visent a empécher
I’endommagement voire la destruction du matériel ou d’autres
dégats.

Un AVERTISSEMENT indique un danger potentiel qui exige la
prise de mesures particulieres visant a écarter tout risque de
blessure.

La mention DANGER n’est utilisée que lorsqu’une action ou un
acte de négligence risque de causer des blessures graves, voire

mortelles.

x soutenues par un mécanisme hydraulique. Un vérin,
lorsqu’il est utilisé comme monte-charge, ne doit jamais

servir de support de charge. Aprés avoir monté ou abaissé la

charge, elle doit étre bloquée par un moyen mécanique.

AVERTISSEMENT : Porter un équipement de protection
personnelle adéquat pour utiliser un appareil hydraulique.

AVERTISSEMENT : Rester a I'écart de charges
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AVERTISSEMENT : UTILISER SEULEMENT DES
PIECES RIGIDES POUR SOUTENIR LES CHARGES.
Sélectionner avec précaution des blocs d’acier ou de
bois capables de supporter la charge. Ne jamais utiliser un vérin
hydraulique comme cale ou intercalaire d’appui pour les

applications de levage ou de pressage.
I’écart du vérin et de la piece a usiner durant

Wiy
I'utilisation.

AVERTISSEMENT : La pression de fonctionnement du
I@ systeme ne doit pas dépasser la pression nominale du

composant du systeme affichant la plus petite valeur.
Installer des manometres dans le systéme pour surveiller la
pression de fonctionnement. lls permettent de vérifier ce qui se
passe dans le systeme.

ATTENTION Eviter d’endommager les tuyaux
hydrauliques. Eviter de les plier et de les tordre en les
mettant en place. Un tuyau plié ou tordu entrainera un fort retour
de pression. Les plis et coudes prononcés endommageront par
ailleurs I'intérieur du tuyau, provoquant son usure précoce.
] fort impact risque de causer des dégats intérieurs
(torons métalliques). L'application d’ une pression sur

un tuyau endommageé risque d’entrainer sa rupture.

7
A)

DANGER: : Pour écarter tout risque de blessure
personnelle, maintenir les mains et les pieds a

Ne pas faire tomber d’objets lourds sur le tuyau. Un



IMPORTANT : Ne pas soulever le matériel hydraulique

S en saisissant ses tuyaux ou ses raccords articulés.
Utiliser la poignée de transport ou procéder d’une
autre maniere sire.

ATTENTION : Garder le matériel hydraulique a
I’écart de flammes et d’une source de chaleur.
Une forte température amollira les garnitures et les
joints et provoquera par conséquent des fuites. La chaleur
affaiblit également les matériaux et les garnitures du tuyau. Pour
une performance maximale, ne pas exposer le matériel a une
température supérieure ou égale a 65 °C [150 °F]. Protéger
tuyaux et vérins de projections de soudure.

DANGER: Ne pas manipuler les tuyaux sous pression.

L’huile sous pression qui risque de s’en échapper peut

pénétrer dans la peau et provoquer des blessures
graves. En cas d’injection d’huile sous la peau, contacter
immédiatement un médecin.

O AVERTISSEMENT Les clés dynamométriques

hydrauliques doivent étre utilisées dans un systeme couplé

seulement. N’utilisez jamais une clé dynamométrique dans

un coupleur non branché. Si la clé dynamomeétrique est soumise a

une charge excessive, ses composants peuvent se détacher et
causer des blessures graves.

3.0 SPECIFICATIONS

Se référer a la Section 3.1, Tableau de performances, pour
accéder aux spécifications et informations sur les performances
de la pompe.

3.1 Tableau des Performances

IMPORTANT : Le matériel hydraulique doit uniquement

étre réparé par un technicien hydraulique qualifié. Pour

toute réparation, contacter le centre de réparation

ENERPAC agréé le plus proche. Pour assurer la validité
de la garantie, n’utiliser que de I’huile ENERPAC.

(] AVERTISSEMENT : Remplacer immédiatement les
pieces usées ou endommageées par des pieces ENERPAC
authentiques. Les pieces de qualité standard se casseront

et provoqueront des blessures et des dégats matériels. Les
pieces ENERPAC sont congues pour s’ajuster parfaitement et
résister a de fortes charges.

ENERPAC

ATTENTION : N'utilisez pas de pompe électrique en

atmosphére  explosive.  Respectez  toutes les

réglementations électriques. L'installation ainsi que
toutes modifications doivent obligatoirement étre effectuées par un
technicien qualifié.

ATTENTION : Démarrez la pompe avec le distributeur en

position neutre pour éviter tout mouvement accidentel du

vérin. Tenez vos mains éloignées des pieces en
mouvement et des flexibles sous pression.

ATTENTION : Ces pompes sont équipées de vannes
réglées en usine ; celles-ci ne sont réparables ou réglables
que par un centre de service agréé Enerpac.

ATTENTION : Pour éviter d’endommager le moteur
A électrique de la pompe, vérifiez ses caractéristiques. Une
alimentation électrique incorrecte provoquera des
dommages au moteur.

Série | Puissance du Débit de sortie* Niveau Gamme de Spécifications Appel de
Pompes moteur sonore réglage électriques courant
(I/min) de la soupape du moteur maximum
de décharge
KW RPM 7 bar 50 bar | 350 bar | 700 bar dBA bar Volts C'_a|'_|; Phase Amperes
: ) ’ 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) | 1,25 | 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-v00 30-1-50/60 11 [230V]
: ) i 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) | 1,25 | 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 930-1-50/60 11 [230V]
ZE4 (-Q) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800 _ )
(Voir plaque (Voir plaque
signalétique du |signalétique
moteur) du moteur)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* Le débit nominal indiqué est de 60 Hz. Le débit atteindra approximativement % de ces valeurs a 50 Hz.
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4.0 INSTALLATION

=3 ~
Installer ou placer la pompe de maniéere a s'assurer que le flux Modele ZU4
d'air autour du moteur et de la pompe n'est pas obstrué. Garder
le moteur propre pour garantir un refroidissement maximum en
cours de fonctionnement. = =
4.1 Montage de la pompe 5 S
Bouchon

Au besoin, la pompe peut étre montée sur une surface fixe. Se
référer a la Figure 1 pour les dimensions de montage.

‘de
remplissage
|d’huile

o o

(Remarque : Vue du réservoir depuis dessous.)
r—O<— C O
A £\
T T
{ =¥ Modeles ZE4 et ZE5
—O @)
Bouchon
de
. B ’ remplissage
4a8I[1a2gal]| 101[2,5gal] 20 1[5 gal.] 401 [10 gal]
mm [po] mm [po] mm [po] mm (po) 9)
95 [3,75] 279 [11,0] 396 [15,6] 480 [18,9]
B | 229 [9,00] 305 [12,0] 305 [12,0] 305 [12,0]
Orifices @ 8,6 [0,34] diamétre dans les trous —
taraudés | profondeur 6 [0,25]
M8 x 1,25
Figure 1, Dimensions de montage Figure 3, Bouchon de remplissage d’huile
4.2 Reniflard (voir Figure 2) 4.3 Niveau d'huile (voir Figures 3 et 4)

Un bouchon de transport (A) est installé dans le port de décharge  Vigrifier le niveau d’huile de la pompe avant sa mise en route. Le
au sommet du réservoir. Avant d'utiliser la pompe, remplacer rgservoir est plein quand le niveau d’huile est comme illustré sur
le bouchon de transport (A) par le reniflard (B) et le raccord |a Figure 4. Enlever le bouchon de remplissage d’huile du capot
d’adaptateur (C). (voir Figure 3) et ajouter de I’huile au besoin.

IMPORTANT : Ajouter de I'huile uniquement quand tous les
composants du systéme sont entierement rétractés, ou le systeme
contiendra plus d'huile que le réservoir ne peut en accueillir.

Le réservoir est (S
plein quand le

niveau de I'huile
est ici.
(@) )

4 et 8 litres 10 a 40 litres

Figure 4, Verre d’inspection du réservoir d’huile

Figure 2, Reniflard (ZU4 illustré, ZE4 et ZE5 identiques)
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4.4 Connexions électriques
c AVERTISSEMENT : La pompe est équipée en usine de

la prise électrique habituelle pour une tension donnée.
Seul un électricien qualifié peut modifier le type de
prise, en respectant toutes les réglementations locales et
nationales en vigueur.
Remarque : Pour les pompes triphasées ZE4 et ZE5, aucune
prise n'est fournie.

1. Le connecteur male-femelle et le disjoncteur de ligne
doivent étre fournis par le client. Le disjoncteur de ligne doit
étre 2 115% du courant a pleine charge du moteur pour une

pression maximum de |'application.

2. Pour plus d'informations, se référer a la puissance nominale
sur la plaque signalétique de la pompe et/ou la plaque du
moteur.

4.5 Connexions des flexibles hydrauliques

Brancher les flexibles comme décrit pour votre type de pompe (-E)
ou (-Q). Se référer a la Figure 5.

1. Pompe de type (-E) a utiliser avec des clés dynamomeétriques
Enerpac SQD et HXD : Assurez-vous d'utiliser les flexibles
portant l'indication Enerpac  THC-700 Series - 800
bar/11,600 psi max ». Les raccords de ces flexibles sont «
polarisés » en usine pour garantir le bon fonctionnement de la
clé.

Les raccords femelles la pompe (-E) sont autobloquants. Pour
effectuer la connexion, presser les raccords correspondants
I'un contre |'autre jusqu'a ce que la bague de retenue saute.
Pour déconnecter, tordre la bague de retenue du raccord
dans le sens horaire et écarter le raccord.

Pompe de type (-Q) a utiliser avec des clés dynamométriques
Enerpac S et W et d'autres marques Utiliser les
flexibles portant I'indication « Enerpac THQ-700 series -
700 bar/10,000 psi max. » Les raccords doivent étre polarisés
conformément a la Figure 5 pour un bon fonctionnement
de la clé. Avant de faire fonctionner I'ensemble, s'assurer
que les raccords soient entierement engagés et serrés.
Un engagement partiel du raccord empéchera le bon
fonctionnement de la clé.

WARNING: When using (-Q) pumps with multi-wrench
manifolds, ensure all unused couplers have the
protective caps fully installed before starting pump.

«

Remarque : Quand la clé est branchée pour la premiéere fois a
la pompe, de l'air est emprisonné dans le circuit hydraulique.
Enlever I'air en plagant la clé et les flexibles renforcés en dessous
de la pompe ; faire fonctionner la clé sans charge jusqu'a ce
qu'elle tourne sans hésitation.

5.0 FONCTIONNEMENT

1. S'assurer que le reniflard et le raccord d'adaptateur ont été

installés. Voir Section 4.2.

2. Contrbler le niveau d'huile de la pompe ; faire I'appoint si
nécessaire. Voir Section 4.3.
3. Brancher I'unité sur |'alimentation. Attendre jusqu'a ce que «

PRET » apparaisse sur I'écran LCD avant d'enfoncer I'un des
boutons de I'enveloppe ou de la télécommande.
Remarque : Lors de la séquence de démarrage, le microcontréleur
identifie toute activité des boutons comme un dysfonctionnement
potentiel et empéche le moteur de démarrer. Réarmer en
débranchant I'alimentation pendant 20 secondes.

4.
5.

Régler la pression du clapet de décharge. Voir Section 5.2.

Utiliser le panneau de commande LCD, régler la pression

d'avancement ou le couple maximum souhaité. Se référer

aux sections 6.1 a 6.5 de ce document pour les consignes de

fonctionnement du panneau de commande LCD.

A dynamomeétrique se retire automatiquement. Veérifier
que la clé dynamométrique soit placée de fagon a

prévenir toute blessure ou tout endommagement de I'équipement
avant de démarrer le moteur.

6.

AVERTISSEMENT : Quand le moteur démarre, la clé

Démarrer le moteur et retirer la clé en enfongant et en relachant
le bouton « on/off » de la télécommande. L'écran LCD affiche
la pression dans le circuit de rétraction (dérivation du port B),
soit environ 173 — 193 bars [2500 — 2800 psi].

Avancer la clé dynamométrique en enfongant et en maintenant
le bouton d'avancée de la télécommande.

Eteindre le moteur en enfongant le bouton « on/off » de la
télécommande ou le bouton « on/off » de I'enveloppe (moteur).
Si aucun bouton de I'enveloppe ou de la télécommande n'est
enfoncé pendant 20 secondes consécutives, la minuterie
intégrée de la pompe éteint automatiquement le moteur.

Remarque : Une fois le moteur éteint, tandis qu'il finit de tourner,
la vanne s'actionne automatiquement pour relacher toute la
pression dans les flexibles de rétraction et d'avanceée.

Remarque : Pompes équipées d'échangeurs de chaleur : Quand
c'est possible, laisser la minuterie éteindre automatiquement
la pompe. Le délai de 20 secondes permet a I'huile de circuler
un peu plus dans I'échangeur de chaleur, améliorant ainsi le
refroidissement de I'huile.

Soupape de pompe

Clé dynamométrique

\ \
@]@m Z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me [ﬂm
. .

m]]m mm? ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ

Retract T B

Pompes (-E)
Advance ——A
-—B

Pompes (-Q)
Advance | A

\ . E
@m ﬂﬂm:@jz ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me
1

Figure 5, Détails du flexible
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5.1 Fonctionnement de la télécommande

La circulation de I'huile et le fonctionnement du moteur sont tous
deux controlés par la télécommande. Voir figure 6.

1. Bouton d'avancée de la télécommande :
e Enfoncer pour une avancée momentanée de la clé
(Automode OFF).
e Enfoncer et maintenir pour un cycle automatique d'avancée
et de rétraction de la clé (Automode ON).
e Relacher pour retirer automatiquement la clé (Automode
ON ou OFF).

2. Bouton « on/off » de la télécommande : éteint et allume le moteur.

Remarques : . AVANCER

e Si le moteur tourne,

enfoncer le bouton « on/

off » de I'enveloppe arréte
immédiatement le moteur,
méme quand la pompe est
actionnée par la télécommande.

. ON/OFF

¢ Si le moteur est éteint,
enfoncer le bouton « on/off » =1
sur I'enveloppe du moteur ne Fig 6, Boutons de télécommande
démarrera pas le moteur a moins que I'écran LCD ne soit en
mode Local.

Voir sections 6.3 et 6.5 M pour toute information supplémentaire.
5.2 Clapet de décharge réglable par I'utilisateur

La pompe dispose de deux méthodes de limitation de la
pression d'avanceée (port A) de la clé:

A) Automode (Voir Section 5.3)

B) Clapet de décharge réglable par I'utilisateur
(se référer aux paragraphes suivants de cette section)

Le clapet de décharge réglable par I'utilisateur limite la pression
d'avancée maximale en ouvrant le clapet de décharge pour
rediriger le flux d'huile de la pompe vers le réservoir pour une
valeur de pression définie par |'utilisateur.

AVERTISSEMENT : Procéder aux réglages suivants
A AVANT de placer la clé dynamométrique sur la téte

d’écrou ou de boulon. Le réglage du clapet de décharge
de la pompe ne doit pas étre supérieur a la pression nécessaire
pour obtenir le couple requis pour votre application. Un
dépassement du couple requis abimera I'équipement et pourra
provoquer des blessures graves.

Régler le clapet de décharge comme décrit dans les étapes
suivantes : Voir figure 7.

1. Desserrer le contre-écrou de la soupape de sécurité.

2. Tourner la poignée de la soupape de sécurité dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu’il n’y ait
pratiqguement plus de résistance. A ce stade, la soupape est
réglée a son minimum.

Remarque : La poignée de la soupape de sécurité tournera

uniquement sur les deux tiers d’un tour complet. Quand la

rotation s’arréte, soulever la poignée pour la retirer. Repositionner
et réengager la poignée par la suite pour permettre un réglage
supplémentaire (si nécessaire).

3. Débrancher les flexibles hydrauliques des raccords sur le clapet.
AVERTISSEMENT : Sur les pompes (-Q), s'assurer que
tous les raccords disposent de chapeaux de protection
correctement installés avant de démarrer la pompe.

4. Brancher la pompe sur sa source d'alimentation. Au moyen de

I'écran LCD et du clavier, vérifier que I’Automode est sur OFF ou
que la valeur « Haute P » est réglée sur au moins 7 bar [100 psi] de

plus que le réglage souhaité du clapet de décharge (voir sections
6.5 D et 6.5 F pour toute information supplémentaire).

Soulever pour la
retirer.

Ecrou de serrage

Figure 7, Clapet de décharge réglable par I'utilisateur

5. Enfoncer le bouton « on/off » de la télécommande. Le moteur
démarre.

6. Enfoncer et maintenir le bouton d’avancée de la télécommande.
La pression commence a monter dans le circuit d'avancée (Port A).

7. Tout en maintenant le bouton d’avancée de la télécommande
enfoncé, tourner LENTEMENT la poignée de la soupape de
sécurité dans le sens des aiguilles d'une montre, jusqu' a ce que
la pression indiquée sur I'écran LCD augmente pour atteindre le
réglage souhaité.

8. Relacherle bouton d'avancée de la télécommande pour permettre
a la pression du systeme de revenir au réglage de rétraction du
port B. Le moteur continue a tourner.

9. Enfoncer puis maintenir a nouveau le bouton d'avancée de
la télécommande pour vérifier une nouvelle fois le réglage de
pression du clapet de décharge. Vérifier que la pression souhaitée
est indiquée sur I'écran LCD.

Remarque : Si un nouveau réglage est nécessaire : Pour obtenir un réglage

précis, toujours diminuer la pression a un stade inférieur au réglage final

puis augmenter lentement la pression jusqu'a atteindre le réglage final.

10. Une fois que le réglage de pression souhaitée est atteint,
resserrer le contre-écrou de la soupape de sécurité.

5.3 Automode - Fonctionnement en cycle automatique
(controdle de couple ou de pression)

La fonction Automode actionne automatiquement la clé en mode
d'avancée ou de rétraction quand la valeur de couple ou de
pression d'avancée maximale réglée par |'utilisateur est atteinte.

Choisir une unité de pression (PSI, BAR ou MPa) sur le clavier
LCD et activer le mode Automode ON permet de placer le
microcontréleur en mode contréle de la pression. Dans ce mode,
I'utilisateur regle la pression d'avancée maximale correspondant
a la valeur de couple souhaitée pour la clé utilisée.

Choisir une unité de couple (Ft-lb ou Nm) et activer ’Automode
ON place le microcontrdleur en mode contrdle du couple. Dans
ce mode, |'utilisateur choisit le modele de clé dynamométrique
Enerpac dans une liste programmée dans le microcontrdleur.
Le couple d'avancée autorisé maximal pour le modéle de clé
sélectionné s'affiche sur I'écran LCD. Cette valeur de couple par
défaut peut au besoin étre réglée sur une valeur inférieure par
I'utilisateur.



Le fait de maintenir enfoncé le bouton d'avancée de la télécommande
démarre le cycle automatique. La clé commence un cycle d'avancée
et de rétraction automatique, en appliquant le couple déterminé par
I'utilisateur au boulon. Le cycle continue tant que le bouton d'avancée
de la télécommande reste enfoncé.

Le réglage de la pression de rétraction est préréglé en usine et n'est pas
réglable par I'utilisateur. Lorsque la pression de rétraction atteint prés
de 138 bars [2000 psi], la pompe passe automatiquement du mode de
rétraction de la clé au mode d'avancée. Le microcontréleur de la pompe
procede a cette opération en faisant en sorte que I'électrovanne redirige
le débit d'huile de la pompe entre les ports.

Pour utiliser la pompe en Automode :

1. S'assurer que I'Automode soit sur ON. Régler la valeur de couple
ou de pression d'avancée maximale souhaitée. Se référer aux
sections 6.1 a 6.5 pour les consignes détaillées de fonctionnement
de 'écran LCD.

2. Démarrer le moteur de la pompe en enfongant le bouton « on/off »
de la télécommande.

3. Le fait de maintenir enfoncé le bouton d'avancée de
télécommande démarre le cycle automatique.

4. Sila clé dynamométrique ne fonctionne pas automatiquement ou
le fait par saccades, augmenter le réglage du clapet de décharge
réglable par I'utilisateur sur une valeur d'au moins 7 bar [100 psi]
supérieure a la valeur de cycle automatique souhaitée. Voir Section
5.2 pour plus d'informations.

Remarque : La pression d'avancée maximale (port A) est limitée

par le réglage du clapet de décharge. Si le clapet de décharge a

un réglage inférieur au réglage de pression du module LCD (ou

inférieur au réglage de pression correspondant a la valeur de
couple sélectionnée), le couple souhaité ne peut pas étre atteint.

la

Remarque: La pression de rétraction maximale, également
appelée dérivation du port B, est réglée en usine sur prées de 173
- 193 bars [2500 - 2800 psi] et n'est pas réglable par |'utilisateur.

6.0 COMMANDES ELECTRONIQUES DU MODULE LCD

6.1 Apercu des fonctions du module LCD

et
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Le panneau de commande LCD sert d'interface entre I'opérateur
et la pompe. En utilisant les quatre interrupteurs du panneau de
commande LCD et les interrupteurs supplémentaires situés sur la
télécommande, toutes les fonctions et tous les réglages décrits
dans les sections 6.3 a 6.5 de ce document peuvent étre activés.
En cas d'événements anormaux, le module LCD affiche aussi des
codes de défaillance et des messages d'avertissement comme
décrits dans les sections 6.6 et 6.7

AVERTISSEMENT S'assurer que le revétement
A plastique qui protege I'écran LCD et les boutons
d'interrupteur ne soit pas bris¢é ou endommagé. Ne
jamais enfoncer les boutons d'interrupteur au moyen d'un
instrument pointu ou aiguisé. N'utiliser que I’extrémité des doigts.
Essuyer régulierement le revétement en plastique avec un chiffon
humide. Ne jamais utiliser de détergents abrasifs ou caustiques.
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6.2 Séquence de démarrage

Quand la pompe est branchée au secteur, I'écran LCD affiche : «
FIRMWARE 7.x » pendant une seconde, puis « Modéle 4 » (pompes
-E) ou « Modele 7 » (pompes —Q) pendant une demie seconde.
Suite a ces messages, « Moteur UN », « Moteur 1P » ou « Moteur
3P » s'affiche pendant une demie seconde. Cette information peut
étre utile si la pompe doit subir des réparations ou toute autre
intervention. Des informations supplémentaires peuvent apparaitre
selon le modeéle de pompe et les accessoires installés.

La séquence de démarrage est terminée avec succeés lorsque
|'écran LCD affiche « PRET » (cette séquence dure a peu prés
trois secondes). La valeur de pression du systéme ou de couple
correspondante actuelle (« O » si le moteur ne tourne pas) apparait
aussi sur I’écran numérique.

6.3 Boutons fonctionnels du module LCD

Le panneau de commande LCD est équipé de quatre interrupteurs :

D@®®)

On/Off / Menu / Fléeche versle bas / Fléche vers le haut
e Enfoncer le bouton « on/off » du MOTEUR éteint le moteur tandis
qu’il tourne normalement. La fonction OFF du moteur est disponible
sur ce bouton méme si la pompe est contrélée par la télécommande.
Cependant, le bouton « on/off » du MOTEUR n’allume pas le moteur,
sauf si le module LCD est en mode Local (voir Section 6.5 M).

e Le fait d’enfoncer le bouton MENU permet a I'opérateur de passer
du mode normal de fonctionnement a une liste de menus. Le fait
d’enfoncer plusieurs fois le bouton permet a I'opérateur de naviguer
parmi tous les menus disponibles. Le fait d’enfoncer le bouton Menu
permet aussi d’enregistrer toute modification. Pour revenir au mode de
fonctionnement normal, maintenir le bouton Menu enfoncé pendant
trois secondes ou n'actionner aucun bouton pendant 60 secondes
consécutives.

¢ L es fleches Bas et Haut ont deux fonctions. Pour la plupart des menus
LCD, les fleches haut et bas servent a naviguer dans les options du
menu. De méme, quand la pompe est en mode Local, enfoncer la
fleche Haut allume et éteint I'électrovanne (la télécommande n’est pas
opérationnelle en mode Local).

6.4 Apercu du menu du module LCD

Le module LCD dispose des menus suivants :

e Fonctionnement normal - Ecran de démarrage par défaut.
Apparait immédiatement apres la mise sous tension et le
lancement du microcontrdleur.

e Unité — Paramétre les unités de pression en PSI / BAR / MPa,
(contrble de pression) ou de couple Fi-lb / Nm (contr6le de
couple). PSI est le réglage par défaut.

e Sélection du modéle de clé dynamométrique - (disponible
uniquement si « Ft-Ib » ou « Nm » est sélectionné) Sélectionne
la référence de la clé dynamomeétrique Enerpac utilisée. Choisir
parmi les modeles SQD et HXD (pompes -E) ou les modeéles S
et W (pompes -Q).

e Automode - Allume et éteint (ON ou OFF) la fonction
Automode.

e Sélection de la valeur de couple - (Disponible uniquement
quand I'’Automode est sur ON (et si « Ft-lb » ou « Nm » est
sélectionné) Sélectionner la valeur de couple souhaitée pour
laquelle un cycle automatique de pompe doit avoir lieu. Le couple
maximum autorisé varie selon le modéle de clé sélectionné.




e Haute P - (Disponible uniquement quand I’Automode est sur ON
et si « PSI », « BAR » ou « MPa » est sélectionné) Sélectionner la
valeur de la pression du port d’avancée pour laquelle un cycle
automatique de pompe doit avoir lieu.

e Principal - Affiche le statut de la pompe une fois que les
paramétres fonctionnels souhaités de la pompe ont été entrés par
I'utilisateur et enregistrés dans la mémoire du microcontréleur.

e Moteur - Affiche I’'horométre du moteur et le compteur de cycle
« on/off » (ne peut pas étre réinitialisé).

e Low VoIt — Affiche ’horométre basse tension (ne peut pas étre
réinitialisé).

e Avance - Affiche I’horomeétre du solénoide et le compte-cycles
on/off pour les cycles d'avancée de clé dynamométrique (ne peut
pas étre réinitialisé).

e Retour - Affiche ’horometre de solénoide de retour et le compte-
cycles on/off (ne peut pas étre réinitialisé).

e Local - Passe la pompe en mode Local ON ou OFF.

e Langage - Régle la langue d’affichage en anglais, espagnol,
frangais, italien, allemand ou portugais, I'anglais étant la langue
par défaut.

e Diagnost — Affiche les signaux d’entrée de la télécommande et
des autres accessoires électriques.

e Etalonnage - Permet I’étalonnage du capteur de pression de la
pompe (menu caché - accessible depuis le menu Units).

6.5 Menus du module LCD

Se référer aux paragraphes suivants pour une description des
menus du module LCD. Se référer aussi au tableau 1, Carte de
référence rapide (QRC), située apres la Section 9.0.

6.5A Menu de «fonctionnement normal »

(Voir écran 1) L'écran LCD « PRET »
indique que le microcontrOleur a été
lancé avec succés. La mesure de
pression ou de couple est de « 0 » quand
la pompe est mise sous tension pour la
premiéere fois et que le moteut est éteint.
Entrez dans les menus restants en
enfoncant le bouton Menu. Se référer a
I’étape QRC #1.

PRET
OPSI

6.5B Menu « Unité »

(Voir écran 2) Cet écran permet a
'opérateur de paramétrer I'unité de

mesure de la pression en actionnant | SET UNITE
les fleches Haut et Bas. Il est possible

de choisir entre PSI, BAR, Mpa, Nm et EiIRMNPa
Ft-Ib, Punité PSI étant celle par défaut. =ikl

Enregistrer le réglage et continuer en
enfoncant le bouton Menu. Se référer a
I’étape QRC #2.

6.5C Menu « Sélection » du modéle de clé dynamométrique »
(Disponible uniquement si “Ft-Ib” ou “Nm” est sélectionné)

(Voir écran 3) Si les pied-livres (Ft-
Ib) ou les newton metres (Nm) sont
sélectionnés dans le menu Units
(Section 6.5 B), une liste des modeles
de clé dynamométrique Enerpac
s’affiche a I’écran. Parcourir cette liste
des modeles disponibles en utilisant les
fleches Haut et Bas. Enfoncer le bouton
Menu pour sélectionner le modele

souhaité. Se référer a I'étape QRC #3.

ser SQD 160 |

21

6.5D Menu « Automode »

(Voir écran 4) Actionner I’Automode ON
ou OFF en appuyant sur les fleches
Haut ou Bas. Enregistrer le réglage et
continuer en enfongant le bouton Menu.
Se référer a I'étape QRC #4.

seTAUTOMODE
ON

Remarques :

e Si PSI, BAR ou MPa sont sélectionnés, le menu Automode
s’affiche aprés le menu des unités (quand le bouton Menu est
appuyé). Cependant, si Ft-lb ou Nm sont sélectionnés, le menu
Automode s’affiche aprés le menu de sélection du modele de clé
dynamomeétrique.

e Si Ft-lb ou Nm sont sélectionnés et Automode est sur OFF
: Le menu de sélection du couple (voir Section 6.5 E) n’est pas
disponible, et tout réglage préliminaire de la valeur de couple
n'aura aucun effet sur la pompe. Le microcontréleur régle le couple
d’avancée sur la valeur de couple maximum autorisée pour le
modele de clé sélectionné.

e Si PSI, BAR ou MPa sont sélectionnés et Automode est sur OFF
: Le menu Haute P (voir Section 6.5 F) n’est pas disponible, et tout
réglage préliminaire de la valeur Haute P n'aura aucun effet sur la
pompe. Le microcontréleur régle la pression d’avancée sur la valeur
maximum autorisée pour votre type de pompe.

® Que I'’Automode soit sur ON ou OFF, la pression ou le couple
maximum sont limités par le réglage du clapet de décharge (voir
Section 5.2).

6.5E Menu de « Sélection de la valeur de couple »
(Disponible uniquement quand I’Automode iest sur ON
et que « Ft-lb » ou « Nm » sont sélectionnés)

(Voir écran 5) Une fois le modéle de
clé dynamométrique sélectionné, la
valeur de couple d’avancée maximum
s’affiche, en pieds livres (Ft-Ib) ou en
Newton metres (Nm). Au besoin, réduire
la valeur en appuyant sur la fleche Bas.
Quand le couple souhaité s’affiche,

seT SQD 160 |
10000:.s

appuyer sur le bouton Menu pendant 3
secondes et le menu principal apparait
(voir Section 6.5 G). Se référer a I'étape
QRC #4A.

Remarque : Si le bouton Menu est enfoncé pendant moins de
3 secondes, la valeur de couple sélectionnée est enregistrée. Le
menu Moteur (voir Section 6.5 ) apparait toutefois a la place du
menu principal.

6.5F Menu « Haute P » (Disponible uniquement quand
I’Automode est sur ON et que PSI, BAR ou MPa sont
sélectionnés)

(Voir écran 6) Cet écran permet a

opérateur de régler la pression

du port d’avancée pour laquelle la SETHAUTE P
clé  dynamométrique  fonctionnera PSI
automatiquement. Procéder aux 7500

modifications par étapes de 3,5 bars
[50 psi] en enfongant une fois la fleche
Bas ou Haut. Enfoncer le bouton et
le maintenir pour naviguer rapidement au sein des parametres
disponibles. La valeur de pression maximale est de 800 bars [11
600 psi] pour les pompes (-E) et de 700 bars [10 000 psi] pour les
pompes (-Q). Enregistrer les paramétres et avancer jusqu’au menu
principal (voir Section 6.5 H) en enfongant le bouton de menu
pendant 3 secondes. Se référer a I'étape QRC #4C.

Remarque : Si le bouton de menu est enfoncé pendant moins de
3 secondes, le parametre Haute P sélectionné est enregistré. Le
menu Moteur (voir Section 6.5 |) apparait toutefois a la place du
menu principal.



6.5G Menu « principal » (Ft-lb ou Nm sélectionné)

(Voir écrans 7A et 7B) Si ’Automode est
sur ON, et qu’une unité de couple a
été sélectionnée, le texte a I'écran
permute entre le modeéle de clé
dynamomeétrique sélectionnée et «
AUTO ». Se référer a I'étape QRC
#4B.

(Voir écrans 7A et 7C) Si ’Automode est
sur OFF, I’écran de test permute entre
le modele de clé dynamométrique et «
PRET ».

Que ’Automode soit sur ON ou OFF,
la valeur de couple active (basée sur
la pression du systeme) apparait sur
’écran numérique. Elle demeure a
« 0 » jusqu’a ce que le moteur de la
pompe démarre.

SQD 160 |
OFt-Ib

EX
AUTO

OFt-Ib

BT
PRET

0 Ft-Ib

6.5H Menu « Principal
ou MPa sélectionné)

(PSI, BAR

(Voir écran 8A) Si ’Automode est sur
ON, et qu’une unité de pression a été
sélectionnée, I’écran affiche « AUTO
». Se référer a I'’étape QRC #4D.

(Voir écran 8B) Si I’Automode est sur
OFF, I’écran affiche « PRET ».

Que ’Automode soit sur ON ou OFF,
la pression du systeme actuelle
apparait sur I’écran numérique. Elle
demeure a « 0 » jusqu’a ce que le
moteur de la pompe démarre.

Ecran 8A

AUTO
0 PSI

B
PRET

OPSI

EID
MOTEUR

4.8

HOURS CYCLES

6.51 Menu « Moteur »

(Voir écran 9) Cet écran permet
a l'opérateur de voir le nombre
d’heures ou de cycles on/off de
fonctionnement du moteur. Passer
des heures aux cycles en appuyant
sur les fleches Bas ou Haut.
Continuer en appuyant sur le bouton
Menu. Se référer a I'étape QRC #5.

Note générale pour tous les affichages d’heures et de cycles :
HEURES AFFICHEES

- jusqu’a 9999,9 I'affichage montrera des heures
décimales

- entre 10.000 et 99.999, des heures entieres seront

affichées (la décimale “.” n’est pas affichée).

- aprés 99.999 heures, le compteur recommence de
0,0 et lit des heures décimales

CYCLES AFFICHES

- aprés 99.999 cycles, le compteur recommence de 0.
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6.5J Menu « Low volt »

(Voir écran  10) Cet écran permet
a l'opérateur de voir le nombre
d’heures durant lesquelles la pompe
a fonctionné par basse tension.
Continuer en appuyant sur le bouton
Menu. Se référer a I'étape QRC #6.

LOW VOLT

6.5K Menu « Avance »

(Voir écran  11) Cet écran permet
a l'opérateur de voir le nombre
total d’heures durant lesquelles
I’électrovanne a été en position
d’avancée. |l affiche aussi le nombre
total de cycles d’avancée. Passer des
heures aux cycles en appuyant sur
les fleches Bas ou Haut. Continuer
en appuyant sur le bouton Menu. Se
référer a I'étape QRC #7.

AVANCE
188

HOURS CYCLES

6.5L Menu « Retour »

(Voir écran 12) Cet écran permet
a l'opérateur de voir le nombre
total d’heures durant lesquelles
I’électrovanne a été en position de
retour. Il affiche aussi le nombre
total de cycles de retour. Passer des
heures aux cycles en appuyant sur
les fleches Bas ou Haut. Continuer
en appuyant sur le bouton Menu. Se
référer a I'étape QRC #8.

RETOUR
334

HOURS CYCLES

6.5M Menu « Local »

(Voir écran 13) Cet écran permet a
I'opérateur de passer le mode Local
sur ON ou OFF (OFF par défaut). Le
mode local permet de faire fonctionner
la pompe si la télécommande ou
si le cordon de cette derniere sont
endommagés. Avec le mode Local
sur ON, les boutons sur I’enveloppe
remplacent les boutons de la télécommande pour faire
fonctionner la pompe et les boutons de télécommande sont
désactivés. Passer le mode Local de ON a OFF, et vice versa,
en appuyant sur la fleche Bas ou Haut. Quand le mode Local
est sur ON, le texte « LOCAL » remplace « PRET » sur le menu
de fonctionnement normal. Enregistrer le réglage et continuer
en appuyant sur le bouton Menu. Se référer a I'étape QRC #9.

SET

LOCAL
ARRET

6.5N Menu « Language »

(Voir écran  14) Cet écran permet
a l'opérateur de modifier la langue
d’affichage de I'écran LCD. Quand une
langue est affichée sur l'écran LCD,
appuyer sur les fleches Bas ou Haut pour
en choisir une différente. Enregistrer le
réglage et continuer en appuyant sur le
bouton Menu. Se référer a I'étape QRC
#10.

SET FRANCAIS




6.50 Menu « Diagnost »

(Voir écran 15) Cet écran permet a
I'opérateur de remédier aux différents
problemes de télécommande. Si
le chiffre « 1 » ne s’affiche pas
quand un bouton de télécommande
est enfoncé, il peut y a voir un A
probléeme avec les interrupteurs de T
la télécommande et/ou le cordon de
télécommande (Voir écrans 16 et 17).

Utiliser le mode Local pour faire fonctionner la pompe jusqu’a
ce que le probleme soit résolu. Se référer a I'étape QRC #11.

DIAGNOST
000071 &3

Ft-Ib

Bouton du télécommande
Pendant advance button

(pas utilisé)

Ecran Diagnost
avec le bouton
« on/off » de
télécommande
enfoncé.

DIAGNOST
010071z

Q®®

Ecran Diagnost
avec le bouton
d’avancée de
télécommande
enfoncé.

DIAGNOST
100071&=

Q®®

6.5P Menu « Etalonnage »

(Voir écran 18) Cet écran permet a
'opérateur de régler la valeur de
pression indiquée sur I’écran LCD pour
la faire correspondre au manometre
maitre.

seT CAL PTA
0 PSI

Pour accéder au menu d’étalonnage,
aller d’abord au menu Unité.

Puis maintenir le bouton « on/off » sur I’enveloppe du moteur
enfoncé pendant 7 secondes. ENTREE CODE s’affiche sur
I’écran LCD.

Puis maintenir les fleches Bas et Haut enfoncées ensemble
pendant 7 secondes. CAL PT A s’affiche sur I’écran LCD.

Voir tableau 2, « Etalonnage du capteur de pression de catégorie
Z », situé vers la fin de ce document. Suivre les étapes du tableau
afin de procéder a I'étalonnage.

6.6 Pannes du LCD

Toute panne entrainera I'arrét de la pompe et 'empéchera de
démarrer.

6.6 A Résolution de panne du LCD

Une fois que le probleme ayant entrainé la panne est résolu,
effacer le message de panne du LCD en plagant la pompe hors
tension. Attendre que tous les caracteres s’effacent de I'écran
LCD (~ 20 secondes) puis remettre I’ensemble sous tension.

6.6 B Faute « Power Off » (Power arrét)
AFFICHAGE : « POWER ARRET »

(Voir écran 19) La faute « Power arrét » se
produit quand la tension nominale de la
ligne c.a. chute a 65% ou en-dessous.
La pompe arréte automatiquement
I'électrovanne et le moteur, et le
message « Power arrét » apparait sur
I'écran LCD. Remarque : Le message
« Power arrét » apparait aussi pendant
plusieurs secondes quand la pompe est
débranchée.

POWER
ARRET

6.6C Erreur de bouton
AFFICHAGE : « BOUTON DFAUT »

(Voir écran 20) Une erreur de bouton
se produit quand le microcontréleur
détecte qu’un bouton est enfoncé
pendant la séquence de démarrage
ou quand le bouton « on/off » de
I'enveloppe du moteur a été enfoncé
pendant plus de 3 secondes.

BOUTON
DFAUT

6.6D Faute de surcharge du moteur
AFFICHAGE : « SURCHMOT DFAUT » et « Motor Overload » %

(Voir écran 21) La faute de surcharge du
moteur se produit quand l'appel de
courant dépasse la limite préréglée du
disjoncteur interne de la pompe. Le
disjoncteur se réarme automatiquement
dans les 2 a 3 minutes apres que la
faute ait été corrigée. Cependant, avant
que la pompe ne soit redémarrée,
I’'opérateur doit supprimer lafaute en débranchant et en rebranchant
I'alimentation électrique comme décrit dans la section 6.6 A.

SURCHMOT
DFAUT

MOTOR
OVERLOAD

6.6 E Faute de température d'huile
F

AFFICHAGE: « TEMPHUIL DFAUT » 7

Remarque L’écran LCD affiche
cette faute uniquement si la pompe

TEMPHUIL

est équipée d’'un thermorupteur DFAUT
/ contacteur de niveau d’huile @
(uniguement  disponible sur les T

réservoirs de 10, 20 et 40 litres).

(Voir écran 22) La faute de température d'huile se produit quand
la température de [I'huile a l'intérieur du réservoir dépasse
80 °C [175 °F].



6.6F Faute de niveau d’huile

NIVHUILE
DFAUT

T=

AFFICHAGE : « NIVHUIL DFAUT » A

Remarque : L'écran LCD affiche cette
faute uniquement silapompe est équipée
d'un thermorupteur / contacteur de
niveau d’huile (uniquement disponible
sur les réservoirs de 10, 20 et 40 litres).

ANAAAAA

(Voir écran 23) Une faute de niveau d'huile se produit quand le niveau
d'huile est inférieur a 34 mm [1.3"] du fond du réservoir.

6.7 Avertissement de basse tension du
LCD

AFFICHAGE : « LOW VOLT » et A «
Low Voltage »

LOW VOLT

(Voir écran 24) Un état de « Low Voltage
» est défini comme une condition de
fonctionnement quand l'alimentation c.a.
est & 80% au plus de la tension nominale.
Lors de I'utilisation de la pompe dans cette condition, le signal « Low
Voltage » clignote sur I'’écran LCD et les heures de fonctionnement en
basse tension seront comptées et enregistrées par le microcontroleur.

LOW
VOLTAGE

Le microcontrdleur permet a la pompe de continuer a fonctionner sous
une tension réduite a condition qu'aucune faute ne se produise (voir
Section 6.6). L'avertissement de basse tension est automatiquement
effacé une fois que la condition de basse tension est résolue.

IMPORTANT: Il n’est pas conseillé d’utiliser la pompe en cas de
condition de basse tension. Le régime en tr/min du moteur et le débit
hydraulique seront réduits. Un appel de courant excessif peut provoquer
le déclenchement du disjoncteur interne de la pompe, provoquant une
faute de surcharge du moteur (voir Section 6.6 D).

7.0 ENTRETIEN

Veérifier frequemment tous les composants du systeme pour écarter tout
signe de fuite ou de dommage. Réparer ou remplacer les composants
endommagés. Les composants électriques, comme le cordon
d’alimentation, peuvent étre réparés ou remplacés par un électricien
qualifié, se conformant a toutes les réglementations locales et nationales
en vigueur.

AVERTISSEMENT : Débrancher la pompe de sa source
d'alimentation électrique avant de procéder a I'entretien
ou a des réparations.

7.1 Vérifier le niveau d’huile

Veérifier le niveau d’huile de la pompe avant sa mise en route. Si le
niveau d’huile est bas, enlever le bouchon SAE #10 du capot et ajouter
la quantité d’huile nécessaire (voir Figures 3 et 4). Toujours s'assurer
que la clé dynamométrique est entierement rétractée avant d'ajouter de
I'huile dans le réservoir.

7.2 Vidange et nettoyage du réservoir

L’huile HF d'Enerpac est de couleur bleu vif. Vérifier fréquemment
|'état de I'huile pour écarter tout signe de contamination en comparant
I'huile de la pompe a une huile Enerpac neuve. En régle générale, il est
nécessaire de vidanger entierement et de nettoyer le réservoir toutes
les 250 heures, ou plus fréquemment en cas d'utilisation dans des
environnements sales.

Note: The following procedure requires that you remove the pump
from the reservoir. Work on a clean bench and dispose of used oil in
accordance with all applicable laws and regulations.

24

Dévisser le bouchon de vidange et purger toute I'huile du réservoir.
Nettoyer et réinstaller le bouchon de vidange.

2. Dévisser les 13 boulons fixant le capot au réservoir et soulever la
pompe pour la sortir du réservoir. Faire attention a ne pas abimer la
crépine du filtre.

3. Nettoyer minutieusement le réservoir et I'aimant du réservoir (e cas
échéant) au moyen d’un agent de nettoyage approprié.

4. Enlever le tamis d'épuration pour le nettoyer. (Ne pas tirer sur le tamis
ou sur le fond de I'admission pour ne pas les endommager.) Nettoyer
le tamis avec un solvant et une brosse souple. Réinstaller 'ensemble.

5. Remonter la pompe et le réservoir en installant un nouveau joint.

6. Remplir le réservoir avec une huile hydraulique Enerpac propre. Le

réservoir est plein quand le niveau d’huile est comme illustré sur la
Figure 4.

7.3 Remplacement des balais du moteur (modéles ZU4 uniquement)

Pour ne pas endommager le moteur, les balais du moteur ZU4 integrent
un dispositif d’arrét automatique du moteur quand les carbones de balai
s’usent a 6 mm [0,25"]. Inspecter les balais.

1. Débrancher la pompe de sa source d'alimentation électrique.

DANGER: Pour prévenir tout risque d'électrocution, la pompe
doit étre entierement débranchée de toute source électrique
avant d'effectuer tout entretien des balais.

2. Enlever les deux chapeaux de balai (A) en écartant la fixation du
chapeau de balai (B) et en les soulevant avec précaution par effet de
levier. Voir figure 8.

3. Enlever les balais du moteur en tournant le chapeau noir dans le sens
antihoraire.

4. Remplacer les deux balais et suivre la procédure dans le sens inverse

pour les remonter.

A. Chapeau
de balai

B. Attache
de
chapeau
de balai

Figure 8, Dépose du chapeau de balai

8.0 INSTALLATION DES ACCESSOIRES

* Pour les consignes d’installation de I'échangeur de chaleur du ZU4
(équipement en option), se référer a la fiche d’instructions Enerpac
L2752.

e Pour les consignes d’installation de I'échangeur de chaleur des ZE4
et ZE5 (équipement en option), se référer a la fiche d'instructions
Enerpac L2656.

® Pour les consignes d'installation du filtre a huile des ZE4 et ZE5
(équipement en option), se référer a la fiche d’instructions Enerpac
L2628.

¢ Pour les consignes de remplacement du capteur de pression, se
référer a la fiche d’instructions Enerpac L2627.

e Pour les consignes de remplacement de la télécommande, se référer
a la fiche d’instructions Enerpac L2625.



9.0 DEPANNAGE

Seuls des techniciens hydrauliques qualifiés peuvent intervenir pour entretenir la pompe ou les composants du systéeme. Une
panne du systéme n'est pas nécessairement le résultat d'un dysfonctionnement de la pompe. Pour déterminer I'origine du
probleme, le systéme complet doit étre pris en compte lors de la procédure de diagnostic.

L’information suivante n'est qu'un outil servant a déterminer si un probleme existe. Pour le service de réparation, contactez votre
Centre de maintenance Enerpac local agréé.

Guide de dépannage*

Probléme

Cause possible

Action

La pompe ne démarre pas.

Condition de faute.

Voir Section 6.6, Conditions de faute de I’écran LCD.

Les balais de moteur sont
irrémédiablement usés

(modeles ZU4 uniquement).

Voir Section 7.3, Remplacement des balai du moteur.

La télécommande ne fonctionne pas.

PLa pompe est en mode LOCAL.

Voir Section 6.5 M, Menu Local.

Télécommande endommagée.

Voir Section 6.5 O, Menu Diagnost.
Voir centre d’entretien agréé.

Le moteur s’arréte en charge.

Basse tension.

Voir Section 6.5 J et 6.7.
Eteindre les autres charges électriques.
Utiliser une rallonge de jauge de capacité supérieure.

L’électrovanne ne fonctionne pas.

Aucune alimentation de la pompe ou
mauvaise tension.

Brancher la pompe sur une source électrique appropriée,
conformément a la plaque de signalétique de la pompe.

Le cable solénoide est débranché ou
endommagé.

Brancher, réparer ou remplacer le cable.

Bobine de solénoide non opérationnelle.

Voir centre d’entretien agréé.

Vanne hors réglage ou défectueuse.

Voir centre d’entretien agréé.

La pompe n’accumule pas la
pression ou n’atteint pas la pleine
pression.

Niveau d'huile bas.

Ajouter de I'huile conformément a la Section 4.3.

Réglage du clapet de décharge trop bas.

Régler selon la Section 5.2.

Fuite externe du systeme.

Utiliser une clé dynamomeétrique ayant une capacité plus
importante.

Fuite interne a la pompe.

Fuite interne a la vanne.

Fuite interne du composant de systeme.

Voir centre d’entretien agréé.

La pompe atteint la pleine pression
mais la clé dynamomeétrique
n’avance pas.

e couple est plus élevé que la capacité de
la clé a pleine pression.

Utiliser une clé dynamomeétrique ayant une capacité plus
importante.

Le flux d’avancée vers la clé est restreint
ou bloqué.

Vérifier que les raccords soient entierement engagés. Voir
Section 4.5.

La clé dynamomeétrique ne
fonctionne pas automatiquement ou
fonctionne par saccades.

L’Automode est sur OFF.

Placer ’Automode sur ON. Voir sections 5.3 et 6.5 D.

Le réglage du clapet de décharge est au
niveau ou en dessous de la valeur de «
HAUTE P » (ou en dessous du réglage de
pression correspondant pour le couple
sélectionné).

Augmenter le réglage du clapet de décharge. Voir Section 5.2.

Réglage HAUTE P en-dessous de 96 bars
[1400 psi].

Augmenter le réglage HAUTE P au-dela de 96 bars [1400 psi].

La clé dynamomeétrique ne se
rétracte pas.

La conduite de retour est réduite ou
bloquée.

Vérifier que les raccords soient entierement engagés. Voir
Section 4.5.

Faire tourner le moteur lors de la rétraction.

Dysfonctionnements de la vanne.

Voir centre d’entretien agréé.

La pompe tourne a chaud.

Débit d'avancée ou de rétraction restreint.

Vérifier que les raccords soient entierement engagés. Voir
Section 4.5.

Température ambiante élevée.

Installer ’échangeur de chaleur.

* Se référer au besoin aux sections 6.6 et 6.7 pour les avertissements et les codes de panne du module LCD.
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Bedienungsanleitung

ENERPAC

Elektrische Drehmomentschliisselpumpen der

Pro-SerieModelle ZU4, ZE4 und ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Das Ersatzteilblatt flr dieses Produkt finden Sie auf der Enerpac
Website www.enerpac.com, oder bei lhrem nachstgelegenen
authorisierten Enerpac Service Center oder einem Enerpac
Vertriebsburo.

1.0 WICHTIGE VERFAHRENSHINWEISE FUR DEN
EMPFANG:

Alle Komponenten auf sichtbare Transportschéden inspizieren.
Transportschdden sind nicht von der Garantie gedeckt.
Werden solche Schaden festgestellt, ist unverziglich das
Transportunternehmenzuverstandigen. DasTransportunternehmen
ist fUr alle Reparatur- und Ersatzkosten, die auf Transportschaden
zurlickzufuihren sind, verantwortlich.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNG ZUR SPATEREN
VERWENDUNG AUF

2.0 WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Alle Anleitungen, Warnungen und Vorsichtshinweise
& sorgfaltig  durchlesen. Beachten Sie alle

Sicherheitsvorkehrungen, um Verletzungen oder
Sachschaden wahrend des Systembetriebs zu vermeiden.
Enerpac ist weder fir Schaden noch Verletzungen haftbar, die
durch einen fahrlassigen Gebrauch des Produkts, mangelhafte
Instand-haltung oder eine unvorschriftsmaBige Anwendung des
Produkts und/oder des Systems verursacht werden. Bei evtl.
Fragen in bezug auf Sicherheitsvorkehrungen und Betriebsablaufe
wenden Sie sich bitte an ENERPAC. Sollten Sie mit der Sicherheit
bezliglich Hochdruckhydraulik nicht vertraut sein, erhalten Sie

bei Ihrem Vertriebs- oder Servicecenter Informationen zu einem
Enerpac Hydraulik-Sicherheitskurs.

Ein MiBachten der folgenden Vorsichtshinweise und Warnungen
kann zu Gerateschaden und Verletzungen fuhren.

Mit einem VORSICHTSHINWEIS wird auf ordnungsgemaBe
Betriebs- oder Wartungsverfahren und —praktiken hingewiesen,
um Schaden an den Geraten oder anderen Sachwerten bzw.
deren Zerstérung zu vermeiden.

Eine WARNUNG verweist auf eine potentielle Verletzungsgefahr,
die durch ordnungsgemaBe Verfahren oder Praktiken vermieden
werden kann.

Ein GEFAHRENSHINWEIS wird nur dann gegeben, wenn eine
bestimmte Handlung oder die Unterlassung einer bestimmten
Handlung schwere oder tddliche Verletzungen zur Folge haben

kann.

x Hydrauliksystem  abgestltzt werden. Ein  als
Lastenhebegerat eingesetzter Zylinder darf niemals als

ein Lastenhaltegerat verwendet werden. Nach Heben oder

Senken der Last muB diese stets auf mechanische Weise

gesichert werden.

WARNUNG: Beim Betrieb hydraulischer Anlagen
geeignete Schutzkleidung und —ausristung tragen.

WARNUNG: Von Lasten fernhalten, die durch ein

29

WARNUNG ZUM SICHERN VON LASTEN STETS

V7. N7}
NUR STARRE TEILE VERWENDEN. Zum Abstitzen
von Lasten sorgfiltig dazu geeignete Stahl- oder

Holzblocke auswéhlen. Bei Hebe- oder Driickanwendungen
keinesfalls einen Hydraulikzylinder als Abstandsstlick oder —halter

verwenden.
wéahrend des Betriebs Hande und FiBe von

-
K Zylinder und Werkstuck fernhalten.

WARNUNG: Der Systembetriebsdruck darf den
I@ zuldssigen Nominaldruck der Systemkomponente mit der
niedrigsten Nennleistung nicht Uberschreiten. Zur
Uberwachung des Betriebsdrucks sind Manometer im System zu
installieren. Dies ist das Fenster zu den Abldufen im System.

GEFAHR: Zur Vermeidung von Verletzungen

ORSICHT: Beschadigungen am Hydraulikschlauch
vermeiden. Beim Verlegen der Hydraulikschlduche
enge Bogen und Abknicken vermeiden. Der Einsatz eines
gebogenen oder geknickten Schlauchs fiihrt zu einem hohen
Rickstau. Starke Biegungen und Knickstellen schadigen den
Schlauch auf der Innenseite und fiihren zu dessen vorzeitigem

Ausfal.
fallen lassen. Starke Erschitterungen kdnnen

Schaden an den im Schlauchinnern verlaufenden

Drahtlitzen verursachen. Ein Schlauch, auf den Druck ausgeibt
wird, kann bersten.

Keine schweren Gegenstande auf den Schlauch



WICHTIG: Hydraulische Gerdte weder an den
Schlduchen noch den Gelenkanschlissen anheben.
Dazu den Tragegriff oder eine andere sichere
Transportmethode verwenden.

ORSICHT: Hydraulische Gerdte von Flammen und
Hitzequellen fernhalten. Zu hohe Temperaturen
weichen Fillungen und Dichtungen auf und bewirken
Flussigkeitslecks. GroBe Hitze schwacht auBerdem
die Schlauchmaterialien und —dichtungen. Zur Gewé&hrleistung
einer optimalen Leistung darf die Anlage keinen Temperaturen
Uber 65°C ausgesetzt werden. AuBerdem muissen Schlduche
und Zylinder beim Schweien vor Funkenschlag geschitzt
werden.

GEFAHR: Do not handle pressurized hoses. Escaping

oil under Nicht mit unter Druck stehenden Schlduchen

hantieren. Unter Druck austretendes Ol kann in die

Haut eindringen und schwere Verletzungen verursachen. Falls Ol
unter die Haut gelangt, ist sofort ein Arzt aufzusuchen.

@,

WARNUNG: In einem gekoppelten System dilrfen nur
Hydraulikzylinder verwendet werden. Niemals einen
Zylinder mit unverbundenen Kupplungen verwenden. Bei
einer extremen Uberlastung des Zylinders kénnen dessen
Komponenten bersten, was schwere Verletzungen hervorrufen
kann.

3.0 TECHNISCHE DATEN

Informationen zur Pumpenleistung und Spezifikationen siehe
Abschnitt 3.1, Leistungstabelle.

3.1 Performance Chart

WICHTIG: Hydraulische Gerdte missen von einem
qualifizierten Hydrauliktechniker gewartet werden. Bei
Reparaturarbeiten an die autorisierte ENERPAC-
Kundendienstzentrale der jeweiligen Region wenden.
Zur Aufrechterhaltung der Garantie nur ENERPAC-OI verwenden.

ENERPAC

] WARNUNG: Abgenutzte oder beschadigte Teile
'& unverziglich durch ENERPAC-Originalteile ersetzen.

Standardteile anderer Hersteller versagen und verursachen
Verletzungen und Sachschéden. ENERPAC-Teile werden so
konstruiert, daB sie richtig passen und hohen Lasten standhalten.

WARNUNG: Betreiben Sie elektrische Pumpen nicht in

explosionsgefahrdeter Umgebung. Halten Sie alle

lokalen und nationalen Elektrovorschriften ein. Die
Installation und Konfiguration muss durch einen qualifizierten
Elektriker erfolgen.

WARNUNG: Starten Sie die Pumpe mit dem Ventil in

Neutralstellung, um eine ungewollte Betdtigung der

Zylinder zu vermeiden. Halten Sie die Hande fern von
beweglichen Teilen und druckbelasteten Schlduchen.

WARNUNG: Die Pumpen besitzen im Werk

voreingestellte Uberdruckventile, die nur durch eine

zugelassene Vertragswerkstatt von Enerpac repariert
oder eingestellt werden diirfen.

VORSICHT: Priifen Sie die Angaben und Daten auf der

Motorenplatte, um Beschadigungen am Elektromotor

der Pumpe zu vermeiden. Die Verwendung der falschen
Stromversorgung fihrt zur Beschadigung des Motors.

Pumpen- | MotorgréBe Volumenstrom* Lautstéarke Uberdruckventil Motor Maximale
serie Einstellbereich Technische | Stromaufnahme
(I/min) Daten
7 50 350 700 Volt — Phase N
KW | RPM bar | bar bar bar dBA bar - Hz Ampeére

. ) . 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) | 1,25 | 1750 | 11,5 | 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]

: _ . 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) | 1,25 | 1750 | 11,5 | 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 230-1-50/60 11 [230V]
ZE4 (-Q) | 1,12 | 1750 | 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 | 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-800 Sieh

(Sie . (Siehe Typenschild
Typenschild
des Motors)
des Motors)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 135 | 2,0 2,0 75 70-700
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 13,5 | 2,0 2,0 75 70-800

* Férdervolumen ist bei 60 Hz angegeben. Férdervolumen ist ungefdhr 5/6 dieser Werte bei 50 Hz.
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4.0 EINBAU

Bauen Sie die Pumpe so ein, dass die Luftstrdmung um den
Motor und die Pumpe nicht behindert wird. Halten Sie den
Motor sauber, um maximale Kihlung wéahrend des Betriebs
sicherzustellen.

4.1 Pumpenbefestigung

Falls gewiinscht, kann die Pumpe an einer festen Flache befestigt
werden. Die Montageabmessungen finden Sie in Abb. 1

(Hinweis: Behalter von unten gesehen)

r—O<—C O
A
tlg .

re——————————————— B —————————————

stopfen
4-81[1-2Gal] | 101[2,5Gal] 201[5 Gal.] 401 [10 Gal.] K
mm [Zoll] mm [Zoll] mm [Zoll] mm [Zoll]
A | 95[3,75] 279 [11,0] 396 [15,6] 480 [18,9]
229 1[9,00] 305 [12,0] 305 [12,0] 305 [12,0]
Gewindeldcher | @ 8,6 [0,34] Durchmesser Durchgangslécher
M8 x 1,25 6 [0,25] tief

Modell ZU4
1 P
o )
Oleinfill-
stopfen
o o)

Oleinfill-

Abb. 1, Abmessungen der Befestigung

4.2 Entliiftungsvorrichtung (siehe Abb. 2)

Eine Transportsicherung (A) ist am Entllfteranschluss

oben auf dem Behélter angebracht. Ersetzen Sie vor der
Verwendung der Pumpe die Transportssicherung (A) durch die
Entliftungsvorrichtung (B) und die Adapterverschraubung (C).

Abb. 2, Entliftungsvorrichtung (ZU4 abgebildet, ZE4 und
ZE5 ahnlich)
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Abb. 3, Oleinfiillstopfen

4.3 Olstand (siehe Abb. 3 und 4)

Uberpriifen Sie vor dem Starten den Olstand der Pumpe. Der
Behdlter ist voll, wenn der Olstand dem in Abb. 4 entspricht.
Entfernen Sie, falls noétig, den OIeinfUIIstopfen von der
Abdeckplatte, wie in Abb. 3 dargestellt, und fillen Sie Ol nach
Bedarf hinzu.

WICHTIG: Fiigen Sie nur Ol hinzu, wenn alle Systemkomponenten
vollsténdig zurlickgefahren sind, oder das System enthélt mehr Ol
als der Behélter fassen kann.

Der Tank ist  — (S
voll, wenn der
Olpegel hier ist.
\_QJ =
4 und 8 Liter 10 - 40 Liter

Abb. 4, Sichtglas des Olbehilters



4.4 Elektrische Anschliisse

WARNUNG: Die Pumpe ist werkseitig mit einem Ublichen

Netzstecker fiir eine bestimmte Spannung ausgestattet.

Eine Anderung des Steckertyps sollte nur durch einen
qualifizierten Elektriker unter Einhaltung aller geltenden &rtlichen
und nationalen Vorschriften erfolgen.

Hinweis: Fir 3-phasige ZE4- und ZE5-Pumpen wird kein
Netzstecker mitgeliefert.

1. Der Abschalt- und Leitungsschutz muss vom Kunden
bereitgestellt werden. Der Leitungsschutz muss bei 115%
des Volllaststroms des Motors bei maximalem Druck der
Anwendung liegen.

2. Zusatzliche Informationen finden Sie unter Nennleistung auf
dem Typenschild der Pumpe und/oder dem Typenschild des
Motors.

4.5 Hydraulikschlauchanschliisse

SchlieBen Sie den Schlauch wie fiir Inren Pumpentyp (-
beschrieben an. Siehe Abb. 5.

1. (-E) Pumpentyp fir die Verwendung mit Enerpac SQD- und

HXD-Drehmomentschlissel: Achten Sie darauf, Schlduche
mit der Kennzeichnung ,Enerpac THC-700 Series -
800 Bar/11,600 psi max.“ zu verwenden. Die Kupplungen
an diesen Schlauchen sind werkseitig ,polarisiert, um
einen ordnungsgeméBen Einsatz des Steckschlissels zu
gewahrleisten.
Die  Innengewindekupplungen der (-E)-Pumpe sind
selbstsichernd.  Driicken Sie zum  Verbinden die
passenden Kupplungen zusammen, bis der Kupplungs-
Sicherheitsverschlussring nach vorne einrastet. Drehen Sie
zum Trennen den Kupplungs-Sicherheitsverschlussring im
Uhrzeigersinn und drlicken Sie ihn vom Anschluss weg.

2. (-Q-Pumpentyp fir die Verwendung mit Enerpac S und
W Drehmomentschlissel und andere Marken: Verwenden
Sie Schlauche, die mit ,,Enerpac THQ-700 series - 700 Bar/
10,000 psi max.“ gekennzeichnet sind. Fir den
ordnungsgemaBen Steckschliisseleinsatzmiissen Kupplungen
wie in Abb. 5 polarisiert sein. Stellen Sie vor Inbetriebnahme
sicher, dass die Kupplungen vollstdndig eingerastet und
angezogen sind. Teilweises Einrasten der Kupplungen
verhindert ordnungsgemaBen Steckschlisseleinsatz.

WARNUNG: Stellen Sie bei der Verwendung von (-Q)-

Pumpen mit Verteilern mit mehreren Steckschlisseln

sicher, dass alle nicht verwendeten Kupplungen
Schutzkappen haben, bevor Sie die Pumpe starten.

E) oder (-Q)

Hinweis: Wenn der Steckschlissel zuerst an die Pumpe
angeschlossen wird, wird Luft im Hydraulikkreislauf gefangen.

Entfernen Sie die Luft, indem Sie den Steckschllssel positionieren
und die Schlauche unter der Pumpe begradigen, betétigen Sie den
Steckschliissel ohne Last, bis er sich ohne Stottern dreht.

5.0 BETRIEB

1. Achten Sie darauf, dass die Entliftungsvorrichtung und die
Adapterverschraubung eingebaut sind. Siehe Abschnitt 4.2.

2. Uberpriifen Sie den Olstand der Pumpe und fiigen Sie
nétigenfalls Ol hinzu. Siehe Abschnitt 4.3.

3. SchlieBen Sie das Gerat an den Strom an. Warten Sie, bis
~FERTIG" auf dem LCD angezeigt wird, bevor Sie eine Taste
am Gehaduse oder an der Fernbedienung driicken.

Hinweis: Wahrend der Startsequenz identifiziert der
Mikrocontroller alle Tastenbetatigungen als mégliche Fehlfunktion
und verhindert, dass der Motor gestartet wird. Stellen Sie das
Gerat zurlick, indem Sie es 20 Sekunden lang vom Netz trennen.

4. Stellen Sie den Druck des Uberdruckventils ein. Siehe
Abschnitt 5.2.

5. Stellen Sie mithilfe des LCD-Bedienfelds den gewlinschten
maximalen Vorlaufdruck oder das Drehmoment ein. Eine
Bedienungsanleitung fir das LCD-Bedienfeld finden Sie in
den Abschnitten 6.1 bis 6.5 dieses Dokuments.

WARNUNG: Wenn der Motor startet, zieht sich der

Drehmomentschliissel automatisch zuriick. Uberpriifen

Sie vor dem Starten des Motors, ob der
Drehmomentschlissel so positioniert ist, dass Verletzungen oder
Schaden am Gerat vermieden werden.

6. Starten Sie den Motor und ziehen Sie den Steckschlissel
zurlick, indem Sie die Ein/Aus-Taste an der Fernbedienung
dricken und loslassen. Der LCD zeigt den Druck im
Ricklaufkreislauf (Umgehung von Anschluss B), ungefahr
173 - 193 Bar [2500 - 2800 psi].

7. Bewegen Sie den Drehmomentschliissel vorwarts, indem Sie
die Vorlauftaste an der Fernbedienung driicken.

8. Schalten Sie den Motor aus, indem Sie die Ein/Aus-Taste
an der Fernbedienung oder die Ein/Aus-Taste (Motor) am
Gehause driicken. Wenn 20 Sekunden lang keine Taste an
der Fernbedienung oder am Gehéause gedriickt wird, schaltet
der integrierte Timer der Pumpe den Motor automatisch aus

Hinweis: Wenn der Motor ausgeschaltet wird, macht das Ventil,
wahrend der Motor aufhort, sich zu drehen, automatisch einen
kompletten Zyklus durch, um den gesamten Druck sowohl in den
Vorlauf- als auch in den Ruicklaufschlduchen zu verringern.

Hinweis: Mit Warmetauschern ausgestattete Pumpe: Wenn
maglich, lassen Sie den Timer die Pumpe automatisch abschalten.
Durch die Verzégerung von 20 Sekunden kann das Ol durch den
Warmetauscher zirkulieren, was zu einer verbesserten (")IkUthng
fuhrt.

Pumpenventil

Torque Wrench

Riicklaut— B 111

\
.

(-E) Pumpen

Vorlauf— A g:ﬂ]:Djl]:[] “[]:@B:@:% ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. meﬂ]] “[]:@:u:@

(-Q) Pumpen

Rﬁcklauf__ B m]]m 41@:%2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ

\
Vorlauf—— A @m “ﬂm]:@jz ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. mem 411
1

Abbildung 5, Schlauchdetails
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5.1 Ferbedienungsbetrieb

Der Olfluss und der Motorbetrieb werden mit der Fembedienung gesteuert.
Siehe Abb. 6.
1. Vorlauftaste an der Fembedienung:

e Fiir voriibergehende Vorwartsbewegung des Schliissels driicken
(Automode AUS).

e Flir den automatischen Zyklus des Schliissel zwischen Vorwarts- und
Ruckwartsbewegung driicken (Automode AN).

e Fir die automatische Rickwértsbewegung des Schilissels loslassen
(Automode AN oder AUS).

2. Pendant on/off button: Toggles motor ON or OFF.

Hinweise:
1. AUSFAHRN

¢ Wenn der Motor EIN ist, stoppt ein
Driicken der Motor-Ein/Aus-Taste am
Gehéause den Motor sofort, auch wenn die
Pumpe mit der Fembedienung betrieben
wird.

¢ \Wenn der Motor AUS ist, startet ein
Driicken der Motor-Ein/Aus-Taste am
Gehause den Motor nicht, auBer der LCD ist
im Modus ,ORTLICH*

2. ANJAUS
o

T

Abb. 6, Tasten der Fernbedienung

Zusétzliche Informationen siehe Abschnitte 6.3 und 6.5 M.

5.2 Vom Benutzer einstellbares Uberdruckventil

Die Pumpe bietet zwei Méglichkeiten flir die Begrenzung des Vorlaufdrucks
(Anschluss A) zum Schiiissel:

A) Automode (siehe Abschnitt 5.3)
B) Vom Benutzer einstellbares Uberdruckventil (siehe folgende Abschnitte)

Das vom Benutzer einstelloare Qberdruckventil begrenzt den maximalen
Vorlaufdruck durch Offnen des Uberdruckventils, um den Offluss der Pumpe
beim vom Benutzer eingesteliten Druckwert zum Behalter umzuleiten.

WARNUNG: Fihren Sie die folgenden Einstellungen durch,

BEVOR Sie den Drehmomentschliissel an einer Mutter oder einem

Schraubenkopf ansetzen. Die Einstellung des
Pumpeniberdruckventils darf nicht tber dem Druck liegen, der nétig ist, um
das erforderliche Drehmoment fir |hre Anwendung zu liefem. Das
Uberschreiten des erforderlichen Drehmoments verursacht Schiden am
Gerét und kann zu schweren Verletzungen flihren.

Passen Se die Einstellung des Uberdruckventildrucks wie folgt an. Siehe Abb. 7.

1. Losen Sie die Feststellmutter des Uberdruckventils.

2. Drehen Sie den Griff des Uberdruckventils nach Bedarf entgegen
dem Uhrzeigersinn, bis Sie beim Drehen nur noch wenig oder keinen
Widerstand spliren. Dann ist das Ventil bei der niedrigsten Einstellung.

Hinweis: Der Griff des Uberdruckventils kann nur um zwei Drittel einer ganzen
Umdrehung gedreht werden. Wenn die Drehung stoppt, ziehen Sie am
Griff, um ihn zu [&sen. Bringen Sie den Giriff dann in eine neue Position
und lassen Sie ihn wieder einrasten, um eine weitere Einstellung (nach
Bedarf) zu erméglichen.

3. Trennen Sie die Hydraulikschlauche von den Kupplungen am Vent.

WARNING: On (-Q) pumps, ensure all couplers have the protective
caps fully installed before starting pump.

4. SchiieBen Sie die Pumpe an den Strom an. Uberpriifen Sie mithilfe des
LCD-Bildschirms und der Tastatur, dass der Automode auf AUS ist
oder dass der Wert ,TP OBEN“ auf mindestens 7 Bar [100 psi] héher
als die gewtinschte Uberdruckventileinstellung eingestellt ist (zusétzliche
Informationen siehe Abschnitte 6.5 D und 6.5 F).

Driicken Sie die Ein/Aus-Taste an der Fembedienung. Der Motor startet.

Halten Sie die Vorlauftaste an der Fembedienung gedriickt. Der Druck
beginnt sich im Vorlaufkreislauf (Anschluss A) aufzubauen.

Zum Lésen
? Ziehen

Feststellmutter

Abb. 7, vom Benutzer einstellbares Uberdruckventil

7. Halten Sie die Vorlauftaste an der Fembedienung weiter gedrlickt und
drehen Sie den Griff des Uberdruckventils LANGSAM im Uhrzeigersinn,
bis der auf dem LCD angezeigte Druck auf die gewiinschte Einstellung
steigt.

8. Lassen Sie die Vorlauftaste an der Fembedienung los, damit der
Systemdruck zur Riicklaufeinstellung des Anschlusses B zurlickkehren
kann. Der Motor lauft weiter.

9. Halten Sie die Vorlauftaste an der Fembedienung emeut gedriickt, um
die Druckeinstellung des Uberdruckventils emeut zu priifen. Uberpriifen
Sie, ob der gewiinschte Druck auf dem LCD-Bildschirm angezeigt wird.

Hinweis: Falls eine Neueinstellung nétig sein solite: Um eine akkurate

Einstellung zu erhalten, verringem Sie den Druck immer bis zu einem Punkt

unter der endgiltigen Einstellung und erhéhen Sie dann den Druck langsam,

bis er die endgliltige Einstellung erreicht.

10. Nachdem die gewlinschte Druckeinstellung erreicht ist, ziehen Sie die
Feststellmutter des Uberdruckventils an.

5.3 Automode Automatischer Zyklusbetrieb (Druck- oder
Drehmomentsteuerung)

Die Automode-Funktion schaltet den Schlilissel automatisch vom Vorlauf-
zum Ricklaufbetrieb um, wenn der vom Benutzer einstelloare maximale
Vorlaufdruck oder Drehmomentwert erreicht ist.

Die Auswahl einer Druckeinheit (PSI, BAR oder MPa) auf der LCD-Tastatur
und das Schalten auf Automode AN versetzt den Mikrocontroller in
den Drucksteuerungs-Modus. In diesem Modus stellt der Benutzer den
maximalen Vorlaufdruck ein, der dem gewtinschten Drehmomentwert flir den
verwendeten Schiiissel entspricht.

Die Auswahl einer Drehmomenteinheit (Ft-lb oder Nm) und das
Schalten auf Automode AN versetzt den Mikroprozessor in den
Drehmomentsteuerungsmodus. In diesem Modus wéhit der Benutzer aus
einer Liste der Enerpac-Drehmomentschliisselmodelle, die im Mikrocontroller
programmiert sind. Das maximal erlaubte Vorlaufdrehmoment fir das
ausgewdhite Drehmomentschllisselmodell wird auf dem LCD angezeigt. Falls
gewlnscht, kann dieser Drehmomentwert vom Benutzer niedriger eingestellt
werden.



Gedrilickthalten der Vorlauftaste an der Fembedienung startet
den automatischen Zyklusbetrieb. Der Schllissel beginnt mit dem
automatischen Wechseln zwischen Vorlauf und Riicklauf und wendet
das vom Benutzer festgelegten Drehmoment auf die Schraube
an. Das Wechseln wird fortgesetzt, solange die Vorlauftaste an der
Fernbedienung gedrtickt ist.

Die Einstellung des Rucklaufdrucks erfolgt werkseitig und ist nicht vom
Benutzer einstellbar. Wenn der Ricklaufdruck ungeféhr 138 Bar [2000
psi] erreicht, andert die Pumpe den Schilsselbetrieb automatisch
von Ricklauf zu Vorlauf. Der Pumpenmikrocontroller flihrt dies durch
Verlagerung des elektrischen Magnetventils durch, um den Olfluss
zwischen den Anschliissen umzuleiten.

Betrieb der Pumpe mithilfe von Automode:

1. Vergewissemn Sie sich, dass Automode AN ist. Stellen Sie den
gewunschten maximalen Vorlaufdruck oder Drehmomentwert
ein. Eine detaillierte LCD-Bedienungsanleitung finden Sie in den
Abschnitten 6.1 bis 6.5.

2. Starten Sie den Pumpenmotor, indem Sie die Ein/Aus-Taste an
der Ferbedienung drticken.

3. Halten Sie die Vorlauftaste an der Femnbedienung gedriickt, um
den automatischen Zyklusbetrieb zu starten.

4. Wenn der Drehmomentschlissel keinen automatischen Zyklus
durchfiihrt oder dies félschlicherweise tut, erhthen Sie die
vom Benutzer einstellbare Uberdruckventileinstellung auf einen
Mindestdruckwert von 7 Bar [100 psi] hoher als den gewiinschten
Wert fUr den automatischen Zyklus. In Abschnitt 5.2 finden Sie
zusétzliche Informationen.

Hinweis: Der maximale Vorlaufdruck (Anschluss A) ist durch die
Einstellung des Uberdruckventils begrenzt. Wenn das Uberdruckventil
niedriger als die LCD-Druckeinstellung (oder niedriger als die
Druckeinstellung, die dem ausgewahlten Drehmomentwert entspricht)
eingestellt ist, wird das gewiinschte Drehmoment nicht erreicht.

Hinweis: Der maximale Ricklaufdruck, auch Umgehung des
B-Anschlusses genannt, ist werkseitig auf ungefahr 173 - 193 Bar
[2500 - 2800 psi] eingestellt und nicht vom Benutzer einstellbar.

6.0 LCD-ELEKTRONIKSTEUERUNGEN

6.1 LCD-Funktionsiiberblick

Textbildschirmanzeige

/ I

-

Ziffer-
nanzeige SET oéOOOOOO
0000.0 EarNm

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN, S5 9=

L®® )

Das LCD-Bedienfeld dient als Schnittstelle zwischen Bediener und
Pumpe. Mit den vier Tastschaltern des LCD-Bedienfelds und den
zusétzlichen Tastschaltern an der Fembedienung kdnnen alle in den
Abschnitten 6.3 bis 6.5 dieses Dokument beschriebenen Funktionen
und Einstellungen aktiviert werden. Bei einer ungewohnlichen
Bedingung zeigt der LCD auBerdem Fehlercodes und Warnhinweise
wie in den Abschnitten 6.6 und 6.7 beschrieben an.

c ACHTUNG: Achten Sie darauf, dass die Plastikauflage, die

den LCD-Bildschirm und die Tastschalter schiitzt, nicht
gebrochen oder sonst beschddigt ist. Driicken Sie die
Tastschalter nie mit einem scharfen oder spitzen Instrument; verwenden
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Sie nur die Fingerspitzen. Reinigen Sie die Auflage regelmaBig mit
einem feuchten Tuch. Verwenden Sie keine aggressiven oder
scheuemnden Reinigungsmittel.

6.2 Startsequenz

Wenn die Pumpe an den elektrischen Strom angeschlossen ist, zeigt
der LCD-Bildschirm Folgendes: ,FIRMWARE 7.x“ 1 Sekunde lang,
anschlieBend ,Modell 4,, (-E-Pumpen) oder ,Modell 7“ (-Q-Pumpen)
0,5 Sekunden lang. Nach diesen Meldungen wird ,,Motor UN“, ,,Motor
1P* oder ,,Motor 3P* 0,5 Sekunden lang angezeigt. Diese Informationen
kénnen nitzlich sein, wenn die Pumpe gewartet oder repariert werden
muss. Je nach Pumpenmodell und installiertem Zubehdr kénnen
zusatzliche Informationen erscheinen.

Die Startsequenz ist erfolgreich beendet, wenn die Textanzeige auf dem
LCD ,FERTIG" anzeigt (die Sequenz dauert ungeféhr 3 Sekunden).
Der aktuelle Systemdruck oder entsprechende Drehmomentwert
(normalerweise ,,0%, wenn der Motor nicht l&uft) wird ebenfalls auf der
Ziffernanzeige angezeigt.

6.3 LCD-Bedientasten
Das LCD-Bedienfeld ist mit vier Tastschaltemn ausgestattet:

Q@®®

Ein/Aus / Menl / Pfeil-nach-unten / Pfeil-nach-oben

eDurch Driicken der MOTOR-Ein/Aus-Taste wird der Motor wahrend
des normalen Betriebs ausgeschaltet. Die Motor-AUS-Funktion ist Gber
diese Taste verfligbar, auch wenn die Pumpe mit der Fembedienung
betrieben wird. Die MOTOR-Ein/Aus-Taste schaltet den Motor jedoch
nur EIN, wenn sich der LCD im Modus ,ORTLICH* befindet (siehe
Abschnitt 6.5 M).

e Durch Driicken der MENU-Taste kann der Bediener vom normalen
Betriebsmodus zu einer Reihe von Mentis gelangen. Durch wiederholtes
Driicken kann der Bediener durch alle verfligbaren Menis gehen.
Driicken der MenUtaste speichert auBerdem die vorgenommenen
Anderungen. Um zum normalen Betriebsmodus zuriickzukehren,
halten Sie die MenUtaste drei Sekunden lang gedriickt oder driicken Sie
60 Sekunden lang keine Taste.

e Die Pfeil-nach-unten- und Pfeil-nach-oben-Tasten dienen zwei
Zwecken. Bei den meisten LCD-MenUls werden die Pfeil-nach-unten-
und die Pfeil-nach-oben-Tasten verwendet, um durch die Menloptionen
zu gehen. Wenn sich die Pumpe im Modus ,ORTLICH* befindet, wird
durch Driicken der Pfeil-nach-oben-Tasten das Magnetventil ein- und
ausgeschaltet (die Fembedienung ist im Modus ,ORTLICH* nicht
einsetzbar).

6.4 LCD-Meniitiberblick
Das LCD enthélt die folgenden verfligbaren MenUs:

® Normal Operation - Standard-Startbildschirm. Wird sofort nach Anschluss
an den Netzstrom und Starten des Mikrocontrollers angezeigt.

e FEinheit — Stellt die Druckeinheiten auf PSI/ BAR / MPa (Drucksteuerung) oder
Ft-Ib / Nm (Drehmomentsteuerung) ein. PSl ist die Voreinstellung.

¢ Torque Wrench Model Selection — (nur verfligbar, wenn ,Ft-Ib“ oder ,Nm*“
ausgewahlt ist) Wahtt die Modellnummer des zu verwendenden Enerpac-
Drehmomentschliissels aus. Wahlen Sie aus den SQD- und HXD-Modellen
(-E-Pumpen) oder S- und W-Modellen (-Q-Pumpen.

¢ Automode - Schaltet die Automode-Funktion AN oder AUS.

¢ Torque Value Selection — (nur verfligbar, wenn Automode AN und ,Ft-Ib“ oder
-,Nm“ ausgewahtt ist) Wahlen Sie den gewlinschten Drehmomentwert, bei

dem der automatische Zyklusbetrieb der Pumpe erfolgt. Das maximal erlaubte
Drehmoment unterscheidet sich je nach ausgewahitem Schliisselmodell.




e Tb oben - (nur verfiigbar, wenn Automode AN und ,PSI% ,BAR“ oder
»MPa“ ausgewahlt ist) Stellt den Vorlaufanschlussdruck ein, bei dem der
automatische Zyklusbetrieb der Pumpe erfolgt.

e Main - DZeigt den Pumpenstatus an, nachdem die gewlinschten
Pumpenbetriebsparameter vom Benutzer eingegeben und im
Mikrocontrollerspeicher gespeichert wurden.

e Motor - Zeigt den Motorzeitzahler und den Ein/Aus-Zykluszéhler an (kann
nicht zurlickgesetzt werden).

e No-Spang - Zeigt den Niederspannungszeitzahler an (kann nicht
zurlickgesetzt werden).

o Ausfahmn - Zeigt den Magnetventilzeitzahler und den Ein/Aus-Zykluszahler
fur die Drehmomentschliisselvorlaufzyklen an (kann nicht zurlickgesetzt
werden).

e Einfahrn - Zeigt den Magnetventilzeitzahler und den Ein/Aus-Zykluszahler
fur die Drehmomentschllisselriicklaufzyklen an (kann nicht zuriickgesetzt
werden).

o Ortlich - Schaltet den Pumpenmodus ,ORTLICH* EIN oder AUS.

e Language - Stellt die Sprache der Anzeige auf Englisch, Spanisch,
Franzdsisch, Italienisch, Deutsch oder Portugiesisch ein, wobei Englisch
voreingestellt ist.

¢ Diagnose - Zeigt die Eingangssignale von der Fernbedienung und anderen
elektrischen Zubehdrteilen an.

e Calibration - Ermdglicht die Kalibrierung des Pumpendrucksensors
(verborgenes Mendi - wird vom Meni ,Einheit” aus aufgerufen).

6.5 LCD-Meniis

In den folgenden Abschnitten finden Sie die Beschreibungen der LCD-
Menis. Siehe auch Tabelle 1, Quick Reference Chart (QRC) nach
Abschnitt 9.0

6.5A “Normal Operation” Menu

(Siehe Bildschirm 1) (Siehe Bildschirm 1)
LFERTIG" auf dem LCD-Bildschirm gibt an,
dass der Mikrocontroller erfolgreich gestartet
wurde. Die Druck- oder Drehmomentanzeige
ist ,0Y wenn die Pumpe erstmals an den
Netzstrom angeschlossen wird und der Motor
aus ist. Gehen Sie zu den restlichen Mends,
indem Sie die Taste ,Menu“ driicken. Siehe
QRC Schritt 1.

6.5B Menii ,,Einheit“

(Siehe Bildschirm 2) Auf diesem Bildschirm
kann der Bediener die Einheit fir die

Bildschirm 1

FERTIG
OPSI

Bildschirm 2

Druckmessung einstellen, indem er die Pfeil- | SET EI N H EI
nach-oben- oder Pfeil-nach-unten-Tasten

driickt. PSI, BAR, Mpa, Nm und Ft-b sind ERRpMia
die verfligbaren  Auswahimdglichkeiten, Ft-lb

wobei PS| voreingestellt ist. Speichern Sie die
Einstellung und gehen Sie weiter, indem Sie
die Taste Menu driicken. Siehe QRC Schritt
2.

6.5C Menii ,,Torque Wrench Model Selection®
(Nur verfiigbar, wenn ,,Ft-Ib“ oder ,Nm“ ausgewahlt ist)

(Siehe Bildschirm 3) Wenn FuB-Pfund (Ft-Ib)
oder Newtonmeter (Nm) im Meni Einheit
ausgewahltist (Abschnitt 6.5 B), wird eine Liste
der Enerpac-Drehmomentschllisselmodelle
auf diesem Bildschirm angezeigt. Blattern Sie
entweder mithilfe der Pfeil-nach-oben- oder
der Pfeil-nach-unten-Taste durch die Liste
der verfligbaren Modelle. Driicken Sie die
Taste ,Menu®, um das gewiinschte Modell
auszuwahlen. Siehe QRC Schritt 3.

Bildschirm 3

ser SQD 160 |
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6.5D Menii ,Automode*

(see Screen4) Toggle Automode ON or OFF by
pressing eitherthe Up or Down Arrow button.
Save setting and step forward by pressing
the Menu button. Refer to QRC step #4.
Hinweise:

e Wenn PSI, BAR oder MPa ausgewahlt ist,
wird das Menl ,,Automode“ nach dem
Men ,Einheit* angezeigt (wenn die Taste ,Menu“ gedriickt wird). Wenn
Ft-Ib oder Nm ausgewahlt ist, wird das Menu ,, Automode” nach dem
Men ,Torque Wrench Model Selection” angezeigt.

Bildschirm 4

seTAUTOMODE
ON

e Wenn Ft-lb oder Nm ausgewahlt und Automode AUS ist: Das Menii
~lorque Value Selection” (siehe Abschnitt 6.5 E) ist nicht verfligbar und
alle vorher eingesteliten Drehmomentwerte haben keine Auswirkung
auf die Pumpe. Der Mikrocontroller stellt das Vorlaufdrehmoment
auf den fiir das ausgewahlte Schilisselmodell maximal erlaubten
Drehmomentwert ein.

¢ Wenn PS|, BAR oder MPa ausgewahlt und Automode AUS ist: Das Men(i,,TP
Oben* (siehe Abschnitt 6,5 F) ist nicht verfligbar und alle vorher eingesteliten
Werte fiir ,TP Oben“ haben keine Auswirkung auf den Pumpenbetrieb. Der
Mikrocontroller stellt den Vorlaufdruck auf den fuir lhren Pumpentyp maximal
erlaubten Wert ein.

* Der Maximaldruck oder das Maximaldrehmoment wird durch die
Einstellung des Uberdruckventils begrenzt, ganz gleich ob Automode
AN oder AUS ist (siche Abschnitt 5.2).

6.5E Menii ,Torque Value Selection®

(Nur verfiigbar, wenn Automode AN und ,,Ft-Ib“ oder ,Nm“

ausgewahlt ist.)
(Siehe Bildschirm 5) Nach Auswahl des
Drehmomentschliisselmodells wird der
maximale Vorlaufdrehmomentwert ~ entweder
in FuB-Pfund (Ft-lb) oder in Newtonmeter (Nm)
angezeigt. Falls nétig, verringern Sie den Wert,
indem Sie die Pfeil-nach-unten-Taste driicken.
Wenn das gewlinschte Drehmoment angezeigt
wird, drlicken Sie die Taste ,Menu“ 3 Sekunden
lang und das Hauptmend (siehe Abschnitt 6.5 G)
wird angezeigt. Siehe QRC Schritt 4A.

Hinweis: Wenn die Taste ,Menu“ weniger

als 3 Sekunden lang gedriickt wird, wird der

ausgewahlte Drehmomentwert gespeichert. Es wird jedoch das Menl
Motor (siehe Abschnitt 6.5 I) statt des Hauptmeniis angezeigt.

Bildschirm 5

seT SQD 160 |
10000¢.s

6.5F Menii ,TB Oben* (Nur verfiigbar, wenn Automode AN und PSI,
BAR oder MPa ausgewidhlt ist.)

(see Screen 6) This screen allows the (Siehe
Bildschirm 6) Auf diesem Bildschirm kann
der Bediener den Vorlaufanschlussdruck

Bildschirm 6

ser TP OBEN

einstellen, bei dem der automatische PSI
Zyklus des Drehmomentschlussel 7 5 0 0
beginnt. Nehmen Sie  Anderungen

in Schritten von 3,5 Bar [50 psi] vor,
indem Sie die Pfeil-nach-unten- oder
Pfeil-nach-oben-Taste einmal drlicken. Halten Sie eine der Tasten
gedrickt, um schnell durch die verfligbaren Einstellungen zu bléttern.
Der maximale Druckwert ist 800 Bar [11.600 psi] fur (-E)-Pumpen und
700 Bar [10.000 psi] fiir (-Q)-Pumpen. Speichern Sie die Einstellung
und gehen Sie weiter zum Hauptmeni (siehe Abschnitt 6.5 H), indem
Sie die Taste ,Menu” 3 Sekunden lang driicken. Siehe QRC Schritt 4C.

Hinweis: Wenn die Taste ,Menu® weniger als 3 Sekunden lang gedrlickt
wird, wird der ausgewahlte Einstellung ,TB Oben“ gespeichert. Es wird
jedoch das Menl Motor (siehe Abschnitt 6.5 ) statt des Hauptmenis
angezeigt.




6.5G Menii ,Main“ (Ft-lb oder Nm ausgewséhilt)
(Siehe  Bildschirme 7A und 7B) [REASSlallgNE

Wenn Automode AN ist und eine

Drehmomenteinheit ausgewdahlt wurde, SQD 160 I
wechselt der Bildschirmtext zwischen dem

ausgewdhlten Drehmomentschlusselmodell OFt-Ib
und ,,AUTO*". Siehe QRC Schritt 4B.

(Siehe Bildschirme 7A und 7C) Wenn

Bildschirm 7B

Automode AUS ist, wechselt der

Bildschirmtext zwischen dem AUTO
ausgewahlten Drehmoment-

schlisselmodell  und  ,FERTIG* OFt—Ib

Der tatsdchliche Drehmomentwert
(auf Basis des Systemdrucks) wird
auf der Ziffernanzeige angezeigt, ganz
gleich ob Automode AN oder AUS ist.
Er bleibt bei ,,0% bis der Pumpenmotor
gestartet wird.

Bildschirm 7C

FERTIG
OFt—Ib

6.5H Menii ,Main“ (PSIl, BAR oder MPa ausgewahlt)

(Siehe Bildschirm 8A) Wenn Automode

AN ist und eine Druckeinheit ausgewahlt
wurde, zeigt der Bildschirm ,,AUTO“ an. AUTO

Siehe QRC Schritt 4D.

OPSI
(Siehe  Bildschirm  8B)  Wenn
Automode AUS ist, =zeigt der

Bildschirm ,,FERTIG" an.

FERTIG

0 PSI

MOTOR

4.8

HOURS CYCLES

Der tatsachliche Systemdruck wird
auf der Ziffernanzeige angezeigt, ganz
gleich ob Automode AN oder AUS ist.
Er bleibt bei ,,0% bis der Pumpenmotor
gestartet wird.

6.51 Menii ,Motor“

(Siehe Bildschirm 9) Auf diesem Bildschirm
kann der Bediener die Anzahl der Stunden
oder Ein/Aus-Zyklen ablesen, in denen
der Motor betrieben wurde. Schalten Sie
zwischen Stunden und Zyklen um, indem
Sie die Pfeil-nach-oben- oder Pfeil-nach-
unten-Taste drlicken. Gehen Sie weiter,
indem Sie die Taste ,Menu“ dricken.
Siehe QRC Schritt 5.

Allgemeiner Hinweis fuir alle Stunden- und Zyklusanzeigen:
ANGEZEIGT STUNDEN
- bis zu 9999,9 zeigt die Anzeige Dezimalstunden

- zwischen 10.000 und 99.000 werden ganze Stunden
angezeigt (das Dezimalkomma wird nicht angezeigt).

- Uber 99.999 Stunden beginnt die Messanzeige wieder
mit 0,0 und Dezimalstunden.

ZYKLEN ANGEZEIGT
- Uber 99,999 Zyklen beginnt die Anzeige wieder mit 0.
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6.5J Menii ,,NO SPANG“

(Siehe Bildschirm 10) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener die Anzahl
der Stunden ablesen, in denen die Pumpe
mit Niederspannung betrieben wurde.
Gehen Sie weiter, indem Sie die Taste

»,Menu“ drliicken. Siehe QRC Schritt 6.

Bildschirm 10

NO SPANG

6.5K Menii , Ausfahrn“

(Siehe  Bildschirm 11) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener die
Gesamtzahl der Stunden ablesen, die das
Magnetventil in der Vorlaufposition war.
Er zeigt auBerdem die Gesamtzahl der
Vorlaufzyklen an. Schalten Sie zwischen
Stunden und Zyklen um, indem Sie die
Pfeil-nach-oben- oder Pfeil-nach-unten-
Taste driicken. Gehen Sie weiter, indem
Sie die Taste ,Menu“ driicken. Siehe QRC
Schritt 7.

Bildschirm 11

AUSFAHRN
188

HOURS CYCLES

6.5L Menii ,,Einfahrn“

(Siehe Bildschirm 12) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener die
Gesamtzahl der Stunden ablesen, die das
Magnetventil in der Ricklaufposition war.
Er zeigt auBerdem die Gesamtzahl der
Ricklaufzyklen an. Schalten Sie zwischen
Stunden und Zyklen um, indem Sie die
Pfeil-nach-oben- oder Pfeil-nach-unten-
Taste driicken. Gehen Sie weiter, indem
Sie die Taste ,,Menu® driicken. Siehe QRC
Schritt 8.

Bildschirm 12

EINFAHRN
334

HOURS CYCLES

6.5M Menii ,,Ortlich*

siehe Bildschirm 13) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener
den Modus ,Ortlich“ auf EIN oder
AUS schalten (Voreinstellung ist
AUS). Die Pumpe kann im Modus
,Ortlich® betrieben werden, wenn
die  Fernbedienung oder das
Fernbedienungskabel beschadigt ist.
Wenn der Modus ,,Ortlich® EIN ist, ersetzen die Geh&usetasten
die Fernbedienungstasten als Methode zur Bedienung der
Pumpe und die Fernbedienungstasten werden deaktiviert.
Schalten Sie den Modus ,Ortlich“ auf EIN oder AUS, indem
Sie die Pfeil-nach-unten- oder Pfeil-nach-oben-Taste driicken.
Wenn der Modus ,,Ortlich“ EIN ist, wird der Text ,,FERTIG* durch
LORTLICH® im Meni ,Normal Operation® ersetzt. Speichern
Sie die Einstellung und gehen Sie weiter, indem Sie die Taste
»Menu“ driicken. Siehe QRC Schritt 9.

Bildschirm 13

SET ORTLICH
OFF

6.5N Menii ,Language“

(Siehe  Bildschirm 14) Auf diesem [ EE—
Bildschirm kann der Bediener die Sprache
des LCD-Displays andern. Driicken | SET DEUTSCH

Sie, wenn eine Sprache auf dem LCD
angezeigt wird, die Pfeil-nach-unten- oder
Pfeil-nach-oben-Taste, um eine andere
Sprache auszuwéhlen. Speichern Sie die
Einstellung und gehen Sie weiter, indem
Sie die Taste ,Menu“ driicken. Siehe QRC
Schritt 10.




6.50 Menii,Diagnose*

(Siehe  Bildschirm  15) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener verschiedene
Fernbedienungsprobleme beheben. Wenn
beim Dricken einer Fernbedienungstaste

Bildschirm 15

DIAGNOSE

nicht die Zahl ,1“ angezeigt wird, kann 0000 EEIRNII\IPrﬁ
dies auf ein Problem mit den Tastschaltern Ft-Ib
der Fernbedienung und/oder mit dem AAAAA
Fernbedienungskabel  hinweisen  (siehe

Bildschirme 16 und 17). Verwenden Sie
den Modus ,Ortlich um die Pumpe zu
bedienen, bis das Problem behoben ist.
Siehe QRC Schritt 11.

Ein/Aus-Taste an der Fernbedienung
Vorlauftaste an der Fernbedienung

(bei dieser

Pumpenversion

nicht verwendet)
Bildschirm DIAGNOSE
»Diagnose” mit -
gedrickter Ein/ 01 001?@@“
Aus-Taste auf der

Fernbedienung.

Q®®

Bildschirm 17

Bildschirm

”Diagnose“ DIAGNOSE
mit gedrlckter 1 000 A
Vorlauftaste

auf der

Q®®

Fernbedienung.

6.5P Menii ,Calibration*

(Siehe  Bildschirm  18) Auf diesem
Bildschirm kann der Bediener den auf dem
LCD angezeigten Druckwert einstellen, so
dass er zu einem Mastermessgeréat passt.

Bildschirm 18

seT KAL PT A
0Fs

Um zum Meni ,Calibration zu
gelangen, gehen Sie zuerst zum Meni
,Einheit.

Halten Sie dann die Motor-Ein/Aus-
Taste am Gehéduse 7 Sekunden lang gedrtickt. EINGABE CODE
wird auf dem LCD angezeigt.

Halten Sie dann die Pfeil-nach-unten- und Pfeil-nach-oben-
Taste 7 Sekunden lang gedriickt. KAL PT A wird auf dem LCD
angezeigt.

Siehe Tabelle 2, ,Kalibrierung von Drucksensoren der Z-Klasse*,
am Ende dieses Dokuments. Befolgen Sie die Schritte in der
Tabelle, um die Kalibrierung durchzufihren.
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6.6 LCD-Fehlerzustande

Fehlerzustande stoppen die Pumpe bzw. verhindern, dass die
Pumpe gestartet wird.

6.6 A Beseitigen eines Fehlerzustands vom LCD aus

Léschen Sie nach Behebung des Fehlers, der das Problem
verursacht hat, die Fehlermeldung vom LCD, indem Sie die
Pumpe vom Netzstrom trennen. Warten Sie, bis alle Zeichen auf
dem LCD geldscht sind (~ 20 Sekunden), und schlieBen Sie die
Pumpe dann wieder an den Netzstrom an.

6.6B ,Leistung Aus“-Fehler
ANZEIGE: ,,LEISTUNG AUS“

(Siehe Bildschirm 19) Der ,Leistung Aus“-
Fehler tritt auf, wenn die Netzspannung
auf 65% oder weniger der Nennspannung
sinkt. Die Pumpe schaltet automatisch
das Magnetventil und den Motor aus und
sLeistung Aus” wird auf dem LCD angezeigt.
Hinweis: Die Meldung ,Leistung Aus“ wird
auch mehrere Sekunden nach Trennen der
Pumpe vom Netzstrom angezeigt.

Bildschirm 19

LEISTUNG
AUS

6.6C Tastenfehler
ANZEIGE: ,,TASTE FEHLR*

(Siehe Bildschirm 20) Der Tastenfehler tritt
auf, wenn der Mikrocontroller erkennt,
das wahrend der Startsequenz eine Taste
gedrlickt wurde, oder wenn die Motor-
Ein/Aus-Taste am Gehduse langer als 3
Sekunden lang gedriickt wurde.

Bildschirm 20

TASTE
FEHLR

6.6D Motoriiberlast-Fehler

Anzeige: ,UBERLAST FEHLR* UND ,MOTOR OVERLOAD* %

(Siehe Bildschirm 21) Der Motoriberlast-
Fehler tritt auf, wenn die Stromaufnahme
die voreingestellte Grenze des internen
Lasttrennschalters der Pumpe Ubersteigt.
Der Lasttrennschalter wird automatisch 2
bis 3 Minuten nach Behebung des Zustands
zurlickgesetzt. Bevor die Pumpe jedoch neu
gestartet werden kann, muss der Bediener
den Fehler beseitigen, indem er sie wie in
Abschnitt 6,6 A beschrieben vom Strom trennt und wieder anschlieBt.

Bildschirm 21

UBERLAST
FEHLR

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Oltemperatur-Fehler
F
ANZEIGE: ,OLTEMP FEHLR* T~

Bildschirm 22

Hinweis: Der LCD zeigt diesen OELTEMP
Fehler nur an, wenn die Pumpe
mit dem optionalen Qlstands-/ FEHLR
Temperaturschalter ausgestattet ist

F
(nur bei BehaltergroBen von 10, 20 und T

40 Litern verfigbar).
(Siehe Bildschirm 22) Der Oltemperatur-Fehler tritt auf, wenn die Temperatur
des Ols im Behilter 80° C [175° F] libersteigt.




6.6F Olstands-Fehler
T=

Anzeige: ,OLSTAND FEHLR® =2
Hinweis: Der LCD zeigt diesen Fehler
nur an, wenn die Pumpe mit dem
optionalen Qlstands-/Temperaturschalter
ausgestattet ist (nur bei BehéltergréBen

von 10, 20 und 40 Litern verfligbar).

(Siehe Bildschirm  23) Der Olstand-Fehler
tritt auf, wenn der Olstand auf weniger
als 34 mm [1,3"] Uber dem Boden des
Behalters sinkt.

Bildschirm 23

OELSTAND
FEHLR

T=

puvevvvy

6.7 LCD-Niederspannungswarnung
ANZEIGE: ,NO SPANG* und A »Low Voltage*

(Bildschirm 24) Der Zustand ,Low Voltage®
wird als Betriebszustand definiert, bei

Bildschirm 24

dem der Netzstrom bei oder unter 80% NO SPANG
der Nennspannung liegt. Wenn die Pumpe

in diesem Zustand lauft, blinkt das Signal Low

sLow Voltage® auf dem LCD und die VOLTAGE

Niederspannungsstunden werden gezahlt
und vom Mikrocontroller gespeichert.

Der Mikrocontroller erlaubt der Pumpe die Fortsetzung des Betriebs bei
verringerter Spannung, vorausgesetzt, es tritt kein Fehlerzustand auf
(siehe Abschnitt 6.6). Die Niederspannungswarnung wird automatisch
geldscht, sobald der Niederspannungszustand beseitigt ist.

WICHTIG: Pumpenbetrieb wéhrend eines Niederspannungszustands
wird nicht empfohlen. Die Motordrehzahl und der Hydraulikfluss sind
verringert. UbermaBige Stromaufnahme kann dazu filhren, dass der
interne Lasttrennschalter der Pumpe ausldst, was zu einem Motor(berlast-
Fehler flihrt (siehe Abschnitt 6.6 D).

7.0 WARTUNG

Uberpriifen Sie alle Systemkomponenten regelmaBig auf Lecks und
Schéden. Reparieren oder ersetzen Sie beschadigte Komponenten.
Elektrische Komponenten, beispielsweise das Netzkabel, dirfen nur von
einem qualifizierten Elektriker repariert und ausgetauscht werden, der alle
geltenden értlichen und nationalen Vorschriften einhalt.

WARNUNG: Trennen Sie die Pumpe vom Netzstrom, bevor
Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten vornehmen.

7.1 Olstand tiberpriifen

Uberpriifen Sie den Olstand der Pumpe vor dem Starten. Entfernen Sie
den Stopfen SAE Nr. 10 vom Gehé&use und fiigen Sie bei Bedarf Ol hinzu
(siehe Abb. 3 und 4), wenn der Olstand niedrig ist. Achten Sie immer
darauf, dass der Drehmomentschliissel vollstandig zuriickgezogen ist,
bevor Sie Ol im Behélter hinzufiigen.

7.2 Ol wechseln und Behdilter reinigen

Enerpac HF-Ol hat eine klare blaue Farbe. Uberpriifen Sie den Olzustand
regelméBig auf Verunreinigung, indem Sie das Pumpendl mit neuem
Enerpac-Ol vergleichen. Als allgemeine Regel gilt, dass Sie den Behélter
alle 250 Stunden entleeren und reinigen sollten. Es sollte haufiger
geschehen, wenn die Pumpe in schmutzigen Umgebungen eingesetzt
wird.

Hinweis: Fiir das folgende Verfahren missen Sie die Pumpe vom Behélter
entfernen. Arbeiten Sie an einer sauberen Werkbank und entsorgen Sie
verbrauchtes Olt gemé&B allen geltenden Gesetzen und Vorschriften.

1. Entfernen Sie die Olablassschraube und lassen Sie das gesamte Ol
aus dem Behélter ab. Reinigen Sie die Olablassschraube und bauen

Sie sie wieder ein.
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Lésen Sie die 13 Schrauben, die die Abdeckplatte des Behélters
halten, und heben Sie die Pumpe aus dem Behdlter. Achten Sie
dabei darauf, das Filtersieb nicht zu beschédigen.

Reinigen Sie den Behélter und den Behéltermagneten (falls
vorhanden) sorgféltig mit einem geeigneten Reinigungsmittel.
Entfernen Sie das Aufnahmefiltersieb fiir die Reinigung. (Ziehen
Sie nicht am Sieb oder unten am Einlass, um mdgliche Schéden
zu vermeiden.) Reinigen Sie das Sieb mit Lésungsmittel und einer
weichen Birste. Bauen Sie es wieder ein.

Bauen Sie die Pumpe und den Behalter wieder zusammen und
installieren Sie dabei eine neue Behélterdichtung.

Fillen Sie den Behélter mit sauberem Enerpac-Hydraulikél. Der
Behalter ist voll, wenn der Olstand dem in Abb. 4 entspricht.

7.3 Austausch der Motorbiirste (nur ZU4-Modelle)

Um Motorschaden zu verhindern, hat die ZU4 Motorblirste einen
automatischen Motorstopp, wenn eine der Birstenkohlen auf eine Lange
von 6 mm [0,25"] abgenutzt ist. Uberpriifen Sie beide Birsten.

1. Trennen Sie die Pumpe vom elektrischen Strom.

GEFAHR: Um Stromschldge zu vermeiden, muss die Pumpe
vollstdndig vom Stromnetz getrennt werden, bevor
Reparaturarbeiten durchgeflhrt werden.

2. Entfernen Sie beide Birstenkappen (A), indem Sie die
Birstenkappenverriegelung biegen (B) und vorsichtig nach auBen
bewegen. Siehe Abb. 8.

3. Entfernen Sie die Motorbirsten, indem Sie die schwarze Kappe
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

4. Setzen Sie beide Birsten wieder ein und flihren Sie zum

Zusammensetzen das Verfahren umgekehrt durch.

Abb. 8, Entfernen der Biirstenkappe

A. Birstenkappe B. Burstenkappenverriegelung

8.0 BURSTENKAPPENVERRIEGELUNG

e Eine Einbauanleitung fir den ZU4-Wérmetauscher (optionales Zubehtr)
finden Sie im Enerpac-Anleitungsblatt L2752.

e Eine Einbauanleitung flir den ZE4- und ZE5-Warmetauscher (optionales
Zubehdr) finden Sie im Enerpac-Anleitungsblatt L2656.

* Eine Einbauanleitung fiir den ZE4- und ZE5-Olfilter (optionales Zubehér)
finden Sie im Enerpac-Anleitungsblatt L2628.

¢ Eine Austauschanleitung fir den Drucksensor finden Sie im Enerpac-
Anleitungsblatt L2627.

e Eine Austauschanleitung flr die Fernbedienung finden Sie im Enerpac-
Anleitungsblatt L2625.



9.0 FEHLERBEHEBUNG

Nur qualifizierte Hydrauliktechniker sollten die Pumpe oder Systemkomponenten warten und reparieren. Ein Systemausfall
kann das Ergebnis einer Fehlfunktion der Pumpe sein oder auch nicht. Um die Ursache des Problems festzustellen, muss das
vollstandige System in das Diagnoseverfahren einbezogen werden.

Die folgenden Informationen sind nur als Hilfe gedacht, um festzustellen, ob ein Problem vorliegt. Wenden Sie sich fiir die
Reparatur an Ihr autorisiertes Enerpac-Servicecenter vor Ort.

Fehlerbehebungsleitfaden*

Problem

Madgliche Ursache

MaBnahme

Pumpe startet nicht.

Fehlerzustand.

Siehe Abschnitt 6.6, LCD-Fehlerzustande.

Motorbtrsten am Ende der Lebensdauer
abgenutzt (nur ZU4-Modelle).

Siehe Abschnitt 7.3, Austausch der MotorbUrste

Fernbedienung funktioniert nicht.

Pumpe im Modus ,,ORTLICH*

Siehe Abschnitt 6.5 M, Menii ,,Ortlich®.

Pendant damaged.

Siehe Abschnitt 6.5 O, Menu ,,Diagnose®.
Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Motor stoppt unter Last.

Niederspannung.

Siehe Abschnitt 6.5 J und 6.7.
Andere elektrische Lasten abschalten.
Stérkeres Messgeratverlangerungskabel verwenden.

Magnetventil funktioniert nicht.

Kein Strom an der Pumpe oder falsche
Spannung.

An richtige Stromquelle gemaB dem Typenschild der Pumpe
anschlieBen.

Magnetventilkabel getrennt oder
beschadigt.

abel anschlieBen, reparieren oder austauschen.

Magnetventilspule nicht funktionsfahig.

Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

VVentil nicht richtig eingestellt oder
funktioniert nicht.

Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Die Pumpe baut keinen oder weniger
als den vollen Druck auf

Niedriger Olstand.

Ol gemaB Abschnitt 4.3 hinzufiigen.

Druckbegrenzungsventil zu niedrig
eingestellt.

GemaB Abschnitt 5.2 einstellen.

Externes Systemleck.

Uberpriifen und reparieren oder austauschen.

Internes Leck in der Pumpe.

Internes Leck im Ventil.

Internes Leck in einer Systemkomponente.

Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Die Pumpe baut den

vollstandigen Druck auf, aber der
Drehmomentschlissel bewegt sich
nicht vorwarts.

Drehmoment groBer als die
SteckschlUsselkapazitét bei vollem Druck.

Drehmomentschlussel mit groBerer Kapazitat verwenden.

Vorlauffluss zum Steckschllssel
eingeschrankt oder blockiert.

Kupplungen auf vollstandiges Einrasten tberprifen. Siehe
Abschnitt 4.5.

Der Drehmomentschliussel fuhrt
keinen automatischen Zyklus durch
oder fuhrt den automatischen Zyklus
félschlicherweise durch.

Automode ist AUS.

Automode AN schalten. Siehe Abschnitte 5.3 und 6.5 D.

Uberdruckventileinstellung bei oder unter
dem Wert ,TB Oben“ (oder unter der
entsprechenden Druckeinstellung fur das
ausgewahlte Drehmoment).

Uberdruckventileinstellung erhdhen. Siehe Abschnitt 5.2.

Einstellung ,TB OBEN* unter 96 Bar
[1400 psi].

Einstellung ,,TB OBEN" auf tiber 96 Bar [1400 psi] erhéhen.

Der Drehmomentschlissel bewegt
sich nicht rlickwarts.

Ruckflussleitung eingeschrankt oder
blockiert.

Kupplungen auf vollstandiges Einrasten tberprifen. Siehe
Abschnitt 4.5.

Motor beim Zurlickziehen laufen lassen.

Ventilfehlfunktion.

Wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter.

Die Pumpe lauft heif3.

Vorlauf oder Rucklauf eingeschrankt.

Kupplungen auf vollstandiges Einrasten tberprifen. Siehe
Abschnitt 4.5.

Hohe Umgebungstemperatur.

Warmetauscher einbauen.

* Bei Bedarf wegen LCD-Fehlercodes und Warnungen in Abschnitt 6.6 oder 6.7 nachsehen.
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Foglio Istruzione

ENERPAC

Pro Series Electric Torque Wrench Pumps

Models ZU4, ZE4 and ZE5

L2926 Rev. H 02/21

L’esploso delle parti di ricambio per questo prodotto & ottenibile
sul sito web www.enerpac.com, oppure chiamando il Centro
Assistenza Autorizzato a voi piti vicino, o il ns. ufficio commerciale.

1.0 ISTRUZIONI AL RICEVIMENTO

Controll are visivamente tutti i componenti per accertare eventuali
danni derivanti dal trasporto. Se del caso, sporgere subito reclamo
al trasportatore. | danni causati durante il trasporto non sono
coperti dalla garanzia. |l trasportatore € responsabile degli stessi e
deve rispondere di tutte le spese e costi per la rimessa in efficienza
del materiale.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI PER UN
EVENTUALE UTILIZZO FUTURO

2.0 IMPORTANTI INFORMAZIONI DI SICUREZZA

Leggere attentamente tutte le istruzioni, le
& L..! Precauzioni ed Avvertenze che si devono osservare

durante I'impiego delle attrezzature. Rispettare tutte
le norme di sicurezza per evitare infortuni alle persone e danni
alle cose. 'ENERPAC non é responsabile per infortuni e danni
causati dal mancato rispetto delle Norme di Sicurezza, dall’'uso e
dall’applicazione impropria del prodotto o dalla sua mancata
manutenzione. In caso di dubbi sulla applicazione del prodotto o
sulla Sicurezza, contattare 'TENERPAC. In assenza di qualsiasi
formazione relativa alla sicurezza con i sistemi idraulici ad alta
pressione, rivolgersi al proprio rivenditore o centro di assistenza
per ricevere informazioni su un corso Enerpac sulla sicurezza con
i sistemi idraulici.
L'inosservanza delle seguenti Norme di Sicurezza pud causare
infortuni alle persone e danni alle attrezzature.

PRECAUZIONE: Sta ad indicare la corretta procedura d’impiego
o di manutenzione per evitare danni, anche irreparabili,
dell’attrezzature e delle cose circostanti.

AVVERTENZA: Sta ad indicare un potenziale pericolo che
richiede I'osservanza della procedura per evitare infortuni alle
persone.

PERICOLO: E’usato solo quando una azione od una mancata
azione puo provocare gravi infortuni se non la morte.

@ AVVERTENZA: Durante Iimpiego delle attrezzature
oleodinamiche usare sempre gli indumenti protettivi
appropriati.

AVVERTENZA: Non sostare sotto ai carichi sorretti
x oleodinamicamente. Quando si impiega un cilindro ,
oleodinamico, per sollevare od abbassare un carico,
non deve mai essere utilizzato come sostegno permanente. Dopo
ogni operazione di sollevamento od abbassamento, assicurare il
carico meccanicamente.

AVVERTENZA: IMPIEGARE SUPPORTI SOLIDI PER
IL SOSTEGNO DEI CARICHI. Carefully select steel or
wood blocks that are capableScegliere blocchi in acciaio
o legno idonei a sostenere il carico. Non usare mai il cilindro
oleodinamico come cuneo o spessore nelle operazioni di
sollevamento o pressatura.

u ‘7 PERICOLO Per evitare lesioni personali,
\ f.@ tenere mani e piedi lontano dai cilindri
K oleodinamici durante il loro impiego.

AVVERTENZA: : La pressione max. di esercizio, in un

I@ circuito, non deve mai superare quella nominale del

componente a pressione piu bassa. Per controllare la
pressione in un circuito, montare un manometro.

PRECAUZIONE: : Evitare di danneggiare il tubo

flessibile. Evitare curve strette e serpentine dei tubi

flessibili. Curve troppo strette causano strozzature nella

tubazione che possono dar luogo a pericolose contropressioni le
quali ne compromettono la durata.

NON schiacciare i tubi flessibili. Lo schiacciamento
od urto, con oggetti pesanti, possono danneggiare le
spirali metalliche interne di rinforzo. Pressurizzare un
tubo flessibile lesionato ne causa la rottura.




IMPORTANTE: Non usare il tubo flessibile od il giunto
S ruotante per sollevare le attrezzature. Servirsi delle
maniglie di trasporto o di altri mezzi piu sicuri.

PRECAUZION: Proteggere tutti i componenti
oleodinamici da fonti di calore. Una temperatura

: elevata ammorbidisce le tenute, le guarnizioni ed il
tubo flessibile, dando origine a perdite d’olio. Per un corretto
funzionamento la temperatura dell’olio non deve superare i 65
°C. Proteggere i tubi flessibili ed i cilindri dagli spruzzi di saldatura.

PERICOLO: Non maneggiare i tubi flessibili sotto
pressione. Spruzzi d’'olio sotto pressione perforano la
pelle causando serie complicazioni. Se I'olio &

penetrato sotto pelle, consultare immediatamente un Medico.

O AVVERTENZA: Impiegare i cilindri solo con innesti collegati.
Non usare MAI i cilindri con gli innesti scollegati.
Sovraccarichi incontrollati sui cilindri possono causare
guasti gravissimi e lesioni alle persone.
IMPORTANT: Hydraulic equipment must only be
serviced by a qualified hydraulic technician. For repair
service, contact the Authorized ENERPAC Service
Center in your area. To protect your warranty, use only

&

] WARNING: Immediately replace worn or damaged parts
with genuine ENERPAC parts. Standard grade parts will
break causing personal injury and property damage.

ENERPAC parts are designed to fit properly and withstand high

loads.

A elettrico in ambienti a rischio d’esplosione. Rispettare
la Normativa Nazionale vigente in materia di

Antideflagranza. Le modifiche e l'installazione devono essere

effettuate da un elettricista qualificato.

ATTENZIONE: Non impiegare le pompe con motore

ATTENZIONE: Prima di avviare la pompa assicurarsi che
la valvola direzionale sia in posizione di Neutro, questo
previene la non desiderata attivazione del cilindro.

ATTENZIONE: Queste centraline sono dotate di
A valvole limitatrici di pressione tarate dal costruttore.
Per la loro riparazione o taratura rivolgersi
esclusivamente ad un Centro Assistenza autorizzato ENERPAC.

ATTENZIONE: Allo scopo di impedire danni al motore
elettrico della pompa, controllare le specifiche. L'uso di
una sorgente di alimentazione non corretta danneggia il

motore.
ENERPAC oil.
3.0 SPECIFICATIONS
Refer to Section 3.1, Performance Chart, for pump performance
information and specifications.
3.1 Leistungsdiagramm
Serie Dimensioni Portata olio* Livello Campo di Specifiche Massimo
della motore acustico | regolazione elettriche | Assorbimento
pompa (I/min) della valvola di del motore di Corrente
scarico
KW | RPM | 7 bar | 50 bar | 350 bar | 700 bar dBA bar Volt C. A~ Amp
Fase - Hz
. ) ! 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) | 1,25 | 1750 | 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 230-1-50/60 11 [230V]
: } ) 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) | 1,25 | 1750 | 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 30-1-50/60 11 [230V]
ZE4(-Q) |1,12| 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800 (Vedere la
(Vedere la
targhetta o
Y targhetta dei dati
dei dati del
del motore)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-700 motore)
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* Fordervolumen ist bei 60 Hz angegeben. Férdervolumen ist ungefahr 5/6 dieser Werte bei 50 Hz.
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4.0 INSTALLAZIONE

Installare o posizionare la pompa per assicurare che il flusso
dell’aria attorno al motore ed alla pompa sia libero. Mantenere
il motore pulito per assicurare il massimo del raffreddamento
durante il funzionamento.

4.1 Montaggio della Pompa

Se desiderato, la pompa pud essere montata su di una superfice
fissa. Fare riferimento alla Figura 1 per le dimensioni di montaggio.

(Nota: Serbatoio visto dal basso)

—O--—C

-

4-8L 10L 20L 40L

mm mm mm mm
A| 95 279 396 480
B | 229 305 305 305
C | Fori maschiati, | 8.6 mm diametro fori passanti

M8 x 1.25 6 mm profondita

Figura 1, Dimensioni di montaggio

4.2 Sfiatatore d’aria (Vedere la Figura 2)

Un tappo di spedizione (A) é installato nel raccordo di sfiato in
cima al serbatoio. Prima di usare la pompa, sostituire il tappo
di spedizione (A) con lo sfiatatore dell’aria (B) ed il raccordo
adattatore (C).

Figura 2, Sfiatatore dell’aria (ZU4 mostrato, ZE4 e ZE5 simili)

— Modello ZU4
= o
o Q
Tappo di
S) riempimento
@ dell’olio
o o
|
/1
) )
[
|
N 1= @

\ | ! !

Tappo di
riempimento
dell’olio

Figura 3, Tappo di riempimento dell’olio

4.3 Livello dell’olio (Vedere le Figure 3 e 4)

Controllare il livello nel serbatoio dell’olio della pompa prima
dell’avvio. Il serbatoio € pieno quando il livello dell’olio € come
mostrato in Figura 4. Se necessario, togliere il tappo di riempimento
dell’olio dall’involucro di coperura come mostrato in Figura 3 ed
aggiungere olio secondo la necessita.

IMPORTANTE: Aggiungere olio solo quando tutti i componenti del
sistema sono completamente tornati a riposo, oppure il sistema
conterra piu olio di quanto non ce ne possa stare nel serbatoio.

Il serbatoio & (]
pieno quando
il livello & su
questo valore.
M -
4 ed 8 litri 10 - 40 litri

Figura 4, Vetro di livello del serbatoio dell’olio
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4.4 Connessioni elettriche

TAVWVISO: La pompa é equipaggiata in fabbrica con una

spina elettrica comune per una data tensione. Un

cambiamento della spina deve essere effettuato da un
elettricista qualificato, rispondendo a tutti i codici elettrici locali e
nazionali applicabili.

Nota: Per le pompe 3-fase ZE4 e le pompe ZE5, non ¢ fornita alcuna
spina.

1. 1. La protezione di disconnessione e del circuito di linea deve
essere fornita dal cliente. La protezione del circuito di linea deve
essere del 115 % della corrente del motore a pieno carico alla

massima pressione dell'applicazione.

Per informazioni addizionali, fare riferimento alla potenza nominale
sulla targhetta dei dati elettrici della pompa e/o del motore.

4.5 Collegamenti con tubi flessibili idraulici per alta pressione

Collegare i tubi flessibili come descritto per il vostro tipo di pompa (-E)
oppure (-Q). Fare riferimento alla Figura 5.

1. Tipo di pompa (-E) per l'uso con le chiavi torsiometriche Enerpac
SQD e HXD: Accertarsi di usare tubi flessibili marcati “Enerpac
THC-700 Series - 800 bar/11,600 psi max.” Gli accoppiatori per
questi tubi sono “polarizzati” in fabbrica per assicurare il corretto
funzionamento della chiave torsiometria.

Gli accoppiatori femmina per leb pompe (-E) sono autobloccanti.
Per collegare, premere tra di loro i connettori di accoppiamento fino
a che I'anello di bloccaggio dell'accoppiatore scatta in avanti. Per
scollegare, fare girare I'anello di bloccaggio dell'accoppiatore in
senso orario e spingerlo via dal collegamento.

Pompa tipo (-Q) per I'uso con le chiavi torsiometriche Enerpac S
e W ed altre marche: Usare tubi flessibili marchiati “Enerpac THQ-
700 series - 700 bar/10,000 psi max.” Gli accoppiatori debbono
essere polarizzati come in Figura 5 per il corretto funzionamento
della chiave. Accertarsi che gli accoppiatori siano completamente
accoppiati e stretti prima del funzionamento. Un inserimento solo
parziale dell'accoppiatore impedira il corretto funzionamento della
chiave.

AWISO: Quando si usano le pompe (-Q) con collettori per

molteplici chiavi, acertarsi che tutti gli accoppiatori inutilizzati

abbiano i cappucci protettivi debitamente installati prima di
avviare la pompa.

NotA: Quando la chiave viene collegata per la prima volta alla
pompa, I'aria rimarra intrappolata nel circuito idraulico. Spurgare
I’aria ponendo la chiave ed i tubi flessibili raddrizzati al disotto
della pompa stessa, azionare la chiave senza carico fino a che
essa ruoti senza esitazione.

5.0 FUNZIONAMENTO

1. Accertari che lo sfiatatore dell'aria ed il raccordo adattatore
siano stati installati. Vedere la Sezione 4.2.

2. Controllare il livello del serbatoio della pompa dell'olio e
rabboccare |'olio se necessario. Vedere la Sezione 4.3.

3. Collegare l'unita all'alimentazione elettrica. Attendere fino a

che sul display LCD sia visualizzato “READY” (PRONTO) prima
di premere qualsiasi pulsante sull'involucro o sulla tastierina.

Nota: Durante la sequenza di approntamento, il microcontroller
identifica qualsiasi azionamento di un pulsante come unadisfunzione
potenziale ed impedisce al motore di partre. |l risettaggio si effettua
scollegando I'alimenazione per 20 secondi.

4. Regolare la valvola di scarico della pressione. Vedere la
Sezione 5.2.
5. Usando il panello di controllo LCD, regolare la pressione

massima di avanzamento desiderata o il momento torcente.
Fare riferimento alle Sezioni da 6.1 fino a 6.5 di questo
documento per le istruzioni di funzionamento del pannello di
controllo LCD.

AVVISO: Come il motore si avvia, la chiave torsiometrica

fa automaticamente ritorno. Verificare che la chiave

torsiometrica sia posizionata In modo da evitare il
ferimento delle persone o danneggiamento dell'equipaggiamento
prima di avviare il motore.

6. Awviare il motore e fare rientrare la chiave premendo e poi
rilasciando il pulsante on-off della tastierina. Il display LCD
mostrera la pressione nel circuito di ritorno (bypass del

raccordo B), circa 173 — 193 bar [2500 — 2800 psi].

Fare avanzare la chiave torsiometrica premendo e mantenendo
premuto il pulsante di avanzamento della tastierina.

Spegnere il motore premendo il pulsante on/off della tastierina
oppure il pulsante on/off dell'involucro (motore). Se non si
preme il pulsante della tastierina o dell'involucro per un tempo
continuativo di 20 secondi, il temporizzatore incorporato nella
pompa spegnera automaticamente il motore.

Nota: Quando il motore é commutato su off, come il motore si
arresta, la valvola fara automaticante il ciclo per rilasciare tutta
la pressione sia nei tubi flessibili di avanzamento che in quelli
di ritorno.

Nota: Pompe equipaggiate con scambiatori di calore. Qualora
sia possibile, permettere al timer di spegnere automaticamente
la pompa. Il ritardo di 20 secondi permettera di fare circolare
durante questo tempo addizionale I'olio nello scambiatore
di calore, dando cosi luogo ad un miglioramento del
raffreddamento dell'olio.

Valvola della

Torque Wrench

Ritorno— B

Pompe (-E)

\ \
@]@B Z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2@“ [ﬂm
b \

Avanzamento—+— A

gmm ﬂ]@j}z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. mem ﬁ]@j

Ritorno | B

\ \
mﬂm mﬁjz ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me “ﬂmﬂ
} \

Pompe (-Q)

Avanzamento_| _A

\ \
@m Z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zﬁi@:ﬂ]ﬂ]ﬂ:ﬂ 411
' 1

Figura 5, Dettagli del tubo flessibile
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5.1 Funzionamento della tastierina

Il flusso dell'olio e I'operazione del motore sono entrambe il controllato dal
tastierina. Vedere la Figura 6.

1. Pulsante di avanzamento della tastierina:

* Premere per fare avanzare temporaneamente |'avanzamento della chiave
(Automode OFF).

¢ Premere e mantenere premuto il ciclo auto della chiave tra avanzamento e
ritorno (Automode ON).

¢ Rilasciare per fare ritornare automaticamente la chiave (Automode ON or OFF).
2. Pulsante on/off della tastierina: Commuta il motore ON oppure OFF.

Notes:

¢ Se il motore é ON,
premendo il pulsante on/

off del motore si arrestera
automaticamente il motore,
anche quando la pompa viene
azionata dalla tastierina.

1. AVANZA-
MENTO

¢ Se il motore é OFF,
premendo il pulsante on/off
del motore sull'involucro il
motore non si avviera, @ meno
che I'LCD sia in modo Locale.

Vedere le Sezioni 6.3e6.5M
per informazioni addizionali.

2. ON/OFF
[e]

M

Figura 6, Pulsanti Tastierina

5.2 Valvola di scarico
regolabile da parte dell'utente.

La pompa fornisce due metodi per limitare la pressione di avanzamento alla
chiave (raccordo A):

A) Automode (Vedere la Sezione 5.3)

B) La valvola di scarico regolabile dall'utente (fare riferimento ai seguenti paragrafi
di questa sezione).

La valvola di scarico regolabile dall'utente limita la pressione massima di
avanzamento aprendo la valvola di scarico per deviare il flusso di olio della pompa
nel serbatoio al raggiungimento del valore della pressione regolato dall'utente. .
A torsiometrica su di un dado o sulla testa di un bullone. La regolazione
della valvola di scarico della pompa non deve essere al di sopra della
pressione necessaria per forire il momento torcente richiesto per la vostra

applicazione. Il superamento della coppia richiesta causera danni
all'equipaggiamento e puo portare al ferimento serio delle persone.

AVVISO: Effettuare le seguenti regolazioni PRIMA di collocare la chiave

Tarare la regolazione della pressione della valvola di scarico come descritto nella
seguente procedura.

Vedere la Figura 7.

1. Allentare il dado di bloccaggio della valvola di scarico.

2. Ruotare la manopola della valvola di scarico in senso anti-orario come
richiesto, fino a che ci sia poca o nessuna resistenza quando si gira. Quando
questo succede, la valvola ¢ alla sua regolazione piu bassa.

Note: La manopola della valvola di scarico ruotera solo per circa due terzi di
giro completo. Quando la rotazione si arresta, tirare la manopola verso ['alto
per sganciare. Quindi riposizionare e reinserire la manopola per permettere
una regolazione addizionale come richiesto).
3. Scollegare i tubi flessibili idraulici dagli accoppiatori sulla valvola.
AWISO: Sulle pompe (-Q), assicurarsi che tutti gli accoppiatori
abbiano i cappucci protettivi completamente installati prima di avviare
la pompa.

4. Collegare la pompa all'alimentazione. Usando lo schermo LCD e la tastiera,
verificare che Automode sia OFF oppure che il valore di “Altapress” sia
regolato ad un minimo di 7 bar [100 psi] piu alto che la regolazione desiderata
della valvola di scarico (Vedere le sezioni 6.5 D e 6.5 F per informazioni
addizionali).

Tirare verso l'alto per
? sganciaret

Dado di bloccaggio

Figura 7, Valvola di scarico regolabile dell'utente
5. Premere il pulsante on/off della tastierina.

6.  Premere e mantenere premuto il pulsante di avanzamento della tastierina. La
pressione incomincera a formarsi nel circuito di avanzamento (raccordo A).

7. Mentre si continua a tenere premuto il pulsante di avanzamento della
tastierina, ruotare LENTAMENTE in senso orario la manopola della valvola di
scarico in senso orario, fino a che la pressione mostrata sull'LCD aumenti fino
alla regolazione desiderata.

8. Rilasciare il pulsante di avanzamento della tastierina per permettere alla
pressione del sistema di ritornare alla regolazione del raccordo B. Il motore
continuera a girare.

9.  Premere e mantenere premuto di nuovo il pulsante di avanzamento della
tastierina per ricontrollare la regolazione della pressione della valvola di
scarico. Verificare che la pressione desiderata sia indicata sullo schermo
LCD.

Nota: Se é necessaria una nuova regolazione: Per ottenere una regolazione
accurata, diminuire sempre la pressione sino ad un punto al di sotto della
regolazione finale e quindi aumentare lentamente la pressione fino a
raggiungere la pressione finale.

10.  Dopo che é stato ottenuto il valore desiderato della pressione, serrare il dado
di bloccaggio della valvola di scarico.

5.3 Automode Funzionamento in ciclo automatico (controllo pressione e
momento torcente)

La caratteristica Automode fa effettuare il ciclo automatico alla chiave dal

funzionamento in avanzamento a quello di ritorno, quando la pressione massima

di avanzamento regolabile dall'utente o il valore del momento torcente & stato

raggiunto.

Scegliendo un'unita di pressione (BAR, PSI, oppure MPa) sulla tastiera LCD e
commutando su Automode ON pone il microcontroller nel modo pressure control.
In questo modo, I'utente regola la pressione massima di avanzamento che
corrisponde al momento torcente desiderato per la chiave che si sta usando.

Scegliendo I'unita desiderata (Nm oppure Ft-Ib) e commutando su Automode ON
si pone il microcontroller in torque control mode (modo di controllo del momento
torcente). In questo modo, l'utente seleziona da una lista di modelli di chiave
torsiometrica Enerpac che sono programmati nel microcontroller. I massimo
momento torcente di avanzamento ammissibile per la chiave prescelta apparira
sull'LCD. Se desiderato, questo valore del momento torcente di default pud essere
regolato pili basso da parte dell'utente.



Premendo e mantenendo premuto il pulsante di avanzamento della tastierina
iniziail funzionamentoin autocycle. Lachiave inizieral'auto-ciclo traavanzamento
e ritorno, applicando il momento torcente determinato dall'utente al bullone. i
ciclo continua fino a che il pulsante di avanzamento rimane premuto.

La pressione di ritorno é pre-regolata in fabbrica e non é regolabile da parte
dell'utente. Quando la pressione di ritorno raggiunge circa 138 bar [2000 psi],
la pompa cambia automaticamente Il funzionamento della chiave dal ritorno
indietro all'avanzamento. Il microcontroller della pompa effettua questa
operazione spostando la valvola a solenoide per cambiare la direzione del
flusso dell'olio tra i raccordi.

Per azionare la pompa usando Automode:

1. Accertarsi che Automode sia ON.
Regolare la massima pressione di avanzamento desiderata oppure il
valore del momento torcente. Fare riferimento alle Sezioni da 6.1 fino a 6.5
per le istruzioni di funzionamento dell'LCD.

2. Awiare il motore della pompa premendo il pulsante on/off della tastierina.

3. Premere e mantenere premuto il pulsante di avanzamento della tastierina
per avviare il funzionamento dell'autocycle.

4.  Sela chiave torsiometrica non va in autocycle o lo fa in maniera erratica,
aumentare la regolazione della valvola di scarico regolabile da parte
dell'utente ad un valore di pressione minima di 7 bar [100 psi] piu alto
del valore desiderato per I'autocycle. Vedere la Sezione 5.2 per dettagli
addizionali.

Nota: La pressione massima di avanzamento (raccordo A) € limitata dalla
regolazione della valvola di scarico. Se la valvola di scarico & regolata piu
bassa della regolazione della pressione LCD (oppure & regolata pil bassa
della regolazione della pressione che corrisponde al valore scelto per il
momento), il momento desiderato non sara ottenuto.

Nota: La pressione massima di ritorno, conosciuta anche come quella di by-
pass del raccordo B, é regolata in fabbrica a 173 - 193 bar [2500 - 2800
psi] &€ non ¢ regolabile da parte dell'utente.

6.0 CONTROLLI ELETTRONICI LCD

6.1 Panoramica della funzione LCD

Display di testo

\

4 [

Display
numericg | SET oéOOOOOO
0000.0 Earnm

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5

EPEC)

II' pannello di controllo LCD serve come interfaccia tra I'operatore e la
pompa. Usando i quattro interruttori a pulsante del pannello di controllo
LCD, ed i quattro interruttori a pulsante addizionali della tastierina, tutte le
funzioni e le regolazioni descritte nelle sezioni da 6.3 fino a 6.5 di questo
documento possono essere attivate. Nell'eventualita di una condizione
anormale, I'LCD visualizza anche i codici d'errore e gli avvisi di allerta come
descritto nelle sezioni 6.6 € 6.7.

ATTENZIONE: Accertarsi che la pellicola di plastica che
A protegge lo shermo LCD e gli interruttori a pulsante non sia rotta

o altrimenti danneggiata. Non spingere mai gli interruttori a
pulsante con uno strumento acuminato o appuntito, ma usare solo i
polpastrelli delle dita. Pulire regolarmente la pellicola con uno straccio
inumidito. non usare mai detergenti aggressivi o abrasivi.
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6.2 Sequenza di inizializzazione

Quando la pompa ¢ collegata all'alimentazione elettrica, lo schermo
LCD mostrera: “FIRMWARE 7.x” per 1 secondo, quindi “Modello 4”
(pompe -E) oppure “Modello 7" (pompe -Q) per 0.5 secondi. In seguito
compaiono questi messaggi, “Motore UN”, “Motore 1P” oppure “Motore
3P” appariranno per 0.5 secondi. Questa informazione pud essere utile
se la pompa dovesse necessitare di servizio o riparazioni. Pud comparire
dell'informazione addizionale, a seconda del modello della pompa e degli
accessori installati.

La sequenza di inizializzazione é completata con successo quando il display
del testo sullo schermo LCD mostra “Pronto” (la sequenza dura circa 3
secondi). Apparira anche il valore corrente della pressione del sistema
oppure il valore corrispondente del momento torcente (tipicamente “0” se
il motore non sta funzionando) comparira anche lui sul display numerico.

6.3 Pulsanti di funzionamento LCD

Il pannello di controllo LCD é equipaggiato con quattro interruttori a
pulsante.

D@®®)

On/Off / Menu / Frecciaversoilbassoe / Freccia verso I'alto

Premendo il pulsante on/off si arresta il MOTORE durante il funzionamento
normale. La funzione OFF del motore € disponibile con questo pulsante
anche se la pompa ¢ fatta funzionare col pulsante. Tuttavia, il pulsante
on/off del MOTORE non commutera il motore su ON ad eccezione di
quando I'LCD sia in modo Locale (Vedere la Sezione 6.5 M).

Premendo il pulsante MENU si abilita I'operatore a passare dal modo
di funzionamento normale dentro ad una serie di menu. Premendolo
ripetutamente si permette all'operatore di passare attraverso a tutti i
menu disponibili. Premendo il pulsante Menu si salva anche qualsiasi
cambio fatto. Per ritornare al modo di funzionamento normale, premere e
mantenere premuto il pulsante Menu per tre secondi oppure non premere
alcun pulsante per 60 secondi.

| pulsanti "Freccia verso il basso" e “Freccia verso I'alto” servono a due
scopi. Per la maggior parte dei menu LCD menus, i pulsanti "Freccia
verso il basso" e “Freccia verso I'alto” sono usati per passare attraverso
alle varie opzioni del menu. Anche, quando la pompa é posta nel modo
Locale, premendo il pulsante “Freccia verso I'alto” commuta la valvola a
solenoide on ed off (la tastierina non & operativa nel modo Locale).

6.4 Panoramica dei Menu LCD

L'LCD contiene disponibili i seguenti menu:

* Funzionamento normale - DSchermo di avvio di default. Appare
immediatamente dopo che ci si & collegati all'alimentazione ed il
microcontroller € stato inizializzato.

e Unita - Predispone le unita della pressione su PSI/ BAR / MPa, (controllo
pressione) oppure Ft-Ib / Nm (controllo momento torcente). PSI ¢ la
regolazione di default.

¢ Selezione Modello Chiave Torsiometrica - (Disponibile solo se é
selezionato “Ft-Ib” oppure “Nm”) Seleziona il numero di modello della
chiave torsiometrica Enerpac che si deve usare. Scegliere tra i modelli
SQD ed HXD (pompe - E) oppure modelli S e W (pompe -Q).

¢ Automode - Commuta la funzione Automode su ON oppure OFF.

¢ Selezione Valore Momento torcente - (Disponibile solo quando
I'Automode é ON e se € selezionato “Ft-Ib” oppure “Nm”). Seleziona il
valore desiderato del momento torcente al quale avviene il funzionamento
in auto-ciclo della pompa. II momento torcente massimo ammissibile
variera, in dipendenza del modello selezionato.




o Altapress - (Disponibile solo quando Automode é ON, e se “PSI”BAR”
oppure “MPa” ¢ selezionato). Regola la pressione al raccordo di
avanzamento alla quale avverra il funzionamento in auto-ciclo.

e Main - Visualizza lo status della pompa dopo che sono stati inseriti i
parametri operazionali della pompa e sono stati salvati nella memoria
del microcontroller.

¢ Motore - Visualizza il contatore orario del motore ed il contattore dei
cicli on/off (non-risettabile).

e Low VoIt - Visualizza il contatore orario della bassa tensione (non-
risettabile).

o Estens - Visualizza il contatore orario del solenoide ed il contatore dei
cicli di on/off per i cicli di avanzamento della chiave (non-risettabile).

o Retraz - Visualizza il contatore orario ed il contatore on/off dei cicli di
ritorno della chiave torsiometrica (non-risettabile).

¢ Locale - Commuta il modo Local della pompa ON oppur OFF.

e Language - Regola la lingua del display su Inglese, Spagnolo,
Francese, Italiano, Tedesco oppure Portoghese, con I'Inglese che € la
regolazione di default.

¢ Diagnosi - Visualizza i segnali di input dalla tastierina e da altri accessori
elettrici.

e Calibrazione - Permette la calibrazione del trasduttore di pressione della
pompa (menu nascosto - accessibile dal menu Units).

6.5 Menu LCD

Vedere i paragrafi seguenti per le descrizioni dei menu LCD. Fare anche
riferimento alla Tabella 1, Quick Reference Chart (QRC o Diagramma di
Riferimento Rapido), situato dopo la Sezione 9.0.

6.5A Menu “Funzionamento normale”

(Vedere lo Schermol) Lo schermo LCD
“READY”(PRONTO) indica  che Il
microcontroller & stato inizializzato con
successo. La lettura della pressione o
del momento torcente sara “0” quando
la pompa viene per prima cosa collegata
all'alimentazione ed il motore ¢ off. Si entra

PRONTO
OPSI

nei rimanenti menu premendo il pulsante
Menu. Fare riferimento a QRC, passo #1.

6.5B Menu “Unita”

(Vedere lo  Schermo2) Questo schermo
permette all'operatore di regolare I'unita

di misurazione della pressione premendo | SET UNITA
i pulsanti "Freccia verso I'alto" o "Freccia PSI MPa
verso il basso". PSI, BAR, Mpa, Nm ed Ft-lb BAR Nm

sono le scelte disponibili, con PSI di default. Ft-b
Salvare la regolazione e passare avanti

premendo il pusante Menu. Fare riferimento
a QRC, passo #2.

6.5C Menu “Selezione Modello Chiave Torsiometrica”

(Disponibile  solo se é selezionato

“Ft-lb” oppure “Nm”)

ser SQD 160 |

(Vedere lo Schermo3) Se si sono selezionati
piedi libbra (Ft-lb) oppure Newton metro
(Nm) nel menu Unita (Sezione 6.5 B), apparira
su questo schermo un elenco di modelli di
chiave torsiometrica Enerpac. Fare scorrere
su e giu la lista dei modelli disponibili usando
il pulsante “Freccia verso I'alto” oppure “Freccia verso il basso”. Premere
il pulsante MenU per selezionare il modello desiderato. Fare riferimento a
QRC passo #3.

6.5D Menu D “Automode”

(Vedere lo Schermo4) Commutare Automode
ON oppure OFF premendo il pulsante
“Freccia verso l'alto” o “Freccia verso il
basso”. Salvare la regolazione e passare
avanti premendo il pulsante Menu. Fare
riferimento a QRC passo #4.

seTAUTOMODE
ON

Note:

¢ Se si é selezionato PSI, BAR oppure MPa, il menu Automode apparira
dopo il menu Units (quando si & premuto il pulsante Menu). Tuttavia, se si
¢ selezionato Ft-Ib oppure Nm, il menu Automode apparira dopo il menu
Selezione Modello Chiave Torsiometrica.

* Se si é selezionato Ft-Ib oppure Nm e Automode é OFF: Il menu Selezione
Valore Momento Torcente (Vedere la Sezione 6.5 E) non sara disponibile, e
qualsiasi valore regolato precedentemente del momento non avra effetto
sulla pompa. Il microcontroller regolera il momento di avanzamento
massimo ammissibile per il modello di chiave torsiometrica selezionato.

¢ Se si é selezionato PSI, BAR oppure MPa ed Automode € OFF: il menu
Altapress (Vedere la Sezione 6.5 F) non sara disponibile, e qualsiasi valore
Altapress precedentemente selezionato non avra effetto sul funzionamento
della pompa. Il microcontroller regolera la pressione di avanzamento al
massimo valore ammissibile per il vostro tipo di pompa.

¢ Sia che Automode sia ON oppure OFF, la pressione massima oppure il
momento torcente saranno limitati dalla regolazione della valvola di scarico
(Vedere la Sezione 5.2).

6.5E Menu “Selezione Valore Momento torcente”
(Disponibile solo quando Automode é ON e si é selezionato
“Ft-Ib” oppure “Nm”)

(Vedere lo Schermo5) Dopo avere selezionato
il modello di chiave torsiometrica, il
valore massimo del momento torcente di
avanzamento sara visualizzato, vuoi in piedi
libbra(Ft-Ib) oppure in Newton Metro (Nm).
Se necessario, ridurre il valore premendo il
pulsante “Freccia verso il Basso”. Quando

ser SQD 160 |
10000

é mostrato il momento desiderato, premere
il pulsante MenU per 3 secondi e quindi
comparira il menu principale (Main menu)
(Vedere la Sezione 6.5 G) . Fare riferimento
a QRC passo #4A.

Nota: Se il pulsante del Menu é premuto per meno di 3 secondi, il valore
selezionatori momento torcente sara salvato. Tuttavia, iI menu Motore
(Vedere la Sezione 6.5 I) apparira invece del menu Main (principale).

6.5F Menu “Altapress”

(Disponibile solo quando Automode é ON e PSI, BAR oppure MPa é
selezionato)

(Vedere lo Schermo6) Questo schermo
permette all'operatore di regolare la
pressione al raccordo di avanzamento al
quale la chiave torsiometrica fara auto-
ciclo. Fare i cambiamenti con incrementi
di 3.5 bar [50 psi] premendo sia il pulsante
"Freccia verso il Basso" che quello "Freccia
verso |'Alto" una volta. Premere e mantenere
premuto per scorrere rapidamente attraverso le regolazioni disponibili. Il
valore massimo della pressione € di 800 bar [11,600 psi] per le pompe (-E)
e di 700 bar [10.000 psi] per le pompe (-Q). Salvare la regolazione e passare
avanti al menu Main (principale) (Vedere la Sezione 6.5 H) premendo il
pulsante del Menu per 3 secondi. Fare riferimento a QRC passo #4C.

SET ALTAPRESS

7500™

Nota: Se il pulsante Menu é premuto per meno di 3 secondi, la regolazione
selezionata Alta Press sara salvata. Tuttavia, il menu Motore (Vedere la
Sezione 6.5 |) apparira invece del menu Main.



6.5G Menu “Main” (selezionato Ft-lb oppure Nm)

edere gli Schermi 7A e 7B) Se
ratomod Rl scromora

Automode é ON, ed é stata selezionata

un’unita di momento torcente, il testo SQD 1 60 |
dello schermo si alternera tra |l

modello della chiave torsiometrica O
selezionata ed “AUTO”. Fare Ft-Ib
riferimento a QRC passo #4B.

(Vedere gli schermi 7A e 7C) Se
Automode ¢é OFF, il testo dello
schermo si alternera tra il modello
della chiave torsiometrica selezionata
e “Pronto”.

[Seroma7s
AUTO

OFt—Ib

Sia che Automode sia ON oppure OFF,
il valore attuale del momento torcente
apparira (basato sulla pressione del
sistema) sul display numerico. Esso
rimarra a “0” fino a che il motore della
pompa non sia avviato.

PRONTO
OFt-Ib

6.5H Menu “Main” (selezionato

PSI, BAR oppure MPa)

(Vedere lo Schermo8A) Se Automode é
ON, ed é stata selezionata un'unita
di pressione, lo schermo visualizzera
“AUTO”. Fare riferimento a QRC passo
#4D.

(Vedere lo Schermo8B) Se Automode é
OFF, lo schermo visualizzera “Pronto”.

Schermo 8A

AUTO
O PSI

Sia che Automode sia ON oppure
OFF, la pressione attuale del sistema
apparira sul display numerico. Essa
rimarra a “0” fino a che non sia avviato
il motore della pompa.

Schermo 8B

READY
O PSI

6.51 Menu “Motore”

(Vedere lo Schermo9) Questo schermo
permette all'operatore di leggere
il numero di ore o di cicli on/off
durante i quali & stato azionato |l
motore. Commutare tra le ore e i cicli
premendo sia il pulsante "Freccia
verso il Basso" che il pulsante
"Freccia verso |'alto". Passare avanti
premendo il pulsante Menu. Fare
riferimento a QRC passo #5.

MOTORE
4.8

HOURS CYCLES

Nota generale per tutti i display delle ore e dei cicli.
ORE VISUALIZZATE

- ino @ 9999,9 il display visualizzera le ore con le
frazioni in decimali (e non in minuti)

- Tra 10.000 e 99.999 si visualizzano solo le ore intiere
(i decimali non sono visualizzati)

- dopo 99.999 il contatore inizia di nuovo dalla lettura
di 0,0 ore decimali

CICLI VISUALIZZATI
- oltre 99.999 il contatore riparte da 0
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6.5J Menu “Low Volt” (bassa tensione)

(Vedere lo Schermo10) (Vedere lo schermo
10) Questo schermo permette
all'operatore di leggere il humero di
ore di funzionamento della pompa in
condizioni di bassa tensione. Passare
avanti prendendo il pulsante Menu.
Fare riferimento a QRC, passo #6.

LOW VOLT

6.5K Menu “Estens”

(Vedere lo Schermo11) Questo schermo
permette all'operatore di leggere il
numero totale di ore che la valvola a
solenoide & stata nella posizione di
avanzamento. Esso visualizza anche il
numero totale di cicli di avanzamento.
Commutare tra ore e cicli premendo
sia il pulsante "Freccia verso il Basso"
che quello "Freccia verso ['Alto".
Passare avanti premendo il pulsante Menu. Fare riferimento a
QRC, passo #7.

ESTENS
188

HOURS CYCLES

6.5L Menu “Retraz”

(Vedere lo Schermo12) Questo schermo
permette all'operatore di leggere il
numero totale di ore in cui la valvola
solenoide & stata nella posizione di
ritorno. Esso visualizza anche il totale
dei cicli di ritorno. Commutare tra le
ore e i cicli premendo sia il pulsante
"Freccia verso il Basso" che quello
"Freccia verso I'Alto" Passare avanti
premendo il pulsante Menu. Fare riferimento a QRC passo #8.

RETRAZ
334

HOURS CYCLES

6.5M Menu “Locale

(Vedere lo Schermo13) Questo schermo
permette all'operatore di commutare
il modo Locale da ON oppure OFF (il
default € OFF). Il modo Local permette
il funzionamento della pompa se la
tastierina o il suo cordone fossero
danneggiati. Con il modo Local ON, i
pulsanti dell'involucro sostuituiscono
i pulsanti della tastierina per quanto riguarda il metodo di
azionamento della pompa, ed i pulsanti della tastierina sono
disattivati. Commutare il modo Local su ON oppure su OFF
premendo il pulsante "Freccia verso il Basso" o "Freccia
verso |'alto". Quando il modo Locale é ON, il testo “LOCALE”
sostituisce “PRONTO” nel menu del Funzionamento Normale.
Salvare la regolazione e passare avanti premendo il pulsante
Menu. Fare riferimento a QRC, passo #9.

SET

LOCALE
OFF

6.5N Menu “Language” (Linguaggio)

(Vedere lo Schermo14) Questo schermo
permette all'operatore di cambiare lalingua
delle scritte del display LCD. Quando si
mostra una lingua sul'LCD, premere i
pulsanti "Freccia verso il Basso" oppure
"Freccia verso I'Alto" per selezionare una
lingua diversa. Salvare la regolazione
e passare avanti premendo il pulsante
Menu. Fare riferimento a QRC passo #10.

SET|TALIANO




6.50 Menu “Diagnosi

(Vedere lo Schermo15) Questo Schermo
permette all'operatore di eliminare parecchi
problemi della tastierina. Se il numero “1”
non appare quando si preme un pulsante

DIAGNOSI

T - ’ PSI MPa
della tastierina, si possono avere dei BAR Nm
- C : Ft-lb
problemi con gli interruttori a pulsante della AAAAA

tastierina e/o il suo cordone (Vedere gli
schermi 16 e 17). Usare il modo Locale per
azionare la pompa fino a che il problema
possa essere risolto. Fare riferimento a
QRC, passo #11.

Pulsante on/off della tastierina
Pulsante di avanzamento della tastierina —

(non usato in
questa versione
della pompa)

Schermo Diagnosi
con il pulsante on/
off della tastierina

premuto.

DIAGNOS
0100

Q®®

PSI MPa
BAR Nm
Ft-Ib

Schermo Diagnosi
con il pulsante

di avanzamento
della tastierina

premuto.

DIAGNOSI
1000

Q®®

PSI MPa
BAR Nm
Ft-lo

6.5P Menu “Calibrazione”

(Vedere lo Schermo18) Questo schermo
permette all'operatore di regolare
il valore della pressione mostrato
sull'LCD in modo da corrispondere a
quello di un manometro campione.

Schermo 18

seT CAL PTA
0 PSI

Per accedere al menu Calibration,

andare prima al menu Units.

Quindi, premere e mantenere premuto il pulsante on/off
sull'involucro del Motore per 7 secondi. Apparira ENTRATA
CODE sull'LCD.

Quindi, premere e mantenere premuto sia il pulsante "Freccia
verso il Basso" che "Freccia verso il Basso" e mantenere entrambi
i pulsanti premuti per 7 secondi. Sull'LCD apparira CAL PT A.

Vedere la Tabella 2, “Calibratura Trasduttore di Pressione Z”, che
si trova verso la fine di questo documento. Seguire i passi della
tabella per eseguire le procedure di calibrazione.
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6.6 Condizioni di Errore LCD

Qualsiasi condizione di errore arrestera la pompa e le impedira
di ripartire.

6.6 A Eliminazione di una Condizione di errore dall'LCD

Dopo che la causa che causava il problema € stata eliminata,
eliminare il messaggio di errore dall'LCD scollegando la pompa.
Attendere fino a che tutti i caratteri siano scomparsi dall'LCD (~
20 secondi), quindi ricollegare I'alimentazione.

6.6B Errore Power Off
DISPLAY: “POWER OFF”

(Vedere lo Schermo19) L'errore Power Off
avviene quando la linea C.A. scende al
65% o meno della tensione nominale. La
pompa fara chiudere immediatamente la
valvola solenoide e spegnera il motore,
e sull'LCD sara visualizzato “Power
Off”. Nota: Il messaggio Power Off
apparira anche per diversi secondi
dopo che la pompa é stata scollegata
dall'alimentazione elettrica.

POWER
OFF

6.6C Errore di Pulsante
DISPLAY: “TASTO GUASTO”

(Vedere lo Schermo20) L'errore di Pulsante
avviene quando il microcontroller
scopre che un qualsiasi pulsante é
stato premuto durante la sequenza di
approntamento oppure che il pulsante
on/off dell'involucro del Motore & stato
premuto per piu di 3 secondi.

TASTO
GUASTO

6.6D ore Sovraccarico del Motore
DISPLAY: “SOVR MTR GUASTO” ¢ “MTR OVLD FAULT”

X

(Vedere lo  Schermo21)  L'errore  di

sovraccarico del motore avviene

quando l'assorbimento di corrente SOVR MTR
elettrica del motore eccede il limite GUASTO
prestabilito per l'interruttore interno MOTOR
automatico del motore della pompa. OVERLOAD

L'interruttore automatico si risetta in

circa 2 a 3 minuti dopo che la condizione

€ stata eliminata. Tuttavia, prima che si possa riavviare la pompa,
I'operatore deve eliminare il difetto scollegando e ricollegando
I'alimentazione elettrica come descritto nella Sezione 6.6 A.

6.6 E Errore Temperatura dell'Olio
F

DISPLAY: “TEMP OLIO GUASTO” ==

Nota: L'LCD visualizzera questo errore
soltanto se la pompa é equipaggiata
con un termostato opzionale con un
interruttore per la temperatura/livello
dell'olio (disponibile solo per i serbatoi
delle capacita di 10, 20 e 40 litri.

(Vedere lo Schermo22) L'errore di temperatura dell'olio si verifica
quando la temperatura dell'olio all'interno del serbatoio eccede gli
80 °C [175 °F].

TEMP OLIO
GUASTO

3
T




6.6F Errore Livello dell’Olio
=

PUUveues

DISPLAY: “LIV OLIO GUASTO”

Nota: L'LCD visualizzera questo errore
soltanto se la pompa é equipaggiata con un
termostato opzionale con un interruttore per
la temperatura/livello dell'olio (disponibile
solo per i serbatoi delle capacita di 10, 20
e 40 litri.

(Vedere lo Schermo23) L'errore di Livello
dell'olio si verifica quando il livello dell'olio
scende a meno di 34 mm [1.3"] sopra il
fondo del serbatoio.

LIV OLIO
GUASTO

T=

puvevvvy

6.7 LCD Awviso di Bassa Tensione

DISPLAY: “LOW VOLT” e A “Low Voltage”

(Vedere lo Schermo24) na condizione di
“Low Voltage” é definita una condizione
operativa che si ha quando I'alimentazione
C.A. & al di sotto dell'80 % della tensione
nominale. Mentre la pompa funziona in
queste condizioni, il segnale “Low Voltage”
lampeggia sul'LCD e le ore di bassa
tensione saranno contate e memorizzate dal
microcontroller.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

Il microcontroller permettera alla pompa di continuare a funzionare a tensione
ridotta, purché non si verifichi una condizione di errore (Vedere la Sezione
6.6). L'avviso C di bassa tensione scomparira non appena la condizione di
bassa tensione sara stata risolta.

IMPORTANTE: |l funzionamento della pompa durante una condizione
di Bassa Tensione non é raccomandato. Gli RPM del motore ed il flusso
idraulico saranno ridotti. Un assorbimento eccessivo di corrente pud
fare scattare l'interruttore automatico interno, risultando in un errore di
Sovraccarico del Motore (Vedere la Sezione 6.6 D).

7.0 MANUTENZIONE

Ispezionare frequentemente tutti i componenti del sistema per eventuali
perdite o danni. Riparare o sostituire i componenti danneggiati. | componenti
elettrici, come il cordone di alimentazione, possono essere riparati o sostituiti
solo da un elettricista qualificato, e debbono corrispondere a tutti i codici
locali e nazionali applicabili.

ZANN

7.1 Controllo del Livello dell’Olio

Controllare il livello dell'olio nel serrbatoio della pompa prima dell'avvio. Se |l
livello dell'olio é basso, togliere il tappo SAE #10 dall'involucro di copertura
ed aggiungere olio secondo la necessita (Vedere le Figure 3 e 4). Essere
sempre sicuri che la chiave torsiometrica sia tornata completamente a
riposo prima di aggiungere olio nel serbatoio.

AWISO: Scollegare la pompa dall’alimentazione elettrica prima
di effettuare qualsiasi manutenzione o riparazione.

7.2 Cambio dellolio e pulizia del serbatoio.

L'olio Enerpac HF & di un colore blu vivo. Controllare frequentemente le
condizioni dell'clio per quanto ne riguarda la contaminazione comparando
I'olio della pompa con I'olio Enerpac nuovo. Come regola generale, scaricare
completamente e pulire il serbatoio ogni 250 ore, oppure pil frequentemente
se si lavora in ambienti sporchi e polverosi.

Nota: La procedura seguente richiede di togliere la pompa dal serbatoio.
Lavorare sopra ad un banco pulito ed eliminare I'olio usato in accordo con
tutte le leggi e regolamenti applicabili.

1. Togliere il tappo di scarico e scaricare tutto I'olio dal serbatoio. Pulire e

reinstallare il tappo di scarico.

52

2. Svitare i 13 bulloni che fissano il carter di copertura al serbatoio e
sollevare I'unita della pompa fuori dal serbatoio. Fare attenzione a non
danneggiare lo schermo filtrante.

3. Pulire accuratamente il serbatoio ed il magnete del serbatoio (se é
usato) con un detergente adatto allo scopo.

4. Rimuovere lo schermo del filtro di presa per la pulizia (non tirare sullo
schermo o sul fondo della presa per evitare possibili danni) . Pulire lo
schermo con solventi ed una spazzola morbida. Reinstallare.

5. Riassiemare la pompa ed il serbatoio, installando una nuova
guarnizione del serbatoio.

6. Riempire il serbatoio con olio idraulico Enerpac nuovo. Il serbatoio é

pieno quando il livello dell'olio € come mostrato in Figura 4.

7.3 Sostituzione delle Spazzole del Motore (solo per i Modelli ZU4)

Per impedire danni al motore, le spazzole del motore ZU4 incorporano un
arresto automatico del motore. quando una delle spazzolo si consuma fino
ad una lunghezza di 6 mm [0.25"]. Ispezionare entrambi le spazzole.

1. Scollegare la pompa dall'alimentazione elettrica.

PERICOLO: Per evitare la possibile scossa elettrica, la pompa
deve essere scollegata completamente dall'alimentazione
elettrica prima di iniziare la manutenzione delle spazzole.

2. Rimuovere entrambiicoperchietti delle spazzole (A) piegando
leggermente il piccolo catenaccio (B) e smuovendolo
gentilmente verso I'esterno. Vedere la Figura 8.

3. Rimuovere le spazzole del motore girando il coperchietto
nero in senso antiorario.

4. Sostituire entrambi le spazzole ed eseguire le procedure

inverse per rimontare.

Figura 8, Smontaggio del coperchietto delle spazzole.

A. Coperchietto spazzola B. Catenaccino coperchietto spazzola

8.0 INSTALLAZIONE DEGLI ACCESSORI

e Per le istruzioni d’installazione di uno scambiatore di calore ZU4
(equipaggiamento opzionale), fare riferimento al foglio di istruzioni
Enerpac L2752.

® Per le istruzioni di installazione degli scambiatori di calore ZE4 e ZE5
(equipaggiamento opzionale), fare riferimento al foglio di istruzioni Enerpac
2656.

e Per il filtro dell’olio ZE4 e ZE5 (equipaggiamento opzionale) fare riferimento
al foglio di istruzioni Enerpac L2628.

e Per le istruzioni di sostituzione del trasduttore di pressione, fare riferimento
al foglio di istruzioni Enerpac L2627.

® Per le istruzioni di sostituzione della tastierina, fare riferimento al foglio di
istruzioni Enerpac L2625.



9.0 ELIMINAZIONE DEI DIFETTI

Solo dei tecnici idraulici qualificati debbono fare la manutenzione delle pompe o dei componenti del sistema. Un difetto di
funzionamento pud essere o non essere dovuto ad una disfunzione della pompa. Per determinare la causa del problema, I'intero
sistema deve essere incluso in una procedura di diagnosi.

La seguente informazione € intesa per essere usata come un ausilio nel determinare se esiste un problema. Per il servizio d
riparazione, contattare il Centro di Servizio Autorizzato Enerpac piu vicino a voi.

Guida per I'’elimazione dei difetti*

Problema

Causa Possibile

Azione

La pompa non parte.

Condizione di errore.

Vedere la Sezione 6.6, Condizioni di Errore LCD.

Spazzole del motore consumate al
massimo (solo per Modelli ZU4).

Vedere la Sezione 7.3, Sostituzione Spazzole del Motore.

La tastierina non funziona.

Pompa in modo LOCALE.

Vedere la Sezione 6.5 M, menu Locale.

Tastierina danneggiata.

Vedere la Sezione 6.5 O, Menu Diagnosi.
Vedere un Centro di Servizio Autorizzato.

Il Motore si arresta sotto carico.

Bassa tensione.

Vedere la Sezione 6.5 J e 6.7.
Commutare su off altri carichi elettrici.
Usare un cordone di estensione piu pesante al manometro.

La valvola a solenoide non funziona.

Nom c’é alimentazione alla pompa o
tensione errata.

Collegare ad una sorgente di alimentazione corretta come
dalla targhetta dati elettrici della pompa.

Cavo del solenoide scollegato o
danneggiato.

Collegare, riparare o sostituire il cavo.

Bobina del solenoide non funzionante.

Vedere un Centro di Servizio Autorizzato.

Valvola fuori taratura o malfunzionante.

Vedere un Centro di Servizio Autorizzato.

La pompa non riesce a creare la
pressione o crea una pressione pil
bassa della totale.

Basso livello dell’olio.

Aggiungere olio come da Sezione 4.3.

Valvola di scarico regolata troppo bassa.

Regolare come da Sezione 5.2.

Perdita esterna al sistema.

Ispezionare e riparare o sostituire.

Perdita interna alla pompa.

Perdita interna alla valvola.

Perdita interna in un componente del
sistema.

Vedere un Centro di Servizio Autorizzato.

La pompa crea la pressione totale,
ma la chiave torsiometrica non fa
I’avanzamento.

Momento torcente piu grande della
capacita della chiave a piena pressione.

Usare una chiave torsiometrica con una capacita maggiore.

Il flusso di avanzamento alla chiave é
ristretto o bloccato.

Controllare il completo inserimento degli accoppiatori. Vedere
la Sezione 4.5.

La chiave torsiometrica non fa I'auto-
ciclo o fa cicli erratici.

Automode é OFF.

Commutare Automode ON. Vedere le Sezioni 5.3 € 6.5 D.

Regolazione della valvola di scarico al
valore “ALTAPRESS” o al di sotto. (0
sotto la corrispondente regolazione della
pressione per il momento selezionato).

Aumentare la regolazione della valvola di scarico. Vedere la
Sezione 5.2.

Regolazione di ALTAPRESS inferiore a 96
bar [1400 PSI].

Alzare la regolazione di ALTAPRESS sopra 96 bar [1400 PSI.

La chiave torsiometrica non fa il
ritorno.

Linea del flusso di ritorno ristretta o
bloccata.

Controllare il completo inserimento degli accoppiatori. Vedere
la Sezione 4.5.

Fa partire il motore quando ritorna.

Malfunzionamento della valvola.

Vedere un Centro di Servizio Autorizzato.

La pompa funzionando diventa
calda.

Flusso di avanzamento o di ritorno ristretto.

Controllare il completo inserimento degli accoppiatori. Vedere
la Sezione 4.5.

Alta temperatura ambiente.

Installare uno scambiatore di calore.

* Fare riferimento come necessario alle Sezioni 6.6 e 6.7 per i codici di errore e gli avvisi LCD.
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Instrucciones

ENERPAC

¢

Bombas para llave dinamomeétrica eléctricas de la

serie ProModelos ZU4, ZE4 y ZE5

L2926  Rev.H  02/21 [ES]

Las hojas de despiece para este producto estan disponibles en
la pagina web de Enerpac en la direccion www.enerpac.com, o
en el centro de asistencia Técnica ¢ punto de venta Enerpac mas
cercano.

1.0 IMPORTANTES INSTRUCCIONES DE RECEPCION

Inspeccione visualmente todos los componentes para verificar
si hay dafios producidos en el transporte. Debido a que la
garantia no ampara dafnos en transporte, si los hubiese, informe
inmediatamente a la empresa de transportes, puesto que ésta es
responsable de todos los gastos de reparaciones o reemplazo que
resulten por dafos producidos en el transporte.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES PARA SU USO EN EL
FUTURO

2.0 INFORMACION IMPORTANTE DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones, advertencias vy
& precauciones. Acate todas las precauciones de

seguridad para evitar lesiones o dafios a la propiedad
durante el funcionamiento del sistema. ENERPAC no puede ser
responsable de dafios o lesiones que resulten de no usar el
producto de forma segura, falta de mantenimiento o aplicacién
incorrecta del producto y/o funcionamiento del sistema.
Comuniquese con ENERPAC si tuviese dudas sobre las
precauciones de seguridad o sobre las aplicaciones. Si nunca ha
sido capacitado en seguridad hidraulica de alta presion, consulte
con su centro de distribucién o servicio para obtener informacién
sobre un curso de seguridad hidraulica de Enerpac.

El no cumplir con las siguientes precauciones y advertencias
podria causar dafios averias al equipo y lesiones.

Una PRECAUCION se utiliza para indicar procedimientos y
practicas de uso o mantenimiento correctos para evitar dafios o la
destruccién de equipo u otra propiedad.

Una ADVERTENCIA indica un potencial peligro que requiere de
procedimientos o practicas correctos para evitar lesiones.

Un PELIGRO se utiliza sélo cuando su accién u omision podria
causar lesiones graves o incluso la muerte.

ADVERTENCIA: Use el equipo de protecciéon personal
adecuado cuando use equipo hidraulico.

ADVERTENCIA: Manténgase alejado de las cargas
x soportadas por sistemas hidraulicos. Cuando un cilindro
se utiliza como dispositivo para levantar carga, nunca
deberia usarse como dispositivo para sostener carga. Después de
que la carga haya sido levantada o descendida, debe bloquearse
siempre en forma mecanica.

USE SOLO PIEZAS RIGIDAS PARA SOSTENER
CARGAS. Seleccione cuidadosamente bloques de acero
o0 de madera capaces de soportar la carga. Nunca use
un cilindro hidraulico como calzo é separador en aplicaciones de
levantamiento o presion.

u PELIGRO: Para evitar lesiones personales,
ey

mantenga las manos y los pies alejados del cilindro
y pieza de trabajo durante el funcionamiento.
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ADVERTENCIA: La presion de trabajo del sistema no debe
I@ sobrepasar el valor nominal de presién del componente

con el valor nominal mas bajo en el sistema. Instale
manometros en el sistema para vigilar la presion de trabajo. Es su
ventana a lo que esta sucediendo en el sistema.

PRECAUCION: Evite dafiar la manguera hidraulica. Evite
pliegues y curvas agudos al guiar las mangueras
hidraulicas. Usar una manguera con pliegues o curvas puede
causar severa contrapresion. Los pliegues y curvas agudos
causaran dafos internos a la manguera, lo que ocasionara que
ésta falle prematuramente.

No deje caer objetos pesados sobre la manguera. Un
impacto directo puede dafar el trenzado metalico de la
manguera. Aplicar presion a una manguera dafiada
puede ocasionar que se rompa.

IMPORTANTE: No levante el equipo hidraulico por las
mangueras o0 acopladores giratorios. Utilice el asa de
transporte u otros medios para transportarla con
seguridad.



PRECAUCION: Mantenga el equipo hidraulico
alejado de las llamas y el calor. El calor en exceso
ablandara las juntas, lo que resultard en fugas de
liquidos. Asimismo, el calor debilita los materiales de la manguera
y juntas. Para lograr un rendimiento 6ptimo, no exponga el
equipo a temperaturas de 65°C (150°F) o mayores. Proteja las
mangueras y cilindros de salpicaduras de soldadura.

PELIGRO: No manipule mangueras bajo presion. El

aceite que escape bajo presidn puede penetrar la piel y

causar lesiones graves. Si se inyecta aceite bajo la piel,
consulte a un médico inmediatamente.

‘X ADVERTENCIA: Use cilindros hidraulicos Unicamente en

sistemas acoplados. Nunca use un cilindro si los

acopladores no estdn conectados. Si el cilindro se
sobrecarga, los componentes pueden fallar subitamente, lo que
podria causar lesiones graves.

eerrac  |MPORTANTE: Unicamente técnicos calificados en

sistemas hidraulicos habran de prestarle servicio al

equipo hidraulico. Comuniquese con el Centro de
Servicio ENERPAC autorizado en su zona para prestarle servicio
de reparaciones. Use Unicamente aceite ENERPAC a fin de
proteger su garantia.

3.0 SPECIFICATIONS

Refer to Section 3.1, Performance Chart, for pump performance
information and specifications.

3.1 Tabla de Rendimientos

[ ) ADVERTENCIA: Reemplace inmediatamente las piezas
gastadas o dafadas por piezas ENERPAC genuinas. Las
piezas de calidad corriente se romperan, llo que causara

lesiones y dafios a la propiedad. Las piezas ENERPAC estan
disefiadas para encajar debidamente y resistir grandes cargas.

A explosivo. Cumplir todos los cédigos eléctricos locales y

nacionales. La instalacion y las modificaciones deben ser
realizadas por un electricista cualificado.

ATENCION: No usar bombas eléctricas en un entorno

ATENCION: Arrancar la bomba con la valvula en posicion
neutral para evitar el funcionamiento accidental del
cilindro. Mantener las manos alejadas de las partes
moviles y las mangueras a presion.

>

ATENCION: Estas bombas tienen vélvulas reguladoras
de presidn instaladas en fabrica que no han de ser
reparadas o reajustadas salvo por un Centro de Servicio
Técnico Autorizado de Enerpac.

>

CUIDADO: Para prevenir posibles dafos al motor eléctrico
de la bomba, compruebe las especificaciones. El uso de
una fuente incorrecta de energia puede dafiar el motor.

>

Serie de | Tamano del Tasa del Flujo de Salidal* Nivel sonoro | Valvula de Especificaciones Consumo
bomba motor (dBA) Relief Rango Eléctricas maximo de
(I/min) de Ajuste del Motor corriente
7 50 350 700 115-1-50/60 20 [115V]
KW I RPM \or | bar | bar | bar dBA bar 230-1-50/60 11 [230V]
: ) i 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4(-Q)| 1,25 | 1750 | 11,5| 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]
: ) ) 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) | 1,25 | 1750 |11,5| 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 930-1-50/60 11 [230V]
ZE4(-Q) | 1,12 | 1750 [ 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 | 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-800 (Consulte
(Consulte los datos
los datos de
de la placa del
motor) la placa del
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-700 motor)
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 | 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* 1l campo della portata in mandata é rilevato a 60 Hz. La portata sara all’incirca 5/6 volte questi valori a 50Hz.
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4.0 INSTALACION

Instale o coloque la bomba para garantizar que haya salida de
aire alrededor del motor y que la bomba no se vea obstruida.
Mantenga limpio el motor para garantizar la maxima refrigeracion
durante su funcionamiento. =

Tapén de
@ llenado del
o o aceite

Modelo ZU4

4.1 Montaje de la bomba

Si se quiere, la bomba puede montarse sobre una superficie fija.
Consulte la figura 1 para conocer las dimensiones de montaje.

(Nota: Depdsito visto desde abajo)

r—%c o)
rlo 5

\ | ! !

B Tapén de
L = e ——
llenado del
4-8L[1-2 Gal] | 10L [2,5 Gal] | 20 L [5 Gal] 40 L [10 Gal] aceite
en mm en mm en mm en mm
95 [3.75] 279 [11.00] 396 [15.6] 480 [18.9]
B | 229 [9.00] 305 [12.00] 305 [12.00] 305 [12.00]
Orificios roscados, | @ 8,6 (0,34) de diametro a través de los orificios - L/
M8 x 1.25 6 (0,25) de profundidad

Figura 1, Dimensiones de montaje

Figura 3, Tapén de llenado del aceite

4.2 Conducto de aireacién (véase la figura 2) 4.3 Nivel de aceite (consulte las figuras 3 y 4)

Hay un tapdén de transporte (A) instalado en el puerto del
conducto de aireacién en la parte superior del depdsito. Antes
de utilizar la bomba, sustituya el tapon de transporte (A) por el
conducto de aireacion (B) y el conector del adaptador (C).

Compruebe el nivel de aceite de la bomba antes para arrancar.
El depdsito estara lleno cuando el nivel de aceite se muestre
como en la figura 4. Si fuera necesario, retire el tapén de llenado
de aceite de la placa de la cubierta tal y como se indica en la
figura 3 y aiada aceite segun sea necesario.

IMPORTANTE: Ahada aceite sélo si los componentes del sistema
estdn completamente replegados o si el sistema contiene mas
aceite de lo que el depdsito puede resistir.

lleno cuando el

nivel de aceite se
encuentre aqui.
(@) O

4y 8 litro 10 - 40 litros

\ El tanque estd (]

Figura 2, Conducto de aireacién (se muestra ZU4. ZE4 y Figura 4, Indicador de nivel del depésito de aceite
ZES5 similares)
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4.4 Conexiones eléctricas

ADVERTENCIA: La bomba esta equipada de fabrica

con un enchufe eléctrico comun para un determinado

voltaje. La alteracién del tipo de enchufe sélo puede
hacerlo un electricista cualificado, cumpliendo con todos los
codigos locales y nacionales correspondientes.

Nota: Para las bombas trifasicas ZE4 y ZE5 no se proporciona
ningun enchufe de alimentacion.

1. La proteccién del circuito en linea y de desconexion debe
ser proporcionada por el cliente. La proteccion del circuito
en linea debe ser 115% de la corriente a plena carga del

motor a presion maxima de la aplicacién.

Si desea mas informacion, consulte la potencia de salida en
la placa de identificacion de la bomba y/o motor.

4.5 Conexiones de la manguera hidraulica

Conecte las mangueras segun el tipo de bomba (-E) o (-Q).
Consulte la figura 5.

1. (-E) Tipo de bomba para su uso con llaves dinamométricas
SQD y HXD de Enerpac: Asegurese de utilizar las mangueras
“Enerpac THC-700 Series - 800 bar/11,600 psi max.” Los
acopladores de estas mangueras se “polarizan” en fabrica
para garantizar un funcionamiento correcto de la llave.

Los acopladores hembra (-E) de la bomba se auto-bloquean.
Para conectar, presione los acopladores de ajuste hasta
que el anillo de fijacion del acoplador se bloquee. Para
desconectarlos, gire el anillo de fijacion del acoplador en el
sentido horario y desconecte.

(-Q) Tipo de bomba para las llaves dinamométricas Sy W de
Enerpac y de otras marcas comerciales: Utilice mangueras
“Enerpac THQ-700 series - 700 bar/10,000 psi max.” Los
acopladores se deben polarizar segun la figura 5 para
lograr un correcto funcionamiento de la llave. Asegurese
de que los acopladores estén completamente colocados y
ajustados antes de su funcionamiento. Un ajuste parcial de
los acopladores no permitira un funcionamiento adecuado de
la llave.

ADVERTENCIA: WAI utilizar bombas (-Q) con

conectores multiples para llaves, asegurese de que

todos los acopladores no utilizados tengan las tapas
de proteccion completamente puestas antes de la puesta en
marcha de la bomba.

Nota: La primera vez que se conecta la llave a la bomba, el
aire se retendra en el circuito hidraulico. Retire el aire colocando
la llave y las mangueras enderezadas por debajo de la bomba,
utilice la llave sin carga hasta que gire sin problemas.

5.0 FUNCIONAMIENTO

1. Asegurese de que el conducto de aireacion y el conector del

adaptador estan montados. Véase la seccion 4.2.

2. Compruebe el nivel de aceite de la bomba y afada si fuera
necesario. Véase la seccion 4.3.
3. Conectelaunidad alared eléctrica. Espere hasta que “LISTO”

aparezca en la pantalla LCD antes de pulsar cualquier tecla
de la funda o del control remoto.
Nota: Durante la secuencia de inicio, el microcontrolador
identifica cualquier utilizacién de las teclas como una posibilidad
de fallo y no permite el arranque del motor. Reinicie el sistema
desconectando la corriente eléctrica durante 20 segundos.

4.
5.

Ajuste la presion de la valvula de alivio. Véase la seccién 5.2.

Desde el panel de control LCD, ajuste el par de apriete o
presiéon de avance maxima deseada. Consulte las secciones
6.1 a 6.5 de este documento para ver las instrucciones de
funcionamiento del panel de control LCD.

ADVERTENCIA: A medida que el motor se arranca, la

llave dinamométrica se retrae automaticamente.

Verifique que la llave dinamomeétrica esta colocada en
su sitio para evitar lesiones o dafos al equipo antes de arrancar
el motor.

6. Arranque el motor y retraiga la llave pulsando y soltando
la tecla de encendido/apagado del control remoto. La
pantalla LCD mostrara la presion en el circuito de retroceso
(derivacion en puerto B), aproximadamente 173 - 193 bar
[2500 - 2800 psi].

Haga avanzar la llave dinamométrica manteniendo pulsada la
tecla de avance del control remoto.

Apague el motor pulsando la tecla de encendido/apagado del
control remoto o la tecla de encendido/apagado (del motor)
de la funda. Si no se pulsa ninguna tecla del control remoto
o la funda durante 20 segundos seguidos, el temporizador
integrado de la bomba apagara automaticamente el motor.

Nota: Cuando se apaga el motor, a medida que el motor deja de
girar, la valvula realiza un ciclo automaticamente para liberar toda
la presidn tanto en las mangueras de avance como de retroceso.

Nota: Las bombas equipadas con intercambiadores de calor:
Cuando sea posible, deje que el temporizador apague la bomba
automaticamente. Este retraso de 20 segundos dara tiempo
adicional para que el aceite circule a través del intercambiador
de calor, mejorando el enfriamiento del aceite.

Valvula de la bomba

Torque Wrench

Retroceso T B

(-E) Bombas

\ \
@@m Z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. Zm@w [ﬂm
. .

Avance ——A

ﬂmm ﬂ]@j}z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me ﬁ]@j

Retroceso _| B

\ \
m]]m mm? ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ
. .

(-Q) Bombas

Avance _| A

\ \
@m Z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. meﬂ] m
’ 1

Figura 5, Detalles de la manguera
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5.1 Funcionamiento del control remoto

El control remoto controla tanto el flujo del aceite como el funcionamiento
del motor.

Véase la figura 6.

1. Tecla de avance del control remoto:
¢ Pulse momentaneamente el avance de la llave dinamométrica
(Automode OFF).

¢ Manténgalo pulsado para completar automaticamente un ciclo entre
avance y retroceso (Automode ON).
e Suelte para retraer automaticamente la llave dinamométrica
(Automode ON o OFF).
2. Tecla de encendido/apagado del control remoto: Apaga o enciende el
motor (ON u OFF).

Notas: 1. AVANCE

o Si el motor esta encendido, al pulsar la
tecla de encendido/apagado del motor
con funda se detiene inmediatamente
el motor, incluso si se utiliza la bomba
mediante el control remoto.

2. ON/OFF
o

o Si el motor esta apagado (OFF), al
pulsar la tecla de encendido/apagado
del motor con funda no se arrancara el
motor, a menos que la pantalla LCD esté
en modo Local .

Figure 6, Teclas del control remoto

Consulte las secciones 6.3 y 6.5 M para obtener mas informacion.

5.2 Valvula de alivio ajustable por el usuario

La bomba ofrece dos métodos para limitar la presién de avance (puerto A)
en la llave:

A)  Automode (Véase la seccién 5.3)
B) Lavalvula de alivio ajustable por el usuario
(Consulte los siguientes parrafos de esta seccion)

La valvula de alivio ajustable por el usuario limita la presién de avance
maxima abriendo la valvula de alivio para redirigir el caudal de aceite de la
bomba al depésito en el valor de presidn ajustado por el usuario.

ADVERTENCIA: MRealice los siguientes ajustes ANTES de

colocar la llave dinamométrica en la cabeza del tornillo o tuerca.

El ajuste de la valvula de alivio de la bomba no debe estar por
encima de la presién necesaria para proporcionar el par de apriete deseado
para su aplicacion. Si se supera el par de apriete necesario provocara dafos
en el equipo y podria ocasionar lesiones personales graves.

Ajuste el valor de presion de la vélvula de alivio tal y como se describe en el
siguiente procedimiento. Véase la figura 7.

1. Afloje la contratuerca de la valvula de alivio.

2. Gire la maneta de la valvula de alivio en sentido antihorario segun sea
necesario, hasta que haya poca o ninguna resistencia al girar. En ese
caso, la valvula estara en su ajuste mas bajo.

Nota: La maneta de la valvula de alivio girara sélo aprox. dos tercios del giro

completo. Cuando la rotacién se detenga, tire hacia arriba de la maneta para

desacoplar. A continuacion, vuelva a colocar y acoplar la maneta para que
se puedan realizar otros ajustes (seguin sea necesario).

3. Desconecte las mangueras hidraulicas de los acopladores de la
valvula.
ADVERTENCIA: En las bombas (-Q) asegurese de que todos los
acopladores tienen las tapas de proteccidn completamente
instaladas antes de arrancar la bomba.

4. Conecte la alimentacion a la bomba. A través de la pantalla LCD
y el teclado, compruebe que Automode esta desactivado (OFF)
0 que el valor “Altapress” esta ajustado a un minimo de 7 bar
[100 psi]mas que el ajuste deseado de la valvulade alivio (consulte
las secciones 6.5 D y 6.5 F para obtener mas informacion).

Estire hacia arriba para
? desacoplar.

Contratuerca

Aumentar

ST
N\
o

Figura 7, Vélvula de alivio ajustable por el usuario

5. Pulse la tecla de encendido/apagado del control remoto. EI motor
arrancara.

6. Mantenga pulsada la tecla de avance del control remoto. La presion
comenzara a aumentar en el circuito de avance (puerto A).

7. Mientras mantiene pulsada la tecla de avance del control remoto, gire
LENTAMENTE la maneta de la valvula de alivio en sentido horario
hasta que la presién que se muestra en la pantalla LCD aumente hasta
el gjuste deseado.

8. Suelte la tecla de avance del control remoto para que la presion del
sistema pueda volver al ajuste de retroceso del puerto B. El motor
continuara funcionando.

9. Mantenga pulsada de nuevo la tecla de avance del control remoto
para volver a comprobar el valor de la presién de la valvula de alivio.
Compruebe que la presion deseada aparece indicada en la pantalla
LCD.

Nota: En caso de que sea necesario un reajuste: Para conseguir un valor preciso,

reduzca siempre la presion hasta un punto por debajo del valor definitivo y después

vaya aumentando gradualmente la presion hasta alcanzar el ajuste definitivo.

10. Una vez alcanzado el valor de presion deseado, apriete la contratuerca de la
valvula de alivio.

5.3 Automode Funcionamiento del ciclado automatico (control del par de
apriete o presion)

La funcién Automode realiza automaticamente ciclos de la llave dinamométrica de
avance a retroceso cuando se alcanza el valor de par de apriete o presion de avance
maximo ajustable por el usuario.

Siseleccionauna unidad de presion (PSI, BAR 0 MPa) en el teclado de la pantalla LCD
y activa Automode ON, el microcontrolador entra en modo de control de presion. En
este modo, el usuario ajusta la presion de avance maxima que corresponde al valor
de par de apriete deseado para la llave dinamométrica que se esta utilizando.

Si selecciona una unidad de par de apriete (Ft-lb o Nm) y activa Automode ON el
microcontrolador entra en modo de control de par de apriete. En este modo, el
usuario selecciona modelos de llaves dinamométricas en una lista de Enerpac,
los cuales estan programados en el microcontrolador. El par de apriete de avance
maximo permitido para el modelo de llave seleccionado aparecera en la pantalla
LCD. Si lo desea, este valor predeterminado de par de apriete puede
ajustarlo el usuario a un nivel mas bajo.



Si mantiene pulsada la tecla de avance del control remoto se inicia el
funcionamiento del ciclado automatico. La llave comenzara el ciclado
automatico entre avance y retroceso, mientras aplica el par determinado por
el usuario en el tomillo. El ciclado continuard mientras se mantenga pulsada
la tecla de avance del control remoto.

El valor de la presion de retroceso viene determinado de fabrica y no
es ajustable por el usuario. Cuando la presion de retroceso alcanza
aproximadamente 138 bar [2000 psi], la bomba cambia automaticamente el
funcionamiento de la llave de retraccién a avance. El microcontrolador de la
bomba realiza esta operacién cambiando la valvula solenoide eléctrica para
redirigir el flujo de aceite de la bomba entre los puertos.

Para operar la bomba conAutomode:

1. Asegurese de que esta activado Automode enON. Ajuste el valor del
par de apriete o presién de avance maximo deseado. Consulte las
secciones 6.1 a 6.5 para ver las instrucciones de funcionamiento de la
pantalla LCD.

2. Arranque el motor de la bomba pulsando la tecla de encendido/
apagado del control remoto.

3. Mantenga pulsada la tecla de avance del control remoto para comenzar
el funcionamiento de autociclado.

4.  Sila llave dinamométrica no realiza un ciclado automatico o lo hace
de forma irregular, aumente el valor de la valvula de alivio ajustable por
el usuario a un valor de presiéon minimo de 7 bar [100 psi] por encima
del valor de ciclado automatico deseado. Véase la seccién 5.2 para
informacion mas detallada.

Nota: La presion de avance (puerto A) maxima viene limitada por el ajuste de
la valvula de alivio. Si la valvula de alivio esta ajustada por debajo del ajuste
de presion de la pantalla LCD (o ajustada por debajo del ajuste de la presion
que corresponde al valor de par seleccionado), no se obtendra el par de
apriete deseado.

Nota: La presion de retroceso maxima, también conocida como derivacion
en puerto B, se ajusta de fabrica aproximadamente a 173 - 193 bar [2500 -
2800 psi] y no es ajustable por el usuario.

6.0 CONTROLES ELECTRONICOS DE LCD

6.1 Descripcion general del LCD

Pantalla del texto

/ N

Pantalla de
ndmero SET oéOOOOOO
0000.0 &arum

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5 9=

LE®® )

El panel de control del LCD funciona como una interfaz entre el operario y
la bomba. Con los cuatro interruptores del panel de control del LCD y los
interruptores adicionales situados en el control remoto, se pueden activar
todas las funciones y ajustes descritos en las secciones 6.3 a 6.5 de este
documento. En caso de que se produzca una anomalia, la pantalla LCD
también mostrard cédigos de fallos y alertas de advertencia tal y como se
describe en las secciones 6.6 y 6.7.

PRECAUCION: Asegtirese de que la cobertura de plastico que

protege pantalla LCD y los interruptores botdn no esta rota o bien

dafiada. No perfore nunca los interruptores tipo botdn con un
instrumento afilado o puntiagudo, utilice sélo las puntas de los dedos. Limpie
la cobertura regularmente con un pafio himedo. No utilice nunca detergentes
agresivos o abrasivos.
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6.2 Secuencia de inicio

Cuando la bomba esté conectada a la alimentacion eléctrica, la pantalla LCD
mostrara:: “FIRMWARE 7.x” durante 1 segundo y, a continuacién “Modelo 4”
(bombas -E) 0 “Modelo 7” (bombas -Q) durante medio segundo. Después de
estos mensajes, aparecera durante medio segundo “Motor UN”, “Motor 1P”
0 “Motor 3P”". Esta informacién puede resultarle Util si alguna vez la bomba
requiere mantenimiento o alguna reparacién. Es posible que se muestre
informacion adicional, dependiendo del modelo de bomba y accesorios
instalados.

La secuencia de inicio finaliza con éxito cuando la pantalla de texto LCD
muestra “LISTO” (la secuencia dura aproximadamente 3 segundos). La
presidn o valor de par de apriete correspondiente del actual sistema
(generalmente “0” si el motor no esta funcionando) aparecera en la pantalla
numérica.

6.3 Botones de funcionamiento del LCD

El panel de control del LCD esta equipado con cuatro interruptores tipo
botdn:

D@®®)

On/Off /  Menu / FlechaHacia Abajo / Flecha Hacia Arriba

e PAl pulsar la tecla de encendido/apagado del MOTOR se apaga el
motor durante el funcionamiento normal. La funcién OFF del motor esta
disponible en esta tecla incluso si la bomba se esta utilizando con el
control remoto. Sin embargo, la tecla de encendido/apagado del MOTOR
no activara (ON) el motor a menos que la pantalla LCD esté en modo Local
(véase la seccidn 6.5 M).

¢ Sipulsa la tecla MENU el operario podra pasar del modo de funcionamiento
normal a una serie de menus. Si lo pulsa repetidamente el operario
podra avanzar por todos los menus disponibles. Al pulsar la tecla Menu
también podra guardar los cambios realizados. Para regresar al modo
de funcionamiento normal, mantenga pulsada la tecla Menu durante tres
segundos o0 no pulse ninguna tecla durante 60 segundos.

e | asteclas de laflecha hacia abajo y flecha hacia arriba tienen dos funciones.
Para la mayoria de los menus del LCD, las teclas de flecha hacia abajo y
hacia arriba se utilizan para avanzar por las opciones del menu. Ademas,
cuando la bomba se coloca en modo Local, si pulsa la tecla de la flecha
hacia arriba la valvula solenoide se enciende y apaga (el control remoto no
funciona en modo Local).

6.4 Descripcion del ment del LCD

EI LCD contiene los siguientes menus disponibles:

* Funcionamiento normal - DPantalla de inicio predeterminada. Aparece
inmediatamente después de que se ha conectado la alimentacion y el
microcontrolador se ha iniciado.

e Unidades - Ajusta las unidades de presion a PSI / BAR / MPa, (control
de presion) o Ft-lb / Nm (control de par). PSI es el ajuste predeterminado.

¢ Seleccion del modelo de llave dinamomeétrica — (Disponible solo si “Ft-
Ib” 0 “Nm” esta seleccionado) Selecciona el nimero de modelo de la llave
dinamométrica de Enerpac que se ha de utilizar. Elija entre los modelos
SQD y HXD (bombas -E) o los modelos S y W (bombas -Q).

o Automode - Cambia la funcion Automode aON u OFF.

e Seleccion del valor de apriete - (Disponible solo si Automode esta en
ON y si “Ft-Ib” 0 “Nm” esta seleccionado) Seleccione el valor de par de
apriete deseado en el que se producira el funcionamiento de ciclado
automatico de la bomba. El par de apriete maximo permitido variara
segun el modelo de llave seleccionado.




e Altapress - (Disponible solo si Automode esta en ON, y si “PSI”BAR”
0 “MPa” esta seleccionado) Ajusta la presion de avance del puerto en la
que se producira el funcionamiento de ciclado automatico de la bomba.

 Main(Principal) - Muestra el estado de la bomba una vez el usuario
haya introducido los parametros de funcionamiento de la bomba que
desee y los haya aimacenado en la memoria del microcontrolador.

¢ Motor — — Muestra el medidor de tiempo y el contador de ciclos de
encendido/apagado del motor (no reseteable).

* Bajovolt - Muestra el medidor de tiempo de bajo voltaje (no reseteable).

¢ Avance — Muestra el medidor de tiempo y el contador de ciclos de
encendido/apagado de solenoide para ciclos de avance de la llave (no
reseteable).

* Retroc — Muestra el medidor de tiempo y el contador de ciclos de
encendido/apagado de solenoide para ciclos de retroceso de la llave (no
reseteable).

¢ Local - Cambia el modo Local de la bomba entreON uOFF.

e Language (Idioma) - Ajusta el idioma de la pantalla en inglés, espafiol,
francés, italiano, aleman o portugués, siendo el inglés el valor de ajuste
predeterminado.

* Diagnost — Muestra las sefiales de entrada desde el control remoto y
otros accesorios eléctricos.

e Calibration(Calibracion) - Permite la calibraciéon del transductor de
presién de la bomba (menu oculto. Se accede desde el menuUnidades).

6.5 Menus del LCD

Consulte los siguientes parrafos para ver las descripciones de los menus
de la pantalla LCD. Consulte la tabla 1 o Tabla de referencia rapida (TRR)
después de la seccion 9.0.

6.5A Menu “Funcionamiento normal”

(Véase la pantalla 1) (Véase la pantalla 1)
La pantalla LCD “LISTO” indica que el
microcontrolador ha arrancado con éxito.
La lectura de la presion o par de apriete
sera de “0” la primera vez que se conecte
la bomba al suministro eléctrico y el motor
esté apagado. Acceda al resto de menus
pulsando la tecla Menu. Consulte la TRR en
el paso 1.

Pantalla 1

LISTO
OPSI

6.5B Menu “Unidades”

(Véase la pantalla 2) Esta pantalla permite al
operario establecer las unidades de medida

Pantalla 2

de la presion pulsando las teclas de flecha | SET UNIDADES
hacia abajo y hacia arriba. PSI, BAR, Mpa, PS| MPa
Nm y Ft-b son las opciones disponibles, BAR Nm
dondePS| es el valor predeterminado. Ft-Ib

Guarde el ajuste y avance pulsando la tecla
Menu para continuar. Consulte la TRR en el
paso 2.

6.5C Menu “Seleccion de modelo de la llave dinamométrica”
(Disponible sélo si se selecciona “Ft-Ib” 0 “Nm”)

(Véase la pantalla 3) Si se selecciona pies-
libras (Ft-lb) o Newtons metro (Nm) en
el ment Unidades (secciéon 6.5 B), se
mostrard una lista con los modelos de
llaves dinamométricas de Enerpac en esta
pantalla. Avance por la lista de modelos
disponibles con las teclas de flecha hacia
abajo y hacia arriba. Pulse la tecla Menu para
seleccionar el modelo deseado. Consulte la
TRR en el paso 3.

Pantalla 3

serSQD 160 |
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6.5D Menu “Automode”

(Véase la pantalla 4) (Véase la pantalla 4)
Cambie entre Automode ON y OFF pulsando
las teclas de flecha hacia abajo o hacia
arriba. Guarde el ajuste y avance pulsando la
tecla Menu para continuar. Consulte la TRR
en el paso 4.

Pantalla 4

seTAUTOMODE
ON

Notas:

¢ Si se selecciona PSI, BAR o MPa, el menu Automode aparecera después
del menu de unidades (cuando se haya pulsado la tecla Menu). Sin
embargo, si no se selecciona Ft-lb o Nm, aparecera el menu Automode
después del menu de seleccion del modelo de llave dinamométrica.

e Si Ft-b o Nm estan seleccionados y Automode esta en OFF: El menu de
seleccion del valor de apriete (véase la seccion 6.5 E) no estara disponible,
y cualquier valor de par de apriete previamente ajustado no tendra ningun
efecto en la bomba. El microcontrolador ajustara el apriete de avance al
valor maximo permitido para el modelo de llave seleccionado.

¢ Si PSI, BAR o MPa estan seleccionados y Automode esta en OFF: El
menu Altapress (véase la seccion 6.5 F) no estara disponible, y cualquier
valor de Altapress previamente ajustado no tendra ningun efecto en el
funcionamiento de la bomba. El microcontrolador ajustara la presion de
avance al valor maximo permitido segun el tipo de bomba.

¢ Independientemente de si Automode esta en ON u OFF, la presion o par
de apriete maximo estara limitado por el ajuste de la valvula de alivio
(véase la seccion 5.2).

6.5E Menu “Seleccion del valor de apriete
(Disponible s6lo cuando estén seleccionados Automode
en ON y “Ft-Ib” o “Nm”)

(Véase la pantalla 5) Después de seleccionar el
modelo de llave dinamométrica, aparecera
en pantalla el valor maximo de par de apriete
de avance, ya sea en pies-libras (Ft-lb) o
Newton metros (Nm). Si fuera necesario,
reduzca el valor pulsando la tecla de flecha
hacia abajo. Una vez mostrado el par de
apriete deseado, pulse la tecla Menu durante
3 segundos y aparecera el menu Main
(véase la seccién 6.5 G). Consulte la TRR en
el paso 4A.

Pantalla 5

ser SQD 160 |
10000,

Nota:Si se pulsa la tecla Menu durante menos de 3 segundos, el valor
de par de apriete seleccionado se guardara. Sin embargo, el mend Motor
(véase la seccion 6.5 |) aparecera en vez del menu Main.

6.5F Menu “Altapress” (Disponible sélo cuando Automode esta en
ON y PSI, BAR o MPa esta seleccionado)

(Véase la pantalla 6) Esta pantalla permite al
operario establecer la presién de avance
del puerto a partir de la cual la llave
dinamométrica comienza el autociclado.
Efectle los cambios en incrementos de 3,5
bar [50 psi] pulsando una vez la tecla de
flecha hacia arriba o hacia abajo. Mantenga
pulsado cualquiera de las teclas para
desplazarse rapidamente por los ajustes disponibles. El valor maximo de
presion es 800 bar [11.600 psi] para (-E) las bombas y 700 bar [10.000 psi]
para las bombas (-Q) . Guarde el ajuste y avance hasta el menu Main (véase
la seccion 6.5 H) pulsando la tecla Menu durante 3 segundos. Consullte la
TRR en el paso 4C.

Nota: Si se pulsa la tecla Menu durante menos de 3 segundos, se guardara
el valor deAltapress seleccionado. Sin embargo, el mend Motor (véase la
seccion 6.5 ) aparecera en vez del menu Main.

Pantalla 6

SET ALTAPRESS

7500




6.5G Menu “Main” (Ft-lb o Nm seleccionado)

(Consulte las pantallas 7A 'y 7B) Si
Automode estda en ON, y se ha
seleccionado una unidad de par, el
texto en pantalla alternara entre el
modelo de llave dinamométrica
seleccionado y “AUTO”. Consulte la
TRR en el paso 4B.

(Consulte las pantallas 7A 'y 7C) Si
Automode esta en OFF, el texto en
pantalla alternara entre el modelo de
llave dinamomeétrica seleccionado y
“LISTO".

Independientemente de si Automode
estda en ON u OFF, aparecera en la
pantalla numérica el valor de par real
(basado en la presion del sistema).
Permanecera en “0” hasta que
arranque el motor de la bomba.

Pantalla 7A

SQD 160 |
OFt-Ib

[Pomataza |
AUTO

OFt-Ib

Panatarc |
LISTO

0 Ft-Ib

6.5H Menu “Main”(PSI, BAR o
MPa seleccionado)

(Véase la pantalla 8A) Automode esta en
ON, y se ha seleccionado una unidad
de presion, la pantalla mostrara
“AUTO”. Consulte la TRR en el paso
4D.

(Véase la pantalla 8B) Si Automode esta
en OFF, la pantalla mostrara “LISTO”.

Pantalla 8A

AUTO
O PSI

Independientemente de si Automode
estd en ON u OFF, la presion real del
sistema aparecera en la pantalla
numérica. Permanecera en “0” hasta
que arranque el motor de la bomba.

Pantalla 8B

LISTO
OPSI

6.51 Menu “Motor”

(Véase la pantalla 9) TEsta pantalla
permite al operario leer el numero
de horas o ciclos de encendido/
apagado que el motor ha estado
en funcionamiento. Cambiar entre
horas y ciclos pulsando la tecla de
flecha hacia abajo o hacia arriba.
Avance pulsando la teclaMenu.
Consulte la TRR en el paso 5.

Pantalla 9

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Nota general para todas las pantallas de horas y ciclos:

HORAS EN PANTALLA
- hasta 9999,9 la pantalla mostrara las horas con
decimales
- entre 10.000 — 99.999 se mostraran horas completas
(el decimal “” no se muestra en pantalla).
- por encima de 99.999 horas el contador empieza de
nuevo a 0,0 leyendo horas con decimales
CICLOS EN PANTALLA
- por encima de 99.999 ciclos el contador empieza de
nuevo a 0’
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6.5J Menu “Bajovolt”

(Véase la pantalla 10) Esta pantalla permite
al operario leer el numero de horas
que la bomba ha funcionado a baja
tensiéon. Avance pulsando la tecla
Menu. Consulte la TRR en el paso 6.

T
BAJOVOLT

0

HOURS

6.5K Menu “Avance”

(Véase la pantalla 11) Esta pantalla permite
al operario leer el numero total de
horas que la valvula solenoide ha
estado en posicion de avance.
También visualiza el numero total de
ciclos de avance. Cambie entre horas
y ciclos pulsando las teclas de flecha
hacia arriba o hacia abajo. Avance
pulsando la tecla Menu. Consulte la
TRR en el paso 7.

T
AVANCE

188

HOURS CYCLES

6.5L Menu “Retroc”

(Véase la pantalla 12) Esta pantalla permite
al operario leer el nimero total de
horas que la valvula solenoide ha
estado en posicién de retroceso.
También visualiza el nimero total de
ciclos de retroceso. Cambie entre
horas y ciclos pulsando las teclas
de flecha hacia arriba o hacia abajo.
Avance pulsando la tecla Menu.
Consulte la TRR en el paso 8.

Pantalla 12

RETROC
334

HOURS CYCLES

6.5M Menu “Local”

(Véase la pantalla 13) Esta pantalla
permite al operario cambiar el modo
Local entre ON y OFF (el valor
predeterminado es OFF). EI modo
local permite la utilizaciéon de la
bomba si el control remoto o su cable
estan dafiados. Con el modo local
ON, las teclas de la funda sustituyen
a las teclas del control remoto como medio de operar la bomba,
y se desactivan las teclas del control remoto. Cambie el modo
Local a ON u OFF pulsando las teclas de flecha hacia abajo
y hacia arriba. Cuando el modo Local esta en ON, el texto
“LOCAL” sustituye a “LISTO” en el menu de funcionamiento
normal. Guarde el ajuste establecido y pulse la tecla Menu para
continuar. Consulte la TRR en el paso 9.

Pantalla 13

SET

LOCAL
OFF

6.5N Menu “Language”

(Véase la pantalla 14) Esta pantalla le permite
al operario cambiar el idioma de la pantalla
LCD. Cuando se visualice un idioma en la
pantalla LCD, pulse las teclas de flecha
hacia abajo y hacia arriba para seleccionar
un idioma diferente. Guarde el ajuste
establecido y pulse la tecla Menu para
continuar. Consulte la TRR en el paso 10.

Pantalla 14

SET ESPANOL




6.50 Menu “Diagnost”

(Véase la pantalla 15) Esta pantalla le permite
al operario detectar diversos problemas del
control remoto. Si el nimero “1” no aparece
cuando se pulsa una tecla del control remoto,

Pantalla 15

DIAGNOST

, : ° PSI MPa
puede que los interruptores tipo botén del EAIR Nm
control remoto y/o el cable del mismo presenten AAAAA 12

alguiin problema (Consulte las pantallas 16y 17).
Utilice el modo Local para operar la bomba
hasta que pueda solucionarse el problema.
Consulte la TRR en el paso 11.

Tecla de encendido/apagado del
control remoto

Tecla de avance del control remoto —!

(no se utiliza
en esta version
de bomba)
Diagnost DIAGNOST

mientras tiene
pulsada la tecla
de encendido/
apagado.

PSI MPa
BAR Nm
Ft-Ib

01001
Q®®

Pantalla 17

DIAGNOST
1000

Q®®

Diagnost mientras
tiene pulsada la
tecla de avance
del control
remoto.

PSI MPa
BAR Nm
Ft-lo

6.5P Menu “Calibration”

(Véase la pantalla 18) Esta pantalla le
permite al operario ajustar el valor de
presion que se muestra en la pantalla
LCD para hacerlo coincidir con un
mandmetro maestro.

Pantalla 18

seT CAL PTA
0 PSI

Para acceder al menu de calibracion,
primero vaya al menu de unidades.

A continuacion, mantenga pulsada la tecla de encendido/
apagado del motor con funda durante 7 segundos. ENTRADA
CODE aparecera en la pantalla LCD.

A continuacion, mantenga pulsado las teclas de flecha hacia
abajo y hacia arriba durante 7 segundos. CAL PT A aparecera
en la pantalla LCD.

Consulte la tabla 2, “Calibracion del transductor de presion
Z-class” situado cerca del final de este documento. Siga los
pasos de la tabla para realizar los procedimientos de calibracion.
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6.6 Fallos en la pantalla LCD
Cualquier fallo desactivara la bomba e impedira que se arranque.

6.6 A Como eliminar un fallo de la pantalla LCD

Una vez corregido el problema que ocasiona el fallo, borre
el mensaje de fallo del LCD desconectando la alimentacion
eléctrica de la bomba. Espere a que todos los caracteres se
hayan borrado de la pantalla LCD (~ 20 segundos), y después
vuelva a conectar la alimentacion.

6.6B Fallo de apagado
PANTALLA: “ENERGIA OFF”

(Véase la pantalla 19) El fallo de apagado
se produce cuando la alimentacion
de CA baja al 65% o menos de la
tension nominal. La bomba apagara
automaticamente la valvula solenoide y
el motor, y “Energia Off” aparecera en la
pantalla LCD. Nota: El mensaje Energia
Off aparecera durante varios segundos
después de que haya desconectado la
bomba de la alimentacion eléctrica.

Pantalla 19

ENERGIA
OFF

6.6C Fallo del boton
PANTALLA: “BOTON DEFCT"

(Véase la pantalla 20) El fallo del botén se
produce cuando el microcontrolador
detecta que cualquier botén se ha
pulsado durante la secuencia de
inicio o cuando la tecla de encendido/
apagado del motor con funda se ha
pulsado durante mas de 3 segundos.

Pantalla 20

BOTON
DEFCT

6.6D Fallo de sobrecarga del motor

PANTALLA: “SOB MOT DEFCT” y “Motor Overload” %\
(Véase la pantalla 21) El fallo de sobrecarga

Pantalla 21

en el motor se produce cuando
el consumo de corriente eléctrica SOB MOT
supera el limite de pre-ajuste del DEFCT

interruptor automatico interno de la
bomba. El interruptor se reajustara
automaticamente en aproximadamente
2 0 3 minutos una vez corregido el fallo.
Sin embargo, antes de que pueda reiniciarse la bomba, el operario
debera borrar el fallo desconectando y conectando de nuevo la
alimentacion eléctrica tal y como se describe en la seccién 6.6 A.

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Fallo en la temperatura del aceite
F

PANTALLA: “TEMP AC DEFCT” T~ [JNTSPm
TEMP AC
DEFCT

3
T

Nota: La pantalla LCD mostrara este
fallo sdélo si la bomba esta equipada
con un interruptor de temperatura/nivel
de aceite opcional (sélo disponible en
tamafnos de depdsito de 10, 20 y 40
litros [2,5; 5y 10 galones].

(Véase la pantalla 22) El fallo en la temperatura del aceite se produce
cuando la temperatura del aceite que hay dentro del depdsito
supera los 80 °C [175 °F].



6.6F Fallo en el nivel de aceite

T

PANTALLA: “NIVEL AC DEFCT”

Nota: La pantalla LCD mostrara este fallo
sdlo si la bomba esta equipada con un
interruptor de temperatura/nivel de aceite
opcional (sélo disponible en tamafios de
deposito de 10, 20 y 40 litros [2,5; 5y 10
galones].

(Véase la pantalla 23) El fallo en el nivel de
aceite se produce cuando el nivel de aceite
es inferior a 34 mm [1,3"], por encima de la
parte inferior del depdsito.

6.7 Advertencia de bajo voltaje del LCD

Pantalla 23

NIVEL AC
DEFCT

T=

puvevvvy

PANTALLA: “BAJOVOLT” y A“Low Voltage”

(Véase la pantalla 24) Un estado de “Low
\oltage” se define como un estado de

Pantalla 24

funcionamiento cuando la alimentacién de CA BAJAVO LT
es igual o inferior al 80% de la tensién nominal.

Mientras la bomba funcione en este estado, la Low

sefial “Low Voltage” parpadeard en la pantalla VOLTAGE

LCD vy el microcontrolador contabilizara y
almacenara las horas de bajo voltaje.

El microcontrolador dejara que la bomba siga funcionando a un menor voltaje,
siempre y cuando no se produzca ningun fallo (véase la seccién 6.6). La
advertencia de bajo voltaje se borrara automaticamente una vez que se haya
resuelto el problema del bajo voltaje.

IMPORTANTE: No se recomienda utilizar la bomba durante una condicién
de bajo voltaje. Se reduciran las revoluciones por minuto del motor y el flujo
hidraulico. EI consumo de corriente excesivo podria ocasionar que saltase
el interruptor automatico intero de la bomba, lo que conllevaria un fallo de
sobrecarga del motor (véase la seccion 6.6D).

7.0 MANTENIMIENTO

Obsérvese con frecuencia todos los componentes del sistema en busca
de fugas o dafios. Repare o reemplace los componentes dafiados. Los
componentes eléctricos, como el cable de alimentacion, sdlo pueden ser
reparados o reemplazados por un electricista cualificado, que cumpla con
todos los cddigos locales y nacionales correspondientes.

ZAN

7.1 Comprobar nivel de aceite

ADVERTENCIA: Desconecte la bomba de la alimentacion antes
de realizar cualquier mantenimiento o reparacion.

Compruebe el nivel de aceite de la bomba antes para arrancar. Si el nivel
de aceite es bajo, retire el tapon SAE #10 de la placa de la cubierta y afiada
aceite segun sea necesario (consulte las figuras 3 y 4). Asegurese siempre de
que la llave dinamométrica esta totalmente replegada antes de afiadir aceite
en el depdsito.

7.2 Cambiar aceite y limpiar depésito

El aceite Enerpac HF es de color azul brillante. Compruebe con frecuencia el
estado del aceite para evitar que se contamine. Para ello, compare el aceite de
la bomba con aceite nuevo de Enerpac. Por lo general, drene completamente
y limpie el depdsito cada 250 horas o con mas frecuencia en caso de que se
utilice en entornos con suciedad.

Nota: Para el siguiente procedimiento es necesario que extraiga la bomba del
depdsito. Trabaje sobre un banco limpio y elimine el aceite sucio de acuerdo
con las leyes y normativas aplicables.

1. Retire el tapdn de drenaje y vacie todo el aceite del depdsito. Limpie y
vuelva a colocar el tapon de drenaje.
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. Desatornille los 13 tornillos que suijetan la placa de la cubierta al depdsito
y levante la bomba, sacandola del depdsito. Tenga especial cuidado para
no danar el filtro de malla.

. Limpie por completo el depdsito y el iman del depdsito (si lo hubiere) con
un producto de limpieza adecuado.

. Retire el filtro de malla de captacion para su limpieza. (No tire del filtro de
malla o de la parte inferior de la toma de admisidn para evitar posibles
dafios). Limpie la malla con disolventes y un cepillo suave. Vuelva a
colocarla.

. Vuelva a montar la bomba y el depdsito, e instale una nueva junta para el
depdsito.

. Llene el depdsito con aceite hidraulico limpio de Enerpac. El depdsito esta
lleno cuando el nivel de aceite se encuentra en la posicidn que se muestra
en la figura 4.

7.3 Sustitucion del cepillo del motor (sélo modelos ZU4)

Para evitar dafios en el motor, los cepillos de motor ZU4 incluyen un seguro
automatico de motor que se acciona cuando uno de los carbonos del motor
se desgasta 6 mm [0,25"]. Examine ambos cegpillos.
1. Desconecte la bomba de la red eléctrica.
PELIGRO: Para evitar posibles electrocuciones, la bomba debe
A desconectarse completamente de la alimentacion eléctrica antes
de realizar trabajos de mantenimiento en los cepillos.

2. Quite las caperuzas del cepillo (A) desviando el seguro de la caperuza
del cepillo (B) y haciendo suavemente palanca hacia fuera. Véase la
figura 8.

3. Retire los cepillos del motor girando en sentido antihorario la caperuza
negra.

4. Vuelva a colocar los cepillos y realice el procedimiento a la inversa para
volver a montar todo.

Figura 8, Como quitar la caperuza del cepillo

A. Caperuza del cepillo B. Seguro de la caperuza del cepillo

8.0 INSTALACION DE LOS ACCESORIOS

e Las instrucciones de instalacion del intercambiador de calor ZU4 (equipo
opcional) se pueden consultar en la hoja de instrucciones de Enerpac L2752.

e Las instrucciones de instalacion del intercambiador de calor ZE4 y ZE5
(equipo opcional) se pueden consultar en la hoja de instrucciones de Enerpac
L2656.

e Las instrucciones de instalacion del filtro del aceite ZE4 y ZE5 (equipo
opcional) se pueden consultar en la hoja de instrucciones de Enerpac L2628.

* Sidesea consultar las instrucciones de sustitucion del transductor de presion,
vaya a la hoja de instrucciones de Enerpac L2627.

e Si desea consultar las instrucciones de sustitucién del control remoto, vaya a
la hoja de instrucciones de Enerpac L2625.



9.0 SOLUCION DE PROBLEMAS

Sélo técnicos hidraulicos cualificados podran realizar tareas de mantenimiento con los componentes de la bomba o el sistema.
Una averia en el sistema podria o no ser el resultado de un funcionamiento defectuoso de la bomba. Para averiguar la causa del
problema, el sistema debera someterse a un completo procedimiento de diagndstico.

La siguiente informacion esta pensada para utilizarse unicamente como ayuda a la hora de determinar si existe un problema. Para
las tareas de reparacion, pongase en contacto con su servicio técnico autorizado de Enerpac mas cercano.

Guia de soluciéon de problemas*

Problema

Posible causa

Accion

La bomba no arranca.

Estado de averia.

Véase la seccioén 6.6 Fallos en la pantalla LCD.

Cepillos del motor totalmente desgastados.
(s6lo modelos ZU4).

Véase la seccién 7.3 Sustitucion del cepillo del motor

El control remoto no funciona.

Bomba en modo LOCAL.

Véase la seccion 6.5 M, Menu Local.

Control remoto dafiado.

Véase la seccion 6.5 O, Menu Diagnost.
Consulte a su servicio técnico autorizado.

El motor se detiene en carga.

Voltaje bajo.

Véase la seccion 6.5 Jy 6.7.
Apague las otras cargas eléctricas.
Use un cable alargador del manémetro con mayor voltaje.

La vélvula solenoide no funciona.

No hay energia para la bomba o voltaje
erroneo.

Conecte la fuente de energia correcta segun la placa de
identificacion de la bomba.

El cable del solenoide esta desconectado
o dafado.

Conecte, repare o sustituya el cable.

La bobina del solenoide no funciona.

Consulte a su servicio técnico autorizado.

Valvula desajustada o funcionamiento
defectuoso.

Consulte a su servicio técnico autorizado.

La bomba no crea presién o crea
una presiéon menor a la presion total.

Nivel bajo de aceite.

Afada aceite segun la seccion 4.3.

Valvula de alivio con ajuste demasiado
bajo.

Ajuste segun la seccion 5.2.

Fuga externa en el sistema.

Inspeccione y repare o sustituya.

Fuga interna en la bomba.

Fuga interna en la valvula.

Fuga interna en un componente del
sistema.

Consulte a su servicio técnico autorizado.

La bomba crea presion total, pero la
llave dinamométrica no avanza.

Par de apriete mayor que la capacidad de
la llave a presion total.

Utilice una llave dinamométrica con mayor capacidad.

Flujo de avance a la llave restringido o
bloqueado.

Compruebe si los acopladores estan bien acoplados. Véase la
seccion 4.5.

Llave dinamométrica no realiza un
ciclado automatico o lo hace de
forma irregular.

Automode esta en OFF

Gire Automode a ON. Véase las secciones 5.3y 6.5 D.

Valvula de alivio con el ajuste igual o
inferior a “ALTAPRESS” (o por debajo del
ajuste de presion correspondiente segun el
par de apriete seleccionado.

Aumente el ajuste de la valvula de alivio. Véase la seccién 5.2.

Valor ALTAPRESS por debajo de 96 bar
[1.400 PSI].

Suba el valor de ALTAPRESS por encima de 96 bar [1.400
PSI].

La llave dinamomeétrica no retrocede.

Linea de flujo de retorno restringida o
bloqueada.

Compruebe si los acopladores estan bien acoplados. Véase la
seccioén 4.5.

Ejecute el motor cuando esté en retroceso.

Funcionamiento defectuoso de la valvula.

Consulte a su servicio técnico autorizado.

La bomba se recalienta.

Flujo de avance o retroceso restringido.

Compruebe si los acopladores estan bien acoplados. Véase la
seccioén 4.5.

Temperatura ambiente elevada.

Instale el intercambiador de calor.

* Consulte seglin sea necesario las secciones 6.6 y 6.7 para ver las advertencias y codigos de fallos del LCD.
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Instructieblad

ENERPAC

Pro serie elektrische momentsleutelpompen

Modellen ZU4, ZE4 en ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Reparatie/Onderdelenlijsten voor deze produkten zijn te
downloaden van de Enerpac Website www.enerpac.com of
verkrijgbaar via uw Enerpac Service Centre of vertegenwoordiger.

1.0 BELANGRIJKE INSTRUCTIES BlJ ONTVANGST

Controleer visueel alle onderdelen op schade opgelopen tijdens
de verzending. Schade opgelopen tijdens de verzending wordt
niet door de garantie gedekt. Als schade opgelopen tijdens de
verzending wordt gevonden, de transporteur hier onmiddellijk van
op de hoogte stellen. De transporteur is verantwoordelijk voor
alle reparatie- of vervangingsonkosten als gevolg van opgelopen
schade tijdens de verzending.

BEWAAR DEZE HANDLEIDING VOOR TOEKOMSTIG
GEBRUIK

2.0 BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE

Lees nauwkeurig alle instructies, waarschuwingen
& L..! enletop-gedeelten. Volgalle veiligheidsvoorzieningen

om persoonlijk letsel of schade aan eigendom te
voorkomen als het systeem in werking is. Enerpac kan niet
verantwoordelijk worden gesteld voor schade of letsels als gevolg
van onveilig gebruik van dit product, gebrek aan onderhoud, of
onjuiste toepassing van het product of het systeem. Neem
contact op met Enerpac mocht u twijfels hebben over
veiligheidsvoorzieningen en werkingen. Als u niet bent getraind in
veilig werken met hydraulisch hogedrukgereedschap, neem dan
contact op met uw distributeur of servicecentrum voor een
Enerpac-cursus over hydraulische veiligheid.

Het niet volgen van deze waarschuwingsboodschappen en
voorzorgsmaatregelen kan schade aan de machine en persoonlijk
letsel veroorzaken.

LET OP wordt gebruikt om correcte bedienings- en
onderhoudsprocedures en praktijken aan te duiden om schade
aan, of vernietiging van, machines of andere eigendom te
voorkomen.

WAARSCHUWING wijst op een mogelijk gevaar dat de
juiste procedures en praktijken vereist om persoonlijk letsel te
voorkomen.

GEVAAR wordt enkel gebruikt als uw actie of gebrek aan
actie ernstig letsel of zelfs de dood tot gevolg kan hebben.

x hydraulisch worden ondersteund. Een cilinder die wordt

gebruikt als een hefinrichting mag nooit worden gebruikt
als een lasthouder. Nadat de last omhoog of omlaag is gebracht,
moet deze  altid mechanisch  worden  geblokkeerd.

WAARSCHUWING: Draag de juiste persoonlijke
beschermende kleding bij het werken met hydraulische
machines.

WAARSCHUWING: Blijf uit de buurt van lasten die

71

WAARSCHUWING: GEBRUIK ENKEL STIJVE
MATERIALEN OM DE LADINGEN VAST TE HOUDEN.
Kies met zorg stalen of houten blokken die een last
kunnen ondersteunen. Gebruik nooit een hydraulische cilinder als
een pakkingschijff of opvulling of tussenstuk bij hef- of

pesrtoepassingen.
handen en voeten weghouden van de cilinder en

s
K het werkstuk tijdens de bediening.

WAARSCHUWING: De bedieningsdruk van het systeem
I@ mag de nominale drukwaarde van het onderdeel met de
laagste waarde in het systeem niet overschrijden.
Installeer drukmeters in het systeem om de bedieningsdruk te
controleren. Op die manier weet u wat er in het systeem gebeurt.

2

GEVAAR: Om persoonlijk letsel te voorkomen,

LET OP: De hydraulische slang niet beschadigen.
Vermijd ombuigen en knikken bij het aanbrengen van
de hydraulische slangen. Een gebogen of geknikte slang
gebruiken kan ernstige tegendruk van de afvoerstroom
veroorzaken. Scherpe ombuigingen en knikken beschadigen de
slang aan de binnenkant wat tot vroegtijdig falen van de slang

kan leiden.
scherpe impact kan interne schade aan de inwendige

mantel van de slang veroorzaken. Druk uitoefenen

op een slang die beschadigd is, kan scheuren van de slang tot
gevolg hebben.

Geen zware objecten op de slang laten vallen. Een



BELANGRIJK: : Hydraulische machines niet bij de

S slangen of de koppelingen optillen. Gebruik de
draaghandgreep of een ander middel om de machine
veilig te transporteren.

LET OP: Houd de hydraulische machine weg van
vlammen en hitte. Overmatige hitte maakt
. pakkingen en afdichtingen zacht, wat tot
vloeistoflekken kan leiden. Hitte verzwakt ook slangmaterialen
en pakkingen. Voor optimale prestaties de machines niet
blootstellen aan temperaturen van 65°C [150°F] of hoger.
Bescherm slangen en cilinders tegen lasspetters.

GEVAAR: Slangen die onder druk staan, niet aanraken.
Als olie die onder druk staat ontsnapt, kan het door de
huid dringen wat ernstige letsel kan veroorzaken. Als
olie onder de huid wordt geinjecteerd, onmiddellijk een arts
raadplegen.

O WAARSCHUWING: Gebruik hydraulische cilinders enkel in
een aangesloten systeem. Nooit een cilinder gebruiken met
koppelingen die niet aangesloten zijn. Als de cilinder uiterst

overladen is, kunnen onderdelen op een catastrofistische manier
falen wat ernstig persoonlijk letsel kan veroorzaken.

BELANGRIJK: Hydraulische machines mogen enkel

door een bevoegd hydraulisch technicus van onderhoud

worden voorzien. Voor reparaties dient u contact op te

nemen met een nabijgelegen bevoegd ENERPAC
servicecentrum. Om uw garantie te beschermen, enkel ENERPAC
olie gebruiken.

> L

ENERPAC

3.0 SPECIFICATIES

Raadpleeg Sectie 3.1, Werkdiagram,
specificaties over pompprestatie.

voor informatie en

3.1 Performance Chart

([ ] WAARSCHUWING: Versleten of beschadigde onderdelen
f@ onmiddelljk met authentieke ENERPAC onderdelen

vervangen. Standaardonderdelen breken, wat tot
persoonlijk letsel en schade aan eigendom kan leiden. ENERPAC
onderdelen zijn zodanig ontworpen dat ze precies passen en
hoge ladingen kunnen weerstaan.

WAARSCHUWING: Gebruik elektrische pompen niet in

explosiegevaarlijke omgevingen Houd u aan de

plaatselijke en nationale regelgeving voor elektrische
toepassingen. Installatie- en modificatiewerkzaamheden dienen te
worden uitgevoerd door een erkende elektromonteur.

WAARSCHUWING: Start de pomp met de klep in de

neutrale stand om ongewenste werking van de cilinder te

voorkomen. Houd uw handen uit de buurt van bewegende
delen en drukslangen.

WAARSCHUWING: Deze pompen zijn voorzien van door

de fabriek ingestelde ontlastkleppen die uitsluitend

mogen worden gerepareerd of afgesteld door een erkend
Enerpac Service Cente.

LET OP: Controleer de specificaties op het typeplaatje van

de motor om schade aan de elektromotor van de pomp te

voorkomen. Het gebruik van een onjuist voltage zal de
motor beschadigen.

Pompserie | Motorformaat Uitstroomsnelheid Geluidsniveau | Stelbereik | Elektrische Maximale
ontlastklep | specificaties stroom-
(1/min) motor verbruik
kW | Toerental ! 50 350 bar | 700 bar dBA bar AC Volts — Amps
bar bar Fase - Hz
: ) E 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) |[1,25 1750 11,5| 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]
. } ) 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) |1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 930-1-50/60 11 [230V]
ZE4 (-Q) |1,12 1750 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) ([1,12 1750 10,7 | 9,8 1,0 1,0 75 70-800 (Zie motor (Zie motor
gegevens- gegevens-
plaatje) plaatje)
ZE5(-Q) |2,24 1750 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5 (-E) 2,24 1750 13,9 | 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* De uitstroomsnelheid staat vermeld als 60 Hz. De stroomsnelheid is ongeveer 5/6e van deze waarden op 50 Hz.



4.0 INSTALLATIE

Installeer of plaats de pomp zodanig dat de luchtstroming
rondom de motor en pomp niet wordt belemmerd. Houd de
motor schoon om tijdens de werking voor maximale afkoeling
te zorgen.

4.1 Pompmontage

Indien gewenst kan de pomp worden geinstalleerd op een vast
oppervlak. Raadpleeg figuur 1 voor de montageafmetingen.

(Opmerking: Reservoir gezien van onderaan)

r—O<—C O
A
tlg .

re——————————————— B —————————————

4-8L[1-2Gal] | 10L[2,5Gal] | 20 L [5 Gal] 40 L [10 Gal]
mm mm mm mm
95 [3,75] 279 [11,00] 396 [15,6] 480 [18,9]

B | 229 [9,00] 305 [12,00] 305 [12,00] 305 [12,00]
Getapte gaten @ 8,6 mm diameter doorgaande gaten
M8 x 1.25 6 mm diep

Figuur 1, Montageafmetingen

4.2 Ontluchtingsdop (zie figuur 2)

Voor de verzending is er een plug (A) in de ontluchtingsdop
bovenop het reservoir geinstalleerd. Voor het gebruik van de
pomp, vervang de transportdop (A) met de ontluchtingsdop (B)
en aanpassingsfitting (C).

Figuur 2, Ontluchtingsdop (ZU4 getoond,
ZE4 en ZES5 gelijkwaardig)
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Model ZU4

Olievuldop

Figuur 3, Olievuldop

4.3 Olieniveau (Zie figuren 3 en 4)

Vé6r de pomp te starten, controleer het oliepeil. Het reservoir is vol
als het olieniveau op peil staat zoals getoond in Figuur 4. Indien
nodig, verwijder de olievuldop van de dekplaat zoals getoond in
Figuur 3 en voeg olie toe naargelang vereist.

BELANGRIJK: Vul alleen olie bij wanneer alle systeemonderdelen
volledig ingetrokken zijn; anders bevat het systeem meer olie dan
het reservoir kan houden.

Tank vol als . (]
oliepeil hier staat
M =

4 en 8 liter 10, 20 en 40 liter

Figuur 4, Oliereservoir kijkglas



4.4 Elektrische aansluitingen

WAARSCHUWING: De pomp werd in de fabriek

uitgerust met de gewone elektrische plug voor een

bepaalde spanning. Het plugtype mag alleen worden
gewijzigd door een bevoegd elektricien, met in achtneming van
alle gangbare plaatselijke en nationale reglementeringen.

Opmerking: Voor 3-fasige ZE4 en ZE5 pompen wordt geen
stroomplug geleverd.

1. De loskoppeling- en lijncircuitbescherming moet door de
klant worden voorzien. De lijncircuitbescherming moet
115% van de motor bij volle belasting bedragen aan de
maximale druk van toepassing.

Voor meer informatie, raadpleeg het pompvermogen op het

naamplaatje van de pomp en/of de motornaamplaat.

4.5 Hydraulische slangaansluitingen

Sluit de slangen aan zoals beschreven voor uw pomptype (-
(-Q). Raadpleeg figuur 5.

1. (-E)-pomptype voor gebruik met Enerpac SQD en
HXD-momentsleutels: Zorg ervoor dat slangen worden
gebruikt met de markering "ENERPAC THC-700 SERIES -
800 bar/11,600 psi max". De koppelingen op deze slangen
zijn op de fabriek "gepolariseerd" om de juiste sleutelwerking
te verzekeren.

De (-E) pomp vrouwelijke koppelingen zijn zelfborgend. Druk
de gepaarde koppelingen samen totdat de sluitring van de
koppeling naar voren klikt. Om te ontkoppelen draait u de
sluitring van de koppeling naar rechts en duwt u hem van de
aansluiting weg.

(-Q)-pomptype voor Enerpac S- en W-momentsleutels en
andere merken: Gebruik slangen met de markering "Enerpac
THQ-700 series-700 bar/10,000 psi max.". Voor de juiste
sleutelwerking moeten de koppelingen gepolariseerd zijn,
zoals afgebeeld in figuur 5. Zorg er voér gebruik voor dat
de koppelingen volledig aangesloten en vastgedraaid zijn.
Gedeeltelijke aansluiting van de koppelingen verhindert een
juiste sleutelwerking.

WAARSCHUWING: Bij gebruik van (-Q) pompen met

verdeelstukken met meerdere sleutels en voordat de

pomp wordt gestart, moet u ervoor zorgen dat de
beschermkappen volledig op de ongebruikte koppelingen zijn
aangebracht.

E) of

Opmerking: Wanneer de sleutel de eerste keer op de pomp wordt
aangesloten zal er lucht in het hydraulische circuit opgesloten
zitten. Verwijder de lucht door de sleutel en rechtgetrokken
slangen onder de pomp te leggen, en de sleutel zonder belasting
te laten werken totdat hij draait zonder hapering.

5.0 WERKING

1. Zorg ervoor dat de ontluchtingsdop en verloopstuk zijn

geinstalleerd. Zie sectie 4.2.

2. Controleer het oliepeil van de pomp, en voeg indien nodig
olie toe. Zie sectie 4.3.
3. Sluit het apparaat op de netspanning aan. Wacht totdat

"READY" op de LCD wordt weergegeven, voordat er een

knop wordt ingedrukt op de behuizing of afstandsbediening.
Opmerking: N.B.: Tijdens de opstartsequentie identificeert de
microprocessor elke knopwerking als een mogelijk defect, en
verhindert dat de motor start. Opnieuw instellen door de stroom
20 seconden lang uit te schakelen.
4.
5.

Stel de druk van de ontlastklep in. Zie sectie 5.2.

Met behulp van het LCD-bedieningspaneel, stel de gewenste
maximale vooruitdruk of het moment in. Raadpleeg secties
6.1 tot 6.5 van dit document voor de gebruiksaanwijzing van
het LCD-bedieningspaneel.

WAARSCHUWING: Als de motor wordt gestart, wordt

de momentsleutel automatisch teruggetrokken.

Verifieer voordat de motor wordt gestart dat de
momentsleutel zodanig geplaatst is, dat letsel of schade aan
aparatuur wordt vermeden.

6. Start de motor en trek de sleutel in door op de Aan-/Uit-knop
op de afstandsbediening te drukken. De LCD toont de druk in
het achteruitcircuit (B-poort-bypass): ongeveer 173 — 193 bar
[2500-2800 psi ].

Laat de momentsleutel vooruit gaan door op de vooruit-
pijlknop van de afstandsbediening te drukken en deze

ingedrukt te houden.

Schakel de motor uit door te drukken op de aan/uit knop
van de afstandsbediening of de aan/uit (motor) knop van de
behuizing. Indien gedurende een opeenvolgende periode van
20 seconden geen afstandsbediening - of behuizingsknoppen
worden ingedrukt, schakelt de ingebouwde timer van de
pomp de motor automatisch uit.

Opmerking: Nadat de motor uitgeschakeld is en niet langer draait,
schakelen de kleppen automatisch om het hele hydraulische
circuit drukloos te maken in zowel de A als B-poorten.

Opmerking: Pompen uitgerust met warmtewisselaars: Waar
mogelijk, laat de timer de pomp automatisch uitschakelen. De
20 seconden vertraging is een extra tijdschakeling om de olie
door de warmtewisselaar te laten doorstromen voor een betere
oliekoeling.

Momentsleutel

\
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Figuur 5, Slangdetails
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5.1 Afstandsbediening

De oliestroom en motor worden beide door de afstandsbediening
geregeld.

Zie figuur 6.

1. Vooruit-pijlknop van de afstandsbediening:

e Indrukken voor de tijdelijke sleutel vooruitgang (Automode OFF).

e Automatisch schakelen tussen Vooruit en Achteruit (Automode
ON)(automatische modus is Aan).

e |oslaten voor automatische retour van de momentsleutel
(Automode ON of OFF).

2. Aan-/Uit-knop van de pendel: Schakelt de motor AAN of UIT.

Opmerkingen:

¢ Als de motor is ingeschakeld,
druk op de motor aan/uit-knop
op de behuizing om de motor
onmiddellijk te stoppen, zelfs als
de pomp wordt bediend met de
afstandsbediening.

1. VOORUIT

e Als de motor is uitgeschakeld, zal
drukken op de motor aan/uit knop
op de behuizing de motor niet
starten, tenzij het LCD-scherm
zich in de modus Local bevindt.

2. AANJUIT
[¢]

™
Figuur 6, Pendelknoppen

Zie secties 6.3 en 6.5 voor meer
gedetailleerde informatie.

5.2 Door gebruiker instelbare ontlastklep

De pomp biedt twee methoden voor de beperking van de
vooruitdruk (A-poort) op de sleutel:

A) Automode (Zie sectie 5.3)
B) Door de gebruiker instelbare ontlastklep

(Raadpleeg de volgende paragrafen van deze sectie)
De door de gebruiker instelbare ontlastklep beperkt de maximale
vooruitdruk door de ontlastklep te openen om de oliestroom van de
pomp naar het reservoir op de gewenste drukwaarde om te leiden.

WAARSCHUWING: Deze afstellingen maken VOORDAT de

momentsleutel op de moer- of boutkop wordt geplaatst. De

pompdruk ontlastinstelling mag niet boven de benodigde
druk liggen, teneinde het vereiste moment voor uw toepassing te
verschaffen. Het vereiste moment overschrijden heeft schade aan de
apparatuur tot gevolg en kan tot ernstig persoonlijk letsel leiden.

Pas de ontlastklep drukinstelling aan zoals beschreven in de volgende
procedure. Zie figuur 7.

1.
2.

Draai de ontlastklep borgmoer los.

Draai de ontlastklephendel naar links zoals vereist, tot er weinig of
geen weerstand is bij het draaien. Als dit gebeurt, staat de klep in
de laagste stand.

Opmerking: Ontlastklephendel draait ongeveer twee derde van
een volledige draai. Als het draaien stopt, trek de hendel op om los
te koppelen. Vervolgens herpositioneren en opnieuw de hendel
aantrekken voor extra afstelling (zoals vereist).

3. Koppel hydraulische slangen los van de koppelingen op de klep.
WAARSCHUWING: OOp (-Q) pompen, zorg ervoor dat alle
koppelingen de beschermkappen volledig geinstalleerd
hebben voordat de pomp wordt gestart.

4.  Sluit de netspanning op de pomp aan. Gebruik het LCD-scherm

en toetsenbord om te verifiéren of de Automode op OFF staat,
of de "Hi Press"-waarde minimaal 100 psi (7 bar) hoger is dan
de gewenste ontlastklepinstelling (Zie secties 6.5 D en 6.5 F voor
meer details).
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Trek omhoog om te
los te koppelen.

?

Borgmoer

Figuur 7, Door gebruiker instelbare ontlastklep
Druk op de Aan-/Uit-knop van de pendel. De motor start nu.

De vooruit-pijlknop van de afstandsbediening ingedrukt houden.
Druk begint op te bouwen in het vooruitcircuit (A-poort). e

Terwijl de vooruit-pijlknop van de pendel blijit ingedrukt, de
ontlastklephendel LANGZAAM naar rechts draaien, totdat de
druk weergegeven op het LCD-scherm vergroot tot de gewenste
instelling.

Laat de vooruit-knop van de afstandsbediening los zodat de
systeemdruk naar de terugtrekinstelling van de B-poort terugkeert.
De motor blijft draaien.

Houd de vooruit-pijlknop opnieuw ingedrukt om de ontlastklep
drukinstelling te controleren. Verifieer of de gewenste druk wordt
aangeduid op het LCD-scherm.

Opmerking: Als een nieuwe afstelling nodig is: Voor een nauwkeurige
instelling moet de druk altijd worden verlaagd tot een punt beneden de
uiteindelijke instelling, en verhoog de druk daarna langzaam totdat het
de uiteindelijke instelling bereikt.

10. Nadat de gewenste drukinstelling wordt bereikt, draai de
ontlastklep borgmoer vast.

5.3 Automode Automatische cycluswerking (Druk- of
momentcontrole)
De Automodus functie schakelt de sleutel automatisch van de vooruit-
naar achteruitwerking wanneer de gebruiker instelbare maximale
vooruitdruk of momentwaarde is bereikt.
Selecteren van een drukeenheid (PSI, BAR of MPa) op het LCD-
toetsenbord en de Automode ON draaien plaatst de microcontroller
in de drukcontrolemodus. In deze modus, bepaalt de gebruiker
de maximale vooruitdruk die overeenkomt met de gewenste
momentwaarde voor de gebruikte sleutel.
Kiezen van een momenteenheid (Ft-lb of Nm) en draaien van de
Automode ON plaatst de microcontroller in de momentcontrolemodus.
In deze modus selecteert de gebruiker uit een lijst van Enerpac
momentsleutel modellen die zijn geprogrammeerd in de
microcontroller. Het maximaal toegestane vooruitmoment voor het
geselecteerde sleutelmodel zal verschijnen op het LCD-scherm.
Indien gewenst kan deze standaard momentwaarde lager worden
aangepast door de gebruiker.



Indrukken en vasthouden van de vooruit-pijlknop start de
automatische cyclus. De sleutel begint de automatische cyclus
tussen vooruit en achteruit, met toepassing van het door de
gebruiker bepaald moment op de bout. Herhaling blijft doorgaan
zolang de vooruit-pijlknop van de afstandsbedienin blijft ingedrukt.

De achteruitdrukinstelling is in de fabriek ingesteld en niet instelbaar
door de gebruiker. Nadat de achteruitdruk ongeveer 2000 psi
[138 bar] bereikt, verandert de pomp de sleutelwerking automatisch
van Achteruit naar Vooruit. De microprocessor van de pomp doet
dit door de elektrische spoelklep om te schakelen om de oliestroom
van de pomp tussen de poorten toe te wijzen.

De pomp bedienen met behulp van Automode:

1. Zorg ervoor dat Automode ON is. Stel de gewenste maximale
vooruitdruk of momentwaarde in. Raadpleeg de secties 6.1
tot 6.5 voor gedetailleerde LCD-werkingsinstructies.

2. Schakel de pomp in door de Aan-/Uit-knop van de pendel in
te drukken.

3. Indrukken en vasthouden van de Vooruit-pijlknop start de
Automatische cyclus.

4. Als de momentsleutel niet automatisch beweegt of dit
onregelmatig doet, verhoog de door de gebruiker instelbare
ontlastklepinstelling tot een minimale drukwaarde van 7 bar
[100 psi] hoger dan de gewenste automatische cycluswaarde.
Zie sectie 5.2 voor meer details.

Opmerking: De maximale vooruitdruk (A-poort) blijft beperkt

door de ontlastklepinstelling. Als de ontlastklep lager is ingesteld

dan de LCD-drukinstelling (of lager is dan de drukinstelling die
overeenkomt met de geselecteerde momentwaarde), wordt het
gewenste moment niet bereikt.

Opmerking: De maximale achteruitdruk, ook bekend als B-poort
bypass, wordt in de fabriek ingesteld op ongeveer 173 tot 193 bar
[2,500-2,800 psi], wat niet door de gebruiker kan worden bijgesteld.

6.0 LCD ELEKTRONISCHE CONTROLES

6.1 Overzicht LCD-functie

Tekstweergave
Nummer- [ / )
weergave
SET OéOOOOOO
0000.0 Garm

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5 9=

L®® )

Het LCD-bedieningspaneel dient als interface tussen de operator
en de pomp. Met gebruik van de vier knopschakelaars op het
LCD-bedieningspaneel, en de extra knopschakelaars op de
afstandsbediening, kunnen alle functies en instellingen beschreven
in de secties 6.3 tot 6.5 van dit document worden geactiveerd. In het
geval van een abnormale toestand, geeft het LCD ook de foutcodes
en waarschuwingen weer zoals beschreven in secties 6.6 en 6.7.

VOORZICHTIG: Zorg ervoor dat het plastic laagje dat

het LCD-scherm beschermt en de knopschakelaars niet

gebroken of beschadigd zijn. De knopschakelaars nooit
indrukken met een scherp of puntig voorwerp, maar gebruik enkel
de vingertoppen. Maak het laagje regelmatig schoon met een
vochtige doek. Gebruik nooit invretende of bijtende
reinigingsmiddelen.
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6.2 Opstartsequentie

Als de pomp is aangesloten op elektriciteit, toont het LCD-scherm:
“FIRMWARE 7.x” 1 seconde lang, waarna "Model 4" (-E pompen)
of "Model 7" (-Q pompen) 0,5 seconden lang. Daarna verschijnen
de volgende berichten, “Motor UN”, “Motor 1P” of “Motor 3P”
0,5 seconden lang. Deze informatie kan nuttig zijn als de pomp
ooit onderhoud of reparaties behoeft. Aanvullende informatie
kan worden weergegeven, afhankelijk van het type pomp en
geinstalleerde accessoires.

De opstartsequentie is geslaagd als de tekstweergave op het
LCD-scherm "READY" toont (de sequentie neemt ongeveer
3 seconden in beslag). De huidige systeemdruk of overeenkomstige
momentwaarde (meestal “0” als de motor niet draait) zal ook
verschijnen op het numerieke scherm.

6.3 LCD-bedieningsknoppen
Het LCD-bedieningspaneel is uitgerust met vier knopschakelaars:

D@®®)

Aan/uit Menu  Pijltje omlaag Pijltje omhoog

e Door de aan/uit-knop van de MOTOR in te drukken schakelt
de motor uit tijdens de normale werking. De UIT-Functie van
de motor is op deze knop beschikbaar zelfs als de pomp via de
pendel wordt bediend. De aan/uit-knop van de MOTOR schakelt
de motor echter niet AAN, behalve als het LCD-scherm de modus

Local is (Zie sectie 6.5 M).

e Drukken op de MENU-knop laat de operator van de normale
bedieningsmodus overgaan naar een reeks menu's. Herhaald
indrukken laat de operator toe om door alle beschikbare menu’s
te schuiven. Drukken op de Menuknop slaat ook wijzigingen op.
Om naar de normale bedieningsmodus terug te keren, houd de
Menuknop drie seconden lang ingedrukt, of druk 60 seconden
lang geen enkele knop in.

e De Omlaag- en Omhoog-pijlknoppen hebben twee functies.
Voor de meeste LCD-menu's worden de Omlaag-pijlknop en
Omhoog-pijlknop gebruikt om door de menuopties te schuiven.
Wanneer de pomp in de modus Local staat, schakelen de
Omhoog-pijlknoppen de klepspoel aan en uit (de pendel werkt
niet in de modus Local).

6.4 Overzicht van het menu LCD
Het LCD-scherm bevat de volgende menu's:

* Normale werking - standaard opstartscherm. Verschijnt
direct nadat de stroom is aangesloten en de microcontroller is
opgestart.

e Units - SteltdedrukeenhedeninopPSI/BAR/MPa, (drukcontrole)
of Ft-Ib / Nm (momentcontrole). PSI is de standaardinstelling.

¢ Momenstleutel modelselectie - ((Alleen beschikbaar als “Ft-Ib”
of "Nm" is geselecteerd) Selecteert het modelnummer van de
Enerpac momentsleutel om te gebruiken. Kies uit SQD en HXD
modellen (-E pompen) of S en W-modellen (-Q pompen).

¢ Automode - Schakelt de functie Automode ON of OFF.

e Momentwaarde selectie - (Alleen beschikbaar wanneer
Automode ON is en als “Ft-Ib” of "Nm" is geselecteerd) Selecteer
de gewenste momentwaarde op welke de automatische
cycluswerking van de pomp zal plaatsvinden. Maximaal
toegestane moment zal variéren, afhankelijk van het gekozen
sleutelmodel.




* Hi Press — (Alleen beschikbaar wanneer Automode ON is, en als “PSI”,
"BAR" of "MPa" is geselecteerd) Stelt de vooruit-poortdruk in waarbij
de automatisch cyclus van de pomp zal plaatsvinden.

* Main - Weergave van de pomp nadat de gewenste pomp
bedieningsparameters zijn ingevoerd door de gebruiker en
opgeslagen in het geheugen van de microcontroller.

e Motor - Weergave van de motor urenteller en de aan/uit-cyclusteller
(niet terug te stellen).

e Low Volt - Weergave van de lage spanning urenteller (niet terug te
stellen).

e Advance - Weergave van de spoel urenteller en de aan/uit-
cyclusteller voor de momentsleutel vooruitcycli (niet terug te stellen).

¢ Retract - Weergave van de spoel urenteller en de aan/uit-cyclusteller
voor de momentsleutel achteruitcycli (niet terug te stellen).

e Local - Schakelt de pomp in de modus Local ON of OFF.

e Taal - Sets the language of the display to English, Spanish, French,
Italian, German or Portuguese, with English being the default
setting.

¢ Diagnose - Weergave van de invoersignalen van de pendel en
andere elektrische accessoires.

e Kalibratie — Hiermee kan de kalibratie van de pomp drukopnemer
worden uitgevoerd (verborgen menu - toegankelijk vanaf de menu
Eenheden).

6.5 LCD-menu's

Zie de volgende paragrafen voor beschrijvingen van de LCD-menu's. (Zie
ook Tabel 1: de Snelverwijzingskaart (QRC) na sectie 9.0.

6.5A Het menu “Normale werking"

(see Screen 1) LCD-scherm “READY” geeft
aan dat de microcontroller met succes is
opgestart. De druk- of momentlezing is
“0” als de pomp eerst is aangesloten op
de stroom en de motor is uitgeschakeld.
Open de overige menu's door te drukken
op de knop Menu. Raadpleeg QRC stap

READY
OPSI

#1.

6.5B Het menu “Units

(Zie scherm 2) TDit scherm laat de operator
de drukeenheid-meting instellen door op

de Omlaag- of Omhoog-pijlknoppen te | SET UNITS
drukken. De opties zijn PSI, BAR, Mpa; PSI MPa
Nm en Ft-lb, standaard is PSI. Sla de BAR Nm
instelling op en ga vooruit door te drukken Ft-Ib

op de knop Menu. Raadpleeg QRC in stap
#2.

6.5C Het menu “Momentsleutel modelselectie”
(Alleen beschikbaar als “Ft-Ib” of "Nm" is geselecteerd)

(Zie scherm  3) (Zie scherm 3) Als
voetpond (FT-Ib) of Newtonmeter (Nm) is
geselecteerd in het menu Units (Sectie
6.5 B), verschijnt een lijst van Enerpac
momentsleutelmodellen op dit scherm.
Blader door de lijst van beschikbare
modellen met behulp van de Omhoog-
of Omlaagpijlknoppen. Druk op de
knop Menu om het gewenste model te
selecteren. Raadpleeg QRC in stap #3.

setSQD 160 |
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6.5D Het menu “Automode

(Zie scherm n 4) Schakel heen en weer
tussen Automode ON of UIT door de
Omlaag- of Omhoog-pijlknop in te
drukken. Sla de insteling op en ga
vooruit door de Menuknop in te drukken.
Raadpleeg QRC in stap #4.

seTAUTOMODE
ON

Opmerkingen:

¢ Als PSI, BAR of MPa is geselecteerd, verschijnt het menu Automode
na het menu Eenheden (als de Menuknop wordt ingedrukt). Als Ft-Ib
of Nm echter is geselecteerd, verschijnt het menu Automodus na het
menu Momentsleutel modelselectie.

¢ Als Ft-lb of Nm is geselecteerd en Automode is OFF: Het menu
Momentwaardeselectie (zie sectie 6.5 E) is niet beschikbaar, en elke
eerder ingestelde momentwaarde zal geen effect hebben op de
pomp. De microcontroller stelt het vooruitmoment in op de maximaal
toegestane momentwaarde voor het geselecteerde sleutelmodel.

¢ Als PSI, BAR of MPa is geselecteerd en Automode is OFF: Het
menu Hi Press (zie sectie 6.5 F) is niet beschikbaar, en elke eerder
ingestelde Hi Press-waarde zal geen effect hebben op de werking
van de pomp. De microcontroller zal de vooruitdruk tot de maximaal
toegestane waarde voor uw pomptype instellen.

* Onafgezien of de Automodus ON of OFF staat, blijft de maximale
druk of het moment beperkt door de ontlastklepinstelling (zie sectie
5.2).

6.5E Het menu “Momentwaarde selectie”
(Alleen beschikbaar wanneer Automode ON is en “Ft-Ib” of
"Nm" is geselecteerd.)

(Zie scherm 5) Na het selecteren van het
momentsleutelmodel, wordt de maximale
vooruit-momentwaarde weergegeven,
hetzij in voetpond (Ft-Ib) of Newtonmeter
(Nm). Indien nodig, de waarde verminderen
door te drukken op de Omlaag-pijlknop.
Wanneer het gewenste moment wordt

ser SQD 160 |
10000,

weergegeven, drukt u op de Menuknop
gedurende 3 seconden en het Hoofdmenu
(zie sectie 6.5 G) verschijnt. Raadpleeg
QRC in stap # 4A.

Opmerking: |Als de Menuknop wordt ingedrukt voor minder dan
3 seconden, wordt de geselecteerde momentwaarde opgeslagen.
Nochtans zal het Motor-menu (zie sectie 6.5 I) worden weergegeven in
plaats van het Hoofdmenu.

6.5F Het menu “Hi Press (Alleen beschikbaar wanneer Automode
ON is en PSI, BAR of MPa is geselecteerd)

(Zie scherm 6) Dit scherm laat de operator de
drukwaarde van de vooruitpoort instellen
waarop de momentsleutel automatisch
beweegt. Wijzigen met toenames van
3,5 bar [50 psi] door eenmaal te drukken
op de Omlaag- of Omhoog-pijlknoppen.
Houd een van de knoppen ingedrukt om

se H| PRESS
7500

snel te schuiven door de beschikbare

instellingen. De maximale drukwaarde is 800 bar [11,600 psi] voor (-E)
pompen en 700 bar [10.000 psi] voor (-Q) pompen. Sla de instelling op
en ga door naar het Hoofdmenu (Zie sectie 6.5 H) door de Menuknop in
te drukken gedurende 3 seconden. Raadpleeg QRC in stap #4C.

Opmerking: Als de Menuknop wordt ingedrukt voor minder dan 3
seconden, wordt de geselecteerde Hi Press instelling opgeslagen.
Nochtans verschijnt het Motor-menu (zie sectie 6.5 I) in plaats van het
Hoofdmenu.



6.5G Het “Hoofd”-menu (Ft-Ib of Nm geselecteerd)

(Zie schermen 7A en 7B) Als Automode
[Sorema_————

ON is, en een momenteenheid is

geselecteerd, wisselt de schermtekst SQD 160|
tussen het geselecteerde

momentsleutelmodel en “AUTO”. OFt b

Raadpleeg QRC in stap #4B.

(Zie schermen 7A en 7C) Als
Automode OFF is, wisselt de
schermtekst tussen het geselecteerde
momentsleutelmodel en “READY”.

Ongeacht Automode ON of
OFF is, verschijnt de werkelijke
momentwaarde (gebaseerd op de
systeemdruk) op het numerieke
scherm. Die blijft “0” totdat de
pompmotor wordt gestart.

E
AUTO

OFt-Ib

EXTI—
READY

0 Ft-Ib

6.5H Het “Hoofd”-menu (PSI, BAR of MPa geselecteerd)

(Zie scherm 8A) Als Automode ON is,
en een drukeenheid is geselecteerd,
toont het scherm “AUTO”. Raadpleeg
QRC in stap #4D.

(Zie scherm 8B) Als Automode OFF
is, toont het scherm “READY”.

Ongeacht Automode ON of OFF is,
verschijnt de werkelijke systeemdruk
op het numerieke scherm. Die blijft
“0” tot de pompmotor is gestart.

Scherm 8A

AUTO
0 PSI

Scherm 8B

READY
OPSI

6.51

(Zie scherm 9) Dit scherm laat de
operator het aantal uren aflezen
van de Aan-/Uit-cycli dat de motor
gewerkt heeft. Schakel heen en
weer tussen de uren en cycli door
de Omlaag- of Omhoog-pijlknop in
te drukken. Ga vooruit door op de
Menuknop te drukken. Raadpleeg
QRC in stap #5.

Het menu “Motor”

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Algemene opmerking met betrekking tot weergave van uren en cycli.
WEERGAVE VAN UREN
- tot aan 9999,9 verschijnen er decimale uren

- vanaf 10.000 t/m 99.999 verschijnen er hele uren
(de decimaalpunt “” (i.p.v. komma) verschijnt niet).

- na 99.999 uren begint de meter weer bij 0,0 decimale
uren

WEERGAVE VAN CYCLI
- vanaf 99.999 cycli begint de meter weer bij 0.
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6.5J Het menu "Low Volt"

(Zie scherm 10) Dit scherm laat de
operator het aantal uren aflezen dat de
pomp op een lage spanningsconditie
gewerkt heeft. Ga vooruit door op de
menuknop te drukken. Raadpleeg
QRC in stap #6.

LOW VOLT

6.5K Het menu “Advance”

(Zie scherm 11) Dit scherm laat de
operator het aantal uren aflezen dat
de klepspoel in de vooruitstand is
geweest. Het geeft ook het totaal
aantal vooruitcycli weer. Schakel
heen en weer tussen de uren en cycli
door de Omlaag- of Omhoog-pijlknop
in te drukken. Ga vooruit door op de
menuknop te drukken. Raadpleeg
QRC in stap #7.

ADVANCE
188

HOURS CYCLES

6.5L Het menu “Retract

(Zie scherm 12) Dit scherm laat de
operator het aantal uren (Aan-/Uit-
cycli) aflezen dat de klepspoel in de
achteruitstand is geweest. Het toont
tevens het totale aantal vooruitcycli.
Schakel heen en weer tussen de uren
en cycli door de Omlaag- of Omhoog-
pijlknop in te drukken. Ga vooruit
door op de menuknop te drukken.
Raadpleeg QRC in stap #8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M Het menu “Local”

(Zie scherm 13) Dit scherm laat de
operator de modus Local ON of OFF
schakelen (IN- of UIT), standaard
is OFF. De lokale modus maakt
bediening van de pomp mogelijk
als de pendel of het snoer van de
afstandsbediening beschadigd raakt.
Wanneer de lokale modus ON s,
vervangen de knoppen van de behuizing de pendelknoppen als
de methode voor de bediening van de pomp, en de knoppen van
de afstandsbediening worden uitgeschakeld. Schakel de modus
Local ON of OFF door de Omlaag- of Omhoog-pijlknop in te
drukken. Als de modus Local ON is, vervangt de tekst "LOCAL"
"READY" in het menu Normale bediening. Sla de instelling op
en ga vooruit door de menuknop in te drukken. Raadpleeg QRC
in stap #9.

SET

LOCAL
OFF

6.5N Het menu “Taal”

(Zie scherm 14) In dit scherm kan de
operator de weergegeven taal op het
LCD-scherm wijzigen. Als een taal wordt
weergegeven op het LCD-scherm, drukt
u op de Omlaag- of Omhoog-pijlknoppen
om een andere taal te selecteren. Sla
de insteling op en ga vooruit door de
menuknop in te drukken. Raadpleeg QRC
in stap #10.

SET ENGLISH




6.50 Het menu “Diagnose”
(Zie scherm 15) In dit scherm kan de

operator  verschillende  problemen DlAGNOSE
van de afstandsbediening oplossen. PS| MPa
Als het nummer “1” wordt niet OOOO Eﬁ-lﬁ Nm
weergegeven wanneer een knop van AAAAA

de afstandsbediening wordt ingedrukt,

kunnen er problemen zijn met de
pendelknopschakelaars  en/of  het
snoer van de pendel (Zie schermen 16
en 17). Gebruik de modus Local voor
de bediening van de pomp, totdat
het probleem kan worden opgelost.
Raadpleeg QRC in stap #11.

Aan-/Uit-knop van de afstandsbediening —
Vooruit-pijlknop

(niet gebruikt
op deze
pompversie)

Scherm Diagnose
met de Aan/Uit
(motor)-knop van de
afstandsbediening
ingedrukt.

DIAGNOSE
01001

Q®®

PSI MPa
BAR Nm
Ft-Ib

Scherm Diagnose
met de vooruit-
knop van de
pendel ingedrukt.

DIAGNOSE
10001

Q®®

PSI MPa
BAR Nm
Ft-lo

6.5P Het menu "Kalibratie

(Zie scherm 18) In dit scherm kan de
operator de op de LCD getoonde
drukwaarde afstellen om met een
hoofdmeter overeen te komen.

seT CAL PTA
0 PSI

Voor toegang tot het kalibratie-menu
gaat u eerst naar het Units-menu.

Houd de AAN-/UIT-knop van de
behuizing op de motor zeven seconden lang ingedrukt. ENTRY
CODE verschijnt op het LCD-scherm.

Houd vervolgens beide Omlaag- en Omhoog pijlknoppen
ingedrukt gedurende zeven seconden. CAL PT A verschijnt op
het LCD-scherm.

Zie tabel 2, "Z-klasse drukopnemer kalibratie" aan het
einde van dit document. Volg de stappen in de tabel om de
calibratieprocedures uit te voeren.
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6.6 LCD-foutcondities
Elke foutconditie zal de pomp afsluiten en starten voorkomen.

6.6 A Een foutconditie wissen van het LCD-scherm

Nadat het probleem dat de fout veroorzaakt is gecorrigeerd,
het foutbericht van het LCD-scherm wissen door de elektrische
stroom van de pomp uit te schakelen. Wacht totdat alle tekens
van het LCD-scherm zijn gewist (~ 20 seconden), en vervolgens
opnieuw de stroom inschakelen.

6.6B Fout Stroom Uit
SCHERM: “POWER OFF”

(Zie scherm 19) De fout Power Off treedt
op wanneer de wisselstroomlijn daalt
tot 65% of minder van de nominale
spanning. De pomp schakelt de
klepspoel en de motor automatisch uit,
en “Power Off” zal worden weergegeven
op het LCD-scherm. Opmerking: Het
bericht Power Off verschijnt ook voor
enkele seconden nadat de pomp is
losgekoppeld van de elektrische stroomr.

POWER
OFF

6.6C Knopfout
SCHERM: “BUTTON FAULT”

(Zie scherm 20) De Knopfout treedt op
wanneer de microcontroller detecteert
dat een willekeurige knop is ingedrukt
tijdens de opstartsequentie of als de
aan/uit-knop op de behuizing van de
motor voor meer dan 3 seconden werd
ingedrukt.

BUTTON
FAULT

6.6D Motoroverbelastingsfout

Beeld “MTR OVLD FAULT” en “Motor Overload” §

(Zie scherm 21) De motoroverbelasting
fout treedt op wanneer het elektrische
stroomverbruik de vooraf vastgestelde

MTR OVLD

limiet van de interne  pomp FAULT
stroomonderbreker overschrijdt. De

. MOTOR
stroomonderbreker wordt automatisch OVERLOAD
opnieuw ingesteld in ongeveer 2

tot 3 minuten nadat de conditie is

gecorrigeerd. Maar voordat de pomp opnieuw kan worden gestart,
moet de operator de fout wissen door de elektrische stroom los-
en aan te koppelen, zoals beschreven in sectie 6.6 A.

6.6 E Olietemperatuurfout

F
SCHERM: “OIL TEMP FAULT” T

Opmerking: Het LCD-scherm geeft
deze fout alleen weer als de pomp is
uitgerust met de optionele oliepeil/
temperatuurschakelaar (alleen
beschikbaar op de 10, 20 en 40 liter
reservoirs).

OIL TEMP
FAULT

3
T

(Zie scherm 22) De olietemperatuurfout treedt op wanneer de
temperatuur van de olie in het reservoir de 80 °C [175 °F]
overschrijdt.



6.6F Oliepeilfout
T=

PUveeuss

SCHERM: “OIL LEVEL FAULT”

Opmerking: Het LCD-scherm geeft
deze fout alleen weer als de pomp is

uitgerust met de optionele oliepeil/ O||_ LEVEI_
temperatuurschakelaar (alleen

beschikbaar op de 10, 20 en 40 liter FAULT
reservoirs).

T=

puvevvvy

(Zie scherm 23) De oliepeilfout treedt op
wanneer het oliepeil daalt tot minder dan
34 mm [1.3"] boven de bodem van het
reservoir.

6.7 LCD Laagspanningswaarschuwing

SCHERM: “LOW VOLT” and A “Low Voltage”

(Zie scherm 24) EEN “Low Voltage” conditie
wordt gedefinieerd als een werkingsconditie
waarbij de wisselstroomlijn zich op of onder
de 80% van de nominale spanning bevindt.
Tijdens de werking van de pomp onder deze
voorwaarde, knippert "Low Voltage" op
het LCD-scherm en de laagspanningsuren
worden geteld en opgeslagen door de
microcontroller.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

De microcontroller laat de pomp toe te blijven werken op verlaagde
spanning, op voorwaarde dat er geen storingen optreden (zie sectie
6.6). De laagspanningswaarschuwing wist automatisch eenmaal de
laagspanningsconditie verdwijnt.

BELANGRIJK: Werking van de pomp tijdens een laagspanningsconditie
wordt niet aanbevolen. Motor RPM en hydraulische stroom worden
verminderd. Te hoog stroomverbruik kan de interne stroomonderbreker van
de pomp doen uitschakelen, wat resulteert in een motoroverbelastingsfout
(zie sectie 6.6 D.

7.0 ONDERHOUD

Inspecteer alle systeemonderdelen regelmatig op lekken of schade.
Repareer of vervang beschadigde onderdelen. Elektrische componenten,
zoals het netsnoer, mogen alleen worden gerepareerd of vervangen door
een erkend elektricien, volgens alle geldende lokale en nationale normen.

WAARSCHUWING: Schakel de netspanning op de pomp uit
voor het onderhoud of reparaties uit te voeren.

7.1 Oliepeil controleren

V6or de pomp te starten, controleer het oliepeil. Als het oliepeil laag is,
verwijder de SAE#10 dop uit de afdekplaat en voeg olie toe naargelang
dat nodig is (zie figuren 3 en 4). Zorg er altijd voor dat de momentsleutel
zich volledig in achterwaartse stand bevindt vooraleer olie aan het
reservoir toe te voegen.

7.2 Olie verversen en reservoir reinigen

Enerpac HF-olie heeft een helderblauwe kleur. Controleer de conditie
van de olie regelmatig op verontreiniging door de olie van de pomp te
vergelijken met verse Enerpac-olie. Over het algemeen moet het reservoir
om de 250 uur volledig worden afgetapt en gereinigd, of vaker wanneer in
vuile omgevingen wordt gewerkt.

Opmerking: Deze procedure vereist dat u de pomp uit het reservoir
verwijdert. Werk op een schone bank en voer de gebruikte olie volgens
alle gangbare wetten en regelingen af.
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1. Verwijder de aftapplug en laat alle olie uit het reservoir vloeien. De
aftapplug schoonmaken en opnieuw installeren.

2. Schroef de 13 bouten los die de dekplaat op het reservoir vastmaken, en
til de pompeenheid uit het reservoir. Zorg ervoor dat u het filterscherm
niet beschadigt.

3. Maak het reservoir en de reservoirmagneet (indien aanwezig) grondig
schoon met een geschikt reinigingsmiddel.

4. Verwijder het uitneembare filterscherm om het te reinigen (niet aan het
scherm of de onderkant van de inlaat trekken om mogelijke schade
te voorkomen). Maak het scherm met een oplosmiddel en een zachte
borstel schoon Zet hem weer terug.

5. Monteer de pomp en het reservoir opnieuw, en installeer een nieuwe
pakkingring in het reservoir.

6. Vul het reservoir met verse hydraulische olie van Enerpac. Het reservoir is
vol zodra het oliepeil zich op het niveau bevindt zoals getoond in figuur 4.

7.3 Koolborstels vervangen (ZU4-modellen alleen)

Om motorschade te voorkomen zijn de ZU4-koolborstels voorzien van
een automatische motorstop als een van de koolborstels tot minder dan
6 mm [0,25"] afslijt. Inspecteer beide koolborstels.

1. Schakel de netspanning op de pomp uit.

GEVAAR: Om mogelijke elektrocutie te voorkomen en voordat
onderhoud aan de borstels wordt uitgevoerd, moet de pomp
volledig van de netspanning ontkoppeld zijn.

2. Verwijder beide borstelkappen (A) door het afbuigen van de
borstelkapvergrendeling (B), en deze voorzichtig naar buiten te
wrikken. Zie figuur 8.

3. Verwijder de motorborstels door de zwarte dop naar links te draaien.

4. Vervang beide borstels en voer de her-montage in omgekeerde

volgorde uit.

Figuur 8, Borstelkap verwijderen

A. Borstelkap B. Borstelkap vergrendeling

8.0 INSTALLATIE VAN ACCESSOIRES

e Voor warmtewisselaar ZU4 (optionele uitrusting) installatie-instructies,
raadpleeg het Enerpac instructieblad L2752.

e Voor warmtewisselaar ZE4 en ZE5 (optionele uitrusting) installatie-
instructies, raadpleeg het Enerpac instructieblad L2656.

e Voor oliefilter ZE4 en ZE5 (optionele uitrusting) installatie-instructies,
raadpleeg het Enerpac instructieblad L2628.

e Voor drukopnemer
instructieblad L2627.

¢ Voor afstandsbediening vervanginstructies, raadpleeg het Enerpac
instructieblad L2625.

vervanginstructies, raadpleeg het Enerpac



9.0 PROBLEMEN OPLOSSEN

Uitsluitend bevoegde hydraulische technici mogen onderhoud aan de pomp of systeemonderdelen verrichten. Een systeemstoring
kan al dan niet het gevolg zijn van een pompdefect. Om de oorzaak van het probleem vast te stellen moet het volledige systeem in

een diagnoseprocedure worden betrokken.

De volgende informatie is uitsluitend bedoeld om te worden gebruikt als hulpmiddel om vast te stellen of er een probleem
aanwezig is. Voor reparatieonderhoud neemt u contact op met uw plaatselijke bevoegde Enerpac Servicecentrum.

Probleemoplossingsgids*

Probleem

Mogelijke oorzaak

Actie

Pomp start niet.

Foutconditie.

Zie sectie 6.6, LCD-foutcondities.

Motorborstels helemaal versleten
(ZU4 Modellen alleen).

Zie sectie 7.3, Motorborstel vervanging.

Afstandsbediening werkt niet.

Pomp in LOCAL-modus.

Zie sectie 6.5 M, Local-menu.

Pendel beschadigd.

Zie sectie 6.5 O, Diagnose-menu.
Raadpleeg bevoegd servicecentrum.

De motor slaat af onder belasting.

Lage spanning.

Zie secties 6.5J en 6.7.
Schakel andere elektrische belastingen uit.
Gebruik een zwaarder verlengsnoer.

Stuurventiel werkt niet.

Geen stroom op de pomp of verkeerde
spanning.

Sluit aan op de juiste stroombron per pomp naamplaatje.

Spoelkabel losgekoppeld of beschadigd.

Kabel verbinden, herstellen of vervangen.

Elektromagnetische spoel werkt niet.

Raadpleeg bevoegd servicecentrum.

Klep niet afgesteld of werkt niet.

Raadpleeg bevoegd servicecentrum.

De pomp bouwt geen druk op of

Laag oliepeil.

Olie bijvullen volgens sectie 4.3.

bouwt minder dan volledige druk op.

De drukontlastklep staat te laag ingesteld.

Afstellen volgens sectie 5.2.

Uitwendig systeemlek

Inspecteren en repareren of vervangen.

Inwendig lek in de pomp.

Inwendig lek in de klep.

Inwendig lek in systeemonderdeel.

Raadpleeg bevoegd servicecentrum.

Pomp bouwt volledige druk op, maar
de momentsleutel gaat niet vooruit.

Moment is groter dan de sleutelcapaciteit
bij maximale druk.

Gebruik momentsleutel met grotere capaciteit.

Vooruitstroom naar sleutel beperkt of
geblokkeerd.

Controleer de koppelingen op volledige inschakeling. Zie
sectie 4.5.

Momentsleutel maakt geen
automatische cyclus, of de cyclus is

Automode is OFF.

Automode ON (inschakelen). Zie secties 5.3 en 6.5 D.

onregelmatig.

Ontlastklepinstelling op of onder

“HI PRESS” waarde (of onder de
overeenkomstige drukinstelling voor het
geselecteerde moment).

Ontlastklepinstelling verhogen. Zie sectie 5.2.

HI PRESS instelling onder de 96 bar
[1400 PSI].

HI PRESS instelling verhogen boven de 96 bar [1400 PSI].

Momentsleutel wordt niet
ingetrokken.

Retourleiding beperkt of geblokkeerd.

Controleer de koppelingen op volledige inschakeling. Zie
sectie 4.5.

Laat motor draaien tijdens het achteruit werken.

Klepdefect.

Raadpleeg bevoegd servicecentrum.

De pomp wordt heet.

Vooruit- of achteruitstroom beperkt.

Controleer de koppelingen op volledige inschakeling. Zie
sectie 4.5.

Hoge omgevingstemperatuur.

Installeer de warmtewisselaar.

* Raadpleeg zo nodig de secties 6.6 en 6.7 voor LCD foutcodes en waarschuwingen.
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Folha de Instrucoes

ENERPAC

Bombas Elétricas para Torquimetros - Série Pro

Modelos ZU4, ZE4 e ZES5

L2926 Rev. H 02/21

Folhas de Instrucdo para este produto estao disponiveis no
Site de Enerpac - www.enerpac.com, ou no Centro de Servico
Autorizado mais proximo, ou com o Escritdrio de Vendas Enerpac.

1.0 INSTRUGOES IMPORTANTES NO RECEBIMENTO

Inspecione visualmente todos os componentes verificando se
houve avarias durante o transporte. Avarias no transporte nao sao
cobertas pela garantia. Caso haja avarias no transporte, avise o
transportador imediatamente. O transportador é responsavel por
todos os custos de consertos e substituicdes decorrentes de
avarias ocorridas no transporte.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES PARA USO FUTURO

2.0 IMPORTANTES INFORMAQC)ES DE SEGURANCA

Leia cuidadosamente todas as instrucdes,
& adverténcias e avisos sobre precaucéo. Siga todas

as recomendagdes de seguranga para evitar lesdes
pessoais ou danos a propriedade durante a operagao do sistema.
Enerpac ndo pode ser responsavel por danos ou lesdes pessoais
resultantes do uso indevido do produto, falta de manutencéo ou
operagéo inadequada do produto e/ou sistema. Entre em contato
com Enerpac quando houver duvidas sobre as recomendagdes
de seguranca e operagdes. Caso nédo tenha recebido treinamento
sobre seguranca na hidraulica de alta pressdo, consulte seu
distribuidor ou centro de servi¢o para informagdes sobre o curso
da Enerpac sobre segurancga na hidraulica.

Falhas no cumprimento das adverténcias e avisos de precaugao
podem causar lesdes pessoais e avarias ao equipamento.

PRECAUGAO é usada para indicar a operagdo correta ou os
procedimentos e métodos de manutengéo para prevenir o dano,
a destruicdo do equipamento ou outras propriedades.

ADVERTENCIA indica um perigo potencial que exige
procedimentos ou métodos corretivos para evitar lesdes
pessoais.

PERIGO ¢ usado somente quando a agdo ou a falta da mesma
podem causar lesdes sérias ou mesmo a morte.

ADVERTENCIA: : Use equipamentos individuais de
protecdo quando acionar equipamentos hidraulicos.

ADVERTENCIA: Mantenha  distancia de cargas
x apoiadas por cilindros hidraulicos. Um cilindro, quando
utilizado como dispositivo de levantamento, jamais
deve ser usado como dispositivo de sustentacdo de carga.
Depois de haver sido levantada ou baixada, a carga deve sempre
ser bloqueada mecanicamente.

ADVERTENCIA: USE SOMENTE PECAS RIGIDAS
PARAAPOIARAS CARGAS. Selecionecuidadosamente
blocos de madeira ou ferro que sejam capazes de
sustentar a carga. Nunca use um cilindro hidraulico como um
calco ou espagcador em qualquer aplicacdo de levantamento ou
prensagem.

85

PERIGO: Para evitar lesdes pessoais mantenha
maos e pés longe do cilindro e da area de
trabalho durante a operagéo.

O

ADVERTENCIA: A pressdo de operacéo do sistema ndo
I@ deve exceder a capacidade de pressao do componente
de menor capacidade no sistema. Instale mandémetros
de presséo no sistema para monitorar a pressao de operagao. E
a sua janela para o que esta acontecendo no sistema.
PRECAUGAO: Evite danificar mangueiras hidraulicas.
Evite curvas ou dobras pronunciadas quando direcionar
as mangueiras hidraulicas. O uso de uma mangueira curvada ou
dobrada causara aumento na pressédo de retorno. Curvas ou
dobras pronunciadas danificardo a mangueira internamente,

levando a um desgaste prematuro.
] forte impacto pode causar danos a trama interna de
aco da mangueira. A aplicacdo de pressdo em uma

mangueira danificada pode causar a sua ruptura.

N&o derrube objetos pesados na mangueira. Um



IMPORTANTE: Nao levante o equipamento hidraulico
S pela mangueira ou pelos engates. Use manoplas ou
outros meios mais seguros para o transporte.

PRECAUGAO: Mantenha o equipamento hidraulico
longe do calor e das chamas. O calor excessivo
amolece vedacbes e selos, resultando em
vazamento de fluidos. O calor também enfraquece o material
das mangueiras e das juntas. Para um desempenho otimizado
ndo exponha o equipamento a temperatura maiores que 65 °C
[150 °F]. Proteja mangueiras e cilindros dos respingos de solda.

PERIGO : Nao manuseie mangueiras pressurizadas. O

escape do 6leo sob pressdo pode penetrar na pele,

causando lesdes sérias. Se 0 6leo penetrar na pele,
procure um médico imediatamente.

“S ADVERTENCIA: : Use somente cilindros hidraulicos num

sistema acoplado. Nunca use um cilindro com engates nao

conectados. Caso o cilindro se torne extremamente
sobrecarregado, os componentes podem falhar catastroficamente,
causando severas lesdes pessoais.

3.0 ESPECIFICACOES

Veja Segédo 3.1, Tabela de Desempenho para informagdes e
especificagdes da bomba.

3.1 Tabela de Desempenho

IIMPORTANTE: Somente técnicos em hidraulica,

devidamente qualificados, devem fazer a manutencao

de equipamentos hidraulicos. Para servicos de

manutencéo, entre em contato com o Centro de Servico
Autorizado Enerpac em sua area. Para proteger sua garantia, use
somente 6leo Enerpac.

(] ADVERTENCIA: Substitua imediatamente pegas gastas
'& ou danificadas por pegas genuinas Enerpac. Pecas néo

genuinas podem quebrar, causando lesGes pessoais ou
danos a propriedade. As pecas Enerpac séo projetadas para se
encaixar adequadamente e sustentar cargas pesadas.

ENERPAC

ADVERTENCIA: Nio utilize bombas elétricas em

ambiente explosivo. Trabalhe sempre de acordo as

legislagbes local e nacional de instalagdo elétrica.
Qualquer instalagdo ou modificagdo deve ser realizada por um
técnico em eletricidade qualificado.

ADVERTENCIA: Ligue sempre a bomba com a valvula

na posicao “neutro”, para evitar o acionamento imprevisto

do cilindro. Mantenha as maos longe de pegas méveis e
de mangueiras pressurizadas.

ADVERTENCIA: Estas bombas possuem vélvulas de

alivio pré-ajustadas de fabrica e ndo podem ser

consertadas ou ajustadas, exceto por um Centro de
Servigo Autorizado Enerpac.

PRECAUGAO: Antes de ligar o motor elétrico da bomba,
verifique sua voltagem e capacidade. O uso de voltagem
incorreta causa danos ao motor.

Bomba | Tamanho do Vazao de Saida Nivel | Faixade | Especificacoes Consumo
Série Motor de Ajuste elétricasdo maximo de
(litros/min.) Ruido VélVl.’ll_a Motor cor:re_nte
de Alivio elétrica
CV | RPM | 7bar | SObar | 350bar | 700bar | dBA | bar | YOMSOAZFESE 1 A
: _ i 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) | 1,25 | 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]
. 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 230-1-50/60 11 [230V]
ZE4 (-Q) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800 .
(Veja dados na (Veja dados
na placa do
placa do motor)
motor)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5 (-E) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* Vazao de saida a 60 Hz. Vaz&o de saida sera de aproximadamente 5/6 destes valores a 50 Hz.
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4.0 INSTALACAO

Instale ou posicione a bomba de forma que a vazao do ar ao redor
do motor e da bomba néo esteja obstruida. Mantenha o motor
limpo para garantir refrigeracdo maxima durante a operagao.

4.1 Montagem da Bomba

Caso desejado, a bomba pode ser montada em uma superficie
fixa. Veja a Figura 1 para dimensdes de montagem.

(Nota: Reservatorio visto por baixo.)

r—%c o)
rlo 5

re——————————————— B —————————————

4-8L[1-2Gal] | 10L[2,5Gal] | 20 L [5 Gal] 40 L [10 Gal]
mm [pol] mm [pol] mm [pol] mm [pol]
95 [3.75] 279 [11.00] 396 [15.6] 480 [18.9]

B | 229 [9.00] 305 [12.00] 305 [12.00] 305 [12.00]
Furos roscados @ 0.34 [8.6] diametro através dos furos
M8 x 1.25 0.25 [6] profundidade

Figura 1, Dimensdes de Montagem

4.2 Respiro (Ver Figura 2)

Um bujao de transporte (A) é instalado na saida do respiro, na
parte superior do reservatorio. Antes de usar a bomba, substitua
o bujao de transporte (A) pelo respiro (B) e pelo adaptador (C).

Figura 2, Respiro (mostradas ZU4, ZE4 e ZE5)
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Modelo ZU4

Bujao de
Aba§tecimento
de Oleo

<
|0
A2 =3 =Y A1 \ 1 | |
=
Bujao de
Aba§tecimento
de Oleo

Figura 3, Bujao de Abastecimento de Oleo

4.3 Nivel de Oleo (Ver Figuras 3 e 4)

Verifique o nivel de 6leo da bomba antes de dar a partida. O
reservatério estd cheio quando o nivel de dleo estd como
mostrado na Figura 4. Se necessdrio, remova o bujdo de
abastecimento de 6leo da placa da cobertura, como mostrado
na Figura 3 e acrescente 6leo, conforme necessario.

IMPORTANTE: Acrescente 6leo somente quando todos os
componentes do sistema estiverem totalmente retraidos, ou o
sistema recebera mais éleo do que o reservatério pode reter.

o
Lo |

4 e 8 litros

Reservatério
esta cheio
quando o nivel
de dleo
esta aqui.

(]

)

10 - 40 litros

Figura 4, Visor de Vidro do Reservatério




4.4 Ligacoées Elétricas

AVISO: A bomba é equipada de fabrica com um

conector elétrico comum para determinada voltagem.

Alteracdes no tipo de conector devem ser realizadas
somente por técnico qualificado em eletricidade, e de acordo
com as legislagdes local e nacional.

Nota: Para as bombas trifasicas ZE4 e ZE5, nao sao fornecidos
conectores elétricos.

1. A protegédo do circuito de linha e o interruptor devem ser
fornecidos pelo cliente. A protecdo do circuito de linha
deve ser de 115% da carga total de corrente do motor, na
pressdo maxima de aplicagéo.

Para informagdes adicionais, verifique na plaqueta da
bomba a amperagem nominal e/ou a placa com nome do
motor.

4.5 Ligacoes Hidraulicas da Mangueira

Faca as ligagcbes das mangueiras, conforme descrito para a sua
bomba dos tipos (-E) ou (-Q). Ver Figura 5.

1. Bomba tipo (-E) é usada com os torquimetros Enerpac SQD e
HXD: Certifique-se de usar as mangueiras Enerpac marcadas
“THC-700 Series - 800 bar/11,600 psi max.” Os engates rapidos
destas mangueiras sdo “polarizados ” de fabrica para garantir
operacao correta do torquimetro.

Os engates rapidos fémea da bomba (-E) sdo auto travantes.
Para conectar, junte e pressione os engates correspondentes
até que o anel trava do engate estale. Para desconectar, gire
o anel trava do engate no sentido horario e retire da conexao.

. Bomba tipo (-Q) € usada com torquimetros Enerpac S e
W e outras marcas: use mangueiras Enerpac marcadas
“THQ-700 series - 700 bar/10,000 psi max.” Os engates rapidos
devem ser polarizados, conforme Figura 5 para operagao
correta do torquimetro.Certifique-se de que os engates rapidos
estdo totalmente engatados e apertados antes da operacgéo.
Acoplamento parcial do engate vai evitar o funcionamento
adequado do torquimetro.

AVISO: Ao usar bombas -Q) com manifolds para

torquimetros multiplos, certifique-se de que os engates

ndo utilizados tenham suas tampas protetoras
totalmente instaladas, antes de acionar a bomba.

Nota: Quando o torquimetro for conectado pela primeira vez a
bomba, pode haver ar preso no circuito hidraulico. Remova o ar,
colocando o torquimetro e as mangueiras alinhadas por baixo
da bomba, acione o torquimetro sem carga até que ele gire sem
trancos.

5.0 OPERAGAO

1. Certifique-se de que o filtro do respiro de ar e o adaptador

tipo conexao tenham sido instalados. Ver Secéo 4.2.

Verifique o nivel de 6leo dabomba e acrescente se necessario.
Ver Secgéo 4.3.

Conecte a unidade na fonte de energia. Espere até que
“READY” ("PRONTOQ") seja mostrado no LCD antes de
pressionar qualquer bot&do na carcaga ou no interruptor.

Nota: Durante a sequencia de inicializagdo, o micro
controlador identifica qualquer operagdo do botdo como
potencial mau funcionamento e ndo permite o funcionamento
do motor. Re-inicie, desligando a energia por 20 segundos.
Ajuste a pressédo da valvula de alivio. Ver Segao 5.2.
Usando o painel do LCD, ajuste a pressdo maxima de
avanco ou torque desejada. Veja as secOes 6.1 até 6.5
deste documento para instrugdes de operacdo do painel de
controle do LCD.
AVISO: Conforme se inicia o funcionamento do motor,
o torquimetro vai retornar automaticamente. Verifique
o posicionamento do torquimetro para evitar lesées ou
danos ao equipamento, antes de acionar o motor.

6.

2.

Acione o motor e faga com que o torquimetro retorne,
pressionando e liberando o botdo on/off (liga/desliga) do
interruptor. O LCD vai mostrar a pressao de, aproximadamente,
173 — 193 bar [2500 — 2800 psi] no circuito de retorno (saida
by-pass B).

7. Avance o torquimetro, pressionando e liberando o botdo de
avanco do interruptor.
8. Desligue o motor pressionando o botéo on/off (liga/desliga)

do interruptor ou o botdo on/off (liga/desliga) da carcaga
(Motor). Caso nem o botéo do interruptor nem o da carcaga
sejam pressionados por periodo continuo de 20 segundos,
o timer embutido na bomba vai desligar automaticamente o
motor.

Nota: Ao ser desligado e conforme o motor vai parando de girar,
a valvula automaticamente termina o ciclo para liberar toda a
pressdo em ambas as mangueiras, de avanco e retorno.

Nota: Bombas equipadas com trocador de calor: Sempre
que possivel, permita que o timer desligue automaticamente a
bomba. A demora de 20 segundos vai dar o tempo adicional
para que o dleo circule através do trocador de calor, resultando
em melhor refrigeragéo do 6leo.

Valvula da Bomba

Torquimetro

Retorno—+—B

\ \
@]@m Z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2@“ [ﬂm
. .

Bombas (-

E)

Avanco—+—A

Retorno—B

Bombas (-Q)

\ \
m]]m mm? ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ
. .

Avango—+—A

\ \
@m 2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me 411
' 1

Figura 5, Detalhes da Mangueira
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5.1 Operacao do Interruptor

Vazéo de dleo e operagéo do motor sdo ambas controladas pelo interruptor.
Ver Figura 6.

1. Botdo de avango do interruptor:

¢ Pressione para avango momentaneo do torquimetro (Automode OFF).
(Automode DESL)

¢ Pressione e mantenha pressionado os ciclos automaticos do torquimetro
entre 0 avanco e o retorno (Automode ON).( Automode LIS (LIG))

e Libere para o que o torquimetro retorne automaticamente (Automode ON
ou OFF) (Automode LIS (LIG)) ou DESL).

2. Botéo on/off (liga/desliga): Alterna o motor: ON (Ligado) ou OFF (Desligado.

Notas:

¢ Se 0 motor estd ON (LIG), pressionar o
botao on/off (liga/desliga) da carcaca
do motor fara com que este pare
imediatamente, mesmo que a bomba
esteja sendo acionada pelo interruptor.

1. AVANCO

¢ Se 0 motor estd OFF (DESL), pressionar
0 botéo on/off (liga/desliga) da carcaca
do motor ndo fard com que este comece
a funcionar, a menos que o LCD esteja
em modo Local.

2. ON/OFF

Figura 6, Botoes do Interruptor
Ver se¢es 6.3 e 6.5 M para informagdes
adicionais.

5.2 Valvula de Alivio Ajustavel pelo

Usuario

A bomba fornece dois métodos de avanco da pressao para o torquimetro
(Saida A):

A) Automode (Ver Se¢do 5.3)
B) A valvula de alivio ajustavel pelo usudrio (Veja os paragrafos seguintes
desta secao)

A valvula de alivio ajustavel pelo usuério limita a pressé@o maxima de
avanco, abrindo a valvula de alivio para redirecionar a vazao de 6leo da
bomba para o reservatério com o valor da pressao definida pelo usuario.

AVISO: Faca os seguintes ajustes ANTES de posicionar o

torquimetro sobre a porca ou a cabega do parafuso. O ajuste da

valvula de alivio da bomba nao deve estar acima da presséo
exigida para fornecer o torque necessario de sua aplicagdo. Exceder o
torque exigido pode levar a sérias lesdes pessoais ou danos ao
equipamento.

Ajuste a pressao da valvula de alivio conforme descrito no procedimento
seguinte. Ver Figura 7.

1. Afrouxe a porca trava da valvula de alivio.

2. Gire a alavanca da vélvula de alivio no sentido anti-horario conforme
necessario, até que haja pouca ou nenhuma resisténcia ao girar.
Quando isto ocorrer, a valvula estara em seu ajuste mais baixog.

Note: A alavanca da valvula de alivio vai girar somente cerca de dois tercos
de uma volta completa. Quando a rotagé@o parar, puxe a alavanca para
desengatar. Depois, reposicione e engate novamente a alavanca para
permitir ajustes adicionais (conforme necessario).

3. Desconecte as mangueiras hidraulicas dos engates rapidos na valvula.

Aviso: Em bombas (-Q), certifique-se de que todos os engates
possuem as tampas protetoras totalmente instaladas, antes de
acionar a bomba.

4. Ligue a bomba na energia elétrica. Usando a tela do LCD e o mini
teclado, verifique se Automode estd OFF (Automode esta DESL) ou
se ovalor de“Hi Press” ("P ALTA" (ALTA PRESSAQ)) est4 ajustado para
o minimo de 7 bar [100 psi] acima do ajuste desejado para a valvula
de alivio. (Ver se¢bes 6.5 D e 6.5 F para informagdes adicionais).

Puxe para
? desengatar.

Porca Trava

Diminuic&o

Figura 7, Valvula de Alivio Ajustavel pelo Usuario

5. Pressione o botéo on/off (liga/desliga) do interruptor. O motor vai ser
acionado.

6. Pressione e mantenha pressionado o botdo de avancgo do interruptor.
A pressa@o comeca a ser gerada no circuito de avango (Saida A).

7. Enquanto continua a manter pressionado o botdo de avango do
interruptor, SLOWLY (VAGAROSAMENTE) gire a alavanca da valvula
de alivio no sentido horario, até que a pressé@o mostrada no LCD
aumente até o ajuste desejado.

8. Libere o botao de avanco do interruptor para permitir que a pressao
do sistema volte para o ajuste na saida de retorno B. O motor
continuara funcionando.

9. Novamente, pressione e mantenha pressionado o botao de avango
do interruptor para verificar o ajuste de pressao da valvula de alivio.
Verifique se a presséo desejada é aquela indicada na tela do LCD.

Nota: Caso seja necessario um novo ajuste: Para obter um ajuste
preciso, diminua sempre a pressao até um ponto abaixo do ajuste
final e depois, vagarosamente, aumente a pressao até que o ajuste
final seja alcancado.

10. Depois que o ajuste da pressdo desejada tenha sido alcancado,
aperte a porca trava da valvula de alivio.

5.3 Operacao de Ciclos Automaticos Automode (Controle de Pressao ou Torque)

A caracteristica Automode automaticamente gera os ciclos para
operagdes de avango e retorno, quando o valor maximo de pressao ou
torque ajustado pelo usuario for alcangado.

Escolher uma unidade de presséo (PSI, BAR ou MPa) no mini teclado
do LCD e mudar para para Automode ON (Automode LIS (LIG) coloca o
micro controlador no modo controle de pressdo. Neste modo, o usuario
estabelece a pressdo maxima de presséo que corresponde ao valor de
torque desejado para o torquimetro que esta sendo usado.

Escolher uma unidade de torque (Pés-libras ou Nm) e mudar para
Automode ON (Automode LIS (LIG)) coloca o micro controlador no modo
controle de torque. Neste modo, o usuério pode selecionar dentre umalista
de modelos de torquimetros Enerpac aqueles que estéo programados no
micro controlador. O avango maximo de torque permitido para o modelo
selecionado de torquimetro vai aparecer no LCD. Caso desejado, este
valor de torque padrao pode ser ajustado mais baixo pelo usuario.



Abaixar e sustentar o botdo de avango do interruptor inicia a operagdo
de ciclos automaticos. O torquimetro Inicia os ciclos automaticos,
entre avango e retorno, aplicando o torque determinado pelo usuario no
parafuso. Os ciclos automaticos continuardo pelo tempo que o botéo de
avanco do interruptor permanecer pressionado.

O ajuste de retorno de pressdo é pré-estabelecido de fabrica e
ndo ajustavel pelo usuario. Quando a pressdo de retorno alcanga
aproximadamente 138 bar [2000 psi], a bomba automaticamente altera
a operacao do torquimetro de volta para o avango. O micro controlador
da bomba executa esta operacéo, alterando a valvula elétrica solenside
para redirecionar a vazao de 6leo entre as saidas.

Para acionar a bomba utilizando Automode:

1. Certifique-se de que o Automode esta ON (LIS) (LIG)). Determine o
valor maximo de avango da press&o ou torque. Veja as Secdes 6.1
até 6.5 para Instrucdes de operagao detalhadas de LCD.

2. Acione a bomba pressionando o botéo on/off (liga/desliga) do motor
da bomba.

3. Pressione e mantenha pressionado o boté&o de avango do interruptor
para iniciar a operagdo de ciclos automaticos.

4. Caso o torquimetro ndo execute os ciclos automaticos ou faca isto
intermitentemente, aumente o ajuste da valvula de alivio ajustavel
pelo usuario para, no minimo, 7 bar [100 psi] acima do valor desejado
para os ciclos automaticos. Ver Secéo 5.2 para detalhes adicionais.

Nota: A pressdo maxima de avango (Saida A) é limitada pelo ajuste
da valvula de alivio. Se o ajuste da valvula de alivio estiver mais baixo
que aquele do LCD (ou ajuste mais baixo que o ajuste de presséo
correspondente ao valor selecionado de torque), o torque desejado néo
sera obtido.

Nota: Pressao méaxima de retorno, também conhecida como Saida B do
by-pass, é estabelecida de fabrica para aproximadamente 173 - 193 bar
[2500 - 2800 psi] e ndo é ajustavel pelo usuario.

6.0 CONTROLES ELETRONICOS DO LCD

6.1 Visao Geral de Funcionamento do LCD

Display de texto
/ I

SET 0(4000000
0000.0 FSkvPa

BARNm

HOURS CYCLES Ft-Ib

LOW  MOTOR .
/A VOLTAGE OVERLOADY o =

EASIOIO)

-

Numeric
Display

O painel de controle de LCD serve como uma interface entre o operador
e a bomba. Ao usar os quatro botdes do interruptor do painel de
controle do LCD e os botdes dos interruptores adicionais localizado no
interruptor, todas as funcdes e ajustes descritos nas 6.3 até 6.5 deste
documento podem ser ativadas. Em caso de uma situacdo anormal,
0 LCD também mostra cédigos defeituosos e avisos de alertas, como
descrito nas se¢des 6.6 € 6.7.

PRECAUCAO: Certifique-se de que a cobertura plastica que
A protege a tela do LCD e os botdes do interruptor ndo esta

quebrada ou de alguma forma danificada. Nunca bata nos
botdes do interruptor com instrumento agudo ou com ponta, use
somente a ponta dos dedos. Limpe regularmente a cobertura plastica
com pano macio. Nunca use detergente abrasivo ou agressivo.
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6.2 Sequencia de Boot (Inicializacao)

Quando a bomba € ligada a energia elétrica, a tela de LCD vai mostrar:
“FIRMWARE 7.x” por 1 segundo, depois “Model 4” (bombas -E) ou
“Model 7” (bombas -Q) por 0,5 segundos. Seguindo estas mensagens,
“Motor UN”, “Motor 1P” ou “Motor 3P” vao aparecer por 0,5 segundos.
Esta informacdo pode ser de ajuda, caso a bomba necessite de reparo
ou manutencéo. Informagdes adicionais podem aparecer, dependendo
do modelo da bomba e dos acessorios instalados.

A sequencia de inicializagdo é completada com sucesso, quando o
texto mostrado na tela de LCD indica “READY” (PRONTO) (sequencia
leva aproximadamente 3 segundos). A pressdo atual do sistema ou
valor correspondente de torque (tipicamente “0” se o motor nao esta
funcionando) também vai aparecer na tela numérica.

6.3 Botoes de operacao de LCD

O painel de controle de LCD ¢é equipado com quatro Interruptores com
botéo:

D@®®)

Liga/Desliga / Menu / SetaparaBaixo / SetaparaCima

e Pressionar o botéo on/off (liga/desliga) do MOTOR desliga o motor
durante a operagdo normal. A fungdo OFF (DESLIGA) do motor esta
disponivel neste botdo, mesmo que a bomba seja acionada através
do interruptor. Entretanto, o botdo on/off (liga/desliga) do MOTOR néo
vai gira-lo exceto se o LCD estiver no modo Local (Ver Secéo 6.5 M).

¢ Pressionar o botdo MENU permite que o operador passe da operagéo
normal para uma série de menus. Pressionamentos repetidos fazem
com que o operador passe por todos os menus disponiveis. Pressionar
0 botdo Menu também salva qualquer mudanca feita. Para voltar
ao modo operacional normal, pressione e mantenha pressionado o
botdo Menu por trés segundos ou ndo empurre qualquer botdo por
60 segundos.

e QOs botdes Down Arrow (Seta para Baixo) e Up Arrow (Seta para
Cima) servem para dois objetivos. Para a maioria dos menus LCD,
os botbes de Down Arrow e Up Arrow sdo usados para percorrer as
opgdes do menu. Também, quando a bomba é colocada no modo
Local, pressionar o botdo Up Arrow troca a posicao on e off da valvula
solendide (o interruptor ndo é operacional no modo Local).

6.4 Visao Geral do Menu LCD
O LCD possui disponibilidade dos seguintes menus:

¢ Operacdo Normal - Tela de inicializacdo padréo. Aparece
imediatamente apds a ligagdo da energia e a inicializagdo do micro
controlador.

¢ Units (Unidades) - Define as unidades de pressdo como PSI/ BAR
/ MPa, (controle de pressdo) ou Pés-libras/ Nm (controle de torque).
PSI é padrdo de ajuste.

e Selecdo do Modelo de Torquimetro - (Disponivel somente se
“Pés-libras ou Nm” for selecionado). Seleciona o modelo do
torquimetro Enerpac a ser usado. Escolhe entre os modelos SQD e
HXD (bombas -E ou modelos S e W (bombas -Q).

¢ Automode - Muda a fungdo Automode ON ou OFF.

e Selecdo dos Valores de Torque - (Disponivel somente quando
Automode esta ON (Ligado) e caso “Pés-libras” ou “Nm” for
selecionado). Selecione o valor desejado de torque, no qual a
operacao de ciclos automaticos vai ocorrer. O valor maximo de
torque permitido vai variar, dependendo do modelo de torquimetro
selecionado.




e Hi Press (PAlta (Alta Pressao) - (Disponivel somente quando
Automode esta ON (LIGADO), e caso “PSI"'BAR” ou “MPa” estiverem
selecionados) Ajusta a presséo da saida de avango na qual a operagéo
de ciclos automaticos da bomba vai ocorrer.

e Main - Mostra a situagdo da bomba, depois que os parametros
operacionais da bomba tiverem sido definidos pelo usuario e salvos na
memaria do micro controlador.

o Motor - Mostra o horimetro e o contador de ciclos on/off
restauravel).

(ndo

* Low Volt (Bajo Volt (Baixa Votagem) — Mostra a baixa voltagem do
horimetro (ndo restauravel).

¢ Advance (Avanco (Avanco) - Mostra o horimetro do solendide e o
contador de ciclos on/off para os ciclos de avanco do torquimetro. (ndo
restauravel).

¢ Retract (Retorno) — Mostra o horimetro do solendide e o contador de
ciclos on/off para os ciclos de avango do torquimetro. (néo restauravel).

e Local - Muda o modo Local da bomba ON ou OFF.

¢ Language (Idioma) - Ajusta o idioma da tela para Inglés, Espanhol,

Francés, ltaliano, Alemao ou Portugués, sendo Inglés a configuragéo
padréo.

¢ Diagnose (Diagnost (Diagnéstico) - Mostra os sinais de entrada do
controle e outros acessorios elétricos.

e Calibration (Calibracdo) — Permite a calibragdo do transdutor de
pressdo da bomba (menu escondido - acessavel a partir do menu Units
(Unidades).

6.5 LCD Menus

Veja os paragrafos seguintes para descricdo dos menus do LCD. Veja
também a Tabela 1, Quick Reference Chart (QRC)(Tabela Répida de
Referéncia), localizada depois da Secéo 9.0.

6.5A Menu de “Normal Operation” (“Operacdo Normal”)
(Ver Tela 1) Tela LCD “READY” “(PRONTO”)
indica que o micro controlador inicializou
com sucesso. A leitura de pressao ou torque
sera “0” quando a bomba ¢é ligada pela
primeira vez e o motor esta desligado. Entre
nos préximos menus pressionando o botdo
Menu. Veja QRC passo #1.

PRONTO
OPSI

6.5B Menu “Units” (Unidades)

(Ver Tela 2) TEsta tela permite que o
operador estabelega a medida de unidade
de presséo, pressionando os botdes Up
ou Down Arrow (Seta para Cima ou para

SET UNIDADES

PSI MP:
Baixo). PSI, BAR, Mpa, Nm e Pés-libras BAR Nrﬁ
sdo as escolhas disponiveis, PS| é padréo. Ft-Ib

Salve o ajuste e siga adiante, pressionando
0 boté@o Menu. Veja QRC passo #2.

6.5C Menu de “Selecdo do Modelo do Torquimetro (Disponivel
somente se “Pés-libras” ou “Nm” estiverem selecionados)

(Ver Tela 3) Se Pés-Libras (Ft-lb) ou Metros
Newton (Nm) estiver selecionado no menu
Units (Unidades) (Seg¢do 6.5 B), uma lista
de modelos de torquimetros Enerpac sera
mostrada na tela. Role pela lista de modelos
disponiveis, usando os botdes Up ou Down
Arrow (seta para Cima ou para Baixo).
Pressione o botdo Menu para selecionar o
modelo desejado. Veja QRC passo #3.

ser SQD 160 |
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6.5D Menu “Automode”

(Ver Tela 4) Alterne Automode ON ou OFF
pressionando tanto o botdo Up (Seta para
cimajJou Down Arrow (Seta para Baixo).
Salve a configuragdo e passe adiante,
pressionando o botdo Menu. Veja QRC
passo #4.

seTAUTOMODE
LIS

Notas:

e Caso PSI, BAR ou MPa sejam selecionados, 0 menu Automode vai
aparecer depois do menu Units (Unidades) (quando o botdo Menu é
pressionado). Entretanto, se Ft-lb ou Nm (Pés-libras ou Nm) estiver
selecionado, o menu Automode vai aparecer depois do menu de
Selecéo de Modelo do Torquimetro.

*Se Ft-Ib ou Nm (Pés-libras ou Nm) estiver selecionado e Automode
estiver OFF (DESLIGADO): O menu de Selecdo de Valor de Torque
(Ver Secao 6.5 E) ndo estara disponivel, e qualquer valor de ajuste
de torque selecionado previamente néo tera efeito sobre a bomba. O
micro controlador vai ajustar o torque de avango para o valor maximo
permitido de torque para 0 modelo de torquimetro selecionado.

¢ Se PSI, BAR ou MPa estiverem selecionados e Automode estiver OFF
(DESLIGADO): O menu Hi Press (P Alta (Alta Pressdo)) (Ver Secéo
6.5 F) néo estara disponivel e o valor Hi Press (P Alta (Alta Pressao))
previamente selecionado néo tera efeito sobre a operagao da bomba. O
micro controlador vai ajustar a pressao de avango para o valor maximo
permitido para o seu tipo de bomba.

e Estando Automode ON ou OFF, a pressdo ou torque maximos serdo
limitados pelo ajuste da valvula de alivio (Ver Secéo 5.2).

6.5E Menu de “Selecao de Valor de Torque”

(Ver Tela 5) ADepois de selecionar o0 modelo
do torquimetro, o valor maximo de avanco
de torque serd mostrado, tanto em pés-
libras (Ft-Ib) ou em Metros Newton(Nm). Se
necessario, reduza o valor, pressionando
0 botdo Down Arrow (Seta Para Baixo).
Quando o torque desejado & mostrado,
pressione o botdo Menu por 3 segundos
e 0 Menu Principal (Ver Secéo 6.5 G) vai
aparecer. Veja QRC passo #4A.

ser SQD 160 |
10000,

Nota: Caso o botdo Menu for pressionado

por menos de 3 segundos, o valor de torque selecionado sera salvo.
Entretanto, o menu Motor (Ver Secédo 6.5 ) vai aparecer em substituigdo
ao menu Principal

6.5F Menu “Hi Press” (“P Alta” (“Alta Pressao”)

(Disponivel somente quando Automode esta ON e PSI, BAR ou MPa
estiverem selecionados)

(Ver Telan 6) Esta tela permite que o operador
ajuste a pressdo da saida de avanco com
a qual o torquimetro trabalhara em ciclos
automaticos. Faca as modificacdes nos
aumentos de 3,5 bar [50 psi], pressionando
tanto Down ou Up Arrow (Seta para Baixo ou
para Cima) uma vez. Pressione e mantenha
pressionado qualquer dos botdes para rolar
rapidamente através dos ajustes disponiveis. O valor maximo de presséo
é de 800 bar [11.600 psi para bombas (-E) e 700 bar [10.000 psi] para
bombas (-Q). Salve a configuragéo e passe adiante para o0 menu Principal
(Ver Segao 6.5 H) pressionando o botdo Menu por 3 segundos. Veja QRC
passo #4C.

SET

P ALTA
7500™

Nota: Caso o botdo Menu for pressionado por menos de 3 segundos,
0 ajuste Hi Press(“P Alta” (“Alta Pressao”)sera salvo. Entretanto, o menu
Motor (Ver Secao 6.5 |) vai aparecer em substituicdo ao menu Principal.



6.5 G Menu “Principal” (Pés-libras ou Nm selecionados)

(Ver Telas 7A e 7B) Se Automode esta

em ON, e uma unidade de torque tiver
sido selecionada, o texto da tela ira SQD 160 |
OFt-Ib

alternar entre o modelo selecionado
Tela 7B

do torquimetro e “AUTO”. Veja QRC
AUTO

passo #4B.
OFt-Ib

(Ver Telas 7A e 7C) Se Automode esta

OFF, o texto da tela ira alternar entre o
modelo selecionado de torquimetro e
0 Ft-lb

“READY”(“PRONTO”).

Esteja Automode em ON ou OFF,
o valor real de torque (baseado na
pressdo do sistema) vai aparecer na
tela numérica. Ele vai permanecer
como “0” até que o motor da bomba
seja acionado.

6.5H Menu “Main” (“Principal”) (selecionados PSI, BAR
ou MPa)

(Ver Tela 8A) Se Automode esta ON,
e uma unidade de pressado tiver
sido selecionada, a tela irda mostrar
“AUTO”. Veja QRC passo #4D.

(Ver Tela 8B) Se Automode esta
OFF, a tela vai mostrar “READY”
("PRONTQO")

Esteja Automode em ON ou OFF, a
pressdo real do sistema vai aparecer na tela numérica. Ele vai
permanecer como “0” até que o motor da bomba seja acionado.

Tela 8A

AUTO
0 PSI

6.51 Menu “Motor”

(Ver Tela 9) Esta tela permite ao
operador fazer a leitura do nimero
de horas ou ciclos on/off do motor
em funcionamento. Alterne entre
horas e ciclos, empurrando tanto o
botdo Down Arrow (Seta para Baixo)
como o botao Up Arrow (Seta para
Cima). Siga adiante, pressionando
o botdo Menu. Veja QRC passo #5.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Comentario geral para todos os displays de horas e ciclos:
HORAS DEMONSTRADAS
- até 9999,9 - o display vai mostrar horas decimais

- entre 10.000 - 99.999 - horas inteiras serao
mostradas (decimal “” ndo é mostrado).

- acima de 99.999 horas — o medidor comega a leitura
de horas decimais a partir de 0.0

CICLOS DEMONSTRADOS

- Acima de 99.999 ciclos — o medidor comega a partir
de 0.
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6.5J Menu “Low Volt” ("Bajo Volt" (Baixa Voltagem)

(Ver Tela 10) Esta tela permite ao
operador fazer a leitura do nimero de
horas da bomba em funcionamento.
Siga adiante, pressionando o botéo
Menu. Veja QRC passo #6.

BAJOVOLT

6.5K Menu “Advance” ("Avanco"
("Avanco")

(Ver Tela 11) Esta tela permite ao
operador fazer a leitura do numero
total de horas que a valvula solendide
estd na posicdo de avango. Ela
também mostra o ndmero de ciclos
de avancgo. Alterne entre horas e
ciclos, empurrando tanto o botdo de
Down Arrow (Seta para Baixo) como
o botao Up Arrow (Seta para Cima).
Siga adiante, pressionando o botdo Menu. Veja QRC passo #7.

AVANCO
188

HOURS CYCLES

6.5L Menu “Retract” (“Retorno”)

(Ver Tela 12) Esta tela permite ao
operador fazer a leitura do numero
total de horas que a valvula solendide
estd na posicdo de retorno. Ela
também mostra o nimero de ciclos
de retorno. Alterne entre horas e
ciclos, empurrando tanto o botdo de
Down Arrow (Seta para Baixo) como
o botdo Up Arrow (Seta para Cima).
Siga adiante, pressionando o botdo Menu. Veja QRC passo #8.

RETORNO
334

HOURS CYCLES

6.5M Menu “Local”

(Ver Tela 13) Esta tela permite ao
operador alternar o modo Local mode
ON ou OFF (padrdao é OFF). Modo
Local permite operacdo da bomba
caso o interruptor ou o corddo do
interruptor  estejam  danificados.
Com modo Local ON, os botdoes da
carcagca substituem os botbes do
controle, como forma de operacdo da bomba e os botdes do
controle ficam desativados. Alterne modo Local ON ou OFF
pressionando os botdes Down ou Up (Seta para Baixo ou
para Cima). Quando o modo Local esta ON, o texto “LOCAL”
substitui “READY” ("PRONTO") no menu Operacao Normal.
Salve a configuragdo e siga adiante, pressionando o botao
Menu. Veja QRC passo #9.

SET

LOCAL
DESL

6.5N Menu “Language” ("ldioma")

(Ver Tela 14) Esta tela permite ao operador
mudar o idioma da tela do LCD. Quando
um idioma é mostrado no LCD, pressione
os botdes Down ou Up (Seta para Baixo
ou para Cima) para selecionar um idioma
diferente. Salve a configuragdo e siga
adiante, pressionando o botdo Menu. Veja
QRC passo #10.

SET PORTUGUE




6.50 Menu “Diagnose” (Diagnéstico) retorne a O psi

(Ver Tela 15) Esta tela permite ao operador
solucionar diversos problemas do
controle. Caso o numero “1” néo
apareca quando o botédo do controle é

DIAGNOST

A 3 PSI MPa
pressionado, problemas com o botéao BAR Nm
; ~ Ft-Ib

do interruptor do controle e/ou cordéao AAAAA

do controle podem existir. (Ver Telas 16

e 17). Use modo Local para acionar a
bomba até que o problema possa ser
corrigido. Veja QRC passo #11.

Botao do Controle on/off
Botao de Avango do Controle

(ndo utilizado
nesta versao
de bomba)

Tela 16

Tela Diagnose
(Diagnostico)
com botéo on/
off do controle
pressionado.

DIAGNOST
01001

Q®®

Pressionar

PSI MPa
BAR Nm
Ft-Ib

Tela Diagnose
(Diagnéstico)

com botao on/
off do controle

pressionado.

DIAGNOST
1000

Q®®

PSI MPa
BAR Nm
Ft-lo

6.5P Menu “Calibration” ("Calibracao")

(Ver Tela 18) Esta tela permite que o
operador ajuste o valor da pressao
mostrado no LCD para equiparagéo
com o mandmetro principal.

seT CAL PTA
0 PSI

Para acessar o menu Calibration
(Calibragao), va primeiro ao menu
Units (Unidades).

Entdo, pressione e mantenha pressionado o botdo on/off da
carcaca do motor por 7 segundos. ENTRY CODE (ENTRADA
CODE (CODIGO DE ENTRADA) vai aparecer no LCD.

Entdo, pressione e mantenha pressionado ambos os botdes
Down Arrow e Up Arrow (Seta para Baixo e Seta para Cima) por
7 segundos. CAL PT A vai aparecer no LCD.

Ver Tabela 2, Calibragao do Transdutor de Pressdo da Z-Class”,
localizado perto do final deste documento. Siga os passos da
tabela para executar os procedimentos de calibragao.
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6.6 Condicoes de Defeito no LCD

Qualquer condigao de defeito vai desligar a bomba e nao permitir
0 seu acionamento.

6.6 A A Limpando a Condicao de Defeito do LCD

Depois que o defeito que causou o problema foi corrigido, limpe
a mensagem de defeito do LCD, desligando a energia elétrica
da bomba. Espere até que todos os caracteres desaparecam do
LCD (~ 20 segundos), depois ligue a energia novamente

6.6 B Defeito no Power Off (ENERGIA DESL)
TELA: “POWER OFF” ("ENERGIA DESL")

(Ver Tela 19) O defeito Power Off
(ENERGIA DESL) ocorre quando a
voltagem nominal CA da linha cai para
65% ou menos. A bomba vai desligar
automaticamente a valvula solendide
e o motor, e “Power Off” ("ENERGIA
DESL") ser4 mostrado no LCD. Nota:
a mensagem Power Off ("ENERGIA
DESL") vai aparece por varios segundos
depois que a bomba for desligada da energia elétrica.

ENERGIA
DESL

6.6 C Defeito no Botao

MOSTRADO: “BUTTON FAULT” ("TECLA DEFEITO")
("DEFEITO NA TECLA")

(Ver Tela 20) O defeito no Botdo ocorre
quando o micro controlador detecta
o0 pressionamento de qualquer botéao
durante a sequencia de inicializagdo
ou se o botdo on/off da carcaca do
Motor foi pressionado por mais de 3
segundos.

TECLA
DEFEITO

6.6D Defeito de Sobrecarga do
Motor

MOSTRADO: “MTR OVLD FAULT” ("SOBRCARG DEFEITO")
("DEFEITO DE SOBRECARGA DO MQTOR") “Motor
Overload” (“Sobrecarga do Motor”)

(Ver Tela 21) A Sobrecarga do Motor
ocorre quando o consumo de corrente
elétrica excede o limite pré-estabelecido
do disjuntor interno da bomba. A
restauracdo automatica do disjuntor
ocorre dentro de 2 a 3 minutos depois
que a condicdo tiver sido corrigida.
Entretanto, antes do re-inicio da bomba,
o operador deve limpar o defeito, desligando e ligando novamente a
energia elétrica, conforme descrito na Seg¢éo 6.6 A.

SOBRCARG
DEFEITO

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Defeito da Temperatura do Oleo
MOSTRADO: “OIL TEMP FAULT” (“TEMPOLEO DEFEITO") ("DEFEITO
DA TEMPERATURA DO OLEO")” T~

Nota: O LCD vai mostrar este defeito
somente se a bomba for equipada com
sensor de nivel de dleo/temperatura opcional
(disponivel somente para reservatérios de 10,
20 e 40 litros).

(Ver Tela 22) O defeito de Temperatura de Oleo
ocorre quando a temperatura de 6leo dentro do reservatério exceder 80 °C

[175 °F].

TEMPOLEO
DEFEITO




6.6F Defeito do Nivel de Oleo
MOSTRADO-“OIL LEVEL FAULT” ("NIV OLEO DEFEITO') ("DEFEITO
DO NIVEL DE OLEQ") =

Nota: O LCD vai mostrar este defeito
somente se a bomba for equipada com
sensor de nivel de Oleo/temperatura
opcional  (disponivel somente para
reservatérios de 10, 20 e 40 litros).

(Ver Tela 23) O defeito no Nivel de Oleo
ocorre quando o nivel de dleo cai para
menos que 34 mm [1.3"] acima do fundo
do reservatorio.

NIV OLEO
DEFEITO

T=

puvevvvy

6.7 Aviso de Baixa Voltagem no LCD

AOSTRADO: “LOW VOLT” ("BAJO VOLT") ("BAIXA VOLTAGEM") &
“ow Voltage” ("BAJO VOLT") ("BAIXA VOLTAGEM")

(Ver Tela 24) Uma condicao de “Low Voltage”
("BAJO VOLT") ("BAIXA VOLTAGEM")

BAJOVOLT

¢ definida como condicdo de operagdo
onde a corrente CA da linha esta a ou abaixo
de 80% da voltagem nominal. Enquanto
a bomba trabalha nesta condicéo, o sinal
“Low Voltage” vai piscar no LCD e as
horas de Baixa Voltagem serdo contadas e
armazenadas pelo micro controlador.

LOW
VOLTAGE

O micro controlador vai permitir a continuidade de operagdo da bomba em
voltagem reduzida, desde que n&o ocorra condicéo de defeito. (Ver Secao
6.6). O aviso de Low Voltage (Baixa Voltagem) vai cessar automaticamente,
assim que a condicéo de baixa voltagem tenha sido solucionada.

IMPORTANTE: N&o é recomendada a operagéo da bomba sob a condigéo
de Low Voltage (Baixa Voltagem). As rotagdes (rpm) do motor e a vazéo
hidraulica serdo reduzidas. Corrente excessiva na linha pode causar a
queda do disjuntor interno da bomba, resultando em defeito de sobrecarga
do motor (Ver Secéo 6.6D).

7.0 MANUTENGAO

Frequentemente inspecione todos os componentes do sistema para
danos ou vazamentos. Conserte ou substitua componentes danificados.
Componentes elétricos, tais como cordao de energia, podem somente ser
consertados ou substituidos por eletricistas qualificados e de acordo com
todos os cddigos local e nacional aplicaveis.

ZAN

7.1 Troque o Oleo e Limpe o Reservatdrio

AVISO: Desligue a bomba da energia elétrica antes de executar
qualquer manutencao ou reparo.

Verifique o nivel de dleo antes de acionar a bomba. Caso o nivel de dleo
estiver baixo, remova o bujao SAE #10 da tampa e acrescente dleo, conforme
necessario (Ver Figuras 3 e 4). Certifique-se sempre que o torquimetro esta
totalmente retraido antes de acrescentar éleo no reservatorio.

7.2 Troque o Oleo e Limpe o Reservatério

O o¢leo Enerpac HF tem a cor azul transparente. Frequentemente verifique
as condi¢des do 6leo para contaminagdo, comparando o dleo da bomba
com dleo novo Enerpac. Como regra geral, drene totalmente o 6leo e limpe
0 reservatorio a cada 250 horas, ou com mais frequencia, caso usado em
ambientes sujos

Nota: O procedimento seguinte exige que vocé remova a bomba do
reservatério. Trabalhe em bancada limpa e disponha do dleo usado de
acordo com todas as leis e regulamentos aplicaveis.
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Remova o bujdo de drenagem e drene todo o 6leo do reservatdrio.
Limpe e reinstale o bujdo de drenagem.

2. Desparafuse os 13 parafusos que prendem a placa da cobertura
ao reservatdrio e levante a unidade da bomba do reservatério. Seja
cuidadoso para nao danificar a tela do filtro.

3. Limpe cuidadosamente o reservatério e o ima do reservatério (se
equipado) com um agente de limpeza adequado.

4. Remova a tela do filtro para limpeza. (Ndo remova a tela ou o fundo
da entrada para evitar possiveis danos.) Limpe a tela com solvente
e uma escova macia. Reinstale.

5. Monte novamente a bomba e o reservatorio, instalando uma nova
gaxeta no reservatorio.

6. Abasteca o reservatério com oleo hidraulico Enerpac limpo. O

reservatdrio esta cheio quando o nivel de éleo esta como mostrado
na Figura 4.

7.3 Substituicdo das Escovas do Motor(somente modelos ZU4)

Para evitar danos as escovas do motor, as escovas da ZU4
incorporam uma parada automatica de motor quando o carvéo
da escova esta gasto em uma extensdo de 6 mm [“0.25"].
Inspecione ambas as escovas.

Desligue a bomba da energia elétrica.

PERIGO: Para evitar possivel eletrocussdo, a bomba deve
estar totalmente desligada da energia elétrica antes do
reparo ser executado.

2. Remova ambos os tampdes da escova (A) soltando a trava da
tampa da escova (B) e, gentilmente, movendo-as para fora. Ver
Figura 8.

3. Remova as escovas do motor, girando a tampa preta no sentido
anti-horario.

4. Substitua ambas as escovas e reverta o procedimento para

montar novamente.

Figura 8, Remocao do Tampao da Escova
A. Tampéao da Escova B. Trava do Tampao da Escova

8.0 INSTALAGAO DE ACESSORIOS

e Para instrugbes de instalagdo do trocador de calor (equipamento
opcional) da ZU4, veja a folha de instrugdes Enerpac L2752.

e Para instrugbes de instalagdo do trocador de calor (equipamento
opcional) das ZE4 e ZE5, veja a folha de instrugdes Enerpac L2656.

¢ Parainstrug6es de instalagdo do filtro de éleo (equipamento opcional)
das ZE4 e ZES5, veja a folha de instru¢des Enerpac L2628.

¢ Para instrugbes de substituigdo do transdutor de presséo, veja a
folha de instru¢des Enerpac L2627.

e Para instru¢cdes de substituicdo do controle, veja a folha de
instrucdes Enerpac L2625.



9.0 SOLUCIONANDO PROBLEMAS

Somente técnicos qualificados em hidraulica deveriam consertar a bomba ou os componentes do sistema. Uma falha do sistema
pode ou ndo ser o resultado do mau funcionamento da bomba. Para determinar a causa do problema, o sistema completo deve
ser incluido em um procedimento de diagndstico.

Pretende-se que a informacgao seguinte seja usada somente como ajuda para a determinacgéo de existéncia do problema.
Para reparos, entre em contato com o seu Centro de Servigos Autorizados Enerpac.

Guia para Solucao de Problemas*

Problema

Causa Possivel

Acao

Bomba ndo da partida.

Condigéo de Defeito.

Ver Secao 6.6, Condigcoes de Defeito do LCD.

Escovas do Motor gastas até o fim
(somente Modelos ZU4).

Ver Secao 7.3, Substituicdo das Escovas do Motor.

Interruptor ndo funciona.

Bomba no modo LOCAL.

Ver Secédo 6.5 M, Menu Local.

Controle danificado.

Ver Sec¢ao 6.5 O, Menu Diagnose.
Veja um centro de servigos autorizado.

Sob carga o motor néo funciona.

Baixa Voltagem.

Ver Secbes 6.5 J e 6.7.
Desligue outras cargas elétricas.
Use cordao de extensdo mais potente para o manémetro.

Valvula solendide nao funciona

N&o ha energia elétrica na bomba ou a
voltagem esta errada.

Ligue ao recurso de energia correto, de acordo com o modelo
da placa na bomba.

Cabo do solendide desligado ou
danificado.

Ligue, conserte ou substitua o cabo.

Bobina do solendide ndo estéa funcionando.

Veja um centro de servigos autorizado.

Valvula fora de ajuste ou nao funcionando
bem.

Veja um centro de servigos autorizado.

Bomba ndo gera pressdo ou gera
menos que a pressao total.

Nivel baixo de dleo.

Acrescente 6leo conforme Secéo 4.3.

Ajuste da valvula de alivio muito baixo.

Ajuste conforme Secéo 5.2.

Vazamento externo no sistema.

Inspecione e conserte ou substitua.

IVazamento interno na bomba.

Vazamento interno na valvula.

Vazamento interno em componente do
sistema.

Veja um centro de servigos autorizado.

Bomba gera pressao total, mas
torquimetro ndo avanca.

Torque maior que a capacidade do
torquimetro com presséo total.

Use torquimetro com maior capacidade.

Vazao de avanco restrita ou bloqueada
para o torquimetro.

Verifique se os engates rapidos estao totalmente conectados.
Ver Secéo 4.5.

Nao ha ciclos automaticos no

torquimetro ou o ciclo ndo é regular.

Automode esta OFF.

Passe o Automode para ON. Ver segdes 5.3 € 6.5 D.

Ajuste da valvula de alivio a ou abaixo
do valor “HI PRESS” (ou abaixo do valor
de ajuste correspondente para o torque
selecionado).

Aumente o ajuste da valvula de alivio. Ver Secao 5.2.

Ajuste de HI PRESS abaixo de 96 bar
[1400 PSI].

Aumente o ajuste de HI PRESS acima de 96 bar [1400 PSI].

Nao ha ciclos automaticos no

torquimetro ou o ciclo ndo é regular.

Linha de vazao restrita ou bloqueada.

Verifique se os engates rapidos estao totalmente conectados.
Ver Secéo 4.5.

Run motor when retracting.

Mau funcionamento da vélvula.

Veja um centro de servigos autorizado.

Bomba trabalha quente.

Vazao restrita no avango ou retorno.

Verifique se os engates rapidos estao totalmente conectados.
Ver Secéo 4.5.

Ambiente com alta temperatura.

Instale um trocador de calor.

* Conforme necessario veja as se¢des 6.6 e 6.7 para codigos de defeito e avisos do LCD.
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Kayttoohjeet

ENERPAC

Pro Series -sarjan sahkoéiset vaantéavainpumput

Mallit ZU4, ZE4 ja ZES

L2926 Rev. H 02/21

[FT]

Korjausosaluettelo télle tuotteelle on saatavilla Enerpacin web-
sivulta www.enerpac.com, tai lGhimmasta valtuutetusta Enerpac-
huoltokeskuksesta tai Enerpac-myyntitoimistosta.

1.0 TARKEAT VASTAANOTTO-OHJEET

Tarkista silmamaaraisesti kaikki osat kuljetusvaurioiden varalta.
Takuu ei kata kuljetusvaurioita. Jos kuljetusvaurioita 16ytyy, niin
ilmoita kuljetusliikkeelle vélittémaésti. Kuljetusliike on vastuussa
kaikista korjauksista ja korvauskustannuksista, jotka ovat johtuvat
kuljetusvaurioista.

TALLENNA NAMA OHJEET TULEVAA KAYTTOA

VARTEN
2.0 TARKEAT TURVALLISUUSTIEDOT
Lue kaikki ohjeet ja varoitukset huolellisesti.

& Noudata kaikkia varotoimenpiteitd estaaksesi

vammoja tai omaisuuden vaurioitumista kayton
aikana. Enerpac ei ole vastuussa vaurioista tai vammoista, jotka
johtuvat tuotteen turvattomasta kaytdsta, huollon puutteesta tai
tuotteen ja/tai jarjestelmdn vaarastd kaytostd. Ota yhteys
Enerpaciin kun olet epdvarma varotoimenpiteistd ja kaytdsta.
JJos et ole koskaan saanut korkeapaineisten hydraulilaitteiden
turvallisuuteen liittyvaa koulutusta, ota yhteyttd jalleenmyyjaén
tai huoltopalveluun saadaksesi tietoja Enerpacin hydraulilaitteita
koskevista turvallisuuskursseista.

Seuraavien varoitusten noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
laitevaurioita ja vammoja.

VAROVAISUUS -tekstida kaytetdan ilmaisemaan oikeat kaytto-
tai huoltotoimenpiteet ja kdytdnnét vaurioiden estémiseksi, tai
laitteen tai muun omaisuuden tuhoutumisen estamiseksi.

VAROITUS -tekstida kaytetdan ilmaisemaan mahdollinen vaara,
joka vaatii oikeita toimenpiteitd tai kaytantéja vammojen
valttdmiseksi.

VAARA -tekstia kdytetddn vain kun toiminta tai sen puute voi
aiheuttaa vakavan vamman tai jopa kuoleman.

VAROITUS: Kaytd henkilokohtaisia suojavarusteita kun
kaytat hydraulilaitteita.

VAROITUS: Pysy etaalla hydrauliikan kannattelemista
x kuormista. Sylinteria, jota kaytetddn kuorman
nostolaitteena, ei pitdisi koskaan kéyttdd kuorman
kannattelulaitteena. Kun kuorma on nostettu tai laskettu, se pitéda
aina tukea mekaanisesti.

,,,,,,, VAROITUS: KAYTA VAIN JAYKKIA OSIA

@ KANNATTELEMAAN KUORMIA. Valitse huolellisesti
= teras- tai metalliesteet, jotka kykenevat kannattelemaan
kuormaa. Ald koskaan kaytd hydraulisylinterid kiilana tai
valikappaleena nosto- tai puristussovelluksille.

Vs

VAARA: Henkildvammojen vélttdmiseksi pida
kddet ja jalat etdadllda kiristysavaimen
vastavoimasta ja tyokalusta kaytén aikana.
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VAROITUS: Jérjestelman kayttdpaine ei saa ylittda
I@ jarjestelman alimmalle luokitellun osan painearvoa.

Asenna painemittarit  jarjestelmaén tarkkailemaan
kayttdpainetta. Se on ikkuna siihen mité jarjestelmassa tapahtuu.

VAROVAISUUS: Vilté hydrauliletkujen vaurioittamista.
Valtd teréavida kulmia ja kiertymid kun reititat
hydrauliletkuja. Vaantyneen tai kiertyneen letkun kayttd voi
aiheuttaa vakavan paluupaineen. Terdvat kulmat ja kiertyméat
vaurioittavat sisdisesti letkua, mika johtaa ennenaikaiseen vikaan

letkussa
kosketus voi aiheuttaa sisdisen vaurion letkun

‘ lankasdikeisiin. Paineen johtaminen vaurioituneeseen

letkuun voi saada sen repedmaan.

Ald pudota painavia esineitd letkun padlle. Terdva

TARKEAA: Ala nosta hydraulilaitteita letkuista tai
kiertokytkimistd. Ké&ytd kantokahvoja tai muita
turvallisia kuljetusmuotoja.




VAROVAISUUS: Pida hydraulilaitteet etaélla tulesta
ja  kuumuudesta. Liiallinen |amp6é pehmentaa
pakkaukset ja saumat, johtaen nestevuotoihin.
Lampé my6s heikentdd letkumateriaaleja ja pakkauksia.
Optimaalisen toiminnan saavuttamiseksi, dla altista laitteita
lampdtiloille, jotka ovat 150 °F [65 °C] tai korkeampia. Suojaa
letkut ja sylinterit hitsausroiskeilta.

VAARA: Al4 kasittele paineistettuja letkuja. Vapautuva

oliy voi paineen alla mennd ihon Iapi, aiheuttaen

vakavan vamman. Jos 0&ljya ruiskuu ihon alle, ota
valittémasti yhteys |aakariin.

‘X VAROITUS: Ka&ytd vain hydraulisia vaantdkampia

litintajarjestelmissd. Ald koskaan kaytd vaantdkampea

kytkemattomiin liittimiin. Jos véantdavain tulee erittain
ylikuormitetuksi, niin komponentit voivat hajota katastrofaalisesti,
aiheuttaen vakavan henkildbvamman.

TARKEAA: Hydraulilaitteita saa huoltaa vain péateva
hydrauliteknikko. Ota yhteys valtuutettuun ENERPAC-

huoltokeskukseen korjauspalveluiden suhteen. Takuun
sailyttamiseksi, kayta vain ENERPAC-6ljyja.

ENERPAC

3.0 TEKNISET TIEDOT

Katso kappaleesta 3.1, Suorituskaavio, pumpun
suorituskykytiedot ja tekniset maaritykset.

3.1 Ytelsesdiagram

(] VAROITUS: Vaihda valittémasti kuluneet tai vaurioituneet
'& osat aidoilla ENERPAC-osilla. Standardilaatuiset ovat

hajoavat, aiheuttaen henkildvammoja ja omaisuuden
tuhoutumista. ENERPAC-osat ovat suunniteltu sopimaan

kunnolla ja kestdmaan raskaita kuormia.
A rajahdysherkissa olosuhteissa. Noudata kaikkia paikallisia
ja kansallisia s&hkdsaantdja. Patevan séahkomiehen on
tehtava asennus ja muutokset

VAROITUS: Ald  Kkaytd sahkoisia  pumppuja

VAROITUS: Kéynnistd pumppua siten, ettd venttiili on
neutraalisasennossa, jotta estetédén sylinterin vahingossa
tapahtuva toiminta. Pida k&det etéalla liikkuvista osista ja
paineistetuista letkuista.

>

VAROITUS: Naissd pumpuissa on sisdiset tehtaassa
saadetyt varoventtiilit, joita ei saa korjata tai sdatéda muut
kuin valtuutetut Enerpac-huoltokeskukset.

VAROVAISUUS: Katso erittelyt estddksesi vauriot
pumpun sahkémoottorille. Va&ran virtaldhteen kayttd
vaurioittaa moottoria.

> B

Pump- Moottorin Ulostulovirtaus Asnitaso Varoventtiilins Moottorin Enim-
pusarjat koko saatoalue sahkéerittelyt "mé?_is_-
(I/min) sahkovirta
hv | RPM | 7 bar | 50 bar | 350 bar | 700 bar dBA bar ACVoltit— | 5o eerit
Vaihe - Hz
: . R 115-1-50/60 20 [115V]
ZU4 (-Q) |1,25| 1750 | 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]
: ) ) 115-1-50/60 24 [115V]
ZU4 (-E) [1,25| 1750 | 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 930-1-50/60 11 [230V]
ZE4 (-Q) |[1,12| 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) |1,12| 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800
(Katso (Katso
moottorin moottorin
tietokilpi) tietokilpi)
ZE5(-Q) [2,24| 1750 | 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5(-E) |2,24| 1750 | 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* Ulostulovirtauden arvoksi on ilmoitettu 60 Hz. Tulovirtaus on noin 5/6 tasta arvosta, 50 Hz.
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4.0 ASENNUS

Asenna tai sijoita pumppu siten, ettd ilmavirtaus moottorin ja
pumpun ympéristdssd on esteetdn. Pidd moottori puhtaana
maksimaalisen jddhdytyksen varmistamiseksi kdytén aikana.

4.1 Pumpun asettelu

Haluttaessa pumppu voidaan kiinnittéaa kiinteélle alustalle. Katso
Kiinnitysmitat kuvasta 1.

(Huomaa: Silié kuvattu alhaalta pain.)

r—O<—C O
A
tlg .

re——————————————— B —————————————

= Malli ZU4
1 P
o )
Oljyntay-
@ t6tulppa
o )

4-8 L [1-2 Gal]
mm (tuumaa)

10 L [2,5 Gal]
mm (tuumaa)

20 L [5 Gal]
mm (tuumaa)

40 L [10 Gal]
mm (tuumaa)

=)
N 1= | |

Oljyntay-

totulppa

95 (3.75) 279 (11.00) 396 (15.6) 480 (18.9)
B | 229 (9.00) 305 (12.00) 305 (12.00) 305 (12.00)

Holkilliset reiat @ 8,6 (0,34) reidn lapimitta

M8 x 1.25 0,25 (6) syva

Kuva 1, Kiinnitysmitat

4.2 Huohotin (katso kuva 2)

Kuljetustulppa (A) asennetaan séilion paalla olevaan huohottimen
litdntdaukkoon. Ennen  pumpun kayttddnottoa korvaa
kuljetustulppa (A) huohottimella (B) ja adapterisovittimella (C).

Kuva 2, Huohotin (kuvassa malli ZU4; mallit ZE4 ja ZE5
ovat vastaavat)

Kuva 3, Oljyntayttétulppa

4.3 Oljytaso (katso kuvat 3 ja 4)

Tarkista pumpun 6ljytaso ennen kdynnistystd. Sailid on taynna,
kun 6éljytaso on kuvan 4 esittdméassé kohdassa. Irrota tarvittaessa
oljyntayttdtulppa paéllyslevysta kuten on osoitettu kuvassa 3 ja
lisa oljya tarpeen mukaan.

TARKEAA: Lisaa o6ljya silloin, kun jéarjestelman kaikki komponentit
on kokonaan vedetty takaisin. Muussa tapauksessa jarjestelmassa
on enemman 6ljya kuin séilid voi siséltaa.

S4ilio on taynna- [
|kun 6ljytaso on
tassa.
\ij =
4 ja 8 liter 10 - 40 liter

Kuva 4, Oljysiilion tarkastuslasi
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4.4 Sahkokytkennat

VAROITUS: Pumppuun on tehtaalla asennettu yleinen

sahkopistoke tietylla jannitteelld. Pistoketyyppid saa

muuttaa vain pateva sahkoéteknikko noudattaen kaikkia
sovellettavissa olevia paikallisia ja kansallisia saadoksia.

Huomaa: Kolmivaiheisissa ZE4- ja ZE5-mallisissa pumpuissa
sahkopistoketta ei ole.

1. Katkaisu- ja linjapiirien suojaus on asiakkaan vastuulla.
Linjapiirien suojaus on oltava 115 % moottorin
tayskuormitusvirrasta sovelluksen enimmaispaineella.

2. Katso tarkemmat tiedot teholuokituksesta pumpun ja/tai
moottorin nimikilvesta.

4.5 Hydrauliletkujen liitdnnat

Liité letkut pumpputyypin (-
kuva 5.

E) tai (-Q) kuvauksen mukaisesti. Katso

1. (-E) Pumpputyyppi kéaytettédvaksi Enerpac SQD- ja HXD-
vaantdavainten kanssa: Varmista, etta kaytat letkuja, joiden
merkintd on "Enerpac THC-700 Series - 800 bar/11,600
psi max.". Naiden letkujen liittimet on polarisoitu tehtaassa
oikean vaantoétoiminnan varmistamiseksi.

(-E)-pumpun naarasliittimet ovat itsestdan lukkiutuvia. Tee
litdntd painamalla liitinpareja yhteen, kunnes lukkorengas
napsahtaa eteenpain. Irrota toisistaan vaantamalla
lukkorengasta myd6tapéivaan ja tyontdmalld pois pain
littymasta.

2. (-Q Pumpputyyppi kaytettdvéksi Enerpac S- ja
W-vaantdavainten seka muunmerkkisten avainten
kanssa: Kayta letkuja, joiden merkintd on "Enerpac THQ-
700 series - 700 bar/10,000 psi max.". Naiden letkujen
litinten on oltava polarisoituja kuvan 5 mukaisesti oikean
vaantétoiminnan varmistamiseksi. Varmista, ettd liittimet ovat
taysin kytkeytyneitd ja kiristettyjd ennen kéyttéa. Osittainen

litinkytkent& estaé kunnollisen véantétoiminnan.
A laaja vdantdmomenttinen jakoputkisto, varmista, etté

kaikkien kayttdméattémien liitinten suojakorkit ovat
taysin asennettuja ennen pumpun kdynnistysta.

VAROITUS: Kun kaytetdan (-Q)-pumppuja, joissa on

Huomaa: Kun véantdavain ensimmadisen kerran kytketdédn
pumppuun, ilmaa ja& loukkuun hydraulipiiriin. Poista ilma
asettamalla vaéntdavain ja suoristamalla pumpun alla olevat
letkut, kéyta vaantdavainta ilman kuormaa, kunnes se toimii
kangertelematta.

5.0 KAYTTO

1. Varmista, ettd huohotin ja adapterisovitin on asennettu. Katso
kappale 4.2.

2. Tarkista pumpun dljytaso ja lisda 6ljya tarvittaessa. Katso
kappale 4.3.

3. Kytke virta yksikkéon. Odota, kunnes teksti "READY”
nékyy LCD-naytollda ennen kuin painat mitdén suojuksen tai
lankaohjaimen painiketta.

Huomaa: Alkulatauksen aikana mikrokontrolleri tunnistaa kaikki

painiketoiminnot mahdollisina virhetoimintoina ja estdd moottoria

kaynnistyméastd. Nollaa kytkemélld virta pois paaltd 20 sekunnin

ajaksi.

4. Aseta varoventtiilin paine. Katso kappale 5.2.

5. Aseta LCD-ohjauspaneelin avulla haluttu maksimisyéttdpaine
tai -vaantdmomentti. Katso tdman dokumentin kappaleista
6.1-6.5 LCD-ohjauspaneelin kdyttdohjeet.

VAROITUS: Moottorin kéynnistyessa véaantbdavain

vetdytyy sisddn automaattisesti. Varmista, ettd

vaantbavain on paikallaan ennen  moottorin
kaynnistdmistd vammojen tai laitevaurioiden vélttdmiseksi.

6. Kaynnistd moottori ja veda véantdavain takaisin painamalla
ja vapauttamalla lankaohjaimen on/off-painike. LCD-nayttd
ndyttdd paineen takaisinvetopiirissd (B-portin  ohitus),
suunnilleen 173-193 baria (2500-2800 psi).

7. Siirrd vaantdavainta eteenpdin painamalla ja pitamalla
pohjassa lankaohjaimen sydttdpainiketta.

8. Sammuta moottori painamalla lankaohjaimen on/off-
painiketta tai suojuksen on/off (Motor) -painiketta. Jos mitdan
lankaohjaimen tai suojuksen painikkeita ei paineta seuraavan
20 sekunnin aikana, pumpun sisddnrakennettu ajastin
sammuttaa moottorin automaattisesti.

Huomaa: Kun moottori on sammutettu ja lakkaa pydrimasta,
venttiili suorittaa automaattisen syklin paineen poistamiseksi
seka syotto- etta takaisinvetoletkuista.

Huomaa: Pumput, joissa on ldmmonvaihdin: Anna aina kun
mahdollista ajastimen sammuttaa pumppu automaattisesti. 20
sekunninviive antaalisgaikaa 6ljyn kiertdmiselle |lAmmdnvaihtimen
|&pi, mika johtaa parempaan 6ljyn jaéhdytykseen.

Pumppuventtiili

Momenttiavain

\ \
Paluul"ke__ B @:ﬂ@:[]m 2 ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2{@]@:[]} [ﬂm:m:@
T 1

(-E) Pumps

Syétté__ A gmm ﬂ]@j}z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. mem ﬁ]@j

(-Q) Pumps

\ \
Pal uu I | | ke—_ B g:ﬂ]:[]]ﬂ:[] Cm:%z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX Z{gm ﬂ:ﬂm:m:@
I i

T \ \
Syotto__ A @m Z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. mem 411
F 1

Kuva 5, Letkutiedot
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5.1 Lankaohjaimen toiminta
Lankaohjaimella ohjataan seka éljyn virtausta ettéd moottorin toimintaa.
Katso kuva 6
1. Lankaohjaimen sy6ttopainike:
¢ Paina vaantéavaimen siirtdmiseksi hetkellisesti eteenpain
(Automode OFF).
¢ Paina ja pidd pohjassa védéntdavaimen automaattista sykli& varten
sy6ton ja siséan vetdytymisen vélilld (Automode ON).
¢ VVapauta vaantdavaimen automaattiseksi sisdan vetdmiseksi
(Automode ON tai OFF).
2. Lankaohjaimen on/off-painike: Kytkee moottorin kayntiin (ON) tai
pois (OFF).

Huomautuksia:

¢ Jos moottori on kéynnissa,
suojuksen moottorin on/off-
painikkeen painallus pysayttaa
moottorin valittdmasti,
vaikka pumppua kaytettéisiin
lankaohjaimella.

2. ON/OFF
o]

¢ Jos moottori ei ole kéynnissa,
suojuksen moottorin on/off-
painikkeen painallus ei k&ynnisté

moottoria, ellei LCD-nayttd ole ™~
Local-tilassa. Kuva 6, Lankaohjaimen
painikkeet

Katso tarkemmat tiedot kappaleista
6.3ja6.5 M.

5.2 Kayttdjan saddettavissa oleva varoventtiili

Pumpussa on kaksi tapaa sy6ttdpaineen (A-portti) rajoittamiseksi
vaantéavaimeen:

A) Automode (katso kappale 5.3)

B) Kayttajan sdadettavissa oleva varoventtiili (Katso tdman kappaleen
seuraavat kohdat.)

Kéyttaja voi séadettévisséén olevalla varoventtiililla rajoittaa
maksimisyottdpainetta avaamalla varoventtiilin pumpun éljyvirtauksen
suuntaamiseksi uudelleen séilioon kayttajan asettamalla painearvolla.

VAROITUS: Tee seuraavat sdadét ENNEN vaantdavaimen

asettamista mutterin tai pultin paéhan. Pumpun varoventtiilin

asetus ei saa Vlittdd painetta, joka tarvitaan tarvitun
vaantdmomentin  tuottamiseen  kayttotarkoituksessasi.  Tarvitun
vaantdmomentin ylitys voi vaurioittaa laitetta ja johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

Saada varoventtiilin asetusta seuraavien ohjeiden mukaan. Katso kuva 7.

1. Loysééa varoventtiilin lukkomutteri.

2. K&anna varoventtiilin kahvaa vastapdivdan niin kauan, kunnes
vastusta tuntuu vain vahan tai ei lainkaan. Kun niin kdy, venttiili on
alhaisimmalla asetuksellaan.

Huomaa: Varoventtiilin kahva kééntyy ainoastaan noin kaksi kolmasosaa

koko kierroksesta. Kun kahva ei endd kaanny, vapauta nostamalla

kahvaa ylés. Kaanna sitten kahvaa uudelleen lisdsdadon tekemiseksi

(tarvittaessa).

3. Irrota hydrauliletkut venttiilin liittimisté.
VAROITUS: Jos kéytetddn (-Q)-pumppuja, varmista, ettd
kaikkiin liittimiin on kunnolla asennettu suojakorkit ennen
pumpun kaynnistysté.
4. Kytke sahkdvirta pumppuun. Varmista LCD-ndyton ja ndppéimistén
avulla, ettd Automode on OFF tai ettd Hi Press -arvon asetuksena

on vahintd&n 7 baria [100 psi] enemman kuin haluttu varoventtiilin
asetus (katso tarkemmat tiedot kappaleista 6.5 D ja 6.5 F).

Vapauta
? nostamalla ylds.

Lukkomutteri

Kuva 7, Kayttdjan saaddettavissa oleva varoventtiili

5. Paina lankaohjaimen on/off-painiketta. Moottori k&ynnistyy.

6. Paina ja pida pohjassa lankaohjaimen syéttdpainiketta. Painetta
alkaa muodostua sy6ttopiiriin (A-portti).

7. Paina yha lankaohjaimen syéttdpainiketta pohjassa ja k&&nna
varoventtiilin kahvaa HITAASTI myotapaivaan, kunnes LCD-naytolla
nékyva paine kasvaa haluttuun asetukseen.

8. Vapauta lankaohjaimen syottOpainike, jotta jérjestelmén paine
palautuu B-portin takaisinvetoasetukseen. Moottori kdy yha.

9. Paina ja pida pohjassa lankaohjaimen syéttdpainiketta toisen kerran
varoventtiilin paineasetuksen tarkistamiseksi uudelleen. Varmista,
ettéd LCD-néytdlla nakyy haluttu paine.

Huomaa: Jos uudelleensddtd on tarpeen: Saadaksesi oikean sdadén

véhenna aina painetta kohtaan, joka on lopullisen asetuksen alapuolella,

ja lisaa sitten painetta véhitellen, kunnes lopullinen asetus on saavutettu.

10. Kun haluttu paineasetus on saavutettu, Kkiristd varoventtiilin
lukkomutteri.

5.3 Automode Automaattisen syklin toiminta (paineen tai
vaantomomentin saito)

Automode-ominaisuus saa vaantéavaimen automaattisesti kiertdmaan
sy6tosté takaisinvetoon, kun kayttajan séatdméa maksimisyottdpaine tai
vaantémomentin arvo on saavutettu.

Paineyksikon (PSI, BAR tai MPa) valinta LCD-néytdn néppdaimistolla ja
Automode-asetuksen kdantaminen ON asettaa mikrokontrollerin paineen
saatotilaan. Tassd tilassa kayttdja asettaa maksimisyottdpaineen,
joka vastaa haluttua, kaytetylle vaéntdavaimelle sopivaa
véantdmomenttiarvoa.

Vaantdmomenttiyksikon (Ft-lb tai Nm) valinta ja Automode-asetuksen
kdantdminen ON asettaa  mikrokontrollerin  vaantémomentin
saatotilaan. Tassa tilassa kayttdja valitsee luettelosta niiden Enerpac-
vaantdavainmallien joukosta, jotka on ohjelmoitu mikrokontrolleriin.
Suurin sallittu syéttdmomentti valitulle vaantéavainmallille tulee nékyviin
LCD-néaytolle. Tarvittaessa kayttaja voi saataa tata oletusmomenttiarvoa
alhaisemmaksi.
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Lankaohjaimen sy6ttdpainikkeen painaminen ja pohjassa pitdminen
aloittaa automaattisen syklin  toiminnan. Vaantdavain aloittaa
automaattisen syklin syétén ja takaisinvedon Vvélilld kohdistaen
kayttajan maarittdméan vaantdmomentin pulttiin. Sykli jatkuu niin kauan,
kun lankaohjaimen syottépainike pidetédén painettuna.

Takaisinvetopaineen asetus on esiasetettu tehtaalla, eiké kayttaja voi
s&ataa sitd. Kun takaisinvetopaine saavuttaa noin 138 baria [2 000 psi
], pumppu vaihtaa automaattisesti vaantétoiminnan sisdédnvedosta
takaisin sy6ttéon. Pumpun mikrokontrolleri suorittaa tdmén toiminnon
siitdmalla  sahkdisen  solenoidiventtiilin  ohjaamaan  pumpun
6Oljyvirtauksen porttien valiin.

Pumpun kayttd Automode-tilassa:

1. Varmista, ettd Automode on ON. Aseta haluttu maksimisy6ttopaine
tai vaantdmomenttiarvo. Katso tarkemmat LCD-ohjauspaneelin
kéyttdohjeet kappaleista 6.1-6.5.

2. Kéynnistd pumpun moottori painamalla lankaohjaimen on/off-
painiketta.

3. Aloita automaattisen syklin toiminta painamalla ja pitdmaélla
pohjassa lankaohjaimen syéttopainiketta.

4. Jos vaantbavain ei suorita automaattista syklig tai tekee sen

epéatasaisesti, lisda kayttdjan siddettévissd olevan varoventtiilin
paineasetusta véhintddn 100 psi (7 baria) korkeammaksi kuin
haluttu automaattisen syklin arvo. Katso tarkemmat tiedot
kappaleesta 5.2.
Huomaa: MMaksimisyéttdpainetta (A-portti) voi rajoittaa varoventtiilin
asetuksella. Jos varoventtiili on asetettu alhaisemmaksi kuin LCD-
ohjauspaneelin paineasetus (tai alhaisesmmaksi kuin paineasetus, joka
vastaa valittua véantdémomenttiarvoa), haluttua vaantémomenttia ei
saavuteta.

Huomaa: Maksimaalinen takaisinvetopaine (B-portti), tunnetaan myds
nimelld B-portin ohitus, on asetettu tehtaassa noin 173-193 bariin
(2 500-2 800 psi), eiké kayttaja voi s&ataa sita.

6.0 LCD-OHJAUSPANEELIN SAHKOOHJAIMET

6.1 Yleiskatsaus LCD-ohjauspaneelin toimintaan

Tekstinaytto
— y

/ N

Numeronayttd
SET OéOOOOOO
0000.0 Garm

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5 9=

L®® )

LCD-ohjauspaneeli toimii  k&yttolittyménd kéyttdjan ja pumpun
vélilld. LCD-ohjauspaneelin neljan painokytkimen ja lankaohjaimessa
sijaitsevien muiden kytkinten avulla voidaan aktivoida kaikki toiminnot
ja asetukset, joita on kuvattu tdmén dokumentin kappaleissa 6.3-6.5.
Epénormaalissa tilanteessa LCD-ohjauspaneeli ndyttdd myds vikakoodit
ja varoitushélytykset kappaleissa 6.6 ja 6.7 kuvatun mukaisesti.

HUOMIO: Varmista, ettd muovinen suojus, joka suojelee

LCD-nayttéd ja painokytkimid, ei ole rikki tai muuten

vaurioitunut. Ald koskaan iske painokytkimia teravilld tai
kérjellisilla esineilld, vaan kdytd vain sormenpditd. Puhdista suojus
sadnndllisesti kostealla liinalla. Ald kéytd voimakkaita tai hankaavia
puhdistusaineita.
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6.2 Alkulataus

Kun pumppu on kytketty sahkovirtaan, LCD-ndytéssa nékyy:
"FIRMWARE 7.x” 1 sekunnin ajan ja sitten "Model 4” (-E-pumput) tai
"Model 7" (-Q-pumput) 0,5 sekunnin ajan. Naiden viestien jalkeen
nékyviin tulee "Motor UN”, "Motor 1P” tai "Motor 3P” 0,5 sekunniksi.
N&mé tiedot saattavat olla hyddyksi, jos pumppu tarvitsee huoltoa tai
korjauksia. Esiin voi tulla my&s muita tietoja, riippuen pumpun mallista
ja asennetuista lislaitteista.

Alkulataus on suoritettu onnistuneesti, kun LCD-nayton tekstindytossa
lukee "READY” (suoritus kestdd noin 3 sekuntia). Numeronaytdlle
tulevat nédkyviin myds sen hetkinen jérjestelmépaine tai vastaava
vaantdmomenttiarvo (tavallisesti "0”, jos moottori ei ole kdynnissa).

6.3 LCD-ohjauspaneelin toimintopainikkeet
LCD-ohjauspaneelissa on nelja painokytkinta:

[@@®®

Oon/Off  / Menu / Nuolialas / Nuoliylés

MOTOR on/off (Moottori paélld/pois) -painikkeen painallus sammuttaa
moottorin normaalin kaytdn aikana. Moottorin sammutustoiminto
on kaytettévissa talla painikkeella, vaikka pumppua kaytettaisiin
lankaohjaimella. MOTOR on/off -painike ei kuitenkaan kaynnista
moottoria, ellei LCD-ohjauspaneeli ole Local-tilassa (katso kappale
6.5 M).

e MENU (Valikko) -painikkeen painalluksella kayttdja voi siirtya
normaalista toimintatilasta valikoihin. Toistuvilla painalluksilla kéayttéaja
voi selata kaikkien kaytettdvissad olevien valikoiden |api. Menu-
painikkeen painaminen myds tallentaa tehdyt muutokset. Palaa
normaaliin toimintatilaan painamalla ja pitdmaélla pohjassa Menu-
painiketta 3 sekunnin ajan tai olemalla painamatta mitddn muita
painikkeita 60 sekuntiin.

e Nuoli alas- ja nuoli ylos -painikkeet palvelevat kahta tarkoitusta.
Useimmissa LCD-valikoissa nuolipainikkeita kaytetaan
valikkokohdissa selaamiseen. Kun pumppu on Local-tilassa, nuoli
ylés -painikkeen painallus kytkee venttiilisolenoidin péaélle ja pois
paalta (lankaohjain ei toimi Local-tilassa).

6.4 Yleiskatsaus LCD-néyton valikoihin
LCD-nayttd siséltdd seuraavat kaytettavissa olevat valikot:

¢ Normal Operation (Normaali toiminta) - Oletusaloitusruutu.

Tulee nékyviin heti, kun virta kytketéén paélle ja mikrokontrolleri on
kéynnistynyt.

Units (Yksikot — Asettaa paineyksikoksi PSI / BAR / MPa, (paineen
s&éto) tai Ft-Ib / Nm (vaantdmomentin s&atd). PSI on oletusasetus.

Torque Wrench Model Selection (Vddntbéavaimen
mallin valinta) - (kdytettavissa vain, jos Ft-Ib tai Nm on valittuna)
Valitsee kéytettdvan Enerpac-vééntdavaimen mallinumeron. Valitse
SQD- tai HXD-malleista (-E-pumpuit) tai S- ja W-malleista (-Q-pumput).

Automode ( Automaattinen tila) - Kytkee Automode-toiminnon ON
tai OFF.

Torque Value Selection - (Availa Vaadntdmomenttiarvon valinta)
(k8ytettavissa vain, jos Automode on ON ja Ft-Ib tai Nm on valittuna)
Valitse haluttu vééntémomenttiarvo, jolla pumpun automaattisen
syklin toiminta tapahtuu. Suurin sallittu vadntdmomentti vaihtelee,
riippuen valitusta véantéavainmallista.




* HiPress (Korkea paine) - kaytettévissa vain, jos Automode on ON ja PSI,
BAR tai MPa on valittuna) Asettaa syéttoportin paineen, jolla pumpun
automaattisen syklin toiminta tapahtuu.

Main (P44)- Nayttdd pumpun tilan sen jalkeen, kun kayttdjd on
sy6ttényt haluamansa valinnaiset pumpun parametrit ja tallentanut ne
mikrokontrollerin muistiin.

Motor (Moottori) - Nayttdd moottorin tuntimittarin ja on/off-kiertolaskurin
(ei nollattavissa).

Low Volt (Alhainen jénnite) — Nayttaa alhaisen jannitteen tuntimittarin (ei
nollattavissa).

Advance (Sy6ttd)— Nayttad solenoidin tuntimittarin ja on/off-kiertolaskurin
vaantdavaimen syottdjaksojen osalta (ei nollattavissa).

Retract (Sisddnveto) —Nayttdd solenoidin tuntimittarin ja on/off-
kiertolaskurin vaantdavaimen sisdanvetojaksojen osalta (ei nollattavissa).

Local (Paikallinen)- Kytkee pumpun Local-tilan ON tai OFF.

Language (Kiel) - Asettaa nayttokieleksi joko englannin, espanjan,
ranskan, italian, saksan tai portugalin. Oletusasetuksena on englanti.

Diagnose (Diagnoosi) - Nayttaa tulosignaalit lankaohjaimesta ja muista
séhkoisistd lisélaitteista.

Calibration(Kalibrointi) - Mahdollistaa ~ pumpun  painemuun-timen
kalibroinnin (piilossa oleva valikko, johon pédsee Units (Yksikét)
-valikosta).

6.5 LCD-nayton valikot

Katso seuraavista kappaleista LCD-n&yton valikoiden kuvaukset. Katso
myds kappaleen 9 jélkeen oleva taulukko 1, Nopea viitetaulukko (NVT).

6.5A Normal Operation (Normaali toiminta) -valikko

(Katso néaytté 1) LCD-néyttd “READY”
iimaisee, etta mikrokontrollerin
kéynnistyminen on onnistunut. Paine- tai
vaantémomenttilukema on 0, kun pumppu
ensin kytketaan virtalahteeseen ja moottori
on sammutettuna. Siirry muihin valikoihin
painamalla Menu-painiketta. Katso NVT
vaihe #1.

READY
OPSI

6.5B Units (Yksikot) -valikko
(Katso néyttd 2) Tassd nédytdssé kayttéja

voi asettaa paineen mittausyksikon

nuolipainikkeita (ylés ja alas) painamalla. | SET UNITS
Kéytettdvissé olevat valinnat ovat PSI, PSI MPa
BAR, Mpa, Nm ja Ft-Ib. Oletusasetuksena BAR Nm
on PSI. Tallenna asetukset ja siirry Ft-Ib

eteenpdin painamalla Menu-painiketta.
Katso NVT vaihe #2.

6.5C Torque Wrench Model Selection (Vadntdavaimen mallin
valinta) -valikko(Kaytettavissa vain, jos Ft-lb tai Nm on valittuna)

(Katso naytté 3) Jos naulajalka (Ft-Ib) tai
newtonmetri (Nm) on valittuna Units
(Yksikot) -valikosta (kappale 6.5 B), télle
naytdlle tulee nékyviin luettelo Enerpac-
vaantéavainmalleista. Selaa kéytettavissa
olevien mallien luetteloa joko nuoli yl&s-
tai alas-painikkeella. Valitse haluamasi
malli painamalla Menu-painiketta. Katso
NVT vaihe #3.

Naytto een 3

setSQD 160 |
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6.5D Automode (Automaattinen tila) -valikko

(Katso naytté 4) Vaihda Automode-tilaksi
ON tai OFF painamalla joko nuoli ylos- tai
alas-nuolipainiketta. Tallenna asetukset
ja siirry eteenpdin painamalla Menu-
painiketta. Katso NVT vaihe #4.

seTAUTOMODE
ON

Huomautuksia:

¢ Jos PSI, BAR tai MPa on valittuna, Automode-valikko tulee nékyviin
Units (Yksikot) -valikon jélkeen (kun Menu-painiketta painetaan).
Kuitenkin jos Ft-lb tai Nm on valittuna, Automode-valikko tulee nékyviin
Torque Wrench Model Selection (Vaéntdavaimen mallin valinta) -valikon
jalkeen.

e Jos Ft-b tai Nm on valittuna ja Automode on OFF: Torque
Value Selection (Vaantéavaimen mallin valinta) -valikko (katso
kappale 6.5 E) ei ole kaytettavissa, eikd milladn aiemmin asetetulla
vaéntémomenttiarvolla ole vaikutusta pumppuun. Mikrokontrolleri
asettaa syéttdbmomentin suurimpaan sallittuun vd&ntémomenttiarvoon
valitusta vaantéavaimen mallista riippuen.

e Jos PSI, BAR tai MPa on valittuna ja Automode on OFF: Hi Press
(Korkea paine) -valikko (katso kappale 6.5 F) ei ole kaytettévissa,
eikd millddn aiemmin asetetulla Hi Press (Korkea paine) -arvolla ole
vaikutusta pumpun toimintaan. Mikrokontrolleri asettaa syottdpaineen
oman pumpputyyppisi suurimpaan sallittuun arvoon.

e Riippumatta siitd, onko Automode ON tai OFF, maksimipainetta tai
-vaantémomenttia rajoittaa varoventtiilin asetus (katso kappale 5.2).

6.5E Torque Value Selection (Vadntémomenttiarvon valinta)
-valikko(Kéaytettavissa vain, jos Automode on ON ja Ft-Ib tai
Nm on valittuna)

(Katso naytté6 ~ 5) Kun olet valinnut
vaantdavaimen mallin, maksimaalinen
sybttdmomenttiarvo tulee nakyviin joko
naulajalkoina (Ft-lb) tai newtonmetreina
(Nm). Védhenna arvoa tarvittaessa
painamalla nuoli alas -painiketta. Kun
haluttu arvo nékyy, paina Menu-painiketta

ser SQD 160 |
10000,

3 sekuntia, jolloin nadkyviin tulee Main-
paavalikko (katso kappale 6.5 G). Katso
NVT vaihe #4A.

Huomaa: Jos Menu-painiketta

painetaanalle 3 sekuntia, valittu momenttiarvo tallennetaan. Main-
padvalikon sijaan nékyviin tulee kuitenkin Motor (Moottori) -valikko
(katso kappale 6.5I).

6.5F “Hi Press” Menu (Korkea paine) -valikko (Kaytettavissa
vain, jos Automode on ON ja PSI, BAR tai MPa on valittuna)

(Katso néytté 6) Tassd naytdssa kayttaja
voi asettaa sen sydttéportin  paineen,
jolla vééntbavain suorittaa automaattista
syklid. Tee muutoksia 3,5 barin [50 psi]
suuruisin hyppayksin painamalla joko nuoli
alas- tai ylos-painiketta kerran. Voit selata
kéytettavissé olevien asetusten lavitse

se H| PRESS
7500

nopeasti painamalla ja pitdmallé pohjassa

jompaakumpaa painiketta. Maksimipainearvo on 800 baria [11 600 psi]
(-E)-pumpuille ja 700 baria [10 000 psi] (-Q)-pumpuille. Tallenna asetus
ja siirry Main-paavalikkoon (katso kappale 6.5 H) painamalla Menu-
painiketta 3 sekuntia. Katso NVT vaihe #4C.

Huomaa: Jos Menu-painiketta painetaan alle 3 sekuntia, valittu Hi
Press (Korkea paine) -asetus tallennetaan. Main-péévalikon sijaan
nakyviin tulee kuitenkin Motor (Moottori) -valikko (katso kappale 6.5 I).



6.5G Main-paavalikko (Ft-Ib tai Nm valittuna)

(Katso néytét 7A ja 7B) Jos Automode
on ON, ja vadantdmomenttiyksikkd on
valittu, ndytdn teksti vaihtelee valitun
vaantéavaimen mallin ja sanan
"AUTO” valilla. Katso NVT vaihe #4B.

(Katso naytét 7A ja 7C) Jos Automode
on OFF, nayton teksti vaihtelee valitun
vaantéavaimen mallin ja sanan
"READY” valilla.

Riippumatta siitd, onko Automode

ON tai OFF, (jarjestelman paineeseen
perustuva) todellinen momenttiarvo AUTO
OFt—Ib

tulee nakyviin numeronéytdlle. Naytdn
Nayiore |

lukemana sailyy 0, kunnes pumpun
moottori on kéynnistynyt.
READY
OFt-Ib

SQD 160 |
OFt—Ib

6.5H Main-paavalikko (PSI, BAR tai
MPa valittuna)

(Katso néaytté 8A) Jos Automode
on ON, ja paineyksikké on valittu,
naytolla nakyy "AUTO”. Katso NVT
vaihe #4D.

(SKatso naytto 8B) Jos Automode on
OFF, naytolla nakyy "READY™.

Riippumatta siitd, onko Automode
ON tai OFF, jarjestelman todellinen
paine tulee nakyviin numeronaytdlle.
Naytén lukemana séilyy 0, kunnes
pumpun moottori on kdynnistynyt.

Naytts 8A

AUTO
0 PSI

READY
0 PSI

6.51 Motor (Moottori) -valikko

(Katso naytt6 9) Tassd naytdssa
kayttdja voi lukea moottorin
kayttotunnit tai sen on/off-syklit.
Vaihtele tuntien ja syklien valilla
nuolipainikkeilla. Siirry eteenpéin
painamalla Menu-painiketta. Katso
NVT vaihe #5.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Yleinen huomio kaikista tunti- ja kierondytoista:
Yleinen huomio kaikista tunti- ja kieronaytdista:
NAYTETYT TUNNIT

- 999.9 saakka nayttd nayttda desimaalitunnit

- valilla 10000 - 99999 naytetdan kokonaiset tunnit
(desimaalipistettd ei naytetd)

- yli 99999 tunnin jélkeen mittari aloittaa alusta
ukemasta 0.0

NAYTETYT KIERROT
- yli 99,999kierron jélkeen mittari aloittaa nollasta (0)
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6.5J Low Volt (Alhainen jannite) -valikko

(Katso néytté  10) Tassd naytdssa
kayttdja voi Ilukea pumpun ne
kayttétunnit, jolloin sitd on kaytetty
alhaisella jannitteelld. Siirry eteenpdin
painamalla Menu-painiketta. Katso
NVT vaihe #6.

LOW VOLT

6.5K Advance (Sy6tto) -valikko

(Katsonéytté 11) Tassanaytossakayttaja
VOi lukea kokonaistuntim&aran,
jolloin  solenoidiventtiili on ollut
sybttdasennossa. Se nayttdd myods

ADVANCE
188

syottdjaksojen kokonaismaéaran.
Vaihtele tuntien ja syklien valilla HOURS CYCLES
nuolipainikkeilla. ~ Siirry  eteenpéin

painamalla Menu-painiketta. Katso

NVT vaihe #7.

6.5L Retract (Sisddnveto) -valikko

(Katsondytté 12) Tassanaytdssakayttaja
VOi lukea kokonaistuntiméaaran,
jolloin solenoidiventtiili on
ollut sisdénvetoasennossa. Se
nayttdd myods sisdénvetojaksojen
kokonaismaéaran. Vaihtele tuntien
ja syklien valilld nuolipainikkeilla.
Siirry eteenpéin painamalla Menu-
painiketta. Katso NVT vaihe #8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M Local (Paikallinen) -valikko

(Katso nayttés  13) Tassd naytdssa
kayttdja voi vaihdella Local-tilaa
ON ja OFF vélillad (oletusasetus on
OFF). Local-tila ohjaa pumppua,
jos lankaohjain tai sen johto on
vaurioitunut. Kun Local-tila on ON,
suojuksen  painikkeet  korvaavat
lankaohjaimen  painikkeet tapana
kayttdd pumppua. Talléin lankaohjaimen painikkeet eivat ole
kaytéssa. Vaihtele Local-tilaa ON ja OFF vélilla painamalla joko
nuoli alas- tai nuoli ylds -painiketta. Kun Local-tila on ON, teksti
"LOCAL”’ korvaa tekstin "READY” Normal Operation (Normaali
toiminta) -valikossa. Tallenna asetukset ja siirry eteenpdin
painamalla Menu-painiketta. Katso NVT vaihe #9.

SET

LOCAL
OFF

6.5N Language (Kieli) -valikko

(Katso ndytté 14) Tassa naytdssa kayttaja
voi muuttaa LCD-ndyton kieltd. Kun kieli
nakyy LCD-naytollda, voit valita toisen
kielen painamalla nuoli alas- tai nuoli ylés
-painiketta. Tallenna asetukset ja siiry
eteenpain painamalla Menu-painiketta.
Katso NVT vaihe #10.

SET ENGLISH




6.50 Diagnose (Diagnoosi) -valikko

(Katso ndytté 15) Tassa ndytdssa kayttaja
voi suorittaa vianmadritysta erilaisissa
lankaohjaimeen liittyvissd ongelmissa.
Jos numero 1 ei tule ndkyviin, kun

DIAGNOSE

lankaohjaimen painiketta painetaan, 0000 E/S\L{N,'\jprﬁ
lankaohjaimen  painikkeisiin liittyy A A A A AtD

ongelmia ja/tai lankaohjaimen johto
saattaa olla nakyvilla (katso naytot
16 ja 17). Kaytd Local-tilaa pumpun
kayttéon, kunnes ongelma on korjattu.
Katso NVT vaihe #11.

Lankaohjaimen on/off-painike —
Lankaohjaimen sy6ttopainike

(ei kaytossa

tassd

pump-

puversiossa)
Diagnose DIAGNOSE
(Diagnoosi) PSI MPa
“néytts, kun 010071&*
lankaohjaimen on/

off-painiketta on

Q®®

painettu.

Diagnose

(Diagnoosi) DIAGNOSE
-naytto, kun 1 00015?:2“’1.2
lankaohjaimen )
syo6ttdpainiketta Y

on painettu. @ @

6.5P Calibration (Kalibrointi) -valikko

(Katso néaytté 18) Tassd naytdssa

kayttdja voi saatdd LCD-naytolla

nadkyvda painearvoa vastaamaan SET CAL PT A
p&aamittarin arvoa. 0 PSI
Pagset Calibration (Kalibrointi)

-valikkoon Units (Yksikot) -valikon

kautta.

Tamén jalkeen paina ja pidé pohjassa Motor on/off (Moottori
paalld/pois) -painiketta 7 sekunnin ajan. LCD-naytdlle tulee
nakyviin ENTRY CODE (Paasykoodi).

Sen jalkeen paina ja pida alhaalla molempia nuolipainikkeita 7
sekunnin ajan. LCD-naytdlle tulee nékyviin CAL PT A (Kal. portti
A).

Katso taulukko 2, ”Z-luokan painemuuntimen kalibrointi” tdman
dokumentin lopusta. Suorita kalibrointi noudattamalla taulukossa
olevia vaiheita.

6.6 LCD-vikatilat
Kaikki viat sammuttavat pumpun ja estavat sita kaynnistymasta.

6.6A Vikatilan tyhjadminen LCD-naytdlta

Kun vian aiheuttanut ongelma on korjattu, tyhjaa vikaviesti LCD-
naytoltd kytkemalld sahkdvirta irti pumpusta. Odota, kunnes
kaikki merkit ovat tyhjentyneet LCD-naytdlta (~ 20 sekuntia) ja
kytke sitten virta uudelleen.

6.6B Virta pois paalta -vika
NAYTTO: “POWER OFF” (Virta pois paalta)

(Katso néytté  19) Virta pois paalta
-vikailmoitus tulee nakyviin, kun AC-
virta putoaa 65 prosenttiin tai sen alle
nimellisjannitteesta. Pumppu sammuttaa
automaattisesti  solenoidiventtiilin  ja
moottorin, ja LCD-néytdlle tulee ndkyviin
"Power Off” (Virta pois paéltd). Huomaa:
Power Off (Virta pois p&élta) -viesti tulee
nakyviin useaksi sekunniksi my®s sen
jalkeen, kun pumppu on irrotettu séhkdvirrasta.

POWER
OFF

6.6 C Painikevika
NAYTTO: “BUTTON FAULT” (Painikevika)

(Katso nédytté 20) Painikevika-ilmoitus
tulee nakyviin, jos mikrokontrolleri
havaitsee, etta mité tahansa painiketta
on painettu alkulatausvaiheessa, tai
jos suojuksen Motor on/off -painiketta
on painettu yli 3 sekuntia.

BUTTON
FAULT

6.6D Motor Overload Fault
Nayttoé: “MTR OVLD FAULT”

ja “Motor Overload” %

(Katso nédytté 21) Moottorin ylikuormitus
-vikailmoitus  tulee nakyviin, kun
moottorin kayttdma sahkoévirta ylittaa
pumpun sisdisen paakytkimen ennalta
asetetun rajoituksen. Paakytkin
nollautuu automaattisesti noin 2-3
minuutin  kuluttua sen jalkeen, kun
olosuhteet on korjattu. Kuitenkin ennen
kuin pumppu on mahdollista kynnistédd uudelleen kayttajan tulee
korjata vika katkaisemalla ja uudestaan kytkemalla sahkovirta,
kuten kappaleessa 6.6 A on kuvattu.

MTR OVLD
FAULT

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Oljyn lampatilavika
F

NAYTTO: “OIL TEMP FAULT? T~
(Gljyn 1ampétilavika)

OIL TEMP
FAULT

Huomaa: Tama vika nakyy LCD-
naytdlla vain, jos pumpussa on
valinnainen  6ljytaso-/lampétilakytkin
(saatavilla vain 10, 20 ja 40 litran
kokoisiin s&ilicihin).

3
T

(Katso naytts 22) Oliyn lampétilavika ilmenee, kun 8liyn lampétila
sailion sisalla ylittaa 80 °C.
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6.6F Oljytasovika

NAYTTO: “OIL LEVEL FAULT” ==

(Oljytasovika)

Huomaa: Tama vika nakyy LCD-
naytolld vain, jos pumpussa on
valinnainen 6ljytaso-/lampétilakytkin
(saatavilla vain 10, 20 ja 40 litran
kokoisiin sailiéihin).

(Katso naytté 23) The Oil Level fault
occurs when the oil level drops to less
than 1.3" [34 mm] above the bottom of the reservoir.

OIL LEVEL
FAULT

T=

puvevvvy

6.7 LCD alhainen jannite -varoitus

NAYTTO: “LOW VOLT” ja A “Low Voltage”

(Katso  néytté 24) “Low Voltage”
(Alhainen jannite) maaritellaan
kayttotilaksi, jossa AC-virta on 80 %
tai vdhemman nimellisjannitteesta.
Kun pumppua kaytetdan tassa tilassa,

LOW VOLT

LOW

"Low Voltage”(Alhainen jannite)

_signaali vilkkuu LCD-naytolld ja Vieraels
alhaisen jannitteen tunteja lasketaan ja

tallennetaan mikrokontrolleriin.

Mikrokontrollerin ansiosta pumppu voi jatkaa toimintaa

alhaisemmalla jannitteella silla edellytykselld, ettéd virhetiloja ei
ilmene (katso kappale 6.6). Alhaisen jannitteen varoitus tyhjaytyy
automaattisesti, kun jénnitetila on selvitetty.

TARKEAA: Pumpun kéyttéa alhaisen jannitteen tilassa ei
suositella. Moottorin kierrosluku pienenee ja hydraulidljyn
virtaus heikkenee. Liiallinen sahkdvirta saattaa saada pumpun
sisdisen padkytkimen laukeamaan, mikd johtaa moottorin
ylikuormitusvikaan (katso kappale 6.6D).

7.0 KUNNOSSAPITO

Tarkista sdannodllisesti kaikki jarjestelmdn osat vuotojen
tai vaurioiden varalta. Korjaa tai korvaa vaurioituneet osat.
Sahkdosat, esimerkiksi virtajohdon, saa korjata tai vaihtaa vain
pateva sahkdasentaja kaikkia paikallisia ja kansallisia sdadoksia
noudattaen.

VAROITUS: Irrota pumppu séhkoévirrasta ennen
kunnossapito- tai korjaustoimien suorittamista.
7.1 Tarkista éljytaso

Tarkista pumpun 6ljytaso ennen kaynnistystad. Jos 6ljytaso on
matala, irrota SAE #10-tulppa paéllyslevysta ja lisda oljya tarpeen
mukaan (katso kuvat 3 ja 4). Varmista aina, ettd vdantdavain on
vetaytynyt kokonaan takaisin ennen kuin lisaat 6ljya sailioon.

7.2 Vaihda 6ljy ja puhdista sailio

Enerpac HF -0liy on variltdédn kirkkaansinistd. Tarkista 6ljy
sédanndllisesti saastumisen varalta vertaamalla pumpussa olevaa
6ljyd uuteen Enerpac-6ljyyn. Nyrkkisdanténd on, ettd sailio
on tyhjennettava ja puhdistettava kokonaan joka 250. tunti tai
useammin, jos pumppua kaytetdan likaisessa ymparistossa .

Huomaa: Seuraava toimenpide vaatii, ettd poistat pumpun
séiliésta. Tyoskentele puhtaalla tyétasolla ja havitd kaytetty oljy
kaikkien sovellettavissa olevien lakien ja sdaddsten mukaisesti.

—_

Irrota poistoputken tulppa ja tyhjennd kaikki oljy séiliosta.

Puhdista saili6 ja laita poistoputken tulppa takaisin.

2. Ruuvaa irti 13 pulttia, jotka kiinnittavat paallyslevyn s&iliéon,
ja nosta pumppuosa pois sailidstd. Varo vaurioittamasta
suodattimen suojuksia.

3. Puhdista sdailio ja sailiomagneetti (mikdli se kuuluu
varusteluun) perusteellisesti sopivalla puhdistusaineella.

4. Poista nostettava suodattimen suojus puhdistusta varten.
(Ala veda suojuksesta tai tuloaukon pohjasta mahdollisten
vaurioiden varalta.) Puhdista suojus liuottimella ja pehmealla
harjalla. Aseta uudestaan paikalleen.

5. Kokoa pumppu ja séilié. Aseta sailioon uusi tiiviste.

6. Taytd sailid puhtaalla Enerpac-hydraulidljylla. Sailio on

tdynna, kun 6ljytaso on kuvan 4 esittdmassa kohdassa.

7.3 Moottoriharjan vaihtaminen (vain ZU4-mallit)

Moottorin vaurioitumisen estéamiseksi -moottoriharjat sisaltavéat
automaattisen moottorin pysaytyksen, kun yksi harjaksista on
kulunut 6 mm:n [0,25 tuuman] mittaiseksi. Tarkista molemmat
harjat.

1. Kytke moottori irti virtaldhteesta.
VAARA: Mahdollisen séhkoiskun valttamiseksi pumpun
A on oltava kokonaan kytkettyna irti séhkdvirrasta ennen
kuin harjojen huolto suoritetaan.
2. Irrota molemmat harjakannat (A) taivuttamalla harjakannan
salpaa (B) ja nostamalla kevyesti ulospain. Katso kuva 8.

3. Irrota  moottoriharjat  kaantdamalla mustaa kantaa
vastapaivaan.

4. Vaihda molemmat harjat ja kokoa uudestaan painvastaisessa
jarjestyksessa.

Kuva 8, Harjakannan irrottaminen

A. Harjakanta B. Harjakannan salpa

8.0 LISAVARUSTEIDEN ASENTAMINEN

e Katso ZU4-lammdnvaihtimen (valinnainen
asennusohjeet Enerpacin ohjelehtisestd L2752.

varuste)

e Katso ZE4- ja ZE5-lammdnvaihtimen (valinnainen varuste)
asennusohjeet Enerpacin ohjelehtisestd L2656.

e Katso ZE4- ja ZE5-6ljynsuodattimen (valinnainen varuste)
asennusohjeet Enerpacin ohjelehtisesta L2628.

e Katso painemuuntimen vaihto-ohjeet Enerpacin ohjelehtisesta
L2627.

e Katso lankaohjaimen vaihto-ohjeet Enerpacin ohjelehtisesta
L2625.
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9.0 VIANMAARITYS

Vain péateva hydrauliasentaja saa huoltaa pumppua tai sen osia. Jarjestelmavirhe voi olla (muttei aina ole) seurausta pumpun
toimintahairidstd. Ongelman selvittdmiseksi koko jarjestelma taytyy diagnosoida.

Seuraavat tiedot ovat ainoastaan apumateriaalina selvitettdessé, onko ongelmaa. Huoltotoimien suhteen ota yhteytta valtuutettuun

Enerpac-huoltokeskukseen.

Vianmaaritysopas*

Ongelma

Mahdollinen syy

Toiminta

Pumppu ei kdynnisty.

Vikatila.

Katso kappale 6.6, LCD-ndyton vikatilat.

Moottoriharjat kuluneet loppuun.
(vain ZU4-mallit).

Katso kappale 7.3, Moottoriharjan vaihtaminen.

Lankaohjain ei toimi.

Pumppu LOCAL-tilassa.

Katso kappale 6.5 M, Local (Paikallinen) -valikko.

Lankaohjain vaurioitunut.

Katso kappale 6.5 O, Diagnose (Diagnoosi) -valikko.
Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.

Moottori pyséhtyy kuormitettuna.

Alhainen jannite.

Katso kappaleet 6.5 J ja 6.7.
Sammuta muut sahkdiset kuormat.
Kéayta paksumpaa mittarin jatkojohtoa.

Solenoidiventtiili ei toimi.

Pumppuun ei tule virtaa tai vaara jannite.

Yhdista oikeaan virtaldhteeseen pumpun nimikyltin mukaisesti.

Solenoidin johto irronnut tai vaurioitunut.

Liita, korjaa tai vaihda johto.

Solenoidin k&ami ei toimi.

Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.

Venttiilid ei ole sd&detty oikein tai se on
joutunut toimintah&iriéon.

Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.

Pumppu ei muodosta painetta tai
muodostaa sita taytta painetta
vdhemman.

Matala dljytaso.

Lisaa oljya kappaleen 4.3 mukaisesti.

Varoventtiili asetettu liian alhaiseksi.

Saada kappaleen 5.2 mukaisesti.

Jérjestelman ulkopuolinen vuoto.

Tarkasta ja korjaa tai vaihda.

Pumpun siséinen vuoto.

Venttiilin sisdinen vuoto.

Sisdinen vuoto jarjestelmakomponentissa.

Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.

Pumppu muodostaa tdyden paineen,
mutta vaantdavain ei syoty.

Vaantémomentti on suurempi kuin avaimen
kapasiteetti tdydellad paineella.

Kéayta vaantdavainta, jolla on isompi kapasiteetti.

Syéttovirtaus avaimeen rajoittunut tai
estynyt.

Tarkista, ettd kytkennét toimivat tydellisesti.
Katso kappale 4.5.

Vaantdavaimen automaattinen sykli
ei toimi tai automaattinen sykli toimii
epatasaisesti.

Automode on OFF.

Kytke Automode ON. Katso kappaleet 5.3 ja 6.5 D.

Varoventtiilin asetus on joko “HI PRESS”
(Korkea paine) -arvossa tai sen alapuolella
(tai valittua momenttia vastaavan
paineasetuksen alapuolella).

Nosta varoventtiilin asetusta. Katso kappale 5.2.

HI PRESS (Korkea paine) -asetus on alle 96
baria [1 400 PSI].

Nosta HI PRESS (Korkea paine) -asetus yli 96 barin
[1 400 PSI].

Vaantdavain ei vetdydy sisaan.

Paluuvirtauskanava rajoittunut tai
tukkeutunut.

Tarkista, etta kytkennat toimivat taydellisesti.
Katso kappale 4.5.

Kéayta moottoria sisdédn vedettdessa.

Venttiili on joutunut toimintahairiéon.

Ota yhteytta valtuutettuun huoltokeskukseen.

Pumppu on kuuma.

Sy6tto- tai takaisinvetovirtaus rajoittunut.

Tarkista, etta kytkennat toimivat tdydellisesti.
Katso kappale 4.5.

Korkea ympériston lampétila.

Asenna lammodnvaihdin.

* Katso tarvittaessa kappaleista 6.6 ja 6.7 LCD-nayton vikakoodit ja varoitukset.
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Instruksjonsmanual

ENERPAC

Pro-serien av elektriske muttertrekkerpumper

Modeller ZU4, ZE4 og ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Oversikt over reparasjonsdeler for dette produktet er tilgjengelig
fra hjemmesiden til Enerpac pa www.enerpac.com, eller fra ditt
naermeste autoriserte Enerpac Service Senter eller Enerpac
Salgskontor.

1.0 VIKTIG VED MOTTAK AV PRODUKTET

Foreta en visuell inspeksjon av alle komponenter for & forvisse
deg om at ikke noe er skadd under transporten. Transportskader
er ikke dekket av produktgarantien. Dersom du finner
transportskader ma du eyeblikkelig kontakte transporteren.
Transporteren er ansvarlig for alle utgifter til reparasjon og nye
deler som oppstar som en felge av transportskade.

TA VARE PA DENNE BRUKSANVISNINGEN FOR
FREMTIDIG BRUK

2.0 VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON

Les alle instrukser og advarsler ngye. Felg alle rad om
& sikkerhet for & unnga skade pa person eller eiendom

ved drift av systemet. Enerpac kan ikke pata seg ansvar
for skade pa person eller materiell som felger av usikker bruk av
produktet, mangel pa vedlikehold eller uriktig bruk av produkt eller
system. Kontakt Enerpac dersom du er i tvil om sikker bruk av
produktet. Har du ikke fatt sikkerhetsoppleering mht.

hoytrykkshydraulikk, ber vi deg kontakte din forhandler eller ditt
servicesenter for informasjon om Enerpacs hydraulikksikkerhetskurs.

Det er viktig & rette seg etter folgende forskrifter og advarsler for
a unnga skade pa personer og utstyr.

FORSIKTIG brukes for & indikere korrekte prosedyrer for drift
eller vedlikehold for & unnga skader pa-, eller gdeleggelse av
utstyret eller annen eiendom.

ADVARSEL indikerer en potensiell fare som krever korrekte
prosedyrer eller bruksmaéter for & unnga personskade.

FARE brukes kun nar din handling eller mangel pa handling kan
forarsake alvorlig skade eller ded.

ADVARSEL: Bruk riktig personlig verneutstyr nar du
bruker hydraulisk utstyr.

ADVARSEL: Hold deg klar av laster som stottes av
x hydraulikk. En sylinder, nar den brukes til & lofte laster,
ber aldri benyttes som lasteholder. Etter at lasten er
hevet eller senket, ma den alltid blokkeres mekanisk.

ADVARSEL: BRUK KUN SOLIDE DELER TIL A
HOLDE LASTER. Veere ngye med & velge stal- eller
treklosser som kan holde lasten. Bruk aldri en hydraulisk
sylinder som en foring eller avstandshylse ved loft eller press.

Vel

FARE: For & unnga personskade m& man holde
hender og fetter unna muttertrekkerens
reaksjonsarm og arbeidstykket ved bruk.

ADVARSEL: Systemets arbeidstrykk pa ikke overstige

I@ trykklasse av den lavest klasserte komponenten i
systemet. Installer trykkmalere i systemet for & overvake

driftstrykk. Det er ditt vindu inn til hva som skjer i systemet.

FORSIKTIG: Unnga skader pa hydrauliske slanger.

Unngé begying og kralling nar de hydrauliske slangene

legges ut. A bruke en boyd eller krollett slange vil skape et alvorlig

mottrykk. Skarpe bayer eller kroll vil umiddelbart skade slangen
og fare til tidlig slangefeil.

(s

lkke slipp tunge gjenstander pa slangen. Eto hardt
slag kan fare til skade pa slangens armering. A sette
trykk pa en skadet slange kan fa den til & revne.

VIKTIG: I|kke loft hydraulisk utstyr i slangen eller
svivelkoblinger. Bruk bzerehandtaket eller andre sikre
mater & baere pa.
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ORSIKTIG: Hold hydraulisk utstyr unna apen ild
og varme. For mye varme vil gjere pakninger og

. forsegllnger blote, noe som forer til veeskelekkasje.
Hete svekker ogsa slangematerialet og pakninger. For best mulig
ytelse ber ikke utstyret utsettes for temperaturer over 65 °C.
Beskytt slanger og sylindere mot sveisesprut.

FARE: Ikke handter slanger under trykk. Oljesprut

under trykk kan ga gjennom huden og gjere alvorlig

skade. Dersom olje er trenger gjennom huden ma man
oppsaoke lege med en gang.

O ADVARSEL: Bruk kun muttertrekkere i et tilkoblet system.
S Bruk aldri en muttertrekker uten tilkoblede koblinger. Hvis
muttertrekkeren blir ekstremt overbelastet kan komponenter

feile katastrofalt og forarsake alvorlige personskader.
VIKTIG: Hydraulisk utstyr m& kun fa service av en
kvalifisert hydraulikktekniker. For reparasjoner, kontakt

et Autorisert ENERPAC Servicesenter i din region. For &
beskytte garantien, bruk bare ENERPAC hydraulikkolje.

ENERPAC

3.0 SPESIFIKASJONER

Se avsnitt 3.1, Ytelsesdiagram, for
spesifikasjoner av pumpens ytelse.

3.1 YTELSESDIAGRAM

informasjon om og

] ADVARSEL: Bytt umiddelbart ut slitte eller skadde deler
med ekte ENERPAC-deler. Uorginale deler vil ga i stykker
og forarsake skade pa personer og eiendom. ENERPAC-

deler er designet for a passe riktig og for a téle store pakjenninger.

ADVARSEL: Ikke bruk elektriske pumper i eksplosiv
atmosfeere. Folg alle lokale- og nasjonale elektriske
forskrifter. La en kvalifisert elektrisker gjore innstallasjon
og modifikasjoner.

ADVARSEL: Start pumpen med ventilen i noytral stilling
for & forhindre uensket aksjonering av sylinder. Hold
hendene unna bevegelige deler og slanger under trykk.
ADVARSEL: Disse pumpene har interne, fabrikkjusterte

avlastningsventiler, som ikke kan repareres eller justeres
av andre enn et Autorisert Enerpac Servicesenter.

9

FORSIKTIG: Sjekk spesifikasjonene for & unnga skade
pa pumpens elektriske motor. Bruk av feil strgmkilde vil
skade motoren.

VAN
AN
AN

Pump- Motorst- Utflytsrate* Lyd- Avlasting- Motorens Maks.
eserie orrelse in3/min niva sventils Elektriske strem-
. Justering- Spesifika-
[I/min] somrade sjoner forbruk
hk RPM 7 bar 50 bar 350 bar 700 bar dBA bar VAC V_O:EIZ_ Fase Ampere
ZU4 (-Q) ) i 115-1-50/60 20 [115V]
1,25 | 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 930-1-50/60 11 [230V]
ZU4 (-E) ) . 115-1-50/60 24 [115V]
1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 930-1-50/60 11 [230V]
ZE4A (-Q) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4 (-E) | 1,12 | 1750 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800
(se motorens | (se motorens
typeskilt) typeskilt)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* Utflytsrate er malt ved 60 Hz. Flytrate vil vaere ca. 5/6 av disse verdier ved 50 Hz.
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4.0 INSTALLASJON

Installer eller posisjoner pumpen slik at luftstreammen rundt
motoren og pumpen er uhindret. Hold motoren ren for & serge
for maksimal kjoling under bruk.

4.1 Montering av pumpen

Om gnskelig kan pumpen monteres pé et fast underlag. Se Figur
1 for monteringsdimensjoner.

(Merk: Tanken sett nedenfra.)

Q- C O

L
L

re——————————————— B —————————————

4-8L 10L 20L 40 L

mm mm mm mm

95 279 396 480
B | 229 305 305 305

Gjengede huller, | @ 8,6 diameter huller

M8 x 1.25 6 dyp

Figur 1, Monteringsdimensjoner

4.2 Luftelokk (Se Figur 2)

Det sitter en transportplugg (A) i lufteporten pa toppen av tanken.
For du bruker pumpen ma du skifte ut transportpluggen (A) med
luftelokket (B) og adapterkoplingen (C).

Figur 2, Luftelokk (ZU4 vises, ZE4 og ZE5 er tilsvarende)

Modell ZU4

Oljefylleplugg

Figur 3, oljefylleplugg

4.3 Oljestand (Se Figur 3 og 4)

Kontroller pumpens oljestand fer oppstart. Tanken er full nar
oljestanden er som vist pa Figur 4. Om ngdvendig, fjerner du
oljefyllepluggen fra dekkplaten som vist pa Figur 3, og etterfyller
olje etter behov.

VIKTIG: Etterfyll olje nar alle systemkomponenter er fullstendig
trukket tilbake, hvis ikke vil systemet inneholde mer olje enn det
er plass i tanken.

Tanken er full (S

\ @ l nar oljestanden
nar hit.
\&J -

(4o0g8L)

(10- 401L)

Figur 4, Oljetankens sikteglass
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4.4 Elektriske koblinger

ADVARSEL: Pumpen leveres fra fabrikken med et

vanlig elektrisk stgpsel for en bestemt spenning. Dette

stopslet ber kun endres av en kvalifisert elektriker, som
ma felge gjeldende lokale og nasjonale forskrifter.

Merk: For trefasede pumper, modell ZE4 og ZE5, folger det ikke
med stopsel.

1. Bryter og forsyningskretsbeskyttelse leveres av kunden.
Forsyningskretsbeskyttelse ma vaere 115 % av motorens
effekt med full belastning ved maksimalt pasatt trykk.

2. Du finner ytterligere informasjon pa pumpens og motorens
typeskilt.

4.5 Hydrauliske slangekoblinger

Koble til slangene som beskrevet for din pumpetype (-
Se Figur 5.

1. (-E) Pumpetyper til bruk med Enerpac SQD og HXD
muttertrekkere: Sgrg for & bruke slanger merket "Enerpac
THC-700 Series - 800 bar/11,600 psi max." Koblingene pa
disse slangene er "polarisert" fra fabrikken for & sikre korrekt
bruk av muttertrekkeren.

Pumpemodell (-E) har selvldsende hunnkoblinger. De kobles
ved & presse koblingene sammen til Iaseringene smekker
fremover. For & koble fra dreier du Iaseringen med klokken og
skyver den bort fra koblingen.

2. (-Q) Pumpetype til bruk med Enerpac S og W muttertrekkere
og andre merker: Bruk slanger merket "Enerpac THQ-
700 series - 700 bar/10,000 psi max." Koblingene pa vaere
polarisert i samsvar med Figur 5 for at muttertrekkeren skal
fungere riktig. Pase at koblingene har full kontakt og er trukket
til for bruk. Darlig koblingskontakt vil hindre muttertrekkeren i
4 virke som den skal.

ADVARSEL: Nér du bruker (-Q) pumper med manifolder for
flere muttertrekkere, pase at alle ubrukte koblinger har
beskyttende hetter satt pa fer pumpen startes.

E) eller (-Q).

Merk: Nar muttertrekkeren forst kobles til pumpen, vil det veere
luft i den hydrauliske kretsen. Fjern denne luften ved a plassere
muttertrekkeren og utrettede slanger under pumpen, bruk
trekkeren uten belastning til den roterer jevnt.

5.0 BRUK

1. Pase at luftelokket og adapteren er montert. Se avsnitt 4.2.

2. Kontroller oljestanden pa pumpen og etterfyll etter behov. Se
avsnitt 4.3.

3. Koble enheten til stram. Vent til "READY" vises pa LCD-
skjermen for du trykker pa noen knapp pa dekslet eller
fijernkontrollen.

Merk: Under oppstart oppfatter mikrokontrolleren alle knappetrykk
som funksjonsfeil, og hindrer motoren i & starte. Tilbakestill ved a
koble fra stremmen i 20 sekunder.

4. Still inn trykket pa avlastningsventilen. Se avsnitt 5.2.

5. Bruk LCD-panelet og still inn enskede verdier for maks.
fremforingstrykk og dreiemoment. | avsnitt 6.1 - 6.5 i
dette dokumentet finner du bruksanvisninger for LCD-
kontrollpanelet.

ADVARSEL: Nar motoren starter, vil muttertrekkeren

automatisk trekkes tilbake. Kontroller at muttertrekkeren

er plassert slik at du unngar personskade eller
utstyrsskade for du starter motoren.

6. Start motoren og trekk muttertrekkeren tilbake ved & trykke
og slippe péd/av-knappen pa fiernkontrollen. LCD-panelet vil
vise trykket i tilbaketrekkingskretsen (B-portomlep), ca. 173-
193 bar [2 500-2 800 psil.

7. For frem muttertrekkeren ved a trykk og holde fiernkontrollens
fremfaringsknapp.

8. Steng av motoren ved a trykke pa pé&/av-knappen pa
fiernkontrollen eller motordekslet. Hvis ingen knapp pa deksel
eller fiernkontroll trykkes i lgpet av en sammenhengende
periode pa 20 sekunder, vil pumpens innebygde teller
automatisk sla av motoren.

Merk: Nar motoren slas av, og mens motoren slutter a rotere,
vil ventilen automatisk sykle for & avlaste alt trykk i bade

fremforings- og tilbaketrekkingsslangene.

Merk: Pumper utstyrt med varmevekslere: Sa sant det er mulig
ber du la telleren sla av pumpen automatisk. De 20 sekunders
forsinkelsen vil gi olien ekstra tid til & stremme gjennom
varmeveksleren, noe som gir bedre oljekjeling .

Pumpeventil

Muttertrekker

\ \
Returnere -1 B @]@m z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2&1@“ [ﬂm

(-E) Pumper

Kjﬂre frem——A j:ﬂ]:Djl]:[] “[]:@B:@:% ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me “[]:@:u:@

rowree Lot Y)Y 2 sl ik
T ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX.

(-Q) Pumper

. \ \
Kjﬂre frem—— A @m 2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me 411
! 1

Figur 5, Slangedetaljer
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5.1 Bruk av fjernkontrollen
Bade oljestrammen og motoren kontrolleres med fiernkontrollen.
Se Figur 6.

1. Fjernkontrollens fremfaringsknapp:

¢ For momentan fremfering av muttertrekkeren, trykk pa automatisk
modus av (Automode OFF).

e For automatisk syklus for muttertrekkeren mellom fremfering og
tilbaketrekking, trykk automatisk modus pa(Automode ON).

o For automatisk & trekke tilbake muttertrekkeren, slipper du
(Automode ON eller OFF).

2. Fjernkontrollens p&/av-knapp: Slar motoren PA eller AV.

Notater:

¢ Hvis motoren er PA, vil et
trykk pa dekslets pa/av-knapp
oyeblikkelig stanse motoren
selv om pumpen styres med
fiernkontrollen.

1. FREMFORING

¢ Hvis motoren er AV, vil et
trykk pa motordekslets pé/av-
knapp ikke starte motoren, med
mindre LCD-panelet er i Local
modus.

Se avsnitt 6.3 og 6.5 M for mer

informasjon. Figur 6, Fjernkontrollknapper

5.2 Brukerjustert
avlastningsventil

Pumpen har to muligheter for & begrense trykket til muttertrekkeren pa
fremfaringsporten (port A):

A) Automode (se avsnitt 5.3)
B) Brukerjustert avlastningsventil
(se folgende paragrafer i dette avsnittet)

Den brukerjusterte avlastningsventilen begrenser maksimalt
fremferingstrykk ved & dpne avlastningsventilen for & omdirigere
pumpens oljestrem til tanken nar det brukerinnstilte trykket nas.

ADVARSEL: Gjor disse innstilingene FOR du setter

muttertrekkeren pd en mutter eller boltehode. Innstillingen

for pumpens avlastningsventil kan ikke vaere hoyere enn
trykket som behgves for & skape ensket dreiemoment. Hvis ngdvendig
dreiemoment overskrides kan det fore til skade pa utstyret, og ogsa il
alvorlige personskader.

Juster avlastningstrykket pa ventilen som beskrevet i felgende

prosedyrer. Se Figur 7.

1. Lesne lasemutteren pa avlastningsventilen.

2. Drei avlastningsventilens hendel mot klokken etter behov, til det er
liten eller ingen motstand. N&r dette skjer, er ventilen i sin laveste
innstilling.

Merk: Avlastningsventilens hendel vil kun rotere ca. 2/3 av en full

omdreining. Nar rotasjonen stanser, trekker du opp pa hendelen for

a koble fra. Deretter flytter du og aktiverer hendelen igjen for & justere

videre (etter behov).

3. Koble hydraulikkslangene fra koblingene pa ventilen.
ADVARSEL: P& pumper av typen (-Q) ma du serge for at alle
koblinger har beskyttende hetter montert for pumpen startes.
4. Sett stram pa& pumpen. Bruk LCD-panelet til & kontrollere at
Automode er OFF eller at verdien for "Hi Press" (haytrykk)
er satt til minst 7 bar [100 psi] hayere enn gnsket trykkverdi

for avlastningsventilen (se avsnitt 6.5 D og 6.5 F for mer
informasjon) .

Trekk opp for
? a koble ut.

Lasemutter

Figur 7, Brukerjustert avlastningsventil

5. Trykk pa pa/av-knappen pé fiernkontrollen. Motoren vil starte.

6. Trykk og hold fiernkontrollens fremfaringsknapp. Trykket vil begynne
& bygges opp i fremfaringskretsen (A-porten).

7. Fortsett & holde innen fremferingsknappen pa fiernkontrollen og
roter avlastningsventilens hendel SAKTE med klokken til trykket som
vises pa LCD-panelet nér gnsket verdi.

8. Slipp fiernkontrollens fremferingsknapp for at systemtrykket skal
returnere til B-portens tilbaketrekkingsinnstilling. Motoren vil fortsette
aga.

9. Trykk og hold fremferingsknappen pa fiernkontrollen igjen for &
sjekke trykkinnstillingen pa avlastningsventilen pa nytt. Kontroller at
onsket trykk indikeres pa LCD-skjermen.

Merk: Hvis du ma gjere justeringer: For & oppna noyaktig innstilling,

reduseres farst trykket til et punkt under endelig innstilling, deretter oker

du det sakte til trykket nar sin endelige innstilling.

10. Etter at onsket trykkinnstilling er nadd, trekker du til [asemutteren
pa avlastningsventilen.

5.3 Automode Bruk av automatisk syklus
(trykk- eller dreiemomentkontroll)

Funksjonen Automode tar muttertrekkeren automatisk gjennom en
syklus fra fremfaring til tiloaketrekking nér det brukerjusterte maksimale
fremferingstrykket eller dreiemomentet er nadd.

Ved & velge en trykkenhet (PSI, BAR eller MPa) pa LCD-tastaturet og
péa automodus med Automode ON, settes mikrokontrolleren i modus
for trykkontroll. | denne modusen stiller bruker inn et maksimalt
fremforingstrykk som tilsvarer gnsket dreiemoment for muttertrekkeren
som brukes.

Ved & velge en malenhet for dreiemoment (Ft-lb eller Nm) og sla
automodus pa med Automode ON, settes mikrokontrolleren i
modusen dreiemomentkontroll. | denne modusen velger bruker fra
en liste over Enerpacs muttertrekkermodeller, som er programmert
inn i mikrokontrolleren. Maks tillatt fremfgringsmoment for valgt
muttertrekkermodell vil vises pa LCD-skjermen. Om enskelig kan bruker
justere dette standard dreiemomentet ned.
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Ved a trykk og holde pa fiernkontrollens fremferingsknapp, startes en
automatisk syklus. Muttertrekkeren vil begynne en automatisk syklus
mellom fremfering og tilbaketrekking, og vil sette det brukerinnstilte
dreiemomentet pé bolten. Syklusen vil fortsette sé lenge fiernkontrollens
fremfaringsknapp holdes inne.

Tilbaketrekkingstrykket er fabrikkinnstilt og kan ikke justeres av
brukeren. Nar tilbaketrekkingstrykket nar ca. 138 bar [2 000 psi], skifte
pumpen automatisk muttertrekkeraktiveringen fra tilbaketrekking
til fremfering igjen. Pumpens mikrokontroller gjor dette ved & styre
magnetventilen til & omdirigere pumpens oljestram mellom portene.

Slik brukes pumpen i automatisk modus, Automode:

1. Pase at Automode er pd, ON. Still inn @nsket maksimum trykk eller
dreiemoment. Se avsnitt 6.1 - 6.5 for detaljerte instruksjoner om
bruk av LCD-skjermen.

2. Start pumpemotoren ved & trykke pa fiernkontrollens av/pa-
knapp.

3. Trykk og hold fijernkontrollens fremferingsknapp for & starte en
automatisk syklus.

4. Hvis muttertrekkeren ikke gar gjennom en automatisk syklus, eller

hvis den gjer det ujevnt, sker du innstillingen pé den brukerjusterte
avlastningsventilen til et minstetrykk p& 7 bar [100 psi] hayere
enn gnsket verdi for en automatisk syklus. Se avsnitt 5.2 for mer
informasjon.
Merk: Maks fremferingstrykk (A-porten) begrenses av innstillingen
pa avlastningsventilen. Hvis avlastningsventilen settes lavere enn
trykkinnstillingen pa LCD-skjermen (eller lavere enn trykkinnstillingen
som tilsvarer valgt dreiemoment), vil ikke ensket dreiemoment oppnas.

Merk: Maks tilbaketrekkingstrykk, ogsd kalt B-portsomlep, er
fabrikkinnstilt pa ca. 173 - 193 bar [2 500 - 2 800 psi] og er ikke
brukerjustert.

6.0 LCD-PANELET, FUNKSJONSOVERSIKT

6.1 CD-panelet, funksjonsoversikt

/_,Tekstdisplay
/ I

Sifferdis
play s 00000000
0000.0 Earmea

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5 9=

L®® )

LCD-panelet tjener som grensesnitt mellom bruker og pumpen.
Ved & bruke LCD-kontrollpanelets fire knappebrytere, og de
andre knappene pa fjernkontrollen, kan alle funksjoner som
beskrives i avsnitt 6.3 - 6.5 i dette dokumentet aktiveres. Under
unormale tilstander viser LCD-panelet ogsa feilkoder og varsler
som beskrevet i avsnitt 6.6 - 6.7.

FORSIKTIG: Pase at plasttrekket som beskytter LCD-
A skjermen og knappene ikke adelegges p& noen méte.

Ikke trykk pa knappene med et skarpt eller spisst
instrument, bruk bare fingertuppene. Tork plasttrekket jevnlig
med en fuktig klut. Bruk aldri sterke eller skurende

rengjeringsmidler.
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6.2 Oppstartssekvens

N&r pumpen kobles til stram, vil LCD-skjermen vise: “FIRMWARE 7.x” i
ett sekund, deretter “Model 4” (-E pumper) eller “Model 7” (-Q pumpe)
i et halvt sekund. Folgende meldinger, "Motor UN”, “Motor 1P" eller
"Motor 3P" vil vises i et halvt sekund. Denne informasjonen kan veere
nyttig hvis pumpen skulle kreve service eller reparasjon. Det kan dukke
opp mer informasjon, avhengig av pumpemodell og installert tilbeher.

Oppstartssekvensen er vellykket nar tekstruten pa LCD-skjermen viser
"READY" (sekvensen tar ca. 3 sekunder). Aktuelt systemtrykk eller
tilsvarende dreiemoment (typisk "0" hvis motoren ikke er i gang) vil ogsé
vises pa tallskjermen.

6.3 LCD-panelets betjeningsknapper
LCD-panelet er utstyrt med fire knappekontroller:

D@®®)

P&/Av /  Meny / Ned-Pil / Opp-Pil

Et trykk pa p&/av-knappen for MOTOR sl&r motoren av under normal
bruk. Motorens AV-funksjon (OFF) er aktiv p& denne knappen selv om
pumpen styres med fjernantroIIen. Imidlertid vil pd/av-knappen for
MOTOR ikke sl& motoren PA, bortsett fra hvis LCD-panelet er i Local

modus (se avsnitt 6.5 M).

Et trykk pa knappen MENU (meny) gjer at operateren kan ga ut av
vanlig bruksmodus og inn pa en rekke menyer. Gjentatte trykk lar
operateren ga trinnvis gjennom alle tilgjengelige menyer. Et trykk pa
menyknappen (MENU) lagres ogséa endringene som gjeres. For a
returnere til vanlig bruksmodus, trykker og holder du menyknappen
i tre sekunder eller unngar & trykke noen annen knapp i 60 sekunder.

Knappene Pile ned og Pil opp har to hensikter. | de fleste LCD-
menyer brukes opp- og nedpilknappene til & ga trinnvis gjennom
menyvalgene. Nar pumpen er satt i Local modus, vil trykk pa opp-
pilen sla magnetventilen pa og av (fiernkontrollen er deaktivert i Local
modus).

6.4 Oversikt over LCD-menyen
LCD-skjermen har folgende tilgjengelige menyer:

¢ Normal Operation (normal bruk) - standard oppstartsskjerm.

Vises umiddelbart etter at strommen kobles til og
mikrokontrolleren har startet.

Units (enheter) - Stiller inn trykkenhetene p& PSI / BAR / MPa,
(trykkontroll) eller Ft-Ib / Nm (dreiemomentkontroll). PSI er
standardinnstillingen.

Torque Wrench Model Selection (Valg av muttertrekkermodell)
- (Kun tilgjengelig hvis "Ft-Ib" eller "Nm" er valgt). Velger
modellnummeret til Enerpac-muttertrekkeren som skal brukes.
Velg blant modellene SQD og HXD (-E-pumper) eller modellene
S og W (-Q-pumper).

Automode (automatisk modus) - Sldr funksjonen Automode ON
(p3) eller OFF (av).

Torque Value Selection (Valg av dreiemomentverdi) - (Kun
tilgjengelig hvis Automode er ON og hvis "Ft-Ib" eller "Nm"
er valgt). Velg onsket dreiemomentverdi for ndr pumpens
automatiske syklus skal skje. Maks. tillatt dreiemoment vil
variere med valgt modell av muttertrekker.



* Hi Press (hoyt trykk) — (Kun tilgjengelig hvis Automode er ON,
og hvis "PSI", "BAR" eller "MPa" er valgt). Stiller trykket pa
fremforingsporten som utloser pumpens automatiske syklus.

* Main (hoved) - Viser pumpens status etter at onskede
pumpeparametere er lagt inn av brukeren og lagret i
mikrokontrollerens minne.

 Motor - Viser motorens timeteller og teller for pa/av-sykluser (kan
ikke tilbakestilles).

¢ Low Volt (lav spenning) - Viser timeteller for lavspenning (kan ikke
tilbakestilles).

* Advance (fremfoare) - Viser timeteller for magnetventilen og teller
av pa/av-sykluser for muttertrekkerens fremfaringssykluser (kan
ikke tilbakestilles).

* Retract (tilbaketrekke) - Viser timeteller for magnetventilen og
teller for pa/av-sykluser for muttertrekkerens tilbaketrtekking (kan
ikke tilbakestilles).

¢ Local (lokal) - Slar pumpens Local-modus ON eller OFF.

e Language (Sprak) - Stiller skjermspriket til engelsk, spansk,
fransk, italiensk, tysk eller portugisisk, der engelsk er
standardinnstillingen.

® Diagnose - Viser inngangssignaler fra fjernkontrollen og annet
elektrisk tilbehor.

e Calibration(kalibrering)-Tillaterkalibreringavpumpetrykksenderen
(skjult meny - nas fra Units-menyen).

6.5 LCD-menyer

Se folgende paragrafer for en beskrivelse av LCD-menyene. Se
ogsa Tabell 1, Hurtigreferansediagram (QRC), som du finner i
avsnitt 9.0.

6.5A "Normal Operation”- Menyen
(Se skjermbilde 1) LCD-skjermen "READY
(klar)" indikerer at mikrokontrolleren
har startet korrekt. Trykk- eller
dreiemomentavlesningen  vil veere
"0" nar pumpen ferste gang kobles
til stram og motoren er av. Du gér inn
pa resten av menyene ved a trykke pa
Menu-knappen. Se QRC, trinn 1.

READY
OPSI

6.5B “Units” Menyen

(Se skjermbilde 2) Dette skjermbildet
lar operateren stille inn maleenhetene

for trykk ved & trykke p& opp- eller | SET UNITS
nedpilene. PSI, BAR, Mpa, Nm og PSI MPa
Ft-Ib er tilgjengelige valg, der PSI er BAR Nm
standardvalget. Lagre innstillingen og Ft-Ib

ga trinnvis fremover ved & trykke pa
Menu-knappen. Se QRC, trinn 2.

6.5C Menyen“Torque Wrench Model Selection” (Kun
tilgjengelig hvis "Ft-lb" eller "Nm" er valgt)

(Se skjermbilde  3) Hvis fot-pund
(Ft-Ib) eller Newtonmeter (Nm) er
valgt i menyen Units (avsnitt 6.5
B),vises en liste med Enerpac
muttertrekkermodeller  pa  dette
skjermbildet. Bla gjennom listen
med tilgjengelige modeller med bruk
av opp- eller nedknappen. Trykk pa
Menu-knappen for & velge onsket
modell. Se QRC, trinn 3.

serSQD 160 |
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6.5D Menyen “Automode”

(Se skjermbilde 4) Sla Automode ON
eller OFF (pa eller av) by ved & trykke
pa opp- eller nedpilknappen. Lagre
innstillingen og ga trinnvis fremover
ved a trykke pa Menu-knappen. Se
QRC, trinn 4.

seTAUTOMODE
ON

Notater:

e Hvis PSI, BAR eller MPa er valgt, vil menyen Automode vises
etter denne enhetsmenyen (nar Menu-knappen trykkes). Hvis
derimot Ft-lb eller Nm velges, vil "Automode"-menyen vises
etter menyen "Torque Wrench Model Selection".

e Hvis Ft-Ib eller Nm velges og Automode er OFF (av): Menyen
"Torque Value Selection" (se avsnitt 6.5 E) vil ikke veere
tilgjengelig, og alle tidligere innstilte dreimomentverdier
har ingen effekt pa pumpen. Mikrokontrolleren vil sette
fremfgringsmomentet til maks. tillatt dreiemoment for valgt
muttertrekkermodell.

e Hvis PSI, BAR eller MPa velges og Automode er OFF (av):
Menyen Hi Press (se avsnitt 6.5 F) vil ikke vaere tilgjengelig,
og ingen tidligere innstilte Hi Press-verdier vil ha effekt pa
pumpen. Mikrokontrolleren vil stille inn fremferingstrykket til
maks. tillatt verdi for din pumpetype.

e Uansett om Automode er ON eller OFF, vil maks. trykk-
eller dreiemoment veere begrenset av innstillingen pa
avlastningsventilen (se avsnitt 5.2).

6.5E Menyen“Torque Value Selection”
(Kun tilgjengelig nar Automode er ON og "Ft-Ib" eller

"Nm2 er valgt)
(Se skjermbilde 5) Etter & ha valgt
muttertrekkermodell, vil maks.
fremferingsmoment vises, enten i | SET SQD 160|

fot-pund (Ft-Ib) eller Newton-meter
(Nm). Om ngdvendig kan du redusere
verdien ved & trykke pa nedpilen. Nar
onsket dreiemoment vises, trykker du
pa Menu-knappen i 3 sekunder, da vil
hovedmenyen (se avsnitt 6.5 G) vises.
Se QRGC, trinn 4.

Merk: Hvis Menu-knappen trykkes

i mindre enn 3 sekunder, vil valgt dreiemomentverdi lagres.
Imidlertid vil Motor-menyen (se avsnitt 6.5 |) vises i stedet for
hovedmenyen.

10000:...

6.5F Menyen “Hi Press” (kun tilgjengelig nar Automode er
ON og PSI, BAR eller MPa er valgtd)
(Se skjermbilde 6) Dette skjermbildet

lar operatoren stille inn trykket
p& fremforingsporten som vil fa | SET H| PRESS
muttertrekkeren til & starte en

7500™

automatisk syklus. Gjer endringene i
inkrementer pa 3,5 bar [50 psi] ved a
trykke pa opp- eller nedpilknappen én
gang. Trykk og hold en av knappene
for & bla raskt gjennom tilgjengelige innstillinger. Maks. trykkverdi
er 800 bar [11 600 psi] for (-E)-pumper og 700 bar [10 000 psi]
for (-Q) -pumper. Lagre innstillingen og ga trinnvis fremover til
hovedmenyen (se avsnitt 6.5 H) ved & trykke pa Menu-knappen
i 3 sekunder. Se QRGC, trinn 4C.

Merk: Hvis Menu-knappen trykkes i mindre enn 3 sekunder, vil
valgt Hi Press-innstilling bli lagret. Imidlertid vil Motor-menyen
(se avsnitt 6.5 1) vises i stedet for hovedmenyen.




6.5G “Hovedmenyen” (Ft-lb er Nm valgt)

(Se skjermbilder 7A og 7B) Hvis
[Sgomm

Automode er ON, og en enhet for

dreiemoment  er  valgt,  vil SQD 160 |
skjermbildeteksten alternere mellom

valgt muttertrekkermodell og "AUTO". 0

Se QRC, trinn 4B. gl

(Se skjermbilder 7A og 7C) Huvis

Automode er OFF, vil
skjermbildeteksten alternere mellom Jerm

valgt muttertrekkermodell og

"READY". AUTO

Nar Automode er ON eller OFF, vil
aktuell dreiemomentverdi (basert pa
systemtrykket) vises pa tallskjermen.
Den vil st pa "0" til pumpemotoren
starter.

OFt-Ib

[Somrc |
READY

0 Ft-Ib

6.5H “Hovedmenyen” (PSI, BAR eller MPa valgt)

(Se skjermbilder 8A) Hvis Automode er
ON og en trykkmaleenhet er valgt, vil
skjermbildet vise "AUTO". Se QRC,
trinn 4D.

(Se skjermbilder 8B) Hvis Automode
er OFF, vil skjermbildet vise "READY”.

Nar Automode er ON eller OFF,
vil aktuelt systemtrykk vises pa
tallskjermen. Den vil sta pa "0" til
pumpemotoren starter.

Skjerm 8A

AUTO
0 PSI

Skjerm 8B

READY
OPSI

6.51 “Motor” -menyen

(Se skjermbilder 9) Dette skjermbildet
lar operatoren lese av antall timer
eller pa/av-sykluser motoren har
veert i drift. Veksle mellom timer og
sykluser ved a trykke pa enten opp-
eller nedpilknappen. Ga trinnvis
fremover ved & trykke pa Menu-
knappen. Se QRC, trinn 5.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

—Generell bemerkning for alle time- og syklusdisplay:
TIMEVISNING
- displayet viser desimaltimer opp til 9999,9

- hele timer vises mellom 10.0000 og 99.999
(desimalkomma vises ikke)

- ved over 99.999 timer starter telleren pa 0,0 igjen og
viser desimaltimer

SYKLUSER VIST
- ved over 99.999 sykuser vil teller starte om igjen pa 0’
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6.5J Menyen “Low Volt”

(Se skjermbilder 10) TDette skjermbildet
lar operatoren lese av antall timer
pumpen har veert brukt med lav
spenning. G& trinnvis fremover ved
a trykke pa Menu-knappen. Se QRC,
trinn 6.

LOW VOLT

6.5K “Advance” - menyen

(Se skjermbilder 11) Dette skjermbildet
lar operateren lese av totalt antall
timer som magnetventilen har veert i
fremfert posisjon. Det viser ogsa totalt
antall fremferingssykluser. Veksle
mellom timer og sykluser ved & trykke
pa enten opp- eller nedpilknappen.
Ga trinnvis fremover ved & trykke pa
Menu-knappen. Se QRC, trinn 7.

ADVANCE
188

HOURS CYCLES

6.5L “Retract” - menyen

(Se skjermbilder 12) Dette skjermbildet
lar operatgren lese av totalt antall
timer som magnetventilen har veert i
tilbaketrukket posisjon. Det viser ogsa
totalt antall tilbaketrekkingssykluser.
Veksle mellom timer og sykluser
ved & trykke pa enten opp- eller
nedpilknappen. Ga trinnvis fremover
ved & trykke pa Menu-knappen. Se
QRC, trinn 8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M Menyen “Local”

(Se skjermbilder 13) Dette skjermbildet
lar operateren veksle mellom Local-
modus ON eller OFF (standard er
OFF). Lokal modus gir mulighet for
a styre pumpen hvis fiernkontrollen
eller dennes ledning er skadet.
Med lokal modus slatt ON, erstatter
knappene pa dekslet knappene pa
fiernkontrollen som metode for & styre pumpen, og knappene
pé fiernkontrollen bli deaktivert. Veksle mellom Local-modusON
eller OFF ved a trykke pa opp- eller nedpilen. Nar Local modus
er ON, vil teksten "LOCAL" erstatte"READY" i menyen "Normal
Operation". Lagre innstillingen og ga trinnvis fremover ved a
trykke pa Menu-knappen. Se QRC, trinn 9.

SET

LOCAL
OFF

6.5N “Language” -menyen

(Se skjermbilder 14) Dette skjermbildet
lar operateren endre spraket pa LCD-
skiermen. Nar et sprék vises pa LCD-
skiermen, trykker du pa opp- eller
nedpilknappen for & velge et annet sprak.
Lagre innstilingen og ga trinnvis fremover
ved 4 trykke pa Menu-knappen. Se QRC,
trinn 10.

SET ENGLISH




6.50 “Diagnose”- menyen

(Se skjermbilder 15) Dette skjermbildet
lar operateren feilsgke ulike problemer
med fijernkontrollen. Hvis tallet "1" ikke
vises nar det trykkes pa& en knapp pa

DIAGNOSE

: PSI MPa
fiernkontrollen, kan det veere problemer EAIR Nm
med knappene eller ledningen til AAAAA Sl

fiernkontrollen (se skjermbilder 16
og 17). Bruk Local modus til & styre
pumpen til problemet kan korrigeres.
Se QRGC, trinn 11.

Fjernkontrollens p&/av-knapp —
Fjernkontrollens fremferingsknapp —

(brukes ikke
pa denne
pumpemodellen)

Diagnose -
skjermbildet med
fiernkontrollens
pé/av-knapp

DIAGNOSE
01001

PSI MPa
BAR Nm
Ft-Ib

trykket inn. — —~
. ®®
Diagnose -

skjermbildet med DIAGNOSE
fiernkontrollens 1000 A m
fremfaringsknapp

trykket inn-

Q®®

6.5P Menyen “Calibration” (kalibrering)

(Se skjermbilder 18) TDette skjermbildet
lar operateren justere trykkverdien som
vises pa LCD-skjermen for & stemme
overens med hovedmaleren.

seT CAL PTA
0 PSI

Du gér inn pa menyen "Calibration"
ved forst & 4pne menyen "Units".
Deretter trykker og holder du
motordekslets pa/av-knapp i 7 sekunder. ENTRY CODE ( vil
vises pa& LCD-skjermen.

Deretter trykker og holder du opp- eller nedpilknappen i 7
sekunder. CAL PT A vil vises pa LCD-skjermen.

Se Tabell 2, "Kalibrering av Z-klasse trykksendere", som finnes
péa slutten av dette dokumentet. Folg trinnene i tabellen for &
gjennomfare kalibreringen.
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6.6 LCD-panelets feiltilstander
Enhver feiltilstand vil sld av pumpen og hindre at den startes.

6.6 A Slette en feiltilstand fra LCD-panelet

Etter at feilen som skapte problemet er korrigert, sletter du
feilmeldingen fra LCD-skjermen ved & koble stremmen fra
pumpen. Vent til tegnene slettes fra LCD-skjermen (~ 20
sekunder), og koble til stremmen igjen.

6.6 B Strombruddsfeil
SKJERMEN VISER: “POWER OFF (stremmen av)"”

(Se skjermbilder 19) Strembruddsfeilen
oppstar nar nettstrammen faller til 65
% eller mindre av nominell spenning.
Pumpen vil automatisk sla av
magnetventilen og motoren, og "Power
Off" vises p& LCD-skjermen. Merk:
Meldingen Power Off vil ogsa vises
pa skjermen i flere sekunder etter at
pumpen kobles fra stromnettet.

POWER
OFF

6.6 C Knappefeil
SKJERMEN VISER: “BUTTON FAULT”

(Se skjermbilder 20) Knappefeil oppstar
nar mikrokontrolleren oppdager
at en knapp har blitt trykket under
oppstartssekvensen, eller hvis
motordekslets pa/av-knappen har blitt
trykket inn i mer enn 3 sekunder.

BUTTON
FAULT

6.6D Motoroverbelastningsfeil

Skjermen viser: “MTR OVLD FAULT”og “Motor Overload”
and “Motor Overload” %\
(Se skjermbilder 21)

Motoroverbelastningsfeil oppstar nar
forbruket av elektrisk stram overskrider

MTR OVLD

den forhandsinnstilte grensen il FAULT
pumpens interne  automatsikring. MOTOR
Automatsikringen vil automatisk OVERLOAD

tilbakestilles etter ca. 2-3 minutter, etter
at tilstanden er korrigert. For pumpen
kan startes igjen ma operateren imidlertid slette feilen ved & kople
strammen fra og til igjen som beskrevet i avsnitt 6.6 A.

6.6 E Oljetemperaturfeil
SKJERMEN VISER: F
“OIL TEMP FAULT” T

OIL TEMP
FAULT

Merk: LCD-skjermen vil vise denne
feilen kun hvis pumpen er utstyrt med
en valgfri oljestand/temperatur-bryter
(kun tilgjengelig pa tanksterrelser pa
10, 20 og 40 liter.

(Se skjermbilder 22) Oljetemperaturfeil
oppstéar nar temperaturen i oljen i tanken

overskrider 80 °C [175 °F].




6.6 F Oljestandsfeil

SKJERMEN VISER: “OIL LEVEL FAULT” Tz
Note: LCD-skjermen vil vise denne
feilen kun hvis pumpen er utstyrt med
en valgfri oljestand/temperatur-bryter
(kun tilgjengelig pa tanksterrelser pa
10, 20 og 40 liter).

(Se skjermbilder 23) Oljestandsfeil
oppstér nér oljestanden faller under
34 mm [1.3"] over bunnen pa tanken.

OIL LEVEL
FAULT

T=

puvevvvy

6.7 Lavspenningsvarsel

SKJERMEN VISER: “LOW VOLT” og A “Low Voltage”

(Se skjermbilder 24) Tilstanden "Low
Voltage" (lav spenning) defineres som
en tilstand der forsynt nettstrom er
under 80 % av nominell spenning. Nar
pumpen brukes i denne tilstanden, vil
signalet "Low Voltage" blinke pa LCD-
skjermen mens lavspenningstimene
telles og lagres av mikrokontrolleren.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

Mikrokontrolleren vil tillate at pumpen fortsetter a virk med redusert
spenning, forutsatt at det ikke oppstar andre feil (se avsnitt 6.6).
Lavspenningsvarslet vil automatisk slettes nar spenningen er
normal igjen.

VIKTIG: Det anbefales ikke & brukes pumpen med lav spenning.
Motorturtall og oljestrem vil bli redusert. For stort stramforbruk
kan fa pumpens interne automatsikring til & sla ut, noe som farer
til en motoroverbelastningsfeil (se avsnitt 6.6 D).

7.0 VEDLIKEHOLD

Inspiser ofte alle systemkomponenter for lekkasje og skade.
Reparer eller skift ut skadede komponenter. Elektriske
komponenter, for eksempel stromledningen, kan kun repareres
av en godkjent elektriker, og alle nasjonale og lokale forskrifter
ma folges.

ADVARSEL: DKoble pumpen fra stremmen for det
utfares vedlikehold eller reparasjoner.
7.1 Sjekk oljestanden

Kontroller pumpens oljestand for oppstart. Hvis oljestanden er
lav, fierner du pluggen (SAE nr. 10) fra dekselplaten og etterfyller
olje etter behov (se Fig. 3 og 4). Pase alltid at muttertrekkeren er
helt tilbaketrukket for du etterfyller olje.

7.2 Skifte olje og rengjore tanken

Enerpac HF-olje har en klar blafarge. Sjekk oljen jevnlig for
kontaminering ved & sammenligne olien pa pumpen med frisk
Enerpac-olje. Som en generell regel ber du tappe av all olje og
gjore rent tanken etter 250 timers bruk, eller oftere hvis utstyret
brukes i spesielt skithe omgivelser.

Merk: Folgende prosedyre krever at du fijerner pumpen fra
tanken. Arbeid pa en ren benk og kast brukt olje i samsvar med
gjeldende lover og forskrifter.

1. Koble fra strammen pa pumpen.
FARE: For & unngd elektriske stet ma pumpen koples
fullstendig fra stremforsyningen for det utferes service pa
barstene.

2. Taav begge barstelokkene (A) ved & baye barstelokksldsene
(B) til side og klemme forsiktig utover. Se Figur 8.

3. Fjern motorbgrstene ved a dreie det svarte lokket mot
klokken.

4. Skift ut begge berstene og utfer prosedyren i omvendt
rekkefelge for & montere igjen.

7.3 Skifte av motorborster (kunZU4-modeller)

For & hindre skade p& motoren, vil motorberstene pa zZU4

automatisk stoppe motoren nar en av berstene slites ned til en

lengde p& 6 mm [0.25"]. Inspiser begge barstene.

1. Koble fra strammen pa pumpen.
FARE: For & unnga elektriske stat ma pumpen koples
fullstendig fra stramforsyningen for det utfores service
péa berstene.

2. Taav begge barstelokkene (A) ved & baye barstelokkslasene

(B) til side og klemme forsiktig utover. Se Figur 8.
3. Fjern motorberstene ved & dreie det svarte lokket mot

klokken.

4. Skift ut begge berstene og utfer prosedyren i omvendt
rekkefelge for & montere igjen.

Figur 8, Fjerning av borstelokk

A. Barstelokk B. Borstelokkslas

8.0 MONTERING AV TILBEHOR

e For instruksjoner om installasjon av ZU4 varmeveksler
(ekstrautstyr), se Enerpac instruksjonsblad L2752.

e For instruksjoner om installasjon avZE4 og ZE5 varmeveksler
(ekstrautstyr), se Enerpac instruksjonsblad L2656.

e For instruksjoner om installasjon avZE4 og ZE5 oljefilter
(ekstrautstyr), se Enerpac instruksjonsblad L2628.

e For instruksjoner om skifte av trykksender, se Enerpac
instruksjonsblad L2627.

e For instruksjoner om skifte av fjernkontroll, se Enerpac
instruksjonsblad L2625.
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9.0 FEILSGKING

Kun kvalifiserte hydraulikkteknikere ber utfere service pa pumpen eller systemkomponentene. En systemfeil kan muligens veere
et resultat av en feilfunksjon pa pumpen. For & bestemme arsaken til problemet, ma hele systemet inkluderes i alle diagnostiske

prosedyrer.

Felgende informasjon kun ment & veere en hjelp til & bestemme om det finnes et problem. For reparasjoner bes du kontakte ditt
lokale, autoriserte Enerpac servicesenter.

Feilsgkingsguide*

Problem

Mulig arsak

Handling

Pumpen vil ikke starte.

Feiltilstand.

Se avsnitt 6.6, LCD-panelets feiltilstander.

Motorbgrstene nedslitt og ma skiftes
(kun modeller ZU4).

Se avsnitt 7.3, Skifte av motorborster.

Fjernkontrollen virker ikke.

Pumpen er i LOCAL modus.

Se avsnitt 6.5 M, om menyen Local.

Fjernkontrollen skadet.

Se avsnitt 6.5 O, om menyen Diagnose.
Kontakt et autorisert servicesenter.

Motoren stanser under belastning.

Lav spenning.

Se avsnitt 6.5 J 0og 6.7.
Sla av andre elektriske laster.
Bruk sterre malerledning.

Magnetventilen virker ikke.

Ingen strem eller feil spenning pa pumpen.

Koble til korrekt stromkilde i samsvar med pumpens typeskilt.

Solenoidledningen er frakoblet eller skadet.

Koble til, reparer eller skift ut ledningen.

Magnetspolen virker ikke.

Kontakt et autorisert servicesenter.

Ventilen feiljustert eller med funksjonsfeil.

Kontakt et autorisert servicesenter.

Pumpen bygger ikke opp trykk, eller
mindre enn fullt trykk.

Lav oljestand.

Tilsett olje i samsvar med avsnitt 4.3.

Avlastningsventilen er stilt for lavt.

Juster i samsvar med avsnitt 5.2.

Ekstern systemlekkasje.

Inspiser og reparer eller skift ut.

Intern lekkasje i pumpen.

Intern lekkasje i ventilen.

Intern lekkasje i en systemkomponent.

Kontakt et autorisert servicesenter.

Pumpen bygger opp fullt trykk, men
muttertrekkeren fores ikke frem.

Dreiemoment starre enn muttertrekkerens
kapasitet ved fullt trykk.

Bruk en muttertrekker med storre kapasitet.

Fremferingsstremningen til trekkeren er
begrenset eller hindret.

Sjekk at hydrauliske koblinger er fullstendig sammenkoplet. Se
avsnitt 4.5.

Muttertrekkeren gar ikke gijennom
automatisk syklus, eller gjor det med
feil.

Automode er OFF.

Sla Automode ON (pd). Se avsnitt 5.3 og 6.5 D.

Innstillingen av avlastningsventilen er

pé eller under "HI PRESS"-verdien (eller
under tilsvarende trykkinnstilling for valgt
dreiemoment).

Ok innstillingen pa avlastningsventilen. Se avsnitt 5.2.

HI PRESS-innstillingen er under 96 bar
[1 400 PSI].

@k HI PRESS-innstillingen til over 96 bar [1 400 PSI].

Muttertrekkeren kan ikke trekkes
tilbake.

Returstromledningen begrenset eller
blokkert.

Sjekk at hydrauliske koblinger er fullstendig sammenkoplet. Se
avsnitt 4.5.

Kjor motoren under tilbaketrekking.

Funksjonsfeil pa pumpen.

Kontakt et autorisert servicesenter.

Pumpen gér varm.

Fremforings- eller
tilbaketrekningsstrommen er begrenset.

Sjekk at hydrauliske koblinger er fullstendig sammenkoplet. Se
avsnitt 4.5.

Hey temperatur i omgivelsenet.

Installer varmeveksler.

* Se om nedvendig avsnitt 6.6 og 6.7 for LCD-panelets feilkoder og advarsler.

123




(opIs o1s0U "SU04)

‘\V 48 usJojow Jeu 0, SSIA [IA COC‘_\_G.—V_w__N._.
‘[[epowLdaIuannw Bo ,AQVIY, WOo|eW Jauidly :AY SNPoWoINy
‘[lepowa eI} 6o ,OLNY, WOjBW Jauisiy 'yd snpowoiny
apliquuaisissel

wN Jo|e
q-d

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX AXH
XXXXX d0s

(wN Jer12 A1-1d) 0

AQv3d
SEE

oLnvy

av

Jepunyes ¢ | uaddeusAusw ed axAil B pan 7 uuL |1} B6 Bo aibe

"8US||oPOWLISYMSILSIINL PO SISLEA |IA JUSWUOWSIBIP S1.||1 "SYelA

*(MAd} POAL) IPISAJUSLIOW BIAG 81SON

"8US|[OPOWISYNSILSIINL PO SISLIBA |IA JUSWUOWIBIP S1E||1} S1SUIN

"(4A4} ISAY) IPISAIUSLLIOL BIPaU 81SON

‘(ne) 440 4o spowoiny Jeu saielsnl oyl uey Jejuswowsiel(d 49N
"JuSLLIOWISIBIP "SYEeW Jo piepuels Jop ¢
|[epowISYMaILIINW 16[BA 4o} (LUN J3][© g-1d) JUsWowslaip SYew uul 1S
INO 4o apowoiny Bo sabjen ,wN, 49|19 ,dI-1d, SIAH

wN Jojje
q-14

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX aXH
XXXXX d0s

(WN 48118 gI-1d) XXXXX

13s

vy

‘uaddeuyAuew ed Bueb us A 6o (440
SpOWOINY) SNPOLWOINE A B[S ‘Usafsiolow ed G uuliy |1} 86 € Jo4 49N

‘uaddeunAusw ed axAil B peA Ot Jojje i uull |1} e6 6o aibeT

" "ouaddeuyjid psw (re 6o ed) ,440, 60 ,NO, Wojjew a|sxon

NO

440

JaonoLny

‘uaddeuyAusw ed oAl B pan { uuuy |1} e6 6o eibe

‘uaddeuy|id-ddo paw Jsjjepoweyaly ebijebuslBii paw usis)| wouus(b ddo eig

“(MAI POAY) [[opowIaIUeINW 861110

‘uaddeuy|id-pau paw Jajjopouliayyail abijebualBir paw usalsl wouuslb pau ejg

“(piAar BoAY) ([opouLIRYRIHERNW B)SON

“asedpRIpeINW auds-p\ Bo § oedisug uny uadwnd-(D-)
“assyMaIpBlINW aues-axH 6o qos oedisu3 unyj :edwnd-(3-)
‘ouadAledwind paw aJaLeA |IA SUS||ISPOIN
"SOSIA Jo|[apowayaIpenw abijebuslBl paw a1s
:16jen Ja ,WN, 49|19 ,dl-1d, SIAH

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX aXH
XXXXX A0S

13S

‘uaddeuyAusw ed axpAu1 B paA v uull |11 86 6o ai6e :snpow|josuoxyAil
‘uaddeuAusw ed expAil B pea ¢ uuuy |1} BB 60 8167 :SNPOW||0JUOXUSWO

"snpow||o3uoxAIL = BN 491 HYd ‘ISd
*'SNPOLW||0AUONBIBIP = WN J9||19 g|-14
'|Sd 48 piepue)s Jep
“ereyussiew abjen e |13 asepia BB Bo uabuljnsuul o610} aibe]

BdiN

dvd

WN

ql-i4

X | X | X | X

ISd

SLINN 13S

"U@y|N} 4 UssUBAYEsSHeIsddo Bo ed wells Joje Sasin

«AQV3Y,, ‘usialis-qo ed SesiA Loy |IA  dE, 48119 ,d L, NN, @dALolow
6o ‘(ledwnd-p-) 2 49|18 ()ledwnd-3-)  edAedwind X' uolsienaremuwii4

W Jo|le
ql-d ‘ediN
‘dvg ‘ISd

AQv3d

JaJejuawiwioy]

J910yug

Keydsip jenbip
snje)s / joquiAs / Bulusajae pajuaniog

ARe|dsip
-1S3aL

000

Jlug

uuil

J Bo { 1adfjodwing e X' uolsianaiemuul{ suadwing « welbeipasueiajaibiyng :9HD ‘L l199eL

124



"Qy J3[e g uuu} |1} I8UINIRI B JO) JOpuUNyas € | PIoH - % zL
"uul 1941 ddeuysBuligiisl) SUS|I0UONUIBI PO 10010
‘uul 1oxA11 ddeu-ae/ed susjjoliuoyulsly pajy L0001t
"Jebuebuuniossasold ,aAIe, JOSIA
uswias[eNbIp 1e 10p seluano) ‘saxyAil usjjonuoyuisl) ed susddeus JeN WN J9|18
"19|q0M|1} 4o uaispuasyAiy al-4 ‘ediN
1e JoIoXIpUl 8RBP ‘SOSIA |IA JUSIOWSIBIP JB|[9 AL} IO} JojeyussleN ‘dvd ‘ISd 10000 3ISONDVIA X L
‘uaddeusAusaw ed axAil e pan || uuuy |11 e6 6o aibe HSIMON3 X
SANODNLIHOd | X
HOSL1N3a X
ONVINVLI X
SIVONYHA X
TONVdS3 X
"ysjebus o prepuels eids Blop HSITON3 X (o]
440 " X
440, B0 ,NO, wojew s|s3en NO >
'snpow , YO0, Blep "
440 IvOO1 X 6
“(Buppreneseqimeubew) uolsyunpisjeisniAs Bioa S310AD Jesnyfs ey ] X
(Buniyenexeq maubew) uolsyunps|eiawiy Blop SHNOH "0°0 WOS JsIA “Jowl} |[ejuy 10vd13y X 8
‘(Bungwaipsubew) uolsyunpa|@isnyAs Blop ST1DAD JasnyAs |leluy . X
‘(Bungiwaipeubew) uolsyunus|eiewi Biap SHNOH "0°0 WOs 1sIA Jswi} [lejuy JONVAQY X L
“(puessinsBuiuuadsae)) uofsyungs|isiowi Bloa SHNOH "0°0 Wos 1siA ‘Buiuuads Ae| paw Jawi [EIUY 110A MO X 9
“(1ojow) uofsyunpis|igisnpiAs BloA S310AD JasnpyAs ey " X
(lojow) uolssunya|jsrew BioA SHNOH ‘0°0 Jewiy |leIuY dOL10ON X S
‘AV J8 UsJojow Jeu 0, SSIA [IA usWLIBPS|[BL
EedIN 0
440 48 spowoiny siay ,AQv3d. Hvg 0 AQv3d
NO 48 spowony siAy ,OLNV. edIN 49|10 Sd 0 Jel8
opliquuahisisyaL dvg ‘ISd oLnvy ar
Jopunyes ¢ | uaddeusiAusw ed oAl e pan g uuly |1} B6 Bo aibe X
“Japunes # isuiwl | epau usddeuy pjoy "punXjas aAfey JaAy [isd og] Jeq  pau Jepeleq
‘sebepddo Japuasypiil SIAY uny| . "aUapUNYaS ¢ 91SIe) 8P punyas aAjey UaAy [isd 0g] Jeq ¢ paN . X
“JepunXes # suiw | spau usddeus pjoy "punyas aAey Jeny [isd og] seq ¥ ddo Jepaieq
‘sebepddo JepuasyyAly SIAY uny] . *aUaPUNYSS € 91S10) 8P punyas aAjey HaAy [isd oG] Jeq ¢ ddO . X
‘AV 48 epowolny Jeu saisisn( oyl uey| 10XA11 e
‘[isd 009 1 1] 4eq 008 4o edwind-(3-) 4o} usipionpIepUElS AL "SYeW (NS BAIN JOlO ‘
‘isd 000 01] #eq 002 4o 8dwind-(D-) 40} IpseAPIEPUELS AL SYEW BloA edIA Jo|1@ (BN o112 ¥V ISc) 000K SS3IYd H
"yd 4o epowioiny 6o i6fen Je edi, 4olle V. ‘uISdu SIAH dvg ‘ISd 13S or
HOLOW
] 000B
ejdsip [enbip Afedsip
Ja1ejuawwioy] J9)2yusg snje}s / |joquiAs / BujusajAe pajuanIo ST Jug uuy

. Bbo p 1adflodwing e X*/ uofsianaiemunil{ suadwing e« weibeipasuelajalbiny :9HD ‘I lIegeL
(epis o610} eIy "SH04))

125



“JoxpAL} J8)SeIAR UB|IUBA aysLipale uap Bo Jaddols uaiojoly “Meyny Buuaiqiey | 1sd o/req 0 AQV3Y snpowsbuLiaiqiey Ae 1n eb e 1o} Japunyas ¢ | uaddeuyAuau pjoy 6o YAl 6l
auuiw Juauewuad | eyepsbuliaiqiey aibeq | 1sd o/eq V1d V9 Bueb ug usddeunfuaw ed yyAiL 8l
"aJpua e Joj ddeuyd ua ed A1) “suabulnsuulpiepuels |1 axeq) elepsbuLiaiqIey aipus e
10} a1eq ,NO., 19S "elepsbuLiaiqiiey aku paw apaspo) e 1oy 440, | 81eeA 19p e ualbl erepshuliaiqiey yaeg 10 114a3sn Bueb ug usddeunfuaw ed YAl /1
Jouu | salfie] [exs erepsiAa ye Yaaag sak 03NS «S3A. 1% .ON., B} 9s¥an g Joj ddeuxiid ug ed pikiL | 91
ou REIS auuiw Bipisipiw | IpJanyyiAiy 1es aibe| e Joj uaddeunAusw ed YAl Gl
1sd
‘IpJOA BWIWES |1} UBIPJAA-QD] asaisn( 0008/1eq
e |1} suaddeuyid seyniq Jepaiep 6o (1eq gyG "sye')) 1ejuawunisuisbuLiaigiey 1o} ualpiamyAL sasa| 15104 el 91dvD (1sd 0008) 1eq 8¥G [ 19xHA1 118s Bo Juawnisuisbuiaiqiey yyal it
1sd
0008/4eq
«J. Pund paw Japus 6o “4epjund 0} paw sa1@lb Buiuyelsio) Ae Buriaiqiey el 9149 Bueb ug uaddeuyAuaw ed i €l
Jouui | salfie] [exs eyepyyAa e Yaiag sak RS «STA« 11} ON., BL} BISeA B 1o} ddeusiiid ug ed YAl 4!
ou g9 3INVS auuw Bipiuaipiw | IpJanyyAiy 1es aibe| e o) uaddeunfuaw ed yyhiL 1L
1sd I;nuansbuluisejAe apaisniayniq
‘IPJaA SWWES |1} UsIpJan-gD ausisnl 0006/4eq suadwnd axpin| g paa (1sd 000S) fed Gye 11 103piAL Nes Bo juswnisuisbunaiqiey
e |1} suaddeuid seyniq Jepaiep B0 (1eq Gyg "sye')) 1ejuswunisuisbuLiaigiey 1o} uslpiamAL sasa| 15104 Gye a1dTv) | MalS "ed ualojowadwnd gs e o} ddeuy-440/NO Siaissepiojow ddo ddis 6o yxAiL 0l
1sd
000S/1eq
8. Mund paw 1518} Japjund 0} paw saiplB Buiuxsisio) Ae Buuaiqiey Gye q1d 9 Bueb ug usddeunfuaw ed YAl 6
Jouu 1 salfie] [exs erepsyiAa ye Yaaag sak v IS «S3A. 1% 0N, B} 9s¥an & Jo} ddeuiid ua ed Al 8
ou V INVS auuiw Bipiaipiw | IpJanyyiAiy 1es aibe| e oy uaddeunfuaw ed Ykl /
Inu J8sIA JuawnAsuIsbuLialqiey
Y. pund ‘Buiuafysioyinu Jaigiey | 1sd o/1eq 0 Y 1d V9 Bo wislys-go7 opeq Je Jesyusn Bo [nusasbuiuiselne apsisnliaynig susdwnd sudy 9
v Hodjuan wouualh
J1aanpsues}-yyA (1} Buebpe e} e 10} SaIsSIJLIBIS |IA USPIOUS|0SSBULIPMWALY "usssasoldsbuliaiqiey Ae pels | 1sd o/1eq o V1d V9 Japunyas / | Bippwes [1d-ddo 60 |1d-pan pioy bo Al [+
snpowisBuLiaqiiex Jnbis | uul gy 3000 AdIN3 Japunyas / | uaddeusi-440/NO Ploy B0 ki i4
Ay Ae Buijew 1o} 18yus apuapjalb Ja Isd 1sd/1eq SLINN *,SLINN,, uawalys asiA e oy bueb ug uaddeuyAuaw yAL ‘usuliaispanoy ed [
WAQY3H.,
suamasspeisddg | 1sd 0/1eq 0 uay} X'/ IYYMINYH uadwnd ed wexns a|qoy 4
(podsbunglwaid) v pod |13 Juswnisuisburialqiiey a|qoy L
Jalejuawiwioy Bulusin-ga1 Bupueysgiesadg N

[nUaAIBubew [9)ua paw HAISIN Jadwndiayyai 1NN
X'/ dlemuwuly ‘Buriaigieyiapuasyyiil assep -z ‘g lIegeL

126



Instruktionsblad

ENERPAC

¢

Pro-seriens elektriska momentnyckelpumpar

Modellerna ZU4, ZE4 och ZE5

L2926 Rev. H 02/21

[SE]

Reparationsanvisningar fér elektriska pumpar och till denna
produkt finns tillgéangliga pd Enerpacs webbsida pa www.enerpac.
com, eller fran ditt ndrmaste Enerpacauktoriserade servicecenter
eller pa Enerpacs férséljningskontor.

1.0 VIKTIGA MOTTAGNINGSINSTRUKTIONER

Kontrollera att inga komponenter skadats under transport.
Transportskador técks inte av garantin. Meddela budet direkt om
transportskador hittats. Budet ansvarar for alla reparations- och
utbyteskostnader som uppkommit pa grund av transportskador.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER FOR FRAMTIDA
ANVANDNING

2.0 SAKERHETSFRAGOR

L&s noggrant igenom alla instruktioner, varningar och
& forsiktighetsatgarder. Folj alla sakerhetsatgarder for

att undvika personskador eller skador pa egendom
under systemdrift. Enerpac kan inte hallas ansvarigt for
materialskada eller personskada som uppstar som foljd av
anvandning av produkten pa osékert satt, brist pa underhall eller
felaktig anvéndning av produkt och/eller system. Kontakta Enerpac
nar du ar osdker pd sakerhetsatgarder och funktioner. Om du
aldrig utbildats pa sakerhet rérande hogtryckshydraulik ska du

kontakta distributions- eller servicecentret for information om
sakerhetskurser fér Enerpac-hydraulik.

EN FORSIKTIGHETSATGARD anvinds for att pavisa korrekta
drifts- och underhallsprocedurer for att forhindra skador pa
utrustning eller annan egendom

EN VARNING indikerar en mgjlig fara som kraver korrekta
procedurer och ratt anvandning for att undvika personskador.

EN RISK visas bara ndr dina handlingar eller icke utférda
handlingar kan orsaka allvarliga skador eller till och med dddsfall.

x genom hydraulik. En cylinder, som anvinds som
lastlyftare, far aldrig anvandas som lasthallare. Efter att
lasten hojts och sankts méaste den alltid vara mekaniskt blockerad.

WW VARNING: ANVAND BARA MYCKET HALLBAR
UTRUSTNING FOR ATT SAKRA LASTERNA. Vil

= noggrant ut stal- och trablock som kan halla lasten uppe.
Anvand aldrig en hydraulisk cylinder som ett mellanlagg i nagon
lyft- eller pressanordning.

u ‘7 FARA: Hall hander och fotter borta fran cylinder
\ C{é@i och arbetsyta vid drift fér att undvika
K personskador.
VARNING: Systemets driftstryck far inte Gverstiga det
I@ trycket pa den komponent som har lagst max. tryck, |
driftstrycket. Det &r sa du kan se vad som hander i systemet.

VARNING: Anvand lamplig personlig skyddsutrustning
nar hydraulisk utrustning anvands.

VARNING: Befinn dig inte néra laster som halls uppe

systemet. Installera tryckmétare i systemet for att dvervaka
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IAKTTA FORSIKTIGHET: Undvik att skada den
hydrauliska slangen. Undvik snéva béjningar och églor
vid hantering av de hydrauliska slangarna. Anvandning av béjda
eller 6glade slangar kan orsaka undertryck. Snava bgéjningar och
oglor kan skada slangen invandigt vilket orsakar for tidig utslitnin.

gar sonder.

Slapp inte tunga saker pa slangen. En hard stét kan
orsaka invandiga skador pa slangens vajerslingor. Att
applicera tryck p& en skadad slang kan gora att den

VIKTIGT: Lyft inte den hydrauliska utrustningen med
X slangarna eller snabbkopplingarna. Anvand barhandtagen
eller andra hjalpmedel for en séker transport.

IAKTTA FORSIKTIGHET: Hall den hydrauliska
utrustningen borta fran brand och hetta. For
mycket hetta kan goéra att packningarna och
ventilerna skadas, vilket resulterar i vatskelackor. Hetta skadar
ocksa slangarna och packningarna. Utsétt inte utrustningen for
temperaturer pa 65 °C [150 °F] eller hogre for en optimal
prestanda. Skydda slangar och cylindrar fran svetsstank.

FARA: Hantera inte slangar med under tryck. Olja som
tar sig ut under tryck kan penetrera huden och orsaka
allvarliga skador. Uppsok l&kare direkt om oljan sprutas
in under huden.

> L



O VARNING: Anvénd bara hydrauliska cylindrar i ett kopplat

"S system. Anvand aldrig en cylinder med icke fésta kopplingar.

Om cylindern blir extremt 6verbelastad kan komponenterna
skadas vilket kan orsaka allvarliga personskador.

EneePac VIKTIGT: Hydraulisk utrustning far bara underhallas av en
behoérig hydraulisk tekniker. Kontakta ett behdorigt
ENERPAC servicecenter i ditt omrade vid behov av

reparationer. Anvand bara ENERPAC-olja for att skydda din

garanti.

VARNING:Byt direkt ut utslitna eller skadade delar med &kta
mEN ERPAC-delar. Standarddelar kan ga sonder vilket orsakar

personskador och egendomsskador. ENERPAC-delar ar
tillverkade for att passa perfekt och motsta hoga laster.

ZAN

VARNING: Anvand inte elektriska pumpar i explosionsfarlig
omgivning. Folj alla lokala och nationella elféreskrifter. En
behorig elektriker maste gora installation och andring.

3.0 SPECIFIKATIONER

Refer to Section 3.1, Performance Chart, for pump performance
information and specifications.

3.1 YTELSESDIAGRAM

> BB

VARNING: Starta pumpen med ventilen i neutralt 1age for
att forhindra oavsiktlig cylinderrorelse. Hall handerna
borta fran rorliga delar och trycksatta slangar.

VARNING: Dessa pumpar har inbyggda, fabriksinstéllda
sakerhetsventiler, som endast far repareras eller justeras

av ett auktoriserat Enerpac servicecenter.

FORSIKTIGHETSATGARD!

Kontrollera specifikationerna for

att undvika

skada pa pumpens elmotor. Anvinder du felaktig
stromkalla skadas motorn.

Pumpe- Motor- Utflytsrate Lydniva | Avlasting- Motorens Maximalt
serie storrelse sventils Elektriske stromuttag
(//min) Justering- Spesifika-
somrade sjoner
. . .| 10,000 .
hp 100 psi | 700 psi | 5,000 psi " psi AC volt-
kW] | "M | [7ban | [50 bar | [350 bar] [mgst')ar] dBA [bar] fas-Hz) Ampere
ZU4 (-Q) 1.7 1750 700 535 76 60 85-90 1,400-10,000 | 115-1-50/60 | 20 [115V]
[1,25] [11,5] [8,8] [1,2] [1,0] [70-700] 230-1-50/60 11 [230V]
ZU4 (-E) 1.7 1750 700 535 76 60 85-90 1,400-11,600 | 115-1-50/60 | 24 [115V]
[1,25] [11,5] [8,8] [1,2] [1,0] [70-800] 230-1-50/60 11 [230V]
1.5 650 600 62 60 1,400-10,000
BAEQ Va2 | 70 o | e | ma | opo | 7° [70-700]
1.5 650 600 62 60 1,400-11,600
AR Tz | 90 on | e | ona | o |7 [70-800]
(Se motorns | (Se motorns
30 850 825 123 120 dataplatta) dataplatta)
. 1,400-10,000
ZESCQ) | oo | 1790 | 39 | (35 | [2.0] 2,0] s [70-700]
3.0 850 825 123 120 1,400-11,600
ZESCB) | ooay | 1780 | 1391 | 1135 | 2.0l 2,0] S [70-800]

* Utflytsrate er malt ved 60 Hz. Flytrate vil veere ca. 5/6 av disse verdier ved 50 Hz.
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4.0 MONTERING

Montera eller placera pumpen for att sakerstélla att luftflddet runt
motorn och pumpen &r fritt. Hall motorn ren for att sakerstélla
maximal kylning under drift.

4.1 Pumpmontering

Om sa 6nskas, kan pumpen monteras pa en fast yta. Se figur 1
fér monteringsdimensioner.

Obs! Reservoar betraktat fran nedan

I——%c o)
1

O @)

re——————————————— B —————————————

4a8I[1a2 101[2,5 gal] 201[5 gal] 401 [10 gal]
gal] mm [po] mm [po] mm [po]
mm (po)
95 [3,75] 279 [11,0] 396 [15,6] 480 [18,9]
B | 229 [9,00] 305 [12,0] 305 [12,0] 305 [12,0]
Gangade hal @ 8,6 [0,34] diameter genom hélen
M8 x 1.25 6 [0,25] djup

Figur 1, Monteringsmatt

4.2 Luftventilator (se figur 2)

En transportplugg (A) monteras i ventilatorporten ovanpa
behallaren. Byt ut transportpluggen (A) mot luftventilatorn (B) och
adapteranslutningen (C), innan pumpen anvands.

Figur 2, Luftventilator (ZU4 visas, ZE4 och ZES5 liknande)

— Modell ZU4

Oljepafylinings-
plugg

= E=YAI \ I [
4 Modellerna ZE4 och ZE5

Figur 3, Oljepafyliningsplugg

4.3 Oljeniva (se figur 3 och 4)

Kontrollera oljenivan i pumpen fére igangsattning. Behallaren
ar full nar oljenivdn ar som figur 4 visar. Ta vid behov bort
oljepafyliningspluggen fran k&pan som figur 3 visar och fyll pa
olja efter behov.

VIKTIGT! Fyll pa olja endast néar alla systemkomponenter dragits
tillbaka, for annars kommer systemet att innehdlla mer olja &n
behallaren kan rymma.

Tanken ar full, (S
nar nivan ligger
hér.
\&J =

4 och 8 liter 10 - 40 liter

Figur 4, Oljebehallarens inspektionsrér
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4.4 Elektriska anslutningar

VARNING! Pumpen éar fabriksutrustad med vanlig

elkontakt fér given spanning. Andring av kontakttyp

bor endast utforas av kvalificerad elektriker, och ska
félja alla géllande lokala och nationella bestdmmelser.

Obs! For 3-fas ZE4 och ZE5 pumpar medfdljer ingen elkontakt.

1. Frankopplings- och ledningsskydd ska tillhandahallas av
kunden. Ledningsskyddet ska vara 115 % av motorns fulla
belastningsstrom vid maximalt applikationstryck.

2. For ytterligare information se pumpens namnplat och/eller
motorns namnplat betraffande markeffekt.

4.5 Hydraulslangsanslutningar

Anslut slangarna enligt beskrivning for din pumptyp (-
Se figur 5.

1. (-E) Pumptyp for anvdndning med Enerpac SQD- och HXD-

momentnycklar: Se till att du anvander slangar markta
“Enerpac THC-700 Series - 800 Bar/11,600 psi max.”
Kopplingarna pa dessa slangar har “polariserats” vid fabriken
for att sékerstélla korrekt nyckelarbete.
(-E)-pumpens honkopplingar ar sjélvliasande. Du ansluter
dem genom att trycka ihop passande kopplingar tills
kopplingslasringen snédpper framéat. For att frankoppla
dem vrider du kopplingslasringen och trycker bort fran
anslutningen.

2. (-Q Pumptyp for anvidndning med Enerpac S- och
W-momentnycklar och andra mérken: Anvand slangar
mérkta “Enerpac THQ-700 series - 700 bar/10,000 psi
max.” Kopplingar méaste polariseras enligt figur 5 for korrekt
nyckelarbete. Sakerstall att kopplingarna &r helt inkopplade
och atdragna foére anvandning. Delvis kopplingsinkoppling
kommer att férhindra riktigt nyckelarbete.

WARNING: Vid anvandning av (-Q)-pumpar med
flernyckelsfordelare, se till att oanvénda kopplingar har
skyddslock helt monterade innan pumpen startas.

E) eller (-Q).

Obs! Nar nyckeln férst ansluts till pumpen, kommer luft att
innestangas i hydraulkretsen. Avlagsna luften genom att placera
nyckel och utratade slangar under pumpen, och anvand nyckeln
utan belastning tills den roterar utan uppehall.

5.0 OPERATION

1. Se till att Iluftventilatorn och adapteranslutningen har
monterats. Se avsnitt 4.2.

2. Kontrollera oljenivan i pumpen och fyll vid behov pa olja. Se
avsnitt 4.3.

3. Anslut enheten till strdmmen. Vanta tills "READY" (klar) visas
pa LCD-skdrmen innan du trycker pa nagon panel- eller
pendangknapp.

Obs! Under systemstartsekvensen identifierar styrprocessorn
all knappfunktion som eventuell funktionsstoérning och hindrar
motorn fran att starta. Aterstall genom att sla av strommen i
20 sekunder.

4. Instélining av sékerhetsventilstrycket. Se avsnitt 5.2.

5. Stall in dnskat maximalt matningstryck eller viidmoment med
hjalp av kontrollpanelens LCD. Se avsnitt 6.1 t.o.m. 6.5 i detta
dokument betraffande driftsinstruktioner fér kontrollpanelens
LCD.

VARNING! N&rmotorn startar kommer momentnyckeln

automatiskt att dras tillbaka. \Verifiera att

momentnyckeln har placerats sa att personskada eller
skada pa utrustningen undviks, innan motorn startas.

6. Starta motorn och dra tillbaka nyckeln genom att trycka
ner och slappa upp on/off-knappen pa pendangen. LCD-
skérmen visar trycket i returkretsen (B-avlastningsporten),
ungefér 2 500 — 2 800 psi (173 — 193 bar).

7. Tryck ner och hall pendangens matningsknapp nere for att
féra fram momentnyckeln.

8. Stang av motorn genom att trycka pa pendangens on/off-
knapp eller panelens on/off-knapp (motor). Om inga pendang-
eller panelknappar trycks ner under en 20-sekundersperiod,
kommer pumpens inbyggda timer automatiskt att stdnga av
motorn.

Obs! N&r motorn sténgs av och slutar ga, kommer
ventilen automatiskt att kretsa for att avlasta allt tryck i bade
matnings- och returslangar.

Obs! Pumpar utrustade med varmevaxlare: Lat
timern automatiskt stdnga av pumpen, nir sa ar mgjligt.
20-sekundersfordréjningen ger ytterligare tid for oljan att
cirkulera genom varmevéxlaren, vilket resulterar i férbattrad
oljekylning.

Pumpventil

Momentnyckel

Retur

\ \
——B{I $ cmonemans meme s U1 ([T
. .

(-E) pumpar

Matn lng —+—A j:ﬂ]:Djl]:[] “[]:@B:@:% ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me “[]:@:u:@

\ \
Retu r -T— B m]]m 41@:%2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ
. .
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Figur 5, Slangdetaljer
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5.1 Pendanganvandning
Oljefléde och motor regleras bada av pendangen. Se figur 6.

1. Pendangens matningsknapp:
e Tryck for kort nyckelmatning (Automode OFF (autolage
fran)).
¢ Tryck och hall ner for automatiskt kretsa nyckeln mellan
matning och retur (Automode ON (autolédge pa).

e Slapp upp for att automatiskt dra tillbaka nyckeln
(Automode ON eller OFF).

2. Pendangens on/off-knapp Véxlar
motorn PA eller AV.

Anteckningar:

e Om motorn ar PA och du
trycker pa panelens av/pa-
motorknapp kommer motorn
omedelbart att stanna,
aven om pumpen drivs av
pendangen.

e Om motorn &r AV och du
trycker pa panelens av/pa-
motorknapp kommer motorn
inte att starta, om inte LCD &r i
lage Local (lokalt).

Se avsnitt 6.3 och 6.5 M for
ytterligare information.

Figur 6, Pendangens

knappar

5.2 Anvandarjusterbar sakerhetsventil

Pumpen erbjuder tva metoder for begransning av
matningstrycket (A-porten) till nyckeln:

A) Automode (autolage) (se avsnitt 5.3)
B) Den anvandarjusterbara sékerhetsventilen
(se foljande punkter i detta avsnitt)

Den anvandarjusterbara sékerhetsventilen begrénsar det
maximala matningstrycket genom att 6ppna sakerhetsventilen
for att omdirigera pumpens oljefléde till behallaren vid
anvandarinstéllt tryckvarde.

VARNING! Gor foljande justeringar INNAN du satter

momentnyckeln pa en mutter eller bultskalle. Pumpens

sakerhetsventilsinstallning far inte ligga 6ver det tryck
som behdvs for att ge erforderligt viidmoment fér din applikation.
Att overskrida erforderligt vridmoment kan orsaka skada pa
utrustningen och kan leda till allvarlig personskada.

Justera séakerhetsventilens tryckinstélining enligt beskrivning i
féljande procedur. Se figur 7.

1. Lossa sékerhetsventilens lasmutter.

2. Vrid sékerhetsventilens handtag moturs efter behov tills lite
eller inget motstand kanns av nar du vrider. Nar detta intraffar
ar ventilen vid sin l&gsta installning.

Obs! Sakerhetsventilens handtag endast kan vridas omkring tva
tredjedelar av helt varv. Nar vridningen stoppar, drar du handtaget
uppat for att inaktivera det. Placera sedan om och ateraktivera
handtaget for att maéjliggdra ytterligare justering (efter behov).

3. Koppla loss hydraulslangarna fran kopplingarna pa ventilen.
VARNING! Pa (-Q)- ska du se till att alla kopplingar har

A skyddslocken helt monterade innan pumpen startas.
4. Anslut strdm il pumpen. Anvadnd LCD-skdrm och
tangentbord och verifiera att "Automode" (auto-laget) & OFF
(av) och att "Hi Press"-vardet (hogt tryck) &r minst 100 psi

(7 bar) hogre an den onskade sakerhetsventilsinstéllningen
(se avsnitt 6.5 D och 6.5 F for ytterligare detaljer).
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Dra uppat fér
? att inaktivera.

Lasmutter

Figur 7, Anvandarjusterbar sakerhetsventil

5. Tryck pa pendangens on/off-knapp Motorn startar.

Tryck ner och hall pendangens matningsknapp nere. Trycket
borjar byggas upp i matningskretsen (A-porten).

7. Medan du fortsatter halla pendangens matningsknapp nere,
vrider du sadkerhetsventilens handtag LANGSAMT medurs
tills det tryck som visas pa LCD:n hojs till den 6nskvarda
installningen.

8. Slapp upp pendangens matningsknapp for att lata
systemtrycket aterga till B-portens returinstéllning. Motorn
fortsatter att ga.

9. Tryck ner och hall ner pendangens matningsknapp igen for
att aterigen kontrollera sakerhetsventilens tryckinstallning.
Verifiera att det 6nskade trycket visas pa LCD-skarmen.

Obs! Ifall omjustering behdvs: For att fa en noggrann installning
sénker du alltid trycket till en punkt under den slutliga instéllningen
och hojer sedan trycket langsamt tills det nér den slutliga

instéliningen.
10. Nar onskat tryck uppnatts, drar du at du sakerhetsventilens
lasmutter.

5.3 mode (automatiskt ldge) — automatiskt cyklingslage
(tryck- eller momentstyrning)

Automode-funktionen  kretsar nyckeln automatiskt fran
matnings- till returdrift nér det anvandarjusterbara maximala
matningstrycket eller momentvardet uppnatts.

Genom att vélja en enhet for trycket (PSI, BAR eller MPa) pa
knappsatsen fore LCD:n och séatta PA Automode, placeras
styrprocessorn i laget tryckstyrning. | detta lage stéller
anvandaren in det maximala matningstryck som motsvarar det
onskade momentvérdet fér den nyckel som anvénds.

Genom att vélja en enhet fér vridmoment (Ft-lb eller Nm)
och satta PA Automode placeras styrprocessorn i lage
vridmomentskontroll. | detta lage véljer anvandaren fran en lista
Over Enerpac momentnyckelmodeller, som programmerats in i
styrprocessorn. Det maximalt tillatna matningsmomentet for den
valda nyckelmodellen visas pa LCD-skarmen. Om sa 6nskas kan
detta standardmomentvérde justeras nerat av anvandaren.



Genom att trycka ner och halla pendangens matningsknapp nere
startar den automatiska kretsdriften. Nyckeln bérjar automatiskt
kretsa mellan matning och retur, och applicerar det av anvéndaren
faststallda vridmomentet pa bulten. Cyklingen fortsatter sa lange
som pendangens matningsknapp halls nertryckt.
Returtrycksinstallningen ar forinstalld p& fabriken och ar inte
anvandarjusterbar. Nar returtrycket nar ungefar 138 bar [2000 psi],
andrar pumpen automatiskt nyckeldriften fram retur tilloaka till
matning. Pumpens styrprocessor utfér denna funktion genom att
lagga om den elektriska solenoidventilen sa att pumpens oljefléde
mellan portarna omdirigeras.

S4& har drivs pumpen med Automode:

1.Se till att Automode & PA. Stall in oénskat maximalt
matningstryck eller vridmoment. Se avsnitt 6.1 t.o.m. 6.5 for
detaljerade driftsinstruktioner fér LCD.

. Starta pumpen genom att trycka pa pendangens on/off-
knapp.

. Tryck ner och hall pendangens matningsknapp nere for att
starta den automatiska kretsdriften.

.Om momementnyckeln inte autocyklar eller gor det
oregelbundet, ska du héja den anvéndarjusterbara
sékerhetsventilens instéllning till ett varde som ar minst 7 bar
[100 psi] hégre &n det 6nskade autocyklingsvardet. Se avsnitt
5.2 for ytterligare detaljer

Obs! Maximalt matningstryck (A-porten) begrédnsas av

sdkerhetsventilens instalining. Om sakerhetsventilen stallts in

lagre &n tryckinstaliningen p& LCD-skarmen (eller stallts in lagre
an den tryckinstalining som motsvarar det valda momentvérdet),
kommer det 6nskade momentet inte att erhallas.

Obs! Max. returtryck (B-porten), aven kallat B-avlastningsporten,

ar fabriksinstéllt pa ungefar 173 — 193 bar [2 500 - 2 800 psi] och

kan inte justeras av anvandaren.

6.0 LCD-ELEKTRONISKA REGLAGE

6.1 LCD-funktion, 6versiktt

Digitalt
teckenfonster
nummer- [ /
presentationj SET 0(4000000
PSI MP.
0000.0 BarRNm

HOURS CYCLES Ft-Ib

LOW  MOTOR .
/A VOLTAGE OVERLOADY s =

EASIOIO)

LCD-kontrollpanelen tjanar som granssnitt mellan operatéren
och pumpen. Genom att anvanda LCD-kontrollpanelens fyra
knappstrombrytare, och de aterstdende knappstrombrytarna
som finns pa& pendangen, kan alla funktioner och instaliningar
som beskrivs i avsnitt 6.3 t.o.m. 6.5 i detta dokument aktiveras.
| handelse av ett onormalt tillstdnd visar LCD aven felkoder och
varningsmeddelanden enligt beskrivning i avsnitt 6.6 och 6.7.

FORSIKTIGHETSUPPMANING: Se till att det

plastéverlagg som skyddar LCD-skdrmen och

knappstrombrytarna inte &r trasigt eller skadat pa
annat satt. Tryck aldrig pa knappstréombrytarna med ett vasst
eller spetsigt instrument, utan anvand endast fingerspetsarna.
Rengér 6verldgget regelbundet med en fuktad trasa. Anvand
aldrig aggressiva eller slipande rengéringsmedel.
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6.2 Systemstartsekvens

Nar pumpen har anslutits till elstrdmmen visar LCD skdrmen:
“FIRMWARE 7.x” i 1 sekund, darefter “Model 4” (-E pumpar) eller
“Model 7” (-Q pumpar) i 0,5 sekunder. Efter dessa meddelanden
visas “Motor UN”, “Motor 1P” eller “Motor 3P” i 0,5 sekunder.
Denna information kan komma till nytta nar pumpen behdéver
underhall eller reparationer. Ytterligare information kan visas
beroende pa pumpmodell och installerade tillbehor.

Systemstartsekvensen har slutforts nar textrutan pa LCD-
skdrmen visar “READY” (klar) (sekvensen tar ungefar 3 sekunder).
Det aktuella systemtrycket eller motsvarande momentvéarde
(typiskt “0” om motorn inte &r igang) visas ocksa i sifferrutan.

6.3 LCD-funktionsknappar
LCD-kontrollpanelen &r utrustad med fyra knappstrémbrytare:

D@®®)

till/fran ~ /  meny / nerpil / upp-pil

Trycker du pa pa/av-knappen MOTOR sténgs motorn av under
normal drift. Motorns OFF-funktion finns tillganglig pa denna
knapp dven om pumpen kérs med anvandning av pendangerl.
P&/av-knappen MOTOR kommer emellertid inte att satta PA

motorn om inte LCD ar i lage Local (se avsnitt 6.5 M).

Genom att trycka pa knappen MENU (meny) kan operatoren
ga fran normalt driftslage till en serie menyer. Genom att
trycka upprepade ganger stegar operatéren genom de olika
menyerna. Genom att trycka pa menyknappen sparas ocksa
alla andringar du gjort. For att aterga till normalt driftslage
trycker du ner och haller knappen Menu (meny) nertryckt i tre
sekunder eller ocksa trycker du inte pa nagon annan knapp
under 60 sekunder.

Knapparna Nerpil and Uppil tjanar tva syften. Pa de flesta
LCD-menyer anvands kapparna nedpil och uppil for att stega
genom menyalternativen. Nar pumpen har placerats i lage
Local (lokalt lage) vaxlar uppilsknappen pa och av solenoiden
(pendangen fungerar inte i Iage Local).

6.4 LCD-menyn, oversikt
LCD innehaller foljande tillgangliga menyer:

e Normal Operation — (normal drift) Standardstartskarm. Visas
omedelbart efter att strommen slagits p& och styrprocessorn

startat.

Units - (enheter) Stéller in tryckenheterna till PSI/ BAR /
MPa, (tryckstyrning) eller Ft-Ib / Nm (momentstyrning). PSI &r
standardinstélliningen.

Torque Wrench Model Selection - (Val av
momentnyckelsmodell) (Finns endast om “Ft-Ib” eller “Nm”
valts) Véljer modellnummer p& den Enerpac-momentnyckel
som ska anvéndas. Valj mellan SQD- och HXD-modeller
(-E-pumpar) eller S- och W-modeller (-Q-pumpar).

Automode - (autoldge) Véxlar Automode-funktionen PA
eller AV.

Torque Value Selection - (val av momentvarde) (Finns endast
nar Automode ar PA och om “Ft-Ib” eller “Nm” har valts) Valj
det 6nskade momentvérde vid vilket pumpens automatiska
cyklingslage ska intraffa. Maximalt tillatet viidmoment varierar
beroende pa vilken nyckelmodell som valts.



e Hi Press - (hogt tryck) (Finns endast ndr Automode &r
PA, och om “PSI"“BAR” eller “MPa” har valts) Stéller in
det matningsportstryck vid vilket pumpens automatiska
cyklingslage intréffar.

e Main - (huvudpumpen) Visar pumpstatus sedan ©nskad
pumps driftsparametrar matats in av anvandaren och sparats
i styrprocessorns minne.

e Motor - Visar motorns timmaétare och pa/av-cykelrdknaren (e
aterstéllbar).

¢ Low Volt - (&g spanning) Visar den laga spanningens timmatare
(ej aterstallbar).

e Advance - (matning) Visar solenoidens timméatare och pa/
av-cykelmataren for momentnyckelns matningscykler (gj
aterstéllbar).

® Retract - (retur) Visar solenoidens timméatare och pé/av-
cykelmataren for momentnyckelns returcykler (ej aterstallbar).

e Local - (lokalt lage) Véaxlar pumpens lage Local mellan PA eller
AV.

e Language - (sprak) Staller spréket pa displayen till engelska,
spanska, franska, italienska, tyska eller portugisiska, med
engelska som standardinstéliningen.

e Diagnose - (diagnos) Visar insignaler fran pendangen och
andra elektriska tilloehor.

e Calibration — (kalibrering) Mojliggdr kalibrering av pumpens
tryckomvandlare (dold meny - Gppnas fran menyn Units
(enheter).

6.5 LCD-menyer
Se féljande punkter for beskrivning av LCD-menyerna. Se dven
Tabell 1, Snabbhanvisningstabellen som foljer efter Avsnitt 9.0.

6.5A Meny for “Normal drift

(Se skdrm 1) LCD-skarm “READY” (klar)
indikerar att styrprocessorn har startat.

Tryck- eller momentavlasningen &r “0” READY

nar pumpen forst ansluts till strommen

och motorn &r avstangd. Ga till de OPSI
aterstdende menyerna genom att

trycka pa knappen Menu (meny). Se
steg nr. 1 i snabbhanvisningstabellen.

6.5B Menyn “Units” (enheter)

(Se skdrm 2) Denna skarm later
operatéren stélla in enheten for

tryckmatning genom att trycka pa | SET UNITS
ner- eller uppilsknapparna. PSI, BAR, PSI MPa
Mpa, Nm och Ft-Ib finns som val, med BAR Nm
PSI som standard. Spara instéliningen Ft-Ib

och stega framat genom att trycka pa
knappen Menu (meny). Se steg nr. 2 i
snabbhénvisningstabellen.

6.5C Menyn “Torque Wrench Model Selection”

(val av momentnyckelsmodell)

(finns endast om “Ft-Ib” eller “Nm” har valts)
(Se skarm 3) 10m foot pounds (Ft-Ib)
(pundfot) eller Newton Meters (Nm)
(Newtonmeter) valts i menyn Units | SET SQD 160 I
(avsnitt 6.5 B), kommer en lista 6ver
Enerpac momentnyckelsmodeller
att visas pa denna skarm. Bladdra
genom listan med tillgéngliga
modeller med hjélp av antingen
upp- eller nedpilsknappen. Tryck pa
knappen Menu (meny) for att vélja dnskad modell. Se steg nr. 3
i snabbhanvisningstabellen.
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6.5D Menyn “Automode” (automatiskt lage)
(Se skdarm 4) Véxla Automode PA eller AV
genom att trycka pa antingen uppils-

eller nedpilsknappen. Spara instéliningen SETAUTOMODE
och stega framat genom att trycka pa ON

knappen Menu (meny). Se steg nr. 4 i
snabbhénvisningstabellen.

Anteckningar:

* Om PSI, BAR eller MPa har valts, visas menyn Automode efter menyn
Units (n&r knappen Menu trycks ner). Om emellertid Ft-Ib eller Nm
har valts, visas menyn Automode efter menyn Torque Wrench Model
Selection (val av momentnyckelsmodell).

e Om Ft-Ib or Nm har valts och Automode &r AV: Menyn Torque Value
Selection (val av momentvarde) (se avsnitt 6.5 E) finns inte tillgénglig,
och alla andra tidigare instéllda momentvarden har ingen effekt p&
pumpen. Styrprocessorn kommer att stélla in matningsmomentet till
maximalt tillatet momentvérde for den nyckelmodell som valts.

e Om PSI, BAR or MPa valts och Automode ar AV: Menyn Hi Press
(hégt tryck) (se avsnitt 6.5 F) finns inte och alla andra tidigare instéllda
Hi Press-vérden har ingen effekt pa pumpens drift. Styrprocessorn
kommer att stélla in matningstrycket till maximalt tillatet varde for din
pumptyp.

* Oavsett om Automode &r PA eller AV, kommer det maximala trycket
eller momentet att begrinsas av sdkerhetsventilens instélining (se
avsnitt 5.2).

6.5E Menyn“Torque Value Selection” val av
momentnyckelsmodell)
(Finns endast nar Automode &r PA och “Ft-Ib” eller
“Nm” har valts)

(Se skarm 5) Nar momentnyckelsmodell

valts, kommer maximalt matning-
momentvarde att visas, antingen i foot SET SQD 160 I

pounds (Ft-Ib) (pundfot) eller Newton

Meters (Nm) (Newtonmeter). Reducera 10000Ft-lb
vid behov vérdet genom att trycka pa
nedpilsknappen. Nar 0©nskat moment
visas trycker du pa knappen Menu i 3
sekunder och Main menu (huvudmenyn)

(se avsnitt 6.5 G) visas. Se steg nr. 4A i
snabbhénvisningstabellen.

Obs! Om knappen Menu trycks ner i mindre &n 3 sekunder, kommer
det valda momentvérdet att sparas. Dock kommer menyn Motor (se
avsnitt 6.5 1) att visas i stéllet fér huvudmenyn.

6.5F Menyn “Hi Press” Menu (hogt tryf:k)
(finns endast nar Automode ar PA och PSI, BAR eller MPa
valts)

(Se skarm 6) Denna skarm later operatéren

stélla in det matningsportstryck vid vilket
momentnyckeln kommer att autocykla. SET Hl PRESS

Gor andringar i steg om 3,5 bar [50 psi] 7500PSI

genom att trycka pa antingen ned- eller
uppilsknappen en gang. Tryck pa och hall
ner endera knappen for att snabbt bladdra
genom tillgéngliga instéliningar. Maximalt
tryckvarde ar 800 bar [11 600 psi] foér (-E)-pumpar och 700 bar [10 000
psi] for (-Q)- pumpar. Spara instéllningen och stega framat genom till
huvudmenyn (se avsnitt 6.5 H) genom att trycka p& knappen Menu
(meny) i 3 sekunder. Se steg nr. 4C i snabbhanvisningstabellen .

Obs! Om knappen Menu trycks ner i mindre an 3 sekunder, kommer
den valda Hi Press-instaliningen att sparas. Dock kommer menyn
Motor (se avsnitt 6.5 1) att visas i stéllet f6r huvudmenyn.



6.5G Menyn “Main” (huvudmenyn) (Ft-lb eller Nm har valts)

(Se skdrm 7A och 7B) Om Automode &r
PA, och en momentenhet har valts,
kommer skadrmtexten att alternera

SQD 160 |

mellan den valda
momentnyckelsmodellen och 0
“AUTO”. Se steg nr. 4B i A

snabbhanvisningstabellen.

(Se skérm 7A och 7C) Om Automode

ar AV, kommer skarmtexten
att alternera mellan den valda
momentnyckelsmodellen och AUTO

“READY” (klar).

Oavsett om Automode &r PA eller AV,
kommer det faktiska momentvardet
(baserat pa systemtryck) att visas

OFt-Ib

i sifferrutan. Det forblir vid “0” tills
pumpmotorn startas.

READY
0 Ft-Ib

6.5H Menyn “Main” (huvudmenyn)
(PSI, BAR eller MPa har valts)

(Se skdrm n 84) Om Automode ar PA,
och en tryckenhet har valts, kommer
skérmen att visa “AUTO”. Se steg nr.
4D i snabbhéanvisningstabellen.

(Se skarm 8B) Om Automode ar AV,
kommer skdarmen att visa “READY”
(klar).

Oavsett om Automode &r PA eller AV,

kommer det faktiska systemtrycket
att visas i sifferrutan. Det forblir vid

“0” tills pumpmotorn startas.

Skarm 8A

AUTO
O PSI

Skarm 8B

READY
OPSI

6.51 Menyn “Motor”

(Se skirm 9) Denna skarm later
operatéren avlasa antalet timmar
eller till/fran-cykler motorn varit
i gang. Vaxla mellan timmar
och cykler genom att trycka ner
antingen ned- eller uppilsknappen.
Ga framat genom att trycka pa
knappen Menu (meny). Se steg nr. 5
i snabbhéanvisningstabellen.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Generell bemerkning for alle time- og syklusdisplay:
TIMEVISNING
- displayet viser desimaltimer opp til 9999,9

- hele timer vises mellom 10.0000 og 99.999
(desimalkomma vises ikke)

- ved over 99.999 timer starter telleren pa 0,0 igjen og
viser desimaltimer

SYKLUSER VIST
- ved over 99.999 sykuser vil teller starte om igjen pa 0
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6.5J Menyn “Low Volt” (lag spanning)

(Se  skdrm 7100 Denna skarm
later operatdren avldsa antalet
timmar pumpen har varit i drift i LOW VOLT
lagspanningstillstand. G&  framat

genom att trycka pa knappen
Menu (meny). Se steg nr. 6 i
snabbhanvisningstabellen.

6.5K “Menyn “Advance” (matning)

(Se  skdrm 11) Denna skdrm
later operatéren avldsa antalet
timmar ventilsolenoiden har varit ADVANCE

i matningslaget. Den visar ocksa
totala antalet matningscykler. Véxla
mellan timmar och cykler genom
att trycka ner antingen ner- eller
uppilsknapparna. G& framat genom
att trycka pa knappen Menu (meny).
Se steg nr. 7 i snabbhénvisningstabellen.
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HOURS CYCLES

6.5L Menyn “Retract” (retur)

(Se skarm 12) Denna skarm later
operatoren avldsa antalet timmar
ventilsolenoiden har varit i returlaget.
Den visar ocksd totala antalet
returcykler. Véxla mellan timmar
och cykler genom att trycka ner
antingen ner- eller uppilsknapparna.
Ga framat genom att trycka pa
knappen Menu (meny). Se steg nr. 8
i snabbhanvisningstabellen.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M Menyn “Local” (lokalmeny) (se skdarm 13)

(Se skarm 13) Denna skarm later
operatéren véxla mellan lage Local
PA eller AV (standardinstallning ar AV).
Laget Local mdjliggér drift av pumpen
om pendangen, eller pendangsladden,
skadats. Med lokalt lage PA ersétter
holjets knappar pendangknapparna
som metod fér att anvanda pumpen,
och pendangknapparna avaktiveras. Véxla lage Local PA eller
AV genom att trycka pa ned- eller uppilsknappen. Nar lage
Local ar PA, erséatter texten “LOCAL” texten “READY” pa den
normala driftsmenyn. Spara instéllningen och stega framat
genom att trycka pa knappen Menu (meny). Se steg nr. 9 i
shabbhanvisningstabellen.

SET

LOCAL
OFF

6.5N Menyn “Langauge” (sprak)

(Se skdrm 14) Dennaskérm|ateroperattren
andra spraket pa LCD-displayen. N&r
ett sprék visas pa LCD-skarmen, trycker
du pa ned- eller uppilsknappama for att
vélja ett annat sprak. Spara installningen
och stega framéat genom att trycka pa
knappen Menu (meny). Se steg nr. 10 i
snabbhanvisningstabellen.

SET ENGLISH




6.50 Menyn “Diagnose” (diagnos)

(Se skdrm 15) Denna skarm later
operatdren felstka olika problem
med pendangen. Om siffran “1” inte
visas nar en pendangknapp trycks

DIAGNOSE

PS| MPa
ner, kan problem med pendangens 0000 EAIR Nm
knappstrémbrytare och/eller AAAAA Sl

pendangsladden foreligga (Se skarm

16 och 17). Anvand lage Local for att
arbeta med pumpen tills problemet
kan korrigeras. Se steg nr. 11

i snabbhanvisningstabellen.

Pendangen TILL/FRAN-knapp — |
Pendant advance button

(anvands inte
pa denna
pumpversion)

Diagnosskarm
med knappen
pendang p&/av
nertryckt.

DIAGNOSE
010071z

Q®®

Diagnosskarm
med pendangens
matningsknapp
nertryckt.

DIAGNOSE
100071&+

Q®®

6.5P Menyn “Calibration” (kalibrering)

(Se skiarm 18) Denna skarm later
operatéren justera det tryckvérde
som visas pa LCD-skéarmen sa att det
stdmmer med en normaltolk.

seT CAL PTA
0 PSI

For att komma &t menyn Calibration
(kalibrering, gér du forst till menyn
Units (enheter).

Tryck sedan ner och héll panelens pé/av-motorknapp nere i
7 sekunder. ENTRY CODE (inmatningsknapp) visas pa LCD-
skarmen.

Tryck sedan ner och hall ner bade nedpils- och uppilsknappen i
7 sekunder. CAL PT A (kalibrering port A) visas pa LCD-skarmen.

Se tabell 2, “Z-Class Pressure Transducer Calibration”
(kalibrering av tryckomvandlare av Z-klass), som finns néra
slutet av detta dokument. Folj stegen i tabellen for att genomféra
kalibreringsprocedurerna.

6.6 LCD-feltillstand

Alla feltillstand kommer att stanga av och férhindra pumpen fran
att starta.

6.6 A Ta bort ett feltillstdnd fran LCD-skirmen

Nar felet som orsakar problemet har korrigerats, raderar du
felmeddelandet fran LCD-skarmen genom att sla av strommen
till pumpen. Vanta tills alla tecken rensats fran LCD-sk&rmen
(ungefar 20 sekunder), och anslut strommen igen.

6.6B Felet Power Off (ingen strém)
RUTAN VISAR: “POWER OFF”

(Se skarm 19) The Power Off fault
occurs when the AC line power drops
to 65% or less of nominal voltage. The
pump will automatically shut-off the
valve solenoid and motor, and “Power
Off” will be displayed on the LCD.
Note: The Power Off message will also
appear for several seconds after the
pump has been disconnected from
electrical power.

POWER
OFF

6.6 C Button Fault
RUTAN VISAR: “BUTTON FAULT”

(Se skdarm 20) Knappfel intraffar nar
styrprocessorn upptacker att en knapp
trycks nerunder systemstartsekvensen
eller om holjets pa/av-motorknapp har
tryckts ner i mer an 3 sekunder.

BUTTON
FAULT

6.6D Felet motor 6verbelastad
Rutan visar: “MTR OVLD FAULT”

och “Motor Overload” Yii
(Se skiarm 21) Felet Motor Overload

(motorn  Overbelastad) intraffar nar
eluttaget  Overstiger det interna MTR OVLD
dverspénningsskyddets  férinstéllda FAULT

gréans. Overspanningsskyddet aterstélls
automatiskt efter omkring 2 till 3
minuter sedan tillstdndet korrigerats.
Innan pumpen startas igen maste
emellertid operatoren radera felmeddelandet genom att koppla av
och koppla pa strommen enligt beskrivning i avsnitt 6.6 A.

MOTOR
OVERLOAD

6.6 E Oljetemperaturfel .
RUTAN VISAR: “OIL TEMP FAULT” =%

Obs! CD-skérmen visar detta fel endast
om pumpen &r utrustad med den
valfria oljeniva- / temperaturbrytaren
(finns endast p& behallarstorlekarna
10, 20 och 40 liter.

(Se skdrm 22) Oljetemperaturfelet
intréffar nér oljetemperaturen inne i
behallaren 6verstiger 80 °C [175 °F].

OIL TEMP
FAULT

3
T
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6.6 F Oljenivafel
T™=

ASTAAA

RUTAN VISAR: “OIL LEVEL FAULT”

Obs! LCD-skédrmen visar detta fel
endast om pumpen &r utrustad
med den valfria oljeniva- /
temperaturbrytaren (finns endast pa
behallarstorlekarna 10, 20 och 40
liter).

OIL LEVEL
FAULT

T=

puvevvvy

(Se skdarm 23) Felet Oil Level visas nar
oljenivan sjunker under 34 mm [1,3"]
over behallarens botten.

6.7 LCD-varning om lag spénning

RUTAN VISAR: “LOW VOLT” och A “lag spanning”

(Se skdrm 24) Tillstandet "Low Voltage"
(&g spanning) definieras som ett
driftstillstand nar  strémforsorjningen
ligger vid eller under 80 % av den
nominella spanningen. Kdérs pumpen
pa detta satt kommer signalen "Low
Voltage" att blinka pa LCD-skdrmen
och timmarna for 1ag spanning kommer
att raknas och lagras av styrprocessorn.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

Styrprocessorn kommer att lata pumpen fortsétta arbeta péa
reducerad spanning under foérutsattning att inga feltillstand
intraffar (se avsnitt 6.6). Varningen om lag spanning kommer
automatiskt att raderas néar problemet har |6sts.

VIKTIGT: Vi rekommenderar inte drift under et
ladgspanningstillstand. Motorns varvtal och hydraulflédet kommer
att reduceras. Overdrivet stromuttag kan orsaka att pumpens
inre dverspanningsskydd utléses, vilket resulterar i felet motorn
Overbelastad (se avsnitt 6.6 D).

7.0 UNDERHALL

Undersok regelbundet alla systemkomponenter och leta efter
lackor eller skada. Reparera eller byt ut skadade komponenter.
Elektriska komponenter, t.ex. natsladden, far endast repareras
eller bytas av en kvalificerad tekniker, som foljer alla géllande
lokala och nationella bestammelser.

AN

7.1 Kontrollera oljenivan

VARNING! Koppla bort pumpen fran strommen
innan du pabérjar underhall eller reparationer.

Kontrollera oljenivan i pumpen fére igdngsattning. Om oljenivan
ar 1ag, tar du bort SAE nr. 10-pluggen fran kdpan och fyller pa olja
efter behov (se figur 3 och 4) . Se alltid till att alla cylindrar ar helt
tillbakadragna innan du fyller pa olja i behallaren.

7.2 Byte av olja och rengéring av behallaren

Enerpac HF-olja har en klar bla farg. Kontrollera regelbundet
oljans tillstdnd och leta efter féroreningar genom att jamfora
oljan i pumpen med ny Enerpac-olja. Ta som regel att helt tappa
ur och rengora behallaren var 250:e kortimme, eller oftare om
utrustningen anvants i smutsiga miljéer.

Obs! Foljande procedur kraver att du demonterar pumpen fran
behallaren. Arbeta pa en ren bank och kassera anvand olja i
enlighet med lokala bestdmmelser.

1. Lossaavtappningspluggen och tappa ur all olja ur behallaren.
Gor ren och sétt tillbaka avtappningspluggen.

2. Skruvaloss de 13 bultar som haller tackplaten vid behallaren
och lyft ut pumpenheten ur behallaren. Var forsiktig sa att du
inte skadar filtersilen.

3. Rengdr behdllaren och behallarens magnet (extrautr.)
noggrant med l&mpligt rengéringsmedel.

4. Ta bort sudfiltersilen for rengdring. (Dra inte i silen eller i
botten pa intaget for att undvika eventuell skada.) Rengor
silen med |6sningsmedel och en mjuk borste. Satt tillbaka
den.

5. Montera ihop pumpen och behallaren och satt pd en ny
packning pa behallaren.

6. Fyll behallaren med ren Enerpac-hydraulolja. Behéllaren ar
full nar oljenivan ar som figur 4 visar.

7.3 Byte av motorborste (endast ZU4-modeller)
For att forhindra motorskada omfattar ZU4-motorborstarna ett

automatiskt motorstopp, nar ett av borstkolen slitits ner till en
langd pa 6 mm [0,25"]. Understk bada borstarna.

1. Koppla bort pumpen fran elnatet.
FARA! For att undvika att eventuellt dédas av
elstrom maste pumpen helt kopplas loss fran
elnitet, innan du férséker dig pa att serva borstarna.
2. Ta bort bada borstlocken (A) genom att bodja
borstlockssparren (B) och forsiktigt banda utat. Se figur 8.
3. Ta bort motorborstarna genom att vrida det svarta locket
moturs.

4. Byt ut bada borstarna och utfér proceduren i omvénd
ordning fér hopséttning.

Figur 8, Demontering av borstlock

A. Borstlock B. Borstlockssparr

8.0 TILLBEHORSMONTERING

e For monteringsinstruktioner fér ZU4-varmevaxlare (extrautr.)
se Enerpac:s instruktionsblad L2752.

e For monteringsinstruktioner f6r ZE4- och ZE5-varmevaxlare
(extrautr.) se Enerpac:s instruktionsblad L2656.

e For monteringsinstruktioner for ZE4- och ZE5-oljefilter
(extrautr.) se Enerpac:s instruktionsblad L2628.

e For instruktioner for
instruktionsblad L2627.

e Forinstruktionerforpendangbyte se Enerpac:sinstruktionsblad
L2625.

tryckomvandlarbyte se Enerpac:s
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9.0 FELSOKNING

Endast kvalificerade hydraultekniker ska serva pumpen eller systemkomponenterna. Ett systemfel kanske eller kanske inte &r ett

resultat av ett pumpfel. For att faststélla orsaken till problemet méaste hela systemet inkluderas i alla diagnostikprocedurer.

Féljande information ar endast avsedd att anvdndas som hjalp for att faststélla om problem foreligger. For reparationsservice

kontaktar du ditt lokala autoriserade Enerpac-servicecenter.

Fels6kning*
Problem Trolig orsak i\tgéird
Pumpen startar inte. Feltillstand. Se avsnitt 6.6, LCD-feltillstand.

Motorborstarna utslitna
(Endast ZU4-modeller).

Se avsnitt 7.3, Byte av motorborste.

Pendangen fungerar ej.

Pump i lokalt lage.

Se avsnitt 6.5 M, menyn Local.

Pendang skadad.

Se avsnitt 6.5 O, menyn Diagnose.
Kontakta auktoriserat servicecenter.

Motorn stannar under belastning.

Lag spanning.

Se avsnitt 6.5 J och 6.7.
Sténg av alla andra elektriska belastningar.
Anvand en kraftigare skarvsladd.

Ventilsolenoiden fungerar inte.

Ingen strém till pumpen eller fel spénning.

Anslut till korrekt stromkalla enligt pumpens namnplat.

Solenoidkabeln loss eller skadad.

Anslut, reparera eller byt kabeln.

Solenoidspolen fungerar inte.

Kontakta auktoriserat servicecenter.

Ventilen behover justeras eller fungerar
daligt.

Kontakta auktoriserat servicecenter.

Pumpen lyckas inte bygga upp tryck

L&g oljeniva.

Fyll pa olja enligt avsnitt 4.3.

eller bygger upp mindre &n fullt tryck.

Sakerhetsventilen installd for lagt.

Justera enligt avsnitt 5.2.

Extern systemlécka.

Undersdk och reparera eller byt.

Intern lacka i pumpen.

Intern lacka i ventilen.

Intern lacka i systemkomponent.

Kontakta auktoriserat servicecenter.

Pumpen lyckas inte bygga upp tryck

eller bygger upp mindre &n fullt tryck.

Vridmomentet hégre &n nyckelns kapacitet
vid fullt tryck.

Anvand momentnyckel med stdrre kapacitet.

Matarflédet till nyckeln begransat eller
blockerat.

Kontrollera att kopplingarna ar helt anslutna. Se avsnitt 4.5.

Momentnyckeln autocyklar inte eller
autocyklar oregelbundet.

Automode &r AV.

Satt PA Automode. Se avsnitt 5.3 och 6.5 D.

Sékerhetsventilsinstéliningen vid eller
under “HI PRESS”-vardet (eller under
motsvarande tryckinstélining for det valda
momentet).

Oka sakerhetsventilsinstaliningen. Se avsnitt 5.2.

HI PRESS-instéllningen under 96 bar
[1400 psi].

HI PRESS-installningen under 96 bar [1400 psi].

Momentnyckeln gar inte tillbaka.

Returflédesledningen igensatt eller
blockerad.

Kontrollera att kopplingarna &r helt anslutna. Se avsnitt 4.5.

Kér motorn under tillbakadragning.

Ventilfel.

Kontakta auktoriserat servicecenter.

Pumpen gar varm.

Matar- eller returflédet begrénsat.

Kontrollera att kopplingarna &r helt anslutna. Se avsnitt 4.5.

H6g omgivningstemperatur.

Montera varmevéaxlare.

* Se vid behov avsnitt 6.6 och 6.7 f6r LCD-felkoder och varningar.
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PR

ENERPAC

LA RTEEHEIRFR
BUS ZU4.ZE4 71 ZE5

L2926 Rev. H 02/21

ZH]

A BV AEE SR BT UM ENERPACKIZE WWW.ENERPAC.COM,
HMERIEAIENERPACAR S Hly, SRENERPACH AN IATS,

1.0 EEUSTHEA

CEFMEZSHREFECHR M. ZRIRERNRARERRFRTE
o & Wiz iand 2R a5, B BB AR, HB R EAIER
TR E B IE N B R A,

BRI, BT R ER

20 EERS(ES
R IR, B R L 1B ERY, S —1)
VAN MU, B 2 A B 5 R I e AR
TR e, BAS A IP, 1BE o i R 4
R0 A S E T PR A ENERPACR P (. I 222 B
BRI LR, B AENERPACEL R (IR M2 o 2
ERE RS, B AR NERRS S0, FOB% Enerpac
RER LR,
RET TSR REEM, SR EREE RARASGE.

A E-F K PR IE RV IR (. 43P 2 e AR A0 {58 S 1 28 S IR IR
EREMT,

T MR, ERE ERNRFN SRR A S
5.

el NI REN I (RRZENEE) TS ENGE
EAmE

©

ZE UHRESERERFN NA & ERS ohRIPLE
&
x L FEERRESZN A TEE . SIMELR AR
A

o

A RHNEERN, BAERBENNHIERERME
A BN T R [T, AR ANMEE B F B 5 Fo
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zz  EE ER N AR IZEY (FAEEREB AR
A, EMOMREARR TR R BT R ER AT
RORERL Y (FRIRER o

=y el AR R ASE, RIFRFM S HmELA T4
i

REF—EBER,
EH RAGNRATEENRATEBI AP RRENF
LRAENRATIEEN REEARERGF UL RS
EAENERREVNFRBRERSNE L.

AR BRI IRE  TE AR E B N g ST T HR AN
ERE FATESHARENRERSTERANE
Eo dEEHMKLEREFIRTRNERILEN, MMSBCHEILR
KMo

(o

B R EYIEEHE L RIZIN PRI RE RER
MLBRATEREAABRBEHENMEZSECHER

o



BB RR A E SRR AR R R EIR & A
WeFRRHMbREHN

AR ERERETBANFT R SRR
] *l] i, SECHR MR AB B RSB HREMHNE

5 ROATRERELERR, AEILG&ELT65°CH
Emumr_ o RIPRE LRI R IR R A TE BB

ek AERAFMEBETERSHRE, CIRHAIEIHEE
= SRR, SHTENGE. NEE AR L,

YRIEEEE,

B35 RREERR S HERT A LR MEL, RAEERS
%n@ﬁ#ﬁﬁﬂ%ﬁﬁ&ﬁloﬂﬂ% MEIRES 3, BEMHFER
AT, RERSBRATENASH T,

]

VAN
VAN
AN =

BE REKELIHBEARNBRERARAGZLER T
BIRHEIR, 55 XIS MAYENERPACIEAARSS L BX R
5 £ FAENERPACTREH, LURIPENERPACK IEiR &Y
BRIt
B REYAIEMBENERPACE B IR BRI ESITHY
eﬁ:o BEAINNEHWE, SBASHEMNM =R
5o ENERPACE B WIS T RAR S EHM o

B8 AEAEBIFESSPERBRETHREMSHNE
KEBREM REMUE TIRL MR SRR THIT.

LE ERATFREUENBEHR, LR Rl HIEIME
R LN F I BB HAESIRE,

3.0 ##& B XERTHAMMER, XERTH HHERT
. e %4, z\EET, BERIZANEY Enerpac BRSHILAEETLIR
BXFIEE RN, BBE 3.1 5 1 aEE oy ; P
N0 AT B LERIR R B BB, IR AR (A A LAY
RS AL
3.1 TUEREE”
R AR WRE BEE | HERET Motor RAFEABR
& |EHE Electrical
(I/min) Specifications
e~ _
kW | RPM | 7bar | 50bar | 350bar | 700bar | dBA bar X”'“EEE H RIE

) i _ 115-1-50/60 | 20 [115V))
ZU4(-Q)| 1,25 | 1750 | 115 8,8 1,2 1,0 85-90 |  70-700 230150660 | 11 (230V)

. i . 115-1-50/60 | 24 (115V)
ZU4(-E) | 1,25 | 1750 | 115 8,8 1,2 1,0 85-90 |  70-800 30-1-20/60 1 (230V)
ZE4(-Q) | 1,12 | 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-700
ZE4(-E) | 1,12 | 1750 | 10,7 9,8 1,0 1,0 75 70-800

(2L | (2 IEMN
L) BHER)
ZE5(-Q) | 2,24 | 1750 | 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-700
ZE5(-E) | 2,24 | 1750 | 13,9 13,5 2,0 2,0 75 70-800

* FIHEY2 60 Hz BYRYII L& . 50Hz BYAYRE L9 79X EEHERY 5/6.
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4.0 it

RERIMEHITEN, BEBNNREBENS 7B LB
WREFES, BARTEIRESIEPIRERA LR,

4.1 TER

NEBE, ISR EEE—EERE L ESHE 1 WRER
Sp

CE:MNTH LB HEREREE,)

(—n0<—c 0
Lo .

- B————————

4-8L(1-2Gal) | 10L(25Gal) |20L (5Gal) |40L (10 Gal.)
mm (in.) mm (in.) mm (in.) mm (in.)

A | 95 (3.75) 279 (11.0) 396 (15.6) 480 (18.9)

B | 229 (9.00) 305 (12.0) 305 (12.0) 305 (12.0)

C | 1Zay7l, E1% 0 8.6 (0.34) HIEFL
M8 x 1.25 TR 0.25 (6)

1, RERST

4.2 BSFL(ME 2)
SHATMNMESOFLREE— N CHEE (A).FREZA, iz
EE (A) B STL (B) Mi&REk (C)o

BS Zu4

4.3 Afu (WE 3F04)

BRI E R ML 2 ROLAZIE 4 FrRU B, BRI mEE .
ERT, WNE 3 FiRiF TERLTEME, RIEFEMH.

SZRU HERE RREFEELRIH, SN, RATETHE
BT HERE,

\ (Ef#ﬁﬁﬂi%% . S
BB
5
o o
4 70 8 F+ 10-40 F
[ 4, SEAETIEEA
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4.4 BEE

L5 RU NEAIEERERNEAREL REHEA
AV T B Sz Ak B B TR A IE BRI 5 M E
FEM

X F 348 ZE4 M ZE5 R, RIRMEIRREL.

1. HBEPIREMEMERRP BRIV ATEREERENDT
AL A BT R RAY 115%.

2. MNEIRIREZEER, BSRREBhEM/H BN RS ENThELE
Bo

4.5 BENEEE

FRIEEFTRAREE (-E) 5 (-Q) A A EEREESRE 5,

1. iEAfEM Enerpac SQD # HXD HI%BiIRF8Y (-E) B R . HH{RER
#54 “Enerpac THC-700 Series - 800 bar/11,600 psi max”&J
NE XLEME FAR LT B#T T “RICBE”, IR
IRFIRIEERM,

REPIRSUESL N B i BF TIEE, m IR —
S, BRI BRI &5 4 L. SNR B M FHEE, 13RS £ e
B SK B EIF, A MRILRR T o
2. E&fEMA Enerpac S 1 W IR F R EMBREHERFHN (-Q)

BT . {FFHRE “Enerpac THQ-700 series - 700 bar/10,000 psi
max” RS IZ LN TURERE 5 Fini# TR IR, DIFRIR
FIREERMEIZEFIRFRELTEMEH BT S NREL
HESDME, BUSIRFIEIRE

B NRASRFAMA—EEA (Q) R, ERHRZA
A BRI ERNIEL B TR T R,
B RBIRFIEEZIR LN, REERPSHFETS olttET_t;Ez
ER T ARBIRTHEERE, ARESHRS TRIFRT, B3
EREIRIER AL

(-E)

5.0 1®fE

1. MRBSFLAEECIE L HE T3, W% 4.2 75,

2. B RIHAL RIBEFENH. W 4.3 T,

3. Big&EEZFIEELESE LCD EE/R“READY (Fi48) 5, B
BTMRIPEFE R X EHNEARE,

X EBRE A, FuEH S B E AR ESERELRE, Ha

FERSEBHLS Bh. 15 BRI 20 OB UEEE,

4G ERIAE. WS 5.2 T,

5. €A LCD EHERIREFIFRIRART#ENHHE.FX LCD
EHIERIRIFGER, BE A XIEAE 6.1 £6.5 15,

L5 BHSEN, HERF = B 4B, £ R shEBALA],
Llﬂﬂ%ﬁ?&%ﬂ’ﬂiﬁ% SRR LER iR & HRIT.

6. RTEMBAXI/ XL, ARBRENR, LSRN
ZEOIRFLCD KR TUWNSERERR (B EOX®E) PES, KEOA

173 - 193 B2 [2500 - 2800 psilo
7. BT RAER BT RN EH R R F A,

8. iéﬁ?ﬁ?%%ﬁ?éﬁ/?&ﬁ%ﬂﬁiﬁ#‘%ﬁ/% (FEBA) 3R AKX B
o NRAEELR 20 Wi ER FTRBAFXRIFRIFE LHER
$250, IR PO T 116 2296 5 F 3 .

A EBIEEXFANBRT, HEHUSLILEE, @5 8 shEif,
Ve Clptiziil e EF'E’J%“‘BJ_ 7o

A EEAAIRBIR BELLITEY 2R B ENR IR 20 MEERIE
HEEZHEIERR ?ﬁ%%lﬂﬂ%%muﬂj M BRHAYZ £

1A (I ey (I

R
ER ——B
(B &
s A g:ﬂ]:[]:][]]] ﬁ@[@:&
Q) & iR i e

RN S| BRI

AR T

SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. Zml]]m “I]m

V-
PSIMAX.?

1

V- -
00 PSI MAX.

1

SERIES - 700 BAR/10,000

SERIES - 700 BAR/10,0(

&5
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BB XIEE

SHERENFN AT TER 2 B FF R AT H,

B 6o

1. 2R XAI#HEH:

&ﬁ?ﬂﬁ?&%ﬁﬁﬁ%ﬁi& (Automode (B#ptE) & F OFF (X)

* AEEIEIR FERTHAFIR 2 8] B 5H7EF (Automode (BEpt&R
) &F ON (FF) K)o

- BRI IR F B /R (Automode (BEIET) 24F ON (FF) 4K
&8 Automode (BEIRT) &F OFF (X) K3) o

2. BRFFRFT/ R R EANBIF KRS

F:

* IR EBAB BN, FIRIPERI B
T/ RIZA=EBALILENEAH, B E
RBFXEERNRBAFIIN

c RN KA, IRFEIPEHIEBH]
FF/ XA EBNBE, BRIE
LCD & F Local M 7i2E) B,

BXEZER,BE2NE63M
6.5M T,

6, BB XIZH

5.2 FJHAFETYERR

R T AmARGIRFERNH (2O

A) [EAMAE:

A) Automode (Bzht&Ez() (M5 5.3 1)

B) Al A AT RV IR

(BBIRAETHUTER)

ATHAFIATRERRBESITRERRE, TAPIRENEAETR

REGHAEE [ Z hFAERRFIRARIEE .

EHEERITUTRET, AEBBHERFREIZESH
Bk E . REREEET S TIREEFHENAS
KIHEFMEENE B EFEHE =S EILE

BF, EBRTEENARHGE,

BN BRRIAT ERIRE L E B WE T,

1 ITHETRRBI B e IR &

2. IRIEREYNH I SRIRTFN, BRI EARINSEEME
HALE HEXFIEREY, BIRAEAEE AN RELE.
FURREFRR R BB KRN =592 = e E1ER,
m ERish FREER S AT, BFRE A FBERIES, LU
—S IR (RIEFE),

3. Wi RERE 5l TR EE,

BE E (Q RLE, MRBEIRZBIFMEZEAIARET R
P&

BREZZEREFA LCD REMBRIITF Automode (B
EIER) 1B S OFF (%) , 8 “Hi Press (&%) "EIEBAZE/DEL
FRrEEmmigES 7 B [100 psi| (BEXEZER, 15555 6.5
DM6.5FT),

? EHifiE,

BT IRt

7, AT A P IR BRI

BT RBFART/XEH. BHE SR,

6. IIEBIRAI TR LB FFIaTERTHE (0O A) R HITE.

7. BEIRER B RBIEIRH, B IMBS$ 75 4R 1S hEAS R R
FiR, EE LCD LB RHNENESEIRFIREE,

MARLERHEH, L RKENRENZED B FRIREE. DX
RSB,

BRERRERH, SN ERAREIREE ML LCD
F# LFRBI AR EE .

A MMRFEEHET . BRGHEHRE, FSURENEIRT &

ﬁiﬁ%ﬁ’ﬂ%—,ﬁ, RREBRSEN, EERERKIREEN

10. KSR ENKEER, IrfiERREE R
5.3 Automode (BEE) BENEIFIR(E (EAISHETH])
Automode (BZp#&ER) ThEERTEA AT A P AT R KAI#E

=

HSHEERRHRFIREMRIE B ERNEIR,

8.

9.

7£ LCD £ bix#E 81 (PSI.BAR 8 MPa) , 71§ Automode (
BmpEN) IREAN  ON(FF) BT HISS B NE TGS £1%
BT, BRI LUSE SER IR T EHEERN MR AR
HEH,

AR (Ft-lb 8 Nm) H¥& Automode (BahR=) IRE M
ON (FF) 2R iz hlss % NIRRT EZRAT, BRATLM
RN HIZR R — AT Enerpac R F 8L S FR#1TIEE LCD
ESHIFMERFE S AFRIRARIEHE AP A LURIEF 2
BILAIAREE,
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BEE R XAE IR Boh BohEFIEE IRFEHBE

MERZ B EhEIF, M2 P IEE R & B FF Xa7#

BHIR T 2R, BIFREMSIFSEZ Ao

EREMGERH TN, BFEEAT. HEREDKEK

249138 [2000 psi] BY, JR& Bk FIREMNGREEFIEH. R

HiEflss@Ed iR e FIREER, UNT R AERRZEOERN

RN B RAITIRE,

EFEH Automode (BENER) BITER:

1. #81R Automode (Bzh&ET) IR B /9 ON (FF) - IR BEFf B R ART
HENDHHEE B RIFHAY LCD R(FRA, BEHE 6.1 &
6. 5 To

2. B RER IR/ XIEHBNR BN

3. REE R XeHIRHRE B oifEIF iR

4, MRHAEIRFEE BRI REIFEENE, BENEFE
THREESEE, FEE/DEIFESNEIFE 7 B [100
psiloiBEBIAE 5.2 T, THREZIFMEE.

A EKENE (EO A ESZEREIREENRS 0REREN

KRERTF LCD EMKEE (FRTHEFFREHEENEIISE

B) , B &R,

A RAXERESD (WARMEBEZOZE KM IREHN N 173-193 B

[2500 - 2800 psil, BF TAB T

6.0 LCD BBF#EHIH
6.1 LCD IhAERbA

//XZIXEH_'\E\
HEER [ /
SET OéOOOOOO
0000.0 &aRne

HOURS CYCLES Ft-Ib

LOW  MOTOR
/\ VOLTAGE OVERLOAD q}q}

PEC)

LCD #=hlEk 7 HiRFRSRZBMNE &N T H. @I EA LCD i
HIEREAMEEA X, AR FERAX ENHEREHAX, I
L)(i%ﬂliﬁzlsiff%i% 6.3 £ 6.5 WHTRNEEIEENIRE. R EFE
BT, LCD R 2¥%5E 6.6 F 6.7 TR B FERI A1 E SR

IV IBERATFRIP LCD BRANZERMLEMREH X

BRNFECHMA T NARRRRATERNRER

%ﬂﬂ:;é; 1ﬁ1yﬁﬁﬁ$bll\kd_olﬁﬁﬁﬁﬁ /Lﬁlﬁ =] }\ﬁﬁotﬂ%
AR EM MR,
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6.2 FEMF

LUREZTBRLERN, LCD BEBEER: “FIRMWARE 7.X71 #

s, SAIE B “Model 4 (BUS 4)” (—E =) EE“Model TEST)”

(- Q ®) 0.5 B EREHEE, B ER “Motor UN (EB41 UN)”
“Motor 1P (B84 1P) " 8% “Motor 3P (241 3P) " 0.5 #. YIRRE

Eﬁﬁé’ﬂF‘ﬁfﬂi, XLE(E B R B TR MR E S LAY

AR ETHERS.

% LCD B& L 2/R3 A “READY (FE48) " BY, REB B ohIRF E R Th
el (Z3EFEL 3 V) HAFETR LERERHFIRSE
HEAENHREE (%MTZF;NL%‘%“O”) o

6.3 LCD #21F#RH
LCD =4I EmiRE & T L MRH T %

Q@®® |

On/Off (Ff/3X)/ Menu (328)/ m &k / mLE&Ei%k

© EENIEEETTHIENR B/ XA SR B X . B ER
HAMBHXIEIN, ’(ﬂ%”‘luﬁﬁﬁlﬁ&%ﬂtﬂﬁEE'M%EPHI}JﬁmT
i, BAH/XIRAAF =B, BRIF LCD & F Local (R17#2(F)
R (5B 6.5M 73)

© & MENU GRE8) #ZH Al ER{E R MIEE B RIRHN—RTISE
B, BERZIZH A IR ER A KB FTR BT R .35 T Menu (
X8 BAEREFFAERNEREN BROIEEEHEN, 5%
fE Menu (5282) & H =5, 7T 60 W HRRIZEMILH,

* A AT R L F KR AT S AR B B, W FAERSD LCD X
B, 1) T ETSK A ) L #5 K% 50 BT LUR SRR S SRR T, It Sh, H7R
SF Local (Mi7#8(F) 1R 0B, ¥ _E &7 L3 A #T AN K A iR 42
48 (T£ Local (BLZR(F) BT, RBFFXRTEIEA)

6.4 LCD SEpMiik

LCD & 5 AT A%E:

+ Normal Operation (E®iE%#) - BWABRRE. EZEEHE
A =l =R I eI

« Units (884i) - B EHEMIEEA PSI / BAR / MPa. (ESiEH)
3¢ Ft-lb / Nm (H5E3zH1) o PSI AERINIZE

+ Torque Wrench Model Selection HEIRFE Si%$F) - (XY
FFEF-Ib” HNm” B AR ) B EEFAMN Enerpac Bk
FHES M SQD A HXD S (-ER)FZ SHMWES(-QR) &
HITER,

+ Automode (BE1#E ) - ¥ Automode (BEHHER) ThaE
ON (FF) 2 OFF (%) o

- Torque Value Selection (FAEEIEF) - (XY Automode
(BznE0) F  ON (FF) RS, UABIEE T “Ft-lb” 2 “Nm” Bt /5
AIE ) EFHITR B BIMREPT RV EE. PR F A S
ME, AFHNRAHERESEER.

REA




Hl Press - &) - (XY Automode (BzhiER) &6F ON (FF) &
B, UUIRGERFRT “PSI”. “BAR” 2 “MPa” BY A el ) IR BEHITR
BohEFRENFHIEOE .

Main - ¥) - ETAPBANRRENREBITSHFHREFEMIZS
BATFHERIVRS.

Motor - (FE#]l) - 2BV IHFIFF /X 1EIF T E428 (RATE
B

Low VoIt - {RE[E) - EREBENIHT (RAIEE),

Advance - (Fii#f) - ERHERFFIHBEFABLE/ NS
FF/ X EHITHEES (RATEE) .

Retract -([FiB)- ETRHEIRFEERBEFNEL
FF/ X EHITHEES (R EE) .

Local - (F117#21E) - ¥R Local ARiFIE/E) MG EH ON(
FF) 5% OFF (%),

Language - (i8%) - BERBSIRENTIE. AU FiE. JEIB.

BEARME EBEREEFE, WARENEIEB,

Diagnose - (iZkr) - ERRBERAXRKECHSHEFAEA
550

Calibration - (K ) - AFRERENEZRES GRS - M
Units (B4i[) FEIFE) .

6.5 LCD x&

BX LCD FBEHHE, BN TIEEE . B1ESHE 9.0 TZEWN
= 1 RESER (QRC),

6.5A (EEIEH) xp

(MWEE 1)LCD FE 2T “READY (Fi%) " REBRUTHRIR EM B RE
REERIR, H EBHXAN, EASHEREER 07 @I Menu 1R

B/

HHENERREIFSHQRCIE L,
6.5B (%fi)"xKH
MERE  2JFBLRES, BERTLUESE R EFASm T EL%ER

BENESRALRHEINETN PSIBAR. Mpa Nm 0 Ft-lb, BRINEE R
PSI.3& T Menu 328, (RIFIEFH BFIN K. ESH QRC TR 2,

A..olﬁ

6.5C “Torque Wrench Model Selection” (H4%EiRFH Sk

) FE (EEFET “F-lb” 5 “Nm” Bt A =] 55 )
(MEE 3) R Units (Ba1) REPER
TERR-EE (Ft-lb) S4F-K (Nm) (55 6.5 B
), ZRBLEKER Enerpac HsEIRF
BSHRFRAMLFRH A TR
RN S PTIR M EY S 51K 32 Menu 1235
SRIEZEFTHRE S ESR QRCHE 3,

ser SQD 160 |
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6.5D “Automode” (BEHER)” 5%
(MERE  4)EIRE LEELEA TE LR
HI3%3E Automode (BENER) I&EHR ON(
FF) 8 OFF (%) 3% F Menu &2, R 1F18E
FHEERN . 1E2E QRC T 4,

seTAUTOMODE
ON

*:
o fNREERT PSILBAR T MPa,¥

7ZET Units (2111) REFER

Automode (Bh#ET) & (32 Menu 3RHRY) . Ao, SNRIEEF
T Ft-lb 2% Nm, E7E &= Torque Wrench Model Selection (3
MEIRF R SIEE) RXEFER Automode (BEnHET0) 8,

o MNR%EF T Ft-lb 5 Nm, 7 B Automode (BEHER) &F OFF (
%) K7 Torque Value Selection (FAE{E ) F& (W 6.5
E ) BEAER, HEEMAZSENHEESRN R LTI
1??;5&?’?%%%’I%?Eﬁﬁi&?ﬂ%ﬁiﬁ%?ﬂﬁﬁiﬁ?&?ﬂ%ﬁ#ﬂ’ﬂ%k
AFE(E,

o INER%EE T PSI.BAR = MPa, #H Automode (B&piER) & F
OFF (3%) A7 Hi Press (BF) 3% (W5 6.5 F 1) ¥ L AFEH,
FHEEMZEIREMN Hi Press (BE) BN RiTiTAREME
o iz HI2s Bt ENIRENFFARER AR AE,

e Tt Automode (BEhER) I E A ON (FF) i£ 2 OFF (X) , &K
ENSIEHEZ R RRIEENRE (LE 5.2 ),

6.5E “Torque Value Selection” (AE{&Ei%F) 2

(X2 Automode (B Ep1E30) IRE 7 ON (FF) , FEERE T “Ft-
(b” 5% “Nm” BY 75 RJ 6 F

(MER 5) EFABRFESE, B IUER-EE (Ft-lb) SFE-K (Nm)

RBEBRRARHEE. K EIEDIRE T FIRE R ME. BT

Fﬁm?ﬂ%ﬁlﬁ, & Menu ¥250 3 #0%h, BI= I Main () X8 (WE 656
1) . 1E5 % QRC H I 4A,

,I MR Menu IHHARE 3 705, B REMEHEE /Y, 2
EHIBIEE Motor (BBA1) 328 (M5B 6.5 | TI) A= Main (F)
HE,

6.5F “Hi Press” (B/%)” %%

(X% Automode (Ba11ET() IKE 7 ON (FF) , HEEET
PSI.BAR 8¢ MPa B A5 B]fEH)

(MRE oAU BZRERLE
HERFRITEDEFIRENGHZEOE
N B FE T E kI m L& kiR, UE
R 3.5 B [50 psi] B EBEHIEEIREE

seT H| PRESS

Al — MR BT R MR AR B o (-E) PSI
RIRAESEN 800 B [11,600 psil, (-Q) 7500

REERAESES 10,000 psi [700 Bl.&E
3% Menu 1251 3 %"‘ﬁﬂ%ﬁﬁ&ﬁ#ﬁmxﬂ

Main (F) 328 (L5 6.5 H 1) 35207 QRC
S8 4C,

UNRIE Menu IFHIAR R 3 #8h, = RIFAMIE Hi Press (FE)
BB, N, Z GRS E Motor (BE41) 5288 (TLE 6.5 | 7)) A
% Main (EE) H#éio



6.5G “Main” (F)” 58 (& Ft-lb 3 Nm)
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B, FRBRE R RE e RTRS

#1AUTO” . #5218 QRC S8 4B, SQD 160 |
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(WEFE 7A # 7C) 1R Automode( JEETS
Bz BEH OFF (%), RERR
&S TR B R 2 S A READY ( AUTO

FLEE) o
OFt-Ib

Tit  Automode (BEniE=) IEE N

ON(FF)E=Z OFF(X),HBFETRREL READY

HBEERERAEE (BURTRSEE

1) REBNEEIHE, ZERBBRE R0, 0
Ft-Ib

6.5H “Main” (F)” 358 (3%&#F PSI.BAR 3 MPa)
(MWERE 8A) MR Automode (BENEL)
REN OND), HEBERT —MEHE
I, RE¥B2ER“AUTO” 155 1% QRC &
2 4D,
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BR)IEEN OFF(R), RREEEE
T “READY (Fk48) 7,

3£ Automode (BEHHER) I8 & 3 ON (
) iEE OFF k), iFx Er~RE LS
BREFRSKE. REVEEE, Z

ERBLR O, READY
0 PSI

6.51 (E#) "

(MEE 9)FAILREE, 1RIF5 AT LR
BB TRV EE T/ KB 26 4%

1 T S _E 5 L 50 P 78 B /) B A MOTOR

TBIRER 2 BT, TR Menu HAIRI

A4, S QRC HB 5, 4.8
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KT NSERAIFF KRB B R — RIS ER

FRBYNETER

- B ERES 9999.9 AU/ NV R

- AR E7R 10,000 - 99,999 BYEE/NESER (RE /MR ) o

- 8id 99,999 /\BY/E, THBYERFG MBI BT ER 0.0 EFIFFIATTEY
ERIIFFRIRER

- #83d 99,999 JRET, TT4XEEM 0 EFTFFIAITHEN
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(LRE 10) FI LR, SR E SR AT LU
BRARER TP BTN @D 17
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6.5K “Advance” Rijiff) "3z

(WRE 11 FBLRESR, BRI LISE
FIEAELFRIHUENSHE. EXEE
TR B A T e m EE KR,
T/ \BSFNTEIF £ B (B @id 32 Menu (3R
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ADVANCE
188
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RETRACT
334
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6.5M “Local” (Mi7ig(F)" ¥ (WREE 13)
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fE)RTTE ON(FP) 3t OFF (X) RZSiE ik
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BHATF  ON ) KT, RIFEIRARKAE
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KRR T ALY IR A T e m E& KR
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OFF

FF) 8 OFF (%) .31R Local BRHIRIE) RAF ON (FF) K7, Normal
Operation (IEEia¥) 3£ FHSC A “READY (f145) " 4% “LOCAL (17
121F) "BHIRT Menu 32, (RIFIRBEH ARV Y151 QRC T 9

6.5N “Language” (iE%)”" &
(MEE 1)ABELRSR, RERUFENR
LCD METRES.Y LCD EEREMES
B, Rm A L& LR EE—MET
BEET Menu %8, REIGEHEFIH
%1521 QRC $ 1 10,
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DIAGNOSE
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Diagnose (iZf)
R,
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HIE IR BTy
Diagnose (iZ#f)
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10007&=
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o

AR EIRHR(ER T HI LM M L% 7 8. LCD EXRFHIL CALPTA (R

HEEOA)

BRI FREAXIERELNR 27 RIIEDERSBIAE IR

RiZZFHT BRITRERRF.

6.6 LCD #fERZE

ERIHERSHRER S, HEETLEB.

6.6 A 7EFR LCD EHIMPEIRTS

A ESEIRARHIES, @I A R EBIRFERR LCD EAYEE
HE.FE LCD ERFFEFIFERAR (KL 20 B) 5, BEIER

B,
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FAULT
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o

==

AU REE T ALERSRALEEF X
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[175 °F] BY, @& R 4 MRS,
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2R “OIL LEVEL FAULT Geifiziipe) » ==
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FAULT
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ERRTBEBRG, REEEESEXEHE
%0

BEEN: AEIGIRERBERR TIE!T. Bl RPM FIREREFKT
B BB A AT BE SR MR S RT ER 23 Bk R, 7 R b3S AL FE ATLEB B K (D0
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o B IRAEF B A M R e R A R M T4ENER, HiE
STErAER Bt A MESEM.

ZANN

7.1 WEMRAL

BEIRIRE R ML SNSRI, M EIYIR T ER LAY SAE #10 2
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7.2 HRIHANE S B

Enerpac  HF HEIEHNER. LB LRREPHCHSHE
Enerpac SH, & HAVS RN —fRIER T, kR 250 /NHNEE
BhiEmeHT, ARERT S MREEMIFERER, BEM

ZEEE—L,

L5 BIARS BIRIER, ARBRITEAERSE
B TR

AU TEFREEMME TR TERIEERAT2NIES,
HIZRFAERERNEN A E LIRS R,

1. IFTHERE, H= NPT E B B B L HEmE,

2. HITREREEE HFAE LR 13 MEie, AEERAMNBFEPIE
HiSKo IO, REIRIFIE M,

3. BEGREENMRE S BT Rk RES)

4. ETNER#HITEE. (FERDEMS0HH ORIRES, URHRIFiRE.)
RAFIMRIRBIRFEEIEMN. EM R,

5. B RFERIHA, RE—THETHEEE.,

6. ¥§7E7E Enerpac iRIEHIDN A AL A0E 4 PR By JHAE o

7.3 EBHEBRIER (YR ZU4 B S)

AT BB, ZU4  BALERRISEEL T — BB SIS L ThEE,
BIEE— P EBRIRERKEZAE 6 mm [0.25"] BB BENE
LB R

1. B FFRAV IR

e AT B RARE, TR IALEE BRI, RO 2l
FFEEIR.

2. iRFFEERIEE (B) ARERIMERIF TR ERIE (A). TLE 8,
3. EBYH S A REEFRF T BALER.
4. B EBR, ASFRARIRFEHAER,

8, FE Rl BYFFEN

A. BRI B. BRI

8.0 LM

e JX ZU4 #xcies (AEIRE) NRERA, 1521# Enerpac it FH
F L2752,

eBHX ZE4 M ZE5 KM (FIIRIRE) WRERA, FEH
Enerpac 3B+ L2656,

e Bk ZE4 F ZE5 ¥8ihes (AIEIRE) LR, 15281 Enerpac
iBEH L2628,

o BXENERZIBEHITEA, 15205 Enerpac HEH L2627,
s BEXBMIXREMRIEE, ESIH Enerpac iHPAF L2625
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9.0 KFEHIER
NI RAMEIERE DN RS,

UTHME B XA THBRE RS FEIR B REBIRSS, IRER 2387 “Enerpac ARSI,

R E R
EIf AIREMRE R
REARB. HIPEIRES, BB 6.6 T3, LCD MRS,
BN EBRIERE R EmEE BN 7.3 7, BHLERIFER,
(RPR ZU4 B S),
BRAXTEER. RETF LOCAL GRIFHEE) iR, BB 6.5M T3, Local FUHIRME) 28,
BRAXIRF, B2 L% 6.5 0 11, Diagnose (2 1f) 3288,
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BHEAZAHEELERE, B E1R. ESME 6567,
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BAERSEER T, RSB BBERBERR. BRI FNERIEEERNER,

IR E BT T ST,

Connect, repair, or replace cable.

AR FERENR.

BAEERBRTE, EXREBERERS Hl

(3 ST (= EXREBERERS Hl
REFITERTET L2E, AR, FREREE 4.3 TI0H.

BRI E D Ko BB 5.2 HIAT,

SMER RS R OB HEENER,

RIEFERENMR.

BT RER T R. BRRIRBARS 0.

RET L2F, BERAERF A,

EEMABEAFIRFEZEE.

ERAAZRNESHERT.

FRFRIFHRRZ REIEZ M,

KWERLEETEMS. WE 4.5 75,

HBERFRE BB BT T,

Automode (Bzp#&E () &F OFF (K) K.

¥ Automode (B Ep#EI0) IR E 9 ON (FF) o 13 5.3 #1 6.5 D T3,
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SIETFFHERENNAENIZEE) -

HEImERIRIR B (E. T8 5.2 T1o

HI PRESS (B E) I EEKF 1400 PSI
[96 B,

¥ HI PRESS (SE) IR EEIENNZ] 1400 PSI [96 ] L ko

HBERFFWLE. MR Z IR AE, KEEAESTEMS WE 4.5 T
Wgad 2B T
= ERRIRBURS 0
RATo Bl B EIRIA R R WEELEST2MS. WE 4.5,

FMERES.

REAIRE.

* EIRIERESIE 6.6 M 6.7 T LCD MIEIBMES,
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WHCTpyKuuma

ENERPAC

Hacocbl ¢ aneKTponpuBoKOM ANs raikoBepToB, cepus Pro
Mopenu ZU4, ZE4 n ZE5

L2926 Rev. H 02/21

lepeynn 3anacHbix YacTei A AaHHON MPOAYKUMM MOXHO HauTy Ha cailTe
KomnaHmn Enerpac (www.enerpac.com) inbo 006patTuBLUNCh B OMKANLLING
YMONHOMOYEHHbIN cepBucHbii LIeHTP Authorized Enerpac Service Center nian
ocghmc npogax Enerpac.

1.0 BAXXHA UHOOPMALIUA OTHOCUTEJIbHO [JOCTABKH

BusdyansHo ocmoTpuTe BCE  KOMMOHEHTbl Ha npegMmeT
noBpeXaeHus nNpu foctaske. Ha noBpexpeHusi, nosnyyYeHHble
npy TPaHCMOPTUPOBKE, rapaHTUs He pacnpocTpaHseTcs.
[Mpn o6GHapy>XeHnn Takux MNOBPEXAEHNN He3amenMTeNbHO
N3BECTUTE O HNX NepeBo34mKa. [1epeBo3ynK HeceT hMHAHCOBYHO
OTBETCTBEHHOCTb 3a BCE PaboTbl MO PEMOHTY, a TaKXXe 3a 3aMeHy
NOBPEXAEHHOro Npy TPaHCMOPTNPOBKE ToBapa.

COXPAHUTE HACTOSILLIEE PYKOBOACTBO 110
IKCINYATALMN )1 UCII0JIb30BAHUA B BYAYLLEM

2.0 BAXHASl N(HOOPMALIUA 0 MEPAX BE3OMACHOCTU

BHMMaTENIbHO MPOYTUTE BCE MHCTPYKUMW, 3ameyaHus u
& !! npeaynpexaequs. HeyKocHUTENbHO cobmioaarite BCe Mepbl

6e30MacHOCTU BO M36eXaHue TPpaBM W MOBPEXAEHWS
umylecTea npu pabote o6opyaosaHus. Komnawus Enerpac He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a MOpPYY MWMYLLECTBA M TpaBMbl, NpoM3OLIeaLIne
BCNEACTBME HECOOMIOfEeHNs TpeboBaHUA TeXHUKW 6Ge30macHoCTM  npu
aKcnayataumu  npogykumm  Enerpac,  HempaBUMbHOTO — TEXHUYECKOrO
00CNY>XMNBAHWS UK HEHaANeXalLLen aKCnyaTauuy U3Lenmns uiam cuctemol. B
cnyyae nto6bIX HEACHOCTEN OTHOCUTENbHO TPEOOBAHMI TEXHUKM 6E30MacHOCTM
UK 3KcnayaTauun 060pyA0BaHMS CBSXKMTECH CO CreLmanncTamMmn KoMnaHum
Enerpac. Ecnn Bbl HUMKOrAa paHee He mpoxoaunu o6yyeHue 6e30nacHom
aKcnayatauuy rUApaBAMYEcKoro  000PYAOBaHMS  BbICOKOrO  [AaBMeHus,
MPOKOHCYNBTUPYIATECH C HALWIMM MECTHBIM AUCTPUOLIOTOPOM MU CEPBUCHBIM

LIGHTPOM 11 MOAY4MTE MHOPMALMIO O Kypce 06y4eHns 6e30nacHoii padoTe ¢
r1apaBINYecKUM 060pyaoBaHuem Enerpac.

Heco6iofeHne NpUBEAEHHbIX HKE TPEGOBAHA 11 MPEAYNPEXAEHNIA MOXET
MoBJIgYb 3a COGOI NOBPEX/AeHIe 060PYI0BAHIS U TPABMUPOBAHIE NEPCOHANA.

NpeaynpexaeHne OCTOPOXKHO! mcnonb3yeTtcs Ans yKasaHus NpaBUibHbIX
METOAMK M NpoLeayp Npu aKcnayatauuy U TEXHUYECKOM 06CTYXUBaHWM
060py0BaHNS C LiENblo NpeaoTBPaLLeHUs MOBPEXAEHNIA /Unn Bbixoaa M3
CTPOS KaK camoro 3Toro 060pyA0BaHNs, TaK 1 MHON COBCTBEHHOCTM.

MpenynpexaeHne BHUMAHUE! o6paluaeT Ballie BHUMaHWe Ha NOTEHLMaNbHy0
OMacHOCTb TPABMUPOBAHWS MepcoHana, Ans nNpefoTBPalLeHus KOTopon
Heo6X0AMMO NMPUHUMATL CreunanbHble Mepbl U COGMIAATb YKasaHHble
npoLieaypsbl.

Npeaynpexaeqne OMACHO! ncnonb3yeTcs UCKMKYUTENBHO ANS CUTYaLWiA,
B KOTOPbIX AEACTBUS WNN 6e3AeiicTBME PabOTHWKA MOTYT CTaTb MPUYUHOIN
Cepbe3HbIX TPABM 1 JaXKe CMepTH.

BHUMAHUE! Tpu pabote C ruapaBnnMyeckum 0060pYAOBaHUEM
BCErda MCMomb3yiiTe Hagnexawue CpPeactsa WHANBMAYANbHON
3aLLMTB.

BHUMAHMUE! He HaxoguTecb nog rpysamu, noanepXusaembiMm
x rMAPaBIMYECKUMM yCTponcTBaMu. LinnuHap, mcnonb3yemblii B
KayecTBe NOABbEMHOr0 YCTPOICTBA, 3anpeLLaeTcs Mcnonb3osaTh B
KayecTBe YCTPOMCTBA ANS yaepxaHus rpysa. Mocne nogbema Ui onyckaHus
rpy3a ero Heo6xo4uMo 3aUKCUPOBATL MEXaHUYECKUMU CPEACTBAMU.

vz BHUMAHWE! AN YOEPXWBAHWSI TPY30B WCMONb3YWTE
TONbKO XXECTKWE NMPUCNOCOBJIEHUS. TiwaTtenbHo BbibupaiiTe
CTaNibHble WAN [epeBsiHHbIE MOAKNAAKK, CMOCOOHbIE YAepXXaTb
rpy3. 3anpeLiaeTcs MCnonb3oBaTb MAPABAMYECKUE LIMAMHAPbI B KAYeCcTBe
BCTABOK 1 NPOKNAA0K Npu Nto6bIX NOABEMHbIX U MPECCOBbLIX padoTax.

"l

I@ BHUMAHUE! Pa6oyee faBneHne CMCTEMbI HE LO/HKHO MPEBbILLATD

HOMWHANbHOTO  [aBMEHMs] €e KOMMOHEHTA C  HalMEHbLLUM

HOMWHANbHBIM [1aBNeHneM. s KOHTPONs paGoyero AaBneHus B
CUCTEME YCTAHOBUTE B HEil MaAHOMETpPbl. C X MOMOLLbIO Bbl CMOXETE
KOHTPONMPOBATb COCTOSIHUE CUCTEMbI.

OMACHO! Bo ns6exaHue TpaBM Npu BbINONHEHUM paboT
cneauTe 3a Tem, 4To0bl BalUM PYKM U HOMM HAXOLUIUCH Ha
[0CTaTOYHOM PacCTOSHWW OT LMIUHAPA W 06beKTa paborT.
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OCTOPOXHO! He ponyckaiiTe noBpeXAeHWA rAApaBANYECcKOro
wraHra. [pn NpoKnaaKe ruapaBaMyecKmx LUAAHrOB He JonycKanTe
UX Pe3Kux nepernéos 1 06pasoBaHNs NepekpyynBaHnid. CunbHble U3rnbbl u
NepeKpyYMBaHmns Ha LWaHre MOryT NPMBECTM K 60/1bLLIOMY NPOTUBOAABIEHMIO
B cucteme. Kpome T0ro, peskue nepernbbl 1 nepekpyynBaHns camu no cebe
NPUBOLAT K MOBPEXAEHWNO LUNAHTA M NPEXAEBPEMEHHOMY BbIXOAY €ro u3
CTPOS.

He poHsiTe Ha wWnaHr TsHKENble npeaMeTbl. CunbHbIA yaap
MOXET NPUBECTN K MOBPEXIEHNID BHYTPEHHUX MPOBOMOYHBIX
XuUn wnaura. Mpu nogaye AaBneHWsi NOBPEXAEHHbINA LUNAHT
MOXET pa3opBaThCs.

BAXHO! He nogHumainTe ruapaBnmyeckoe 060pynoBaHue 3a

\ LWAAHTW 1 BEPTNHOXHbIE CoeauHuTenu. Mcnonb3yinte ans atoro
cneupanbHble PyYKK A NEPEHOCKN UK MHble NPUCTOCOBNEHMS
QNS TPAHCMOPTUPOBKM.

OCTOPOXHO! He ponyckaWTte BO3AEACTBMS  Ha
rmapaBsnuyeckoe 000pyAoOBaHWe niameHn u Tenna. lpu

" Ype3MepHOM HarpeBe CaNbHUKM M YNAOTHUTENN pasMaryatoTes,
4yTO MPUBOAUT K TeuW. HarpeB Takxe BbI3bIBAET Aerpagauuo marepuana
LLNAHIOB W CaNlbHUKOB. [lnsi 06ecrneyeHnst onTUManbHbIX 3KCMyaTaLuoHHbIX
XapakTepucTuK He JONycKaiTe HarpeBa 060pya0BaHNS 10 TemnepaTypbl 65
°C (150 °F) u Bblwwe. 3awyanTte WAAHMM 1 LUAWHAPbI OT NonagaHns 6pbiar
MeTaifia 0T CBapKM.

OMACHO! He TporaiiTe wnaHrM, Haxoaswmecs noA

BasneHuem. CTpys mMacna U3 LUnaHra nof, AaBneHnem crocobHa

NPOHMKATb Yepe3 KOXY 1 MOXET Bbi3BaTb CEPbE3HbIE TPABMbI.
Ecnu macno nonano nog KoXy, HeMeAneHHO 06paTnUTeCh K Bpauy.

L BHWUMAHME! Monb3yinTech TONbKO rMApaBANYeCKIMM rankoBepTamu,
NOAKMOYEHHbIMN K cucTeme. He nonb3yintechb rankoBepTami C
neperpyske

OTCOELMHEHHBIMW COEAUHUTENBHBIMI COEAMHUTENAMW. [pu CUIbHOI

raikoBepta  ero  KOMMOHEHTbl ~ MOTYT  PaspyLnTbCs
KaTacTpouyeckum 06pas3oM, YTO MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOrO
TpaBMUPOBaHKUA nepcoHana.

3.1 Ta6nuua napameTpoB

3.0 TEXHUHECKWUE XAPAKTEPUCTUKHK

B Tabnuue naparpada 3.1 Tabnuua napameTpoB npuseneHa
UHdOpMaLMSs O  MPOU3BOOUTENBHOCTM U TEXHUYECKUX
XapaKTepucTMKax MoJeseil HacoCOoB.

BAXHO! 06cnyumBaHue rupasinyeckoro 060pyLoBaHus JOMHKHO

BbIMOMHATLCA TONbKO KBAIN(MLMPOBAHHBIM CMELMANNCTOM N0

rnapaBnuyeckomy 060pyAOBaHMIO. [ins MofnyyeHus ycnyr no

PEMOHTY 06pPaTMTECh B MECTHbII aBTOPM3NPOBAHHbIA CEPBUCHBIN
LeHTp ENERPAC. YT06bI COXPaHUTb MPABO Ha rapaHTo, UCMONb3YNTE TONbKO
macso ENERPAC.

[ ) BHUMAHMUE! He3amepniuTenbHO 3aMEHANTE W3HOLLUEHHblE WK
'EL MOBPEXAEeHHble JeTanu o060pynoBaHus Enerpac  (oMpMEHHbIMU

3anacHbimm  vactamm  ENERPAC. O6blyHble 3amacHble  4yacTtu
CTOPOHHEr0 NPON3BOAUTENS NMPY BbIXOAE U3 CTPOS! CMOCOGHbBI HAHECTM TPaBMb
MepcoHany W NOBPeauTb UMYLLECTBO 3aka3uuMka. GUpMEHHble 3anacHble
yacT ENERPAC npeanbHo noaxoasT ANS BbIMOMHEHWUS CBOWUX (PYHKLMA U
CMOCOGHbI BblePXMBATbL 6OJIbLLNE HArPY3KU.

BHUMAHMUE! He akcnnyaTtupyiTe Hacocbl C 3NEeKTPONPUBOAOM BO

B3PbIBOOMACHOM Cpefe. BbinonHsiite Bce Tpe6OBaHMS MECTHOIO U

HaLWMOHANbHOrO  3NIEKTPUYECKOro Kofekca. Bce pa6oTbl Mo
YCTAHOBKE W W3MEHEHMIO KOHCTPYKLMU LOMKHbI BbINOMHATLCA TOMbKO
KBanMOULMPOBAHHBIMI CMELMANNCTAMM MO 31IEKTPOTEXHUKE.

ENERPAC

BHUMAHMUE! Cnegute 3a Tem, 4yTo6bl BallW PyKWU HE nonanu B

JBUKYLLME 4YacTW  MHCTPYMEHTa. He TporailTe  LumaHru,
HaxonALLMECs NOL AABNEHNEM.
BHUMAHME! Hacocbl CHA0XXEHDI BHYTPEHHUMU

NPeAOXPaHUTENbHBIMIA ~ KNnanaHamu, —OTPerynupoBaHHbIMK  Ha
3aBOfle-M3roToBUTENE. PEMOHT 1 PErynMpoBKa aTuX KiarnaHoB
MOXET MPOU3BOAUTLCS TONbKO B YMOIHOMOYEHHOM CepBUC-LiEHTpe Enerpac.

BHUMAHMUE! ins npeoTBPaLLEHMS NOBPEXEHMNS ANEKTPONpUBOAA
A HAcoCa BHUMATESIbHO M3Y4UTe TEXHUYECKNE XapaKTepUCTUKU.
MofKnioYeHe HenpaBUAbHOMO WCTOYHMKA MUTAHWS NPUBEAET K
MnosioMKe fBuratens.

Mopenb Isurarenb BbixogHou pacxop* YpoBeHb Jlnanasox MapameTtpbl MakcumanbHblit
Hacoca JIOAM3/MUH wyma perynupoBKU | 3NEKTPOABUraTens | notpednsiemblit
[n/MuH] npefoXpaHuT. TOK
KnanaHa
J.C. 00./ 100 psi 700 psi 5000 psi | 10000 psi BA psi Hanps»xkeHue-kon- ®)
[KBT] MUH. [7 bar] [50 bar] [350 bar] [700 bar] A [6ap] BO (pa3-yacTtora
: 1,7 700 535 76 60 . 1400-10 000 115-1-50/60 20 (115V)
D g | 70 g | e | pa | ono | ¥ | woro | 2s01-s0e0 |11 230v)
: 1,7 700 535 76 60 : 1400-11 600 115-1-50/60 24 (115V)
204 (-E) [1,25] 1750 [11,5] [8,8] [1,2] [1,0] 85-90 [70-800] 230-1-50/60 11 (230V)
1,5 650 600 62 60 1400-10 000
Q) |y | 1750 | o7 0.] 1.0] [1.0] » [70-700]
1,5 650 600 62 60 1400-11 600
D g | 70 oz | e | o 1,01 | 080 | (o nacnopryo | (O MECTOPTHYO
Tab/INYKy
3,0 850 825 123 120 1400-10 000  [TAGNMYKY ABUraTens)
- ’ Buraresns
D 2 | 0| p3g | mam | o | o | | won e
3,0 850 825 123 120 1400-11 600
ZE5(-F) [2,24] 1750 [13,9] [13,5] [2,0] [2,0] 7 [70-800]

* BbixogHoit pacxog npu 60 Ii. Pacxof macna 6yneT CocTaBAsTh MPUMEPHO 76 OT 3TUX 3HaueHuid npu 50 T,
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4.0 YCTAHOBKA

YcTaHOBUTE UM PasMecTUTE Hacoc TakMM o6pas3oM, 4YTOObI
apuratenb U Hacoc 6ecnpensTCTBEHHO O6,D,yBaﬂVICb MOTOKOM

BO3ayxa. Co,qep>K|/|Te nosuratenb B 4YWUCTOTeE,

4YTOObI

ero

Tennoo6MeHy C 0pr>Ka|ou.|,e|7| CPeLnon HUYTO He NPENSTCTBOBAIO.

4.1 MoHTax Hacoca

Mpy >kenaHuy HacoC MOXHO CMOHTUPOBATb Ha HEMOLBVXKHON
nosepxHocTu. Ha puc. 1 npuBefeHbl pasMepbl, HeOGXoaVMble

ONsA MOHTaxKa.

Mopgenb ZU4

[¢)
@ Macno3anpaBoyHas
o o npooka

(3ameyvaHwue: Pe3epByap Buf CHU3Y)

L
L

—O

—O--—C

@)

O

r———————————————— B ————————————

Macnosa-
npaBoyHas

1-2ran. (4-8n) | 2,5ran. (10 n) 5ran. (20 n) 5 ran. (40 n)
Atonm [mm] AtoiM [Mm] AtoNM [Mmm] Atonm [Mmm]
A | 3,75[95] 11,0 [279] 15,6 [396] 18,9 [480]
9,00 [229] 12,0 [305] 12,0 [305] 12,0 [305]
C | Orsepctus ¢ pe3sboii, | CkBO3HbIE 0TBepcTUMs @ 0,34 [8,6]
M8 x 1,25 ny6una 0,25 [6]

Puc. 1. MoHTa)XHble pa3mepbl

4.2 BeHTMNSAUMOHHDBIN KNnanaH (CM. puc. 2)

B oTBepcTUE ANst BEHTUNSLMOHHOIO KflanaHa, pacrnofo)XeHHoe B
BEPXHEll YacTy pe3epByapa, yCTaHOBEHa TPaHCMOPTMPOBOYHAs
sarnywka (A). Mepen Hayanom aKcnjyatauum Hacoca BbIHbTE
3amywky (A) U ycTaHOBUTE Ha €€ MECTO BEHTUMALMOHHLIN
knanaH (B) n agantep (C).

Puc. 2. BeHTURSAILMOHHBIA KNanaH (Ha puc. nokasaHa mopaens ZU4; B
mopensax ZE4 n ZE5 aHanornyHas KOHCTPyKuus)

Puc. 3. Macno3anpaBo4Has npooka

4.3 YposeHb macna (cm. puc. 3 u 4)

lMepen BKOYEHMEM Hacoca MpPOBEpbTE YPOBEHb Macna B
pesepByape. PesepByap 3anonHeH, ecnM ypoBeHb Macna
OOCTUraeT OTMETKM, MoKasaHHoW Ha puc. 4. Ecnun Tpebyetcs
OONMUTb Maco B pe3epByap, BbIHETE MAC/I03anpaBOyHY0 MPOOKY,
KaK mokaszaHo Ha puc. 3, n ponente Tpebyemoe KONM4ecTBO
macna.

BAXKHO! lMpu nonvBaHMM macna BCE KOMMOHEHTbl CUCTEMbI JOMKHbI OblTh
MOJHOCTbHO BTAHYThI, MHAYe B CUCTEME OKKETCS 60MblLE Macna, Yem MOXET
BMECTUTb pe3epByap.

Pe3epByap nosoH, | (]
Korga
YPOBEHb Macna
HaxXoauTCs 346Ch.
M -
1u2ran. 2,5,5un 10 ran.
(4n8n) (10,20 1 40 ran.)

Puc. 4. UnpukaTop ypoBHa macna
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4.4 IneKTpuyeckue NOAKMIOYEHUS

BHUMAHUE! Hacoc  noctaBnsieTcq €O CTaHAapTHON
3NEKTPUYECKOI BUNKOI, PACCYNTAHHOMN Ha 3a[JaHHOE HANPsKeHWe.
3ameHy BUNKN Ha BUAKY APYroro TMna MoXeT NPou3BEeCTM TONbKO

KBaNNULMPOBAHHBIN 3NEKTPUK C COBNIOLEHNEM BCEX MPUMEHNUMbIX MECTHBIX

11 FOCYAAPCTBEHHBIX HOPMATUBHbIX TPEOOBAHMIA.

3ameyanue: Mogenun HacocoB ZE4 n ZE5 ¢ 3-hasHbiM nutaHmem

He KOMIMEKTYIOTCS 3NEKTPUHECKON BUNKON.

1. PasveauuuTenb W 3aWMTY JIMHAW NWTaHUS JO/MKEH 06ecneyunTb
3aKas3umK. YCTaBKa 3aLLnThbl IVHAW NMUTAHUA N0 TOKY JOMKHA COCTABAATH
115% OT nOTPe6nsieMOro TOKa [BUraTens Mpu MOMHOIA Harpyske u
MaKCUManbHOM AaBNEHUN B CUCTEME.

2. JlononHMTENbHY MHCHOPMALIMIO MOXHO HANTW Ha NACMOPTHO Tabnnyke
Hacoca u/unu gauratens.

4.5 MoaknioyeHne ruapaBANYECKMX LWTAHTOB

MoaxniounTe LWNAHTK, KaK YKasaHo s Hacoca Ballero Tvna -
Cm. puc. 5.

(-E) nnm (-Q).

1. (-E) Hacocbl pns ucnonb3oBaHus ¢ raiikoseptamm Enerpac SQD w HXD:
Y6enutechb, YTO Bbl WCMONb3yeTe LUAHTM C MapKuUpoBKoi “Enerpac
THC-700 Series - 800 bar/11 600 psi max.” CoeauHUTENN Ha Takux
LUNaHrax BbINOSIHEHbI HA 3aBOAE-M3rOTOBUTENE “HECUMMETPUYHBIMIA”, YTO
VICKIIOYaeT WX HEMPaBuWIIbHOE MOAKITHYEHME.

MychTbl coeauHuTeneN HacocoB  Tuna (-E) ABNAOTCA
camouKeupyolmmmncs.  [ns  COeauHEHUs COXMUTE  COUNEHSIEMble
COEAVHUTENN MEX[Y COO0M TaK, YTOObI 3aLLENKHYIOCh 3anopHOe KONbLOo
coepuHuTens. [ins paccoefnHeHus NOBEPHUTE 3anopHOe KOMbLo Mo
4aCcoBOM CTPESIKE W OTOXMUTE Ero 0T COBAVHEHNS.

2. (-Q) Hacocbl ans ncrnonb3oBaHKs ¢ rankosepTami Enerpac cepuit S u W
1 raikoBepTami Apyrux Mapok: Mcmonb3yiiTe WnaHri ¢ MapKupoBKOW
“Enerpac THQ-700 Series - 700 bar/10 000 psi max.” Ha puc. 5 nokasaHo
MpaBWIbHOE MOLKITOYEHNE HECUMMETPUYHBIX PasbeMoB. Mpexnae yem
Hauatb paboTy, y6eamTeCh, YTO BCE COEAVHUTENN MOSHOCTBHO COYIEHEHDI
1 3aTaHyTbl. [110X0e COeAVHEHWE He MO3BONMT raiikoBepTy paboTartb
HaZnexatm 06pasom.

BHUMAHUE! Tpu wucnonb3oBaHunm HacocoB Ttuna (-Q) ¢

pasfnenuTeNbHbIMU KONEKTOpamMu Ha HECKONIbKO HAacoCoB Nepeq,

BK/IOYEHNEM Hacoca YOeAUTEeCb, YTO BCE HEUCnoNb3yemble
COEVHNTENN HAAEXKHO 3aKPbITbI 3ALUMTHBIMI KPbILIKAMM.

3amevanue: Npy NepBOM MOOKIIIOYEHNUU raiikoBepTa K Hacocy
B TUOPABMMYECKON CUCTEME MOXXET 0KasaTbCs HEKOTOpoe
KONMM4ecTBO Bo3fyxa. [ns ypaneHus Bo3dyxa pacrofioKuTe
rankoBepT U pacrnpsiMIIEHHbIE LWIAaHM HIKe Hacoca, BKIYUTe
raikoBepT 6e3 Harpysku 1 MopoXauTe, noka ero BpalleHue
CTaHeT paBHOMEPHbIM.

5.0 PABOTA

1. Y6eautech, YT0 Ha pe3epByape YCTaHOBNEHbI BEHTUNSLIMOHHBIA KNnanaH 1
nepexogHuK knanaxa. Cm. naparpac 4.2.

2. [poBepbTe YpoBEHb Macna B pe3epByape Hacoca W npu Heo6X0AUMOCTM
[LIONeNTe ero 10 HyXKHOro ypoBHs. Cm. naparpad) 4.3.

3. TogkniounTe YCTPOMCTBO K ANEKTPONUTAHMIO. He HaxumainTe KHOMKKM
Ha NaHenu n nynsTe ynpasnexus, noka Ha XXK-aucnnee He oTo6pasnTcs
coo6uieHne “READY”.

3ameyanne: B npouecce 3arpysku MWUKPOKOHTPOIEP BOCMPUHUMAET
HaXaTe NI060N KHOMKN Kak BO3MOXHYIO HEMCTIPABHOCTb 1 GNIOKMPYET 3amycK
JBuratens. [lns Bo3epara K HOpMabHON paboTe OTKYUTE nuTaHue Ha 20
CEKYHA.

4. 3apanTe faBneHve cpabaTbiBaHWs MPefOXPaHUTENbHOMO KianaHa. Cm.
naparpad 5.2.

5. 3apaiTe Ha naHenu ynpaeneHns ¢ XKK-3KpaHOM HyXXHOE 3HayeHue
MaKCUMaIbHOrO AABNEHUS WK KPYTALLEro MOMeHTa. WHCTpyKuuu no
1CNO/b30BaHNI0 NaHenn ynpaeneHus ¢ XK-3KpaHoM MOXKHO HaiiTi B
naparpadax 6.1 - 6.5 4aHHOro pyKoBOACTBA.

BHUMAHME! MNpn 3anycke pBuratens UWAMHAP ranikoBepTa
aBTOMATUYeCKN BTAHETCS. YOOCTOBEPLTECb, UTO raikoBepT
pacnonoxXeH 6e30MacHo 41s NepcoHasa v apyroro 060pyA0BaHNs.

6. 3anycTute gBuratenb M BTAHUTE LWIMHADP TaikoBEPTa, HaXaB W
OTNYCTUB KHOMKY BKJIOYEHUSI/BLIKMIOYEHNS HA MYSbTE AUCTaHLMOHHOMO
ynpasneHus. Ha XKK-gucnnee 0to6pasuTcs BeMYMHA LaBNieHNUs B Lienu
BTArMBaHMs (6aiinac nopta B), paBHas npumepHo 2500 — 2800 psi (173 —
193 6ap).

7. BbloBuHbTE railkoBept. [iif 3TOr0 HAXMUTE W yOEPXKMBANTE HA MyNbTe
[IMCTAHLMOHHOIO YNPAaB/IEHNS KHOMKY "BblABUKEHME" .

8. OcrTaHoBWTE ABWraTeNlb, HaXaB KHOMKY BKJOYEHUS/BbIKITIOYEHNS Ha
nynbTe AMCTAHLMOHHOIO YNpaBieHus Uiy Ha Kopnyce Asuratens. Ecnm
B TeyeHune 20 CEeKyHA HM Ha NynbTe AUCTAHUMOHHOTO YNpaBeHus, Hu
Ha Kopnyce puratenst He GYAET HAXKATO HUKAKWUX KHOMOK, BCTPOEHHbIN
TaliMep ABuUraTenst aBToMaTYecKil BbIKMIOYAT ABUraTENb.

3amevanue: [Mpu BbIKOYEHUN [OBUraTensi, Korga Asurartenb
nepecTaeT BpawaTbCs, KnarnaH aBToMaTuyecknm cbpacbiBaeT
JaBNeHne Kak B LUMaHre BbIOABWKEHWS, TakK U B LUIaHre
BTAMVMBaHWS UMNMHAOpPA.

3ameyaHue: Hacocebl, CHab)XXEHHbIE  TENMIOOOMEHHUKaMU:
Bcerga, korga 310 BO3MOXHO, MCMONb3yNTe aBTOMaTU4ECKOE
BbIK/IIOYEHME Hacoca Mo TaMepy. 3a [onosHuTenbHble 20
CeKyH OO aBTOMaTMYeCKOro BbIK/IIOYEHUS Macfio ycrneBaeT
NPONTN Yepes TENIOOOMEHHNK 1 JOCTATOYHO OXNTaQUTBCS.

KnanaH Hacoca

lankoBept

Brarueanue

Hacocbl (-E)

\ \
-—BT e wememee s 1) ([T
. .

BbI)J.BVI)KeHVIe -—A g:ﬂ]:Djl]:[] ﬂ]:@ﬂ:@jz ENERPAC THG-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX mem u[]:@:ﬂ:c

Hacochbl (-Q)

\ \
—silT ] I Al ([0
. .

\ \
Bbu]'BM)KeHMe —_— A @m Z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. mem 411
F 1

Puc. 5. YCTPOMCTBO LINAHIoB
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5.1 MynbT guctaHymonHoro ynpasnexus (NAY)

MynbT AUCTAHUMOHHOMO YrpaBieHnst NO3BONSET YNpPaBsTh Kak
TeyeHMeM Macna, Tak v paboToii gpuratens. Cm. puc. 6.

1. KHonka "BbigBuxenne " T1Y:
e HaxxaTb Ansi 0AHOKPATHOO BbIABVKEHUS ralikoBepTa (aBTOMATUYECKMIA
PEXUM OTKJTIOYEH).
© HaxxaTtb 1 yoepXxmBarb A1 aBTOMATUYECKOr0 NOCNEeS0BaTENbHOMO
BbIBIDKEHWS W BTATMBAHUA railkoBEPTa (ABTOMATUYECKUIA PEXUM
BKJIOYEH).

o OTNyCTMTb ANs aBTOMATMYECKOro BTAMMBaHNSA rainkoBepTa
(aBTOMATUYECKMIA PEXMM MOXKET ObiTb KaK BKJTIOYEH, TaK 1 OTKJHOYEH).
2. KHonka Bkroyerus /BoiktoyeHns NY: NepeknoyaeT apuratenb Mexay
COCTOSIHUSIMU "BKJTIOYEHO" 11 "OTKJTIOYEHOD" .

3amevaHus:

o Ecnu aBuratenb BKJOYEH, HaXaThe
Ha ero Kopnyce KHOMKK BKNKYeHus)/
BbIK/TOYEHUS BbI30OBET HEMEIEHHYIO
OCTaHOBKY JiBUraTens, Aaxe ecin
ynpaBneHne HacocoM Mpon3BOANTCS
yepes MA4Y.

e Eciin ABUratesnb BbIK/IHOYEH, HAXXaTune
Ha ero Kopnyce KHOMKU BKIIOYeHUs/
BbIKJIIOYEHUA HE 3anyCTUT ABUraTesb,
32 MCKJTIOYEHNEM CUTYaLnu, Koraa
naHesb ynpaeneHns paboTaer B
JIOKaNbHOM pPeXxume.

1. BbI/IBIKEHUE

2. BKJ1./BbIKII.

Puc. 6. KHonku nynbTa guc-
TaHLUMOHHOI0 ynpaBneHns

JlononHUTENbHYI0 MHGOPMALMIO MOXXHO

HanTn B naparpadax 6.3 u 6.5 M.

5.2 Perynupyemblit npefoXpaHNTENbHbIA KnanaH

B Hacoce npegycMoTpeHo fBa crnoco6a orpaHnyeHns nogaym
JaBreHunst
(nopT A) Ha rankoBepT:

A) ABTOMaTn4eckuii (cm. naparpad 5.3)

B) C ucnonb3oBaHnem perynnpyemMoro npefoxpaHnTebHOro
KnanaHa
(cM. HKe B faHHOM naparpade)

Perynupyemblil NpefoxpaHnTeNbHbIA KnanaH orpaHnyiMBaeT
MaKkcumMalibHoe nofaBaemMoe AaBrieHne, oTKpbiBas
NPefoXpaHUTENbHbIV KNanaH 1 nepeHanpaenss NoTok mMachna
B pe3epByap, ecniv faBneHne NpeBbICUT YCTaHOBEHHOE
ronb3oBarenieM OoMnyCTUMOe 3Ha4YeHMe.

BHUMAHMUE! BbinonHsiTe ykasaHHble HKe aeiicteus [0 Toro,

KaK yCTaHaBNMBaTb railkOBEPT Ha ralky WM rofoBky 6onTa.

[laBneHne, YCTaHOBAEHHOE A MPEAOXPAHUTENbHOMO KnanaHa
Hacoca, He AOMKHO ObiTb GOMblLE AABNEHMs, TPEOYeMOro Ans BbIMONHEHUS
raiikoBepToM TeKyLux pacboT. lpeBbillieHe TPeBYEMOro KpyTALLEro MOMeHTa
BbI3OBET MOBPEXAEHWE O060PYA0BAHMA U MOXET NPUBECTU C CEPbE3HbIM
TpaBmam nepcoHana.

OTperynnpyiiTe AaBigHne cpabaTbiBaHins NpeaoxPaHUTENbHOMO KianaHa, Kak
OMNCaHo HIke. CM. puc. 7.

1. Ocna6bTe CTONOPHYIO raiky NpenoXpaHUTeNbHOTO Kianaxa.

2. [ToBepHMTE rONMOBKY MPELOXPAHWUTENbHOMO KianaHa MpoTWUB 4acoBOW
CTPENKW, MOKA OHA HE HAYHET BpaLATbCA CBOOOJHO WAM MOYTH
CBOGOAHO. B 3TOM MONOXEHWUM KnanaH MMEET MUHMUMAIIbHOMO [aBNeHue
cpabatbIBaHus.

3ameuaHue: [0/10BKa NpeoXpaHUTENbHOMO KanaHa noBopaynuBaeTCst TOMbKO
npUMepHo Ha 2/3 monHoro o6opota. MoBepHYB rooBKY A0 ynopa, OTTSHUTE
ee BBEpX, YT0Obl OTCOEAMHUTL OT perynsatopa. Mocne atoro, ecnn Tpebyercs,
YCTAHOBUTE FOMIOBKY B HOBOE MOJSIOXKEHWNE U HAXMUTE HA Hee, YTOObl MOXHO
6b1710 NPOAOMKNTL PErYNINPOBKY.

3. OTCOemMHWUTE rMaPaBANYECKIE LLNAHTY OT COBAMHUTENEN Ha KnanaHe.

BHUMAHUE! [ns HacocoB Tuna (-Q): nepen 3amyckom
Hacoca nposepbTe, YTOObl HAa BCe coeaunHUTenn 6biiun
NONHOCTbLIO HaAETbl 3aLUNTHbIE KPbILLKA.

4. lopknounte K Hacocy anektponuTaHue. C nomowbio XK-gucnnes u
KHOMOYHOW NaHenn y6eanTech, YTO aBTOMATUYECKMIA PEXMM OTKITHOYEH
UMW YTO 3HAYEHE, YCTAHOBNEHHOE B MyHKTE “Hi Press”, Kak MUHUMYM Ha
100 psi [7 bar] npeBbiwaeT Tpebyemyto YCTaBKy Ans NpeaoXpaHnTENbHOM0
knanaua (Cm. nogpo6Hee nyHKTbl 6.5D 1 6.5F).

[oTsiHNTE BBEPX,
? 4T00bI OTCOEANHUTD

CTonopHas ranka

Puc. 7. Perynupyembliii NpefoXpaHATENbHBIN KnanaH

5. HaxmuTe KHOMKY BKIO4eHNs/BbiknioueHus Ha MAY. [lsurarens 3anycTuTcs.

6. Haxmute un yaepxuBainTe KHOMKY "BbIABIKEHME" HA MynbTe
JVCTaHUMOHHOIO YNpaBneHus. B ruapaBnnyeckoi NUHAM BbIABKEHMS
LunuHapa (nopt A) HAYHET YBENYMBATLCS AaBEHME.

7. Tpopomxas yaepxvBaTb KHOMKY "BblaBikeHne" Ha MAY, MELNEHHO
MOBOPAYNBAITE TONIOBKY MPEOXPAHUTESIBHONO KanaHa Mo 4acoBom
CTpesnke, noka aasnenme Ha XXK-aucnnee He JOCTUrHET HYXHOTO 3HAYEHMS.

8. OtnycTuTe KHOMKY "BbIABWXEHME" HA NynbTe AMUCTAHLMOHHOMO
ynpasneHus. [JaBfeHne B CUCTEME BEPHETCH K YCTAHOBKE BTArMBaHUs
uunuHapa (nopt B). [Buratens NpoaosmkuT paoory.

9. Ewe pa3 HaXmuTe W YOEPXUTE KHOMKY "BbIABMXKEHWE" Ha nynbTe
JMCTaHLMOHHOIO YNpaBnexus, YTobbl NPOBEPUTL HACTPOWKY AaBNEHUSA
NPeLOXPaHNTENBHOMO KianaHa. YaocToBepsTech, 4To Ha XKK-gucnnee
oTobpaxaercs Tpebyemas BennyuHa SaBneHus.

3ameyanue: Ecnv He06X0AMMO NOBTOPHO BbIMOTHUTb HACTPOIKY: YTO6bI TOYHO
YCTaHOBUTbL TPeGyeMOe 3HaueHwe, BCEraa nocTynainTe CRefytowm obpasom:
CHU3bTE AABJIEHNE HIDKE TPEBYEMOro 1 3aTeM MEeAJIEHHO YBENNYMBANTE ero 0
JOCTVDKEHMS HYXKHOI BENIMYMHBI.

10. JocturHys Tpebyemoro AaBJieHus,
NpeLoXPaHNTENbHOMO Knanaxa.

3aTHUTE  CTOMOPHYI0  raiiky

5.3 Pa0oTa B aBTOMaT4eCKOM HenpepbIBHOM peXxume
(ynpaBnieHue gaBneHUEM WM KPYTALLMM MOMEHTOM)

B aBTOMaTUN4eCKOM pexunme HacocC aBTOMaTn4eCcKun
NepeKn4vaeTca C BbIBXEeHNA FaIZKOBepTa Ha BTArMBaHne npu
OOCTVXXEeHUN YyCTaHOBMIEHHOIo nojib3oBaresnieM MakCcumManbHOro
pasneHunsa nogadn nnn Kpytdwero MomMmeHTa.
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Mpn BblIGOpe eguHuL M3mepeHus aasneHus (PSI, BAR wnu
MPa) Ha nynste ynpasneHus c XKK-gucnneem u BKIOYEHWUU
aBTomMartudeckoro pexkuma (Automode ON) MUKPOKOHTponnep
nepexoauT B PEXWUM KOHTPoNs JasieHns. B aTom pexume
nonb3oBaTeflb yCTaHaBNMBaeT MakC/ManbHOe [AasBneHne Ha
CTOPOHE MOAayM, COOTBETCTBYOLLEe TPebyeMoMy KpyTsALiemy
MOMEHTY rankosepTa.

Mpn BblGOpe eanHWL KpyTswero MomeHta (Ft-lbo unu Nm)
M BKIOYEHUN aBToOMaTtudeckoro pexuma (Automode ON)
MUKPOKOHTPOJIEP NEPEXOANT B PEXXVM KOHTPOJIS KDY TALLEr0 MOMEHTA
B aTOM pexume nonb3oBaTesib BbIOUPAET HY>XXHYO MOAENb U3
nepeYvHs Mogenen rankosepToB Enerpac, 3anncaHHbIx B namsTu
MUKPOKOHTponiepa. MakcumanbHo [AONYyCTUMBIA  KPYTSALLMIA
MOMEHT A1 BbiOpaHHOW MOAeNM rarkoBepTa oTobpasnTcs Ha
JKK-gncnnee. Mpu >xenaHnm nonb3oBaTeflb MOXET U3MEHUTb
3TO YCTAHOB/IEHHOE MO YMOMYaHMWIO 3Ha4YeHNEe Ha MeHbLLEe.

Mpyn Haxatunm n ygepXuBaHWM KHOMKW "BbigsukeHue" MOY
cucTemMa HayHeT paboTy B aBTOMATUYECKOM  LIMKIIMYECKOM
pexxume. [ankoBepT ByAeT paboTaTb, Yepeays CTaauu BbABIWKEHNS
W BTAMMBaHMS M NpuKnagbisas K 60nTy 3agaHHOe Mofb30BaTenemM
hasneHve. PaboTa B LMKIMYECKOM pexrMe ByAeT NpofomKaTbes
0O Tex nop, Mnoka nonb3oBarteflb He OTMNYCTUT  KHOMKY
"BbiaskeHne" T14Y.

[aBneHne BTArMBaHWSA OTPErynMpoBaHO Ha 3aBoge U He
noanexmT nameHeHuo. Korga faeneHne BTArMBaHUsS OCTUraeT
npuénuantensHo 2000 psi (138 6ap), Hacoc aBTOMaTUYECKM
NnepeknoYaeTCs C  BTAMMBaHMS TalikOBepPTa Ha  BbIBUKEHME.
MWKpOKOHTpONep Hacoca YynpaBnsieT 3TVM MPOLECCOM,
nepekoyas 3MeKTPOMarHUTHbIA KnanaH 1 TakuMm obpasom
nepeHanpaenss Te4eHne Macna Mexxay nopTamu.

[ns paboTbl HAacoca B aBTOMaTUYECKOM PEXUME:

1. Y6eauTech, YTO BKIOYEH aBTOMATMYECKNI PEXUM. YCTAHOBUTE TPeOyemoe
3HAYEHMe MaKCUMANbHOrO [JaBNEHWUS WKW KPYTALEro MOMEHTa.
[Moapo6Hble UHCTPYKLIMK MO UCMOMb30BAHMIO NaHenu ynpasneHus ¢ XKK-
JMCneeM MOXXHO HailTu B naparpadax 6.1 - 6.5.

2. Bknwouute ppuratenb, HaXaB KHOMKY BKJHOYEHUS/BBIKIOUEHUS MynibTa
ANCTAHUWOHHOI0 ynpaBnexns.

3. Haxmute u ynepxusaiite KHOMKy "Bbiasikerne” MAY. Cuctema HayHeT
paboTy B aBTOMATUYECKOM LIMKIINYECKOM PEXIME.

4. Ecnu raikoepT He Hayan paboTatb B aBTOMATUYECKOM PEXUME W
paboTaeT B HEM HEYCTOWYMBO, YCTAHOBMTE HACTPOAKY [aBNeHus AN
PEryampyemoro npefoxXpaHuTeNbHOro KnanaHa MuHuMym Ha 100 psi (7
6ap) Bbie TPeOYEMOro 3Ha4YeHUs AaBneHus Npy paboTe B LIMKIUYECKOM
aBTOMATU4YECKOM pexume. MoapobHyto MH(opmaLmMio cM. B naparpage 5.2.

3amevanue: MakcymManbHOe [aBfieHne BbIOBUKEHMS (MopT A)
OrpaHnyYeHo [faBfeHneM cpabdaTbiBaHUsi NPenoXpPaHUTENbHOro
knanaHa. Ecnn paeneHne cpabatbiBaHNs NpefoXpaHuTenbHOro
KnanaHa Hmke, 4YeM ycTaHoBka Ha XK-gucnnee (Wnm Huxe,
YeM [aBneHue, COOTBETCTBYIOLLEE BbIOGPAHHOMY KpyTsLLeMy
MOMEHTY), XKenaemMblil KpyTALMIA MOMEHT He ByAET [OCTUMHYT.

3ameuaHue: MakcumanbHoe [aBneHne BTAMMBaHUS, TakXe
HasblBaeMoe paeneHvemM OGaiinaca nopta B, yctaHoBneHo Ha
3aBofie Ha ypoBHe npumMepHo 2500 - 2800 psi (173 - 193 6ap) un
He MOXET ObITb U3MEHEHO MOSIb30BaTENEM.

6.0 NAHEJIb YNPABJIEHUA C XXK-AUCIIEEM

6.1 0030p (hyHKLMOHANbHBIX BO3MOXXHOCTE NaHen ynpaBneHns ¢
XK-gucnneem

TeKCT Ha aKpaHe

4 / N

Yucnosoe
fone SET 00600000
~0000.0 & in

HOURS CYCLES ~ Ft-Ib

LOW  MOTOR 3
/N VOLTAGE OVERLOADN = =

PEC)

MaHenb ynpaeneHus ¢ >KK-gucnneem BbINOAHAET (YHKLUIO
nHTepderica MeXxay onepaTtopoM 1 Hacocom. icnonb3ys YeTbipe
KHOMKW NaHenu ynpasneHus ¢ XKK-grcnneem 1 LONONHUTENbHbIE
KHOMKW Ha NynbTe OUCTaHLUMOHHOIO ynpaBneHusi, Nosib3oBartesb
MO>XXET aKTUBMNPOBAaTb J106ble (hYHKLIMU 1 3a4aTb BCE HACTPOWKN,
onucaHHble B naparpadax 6.3 - 6.5 aToro pykosoacTsa.

B HewTaTHbIX cuTyaumsix Ha >XKK-gucnnein Takxe BblBOAATCSH
KOZbl HeVCnpaBHOCTe 1 NpenynpexXaeHust (cMm. naparpadb! 6.6

n6.7).

A NNacTMacCoBYH HAKNAZAKY, 3almiLatoLLyto XKK-aucnneii u KHoMKu.
He HaXumaiiTe Ha KHOMKW OCTPbIM WK TOHKM WHCTPYMEHTOM;

KHOMKM MpefHasHauyeHbl TOMbKO [l HaXatus nanbuamu. PerynsipHo

NpoTMpaiTe Haknafky BNAXHO TKaHbl. 3anpelaeTcs KCMoIb30BaTb

XMMWYECKMN aKTUBHbIE 1 aGPa3nBHbIE MOIOLLME CPEACTBA.

0CTOPOXXHO! Cneaunte 3a TeM, 4T0ObI HE pa3bUTb 1 HE NOBPEANTb

6.2 MocnepoBaTenbHOCTb 3arpy3kKu

[Mpn NOAKMIYEHUM HAcoca K UCTOYHUKY nuTaHus Ha XKK-aucnnee B Te4eHne
1 cekyHabl oTo6paxaerca Hagnuch “FIRMWARE 7.x”, 3atem B TeyeHue 0,5
cekyHabl Hagnucb “Model 4” (ans HacocoB Twna -E) wnm “Model 77 (gns
Hacocos Tuna -Q). Mocne atoro Ha 0,5 cekyHAbl nosBnsieTcs coobiueHne “Motor
UN”", “Motor 1P” nnmn “Motor 3P”. 31a nHcopmaums MOXeET 6bITb NONE3HA NPU
TEXHUYECKOM 0OCNYXKIUBAHWN MU PEMOHTE Hacoca. B 3aBUCMMOCTYM OT MOAENN
Hacoca 1 YyCTAHOBNEHHbIX NPUHAANEXXHOCTEN HA 3KPaH MOXET BbIBOAUTHCS U1
1Has JONONHMTENbHAs NHGOoPMaLKS.

[pn ycnewHom OKOHYaHuK 3arpysku Ha XKK-gucnnee npumepHo yepes 3
cekyHapl nosensetcs coobueHne “READY”. Takxe Ha 9KpaHe MosBASETCSs
TEKyLLEe 3HAYEHWe JABNIEHNS B CUCTEME WA COOTBETCTBYHOLUMA KPYTALLMIA
MOMEHT (06bI4HO 0TOGpaXkaeTcsa “0”, ecnu ABuUratesb He paboTaer).

6.3 KHonku ynpaBneHus Ha naHenu ynpasneHus ¢ XK-gucnneem
[Manenb ynpaeneHus ¢ XXK-gucnneem cHabXXeHa YeTbipbMst KHOMKaMK:

D@®®)

Bkn./Bbikn. /

Meno / Crtpenka BHu3 / CTpenka BBepx

e Haxatue kHonku Bkn./Bbiki. ¢ Haanucbto MOTOR B HopmanbHOM pexume
paboTbl BbIKMIOYAET [BuraTenb. BbiKNioueHue Apuratens ¢ MOMOLLbHO
3TOM KHOMKW BO3MOXHO A2Xe B TOM C/yyae, Korfa ynpasneHue Hacocom
NpoM3BOANTCS C NynbTa AUCTAHLMOHHOMO ynpasneHus. OAHaKo Haxartue
kHorku MOTOR 06bl4HO HE BK/IOYAET [BUraTeb, 3a WCKIIIOYEHUEM
CUTyaLyun, Koraa naHenb ynpasnieHns paboTaeT B TOKaNbHOM pexxume (Cm.
naparpad 6.5 M).
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e [lpn HaxaTtun kHonkn MENU onepatop nepeBOAMT naHenb U3 00bI4HOMO
pexxuma paboTbl B PEXMM WMEPapXUYeckoro MeHto. MOBTOPHO Haxumas
3Ty KHOMKY, OMepaTop MOXKET NEepexoanTb U3 OLHOr0 AOCTYMHOMO MEHK B
apyroe. ns CoXxpaHeHust CAENaHHbIX U3MEHEHUIA TaKKe CNeAyeT HaxaTb
KHonKy Menu. [ns Bo3BpaTa B 00bIYHbIN PEXWUM PaboTbl HAXMUTE K
yaepXxuBainTe KHonMky Menu B TeueHMe 3 CEKyHL WNN He HaxumaiiTe
HUKaKNX KHOMOK B TeYeHne 60 CeKyHA.

e KHonkn Ctpenka BHM3 n CTpenka BBepX ChyxaT Aans AByX Lenen. B
60/bLUIMHCTBE MEHI0, 0TOOPaXaeMbIx Ha XK-aucnnee, 3T KHOMKKM Cryxat
Ans nepexoa mexay nyHkTamu MeHto. Kpome Toro, Korga ABuratenb
paboTaeT B NIOKANbHO PEXWMe YNPaBNeHUs, MPU HAKATUN KHOMKM
"'CTpenKka BBepX" BKIIOYAETCA W BbIKIIIOYAETCS 3JIEKTPOMArHUT KnanaHa (8
3TOM PeXMMe NynbT AUCTAHLWMOHHOMO YNPaBNeHus He paboTaeT).

6.4 0030p (hyHKUMIA MeHI0 naHenu ynpasneHus ¢ XXK-aucnneem
Ha XK-naHenv [oCTynHbI CneayioLme MeHHo:

e Normal Operation — 3kpaH 3anycka no ymonyauio. rfosensercs
HernocpenCTBEHHO MOC/E BKKYEHUS NUTAHUS W 3arpy3ku
MUKPOKOHTpONNEpa.

e Units — Bbibop eaunuy, u3mepenns aasnexus: PSI / BAR / MPa (npu
ynpasneHun aasnexuem) unu Ft-Ib / Nm (npu ynpasneHun KpyTaLMMm
MOMeHTOM). HacTpoiika no ymonyaxuto - PSI.

o Torque Wrench Model Selection — ([locTynHo ToNbKO Npy BbIGOPE ONLMiA
“Ft-Ib” nnu “Nm”). lMo3BonsieT BblopaTh HOMEP MOAENN WUCMONb3YeMOro
raiikoepta Enerpac. Bbibepute mogenb SQD unu HXD (Hacocbl Tvna -E)
nm6o mogenm S uam W (Hacocs! Tvna -Q).

e Automode — BknioyeHne n OTKOYEHWE aBTOMAaTUMYEeCKOro
pexunma.

e Torque Value Selection — (JOCTYNHO TONbKO MPWU  BKIKOYEHHOM
aBTOMATMYeCKOM pexxume U Bblibope onuuii “Ft-Ib” nnn “Nm”). Boibepute
XKENAeMbl KpYTALWMIA MOMEHT, C KOTOpbIM OyaeT paboTaTb Hacoc B
aBTOMATMYECKOM LMKINYECKOM pexume. MakcumanbHbIi 40nyCTUMbIA
KpYTALWMA MOMEHT BYET PasnuyHbIM 15 pasHbIX MOAENeN rankoBepToB.

e Hi Press— (locTynHO TOMbKO MPU  BK/KYEHHOM aBTOMATUYECKOM
pexxume 1 Bblbope onumin “PSI”, “BAR” unu “MPa”). Mo3BonseT 3aaaTb
NlaBNEHNe Ha CTOPOHE BbIABVKEHUS, C KOTOPbIM 6yAeT paboTaTb HAcoc B
ABTOMATUYECKOM LIMKIIMYECKOM PEXXMME.

o Main — 0T06paxaeT COCTOSHIE HACOCa MOC/E BBEAEHMS NONb30BATENEM
KEJIaeMbIX PaGouMX NapameTpoB HACOCA 1 COXPaHEHUs X B NaMsTy
MUKPOKOHTpOINEpa.

e Motor — OTo6paxxaeT KONNYECTBO YacoB paboTbl ABMraTens i LNKIOB
BK/TI0YEHNS/OTKIIOYEHNS (COPOC NMOKA3aHW HEBO3MOXKEH).

Low Volt — 0To6paxaeT KoANYeCTBO YacoB padoTbl NPK HU3KOM
HanpsPKeHun (copoC NoKasaHNst HEBO3MOXKEH).

Advance — 0To6pa)aeT KOMN4ecTBO 4acoB PaboTbl ANEKTPOMArHUTHOMO
KnanaHa u Konm4ecTBO LMKIIOB BKIOYEHUS/BbIKMIOYEHMUS railkoBepTa Ans
LIMKNOB BbIABKEHMS (COPOC NOKa3aHMI HEBO3MOXEH).

Retract — OTo6paxaeT KOMWYEeCTBO 4acoB PaboTbl 3NEKTPOMArHUTHOrO
KnanaHa ¥ KOJMYECTBO LMKIOB BKIIOYEHMS/BLIKIIOYEHUS ANs LMKIOB
BTAMMBaHUSA (COGPOC NOKA3aHWA HEBO3MOXKEH).

Local — BKnioyaeT 1 0TKII04aeT PeXuM NoKanbHOro yrpaBneHns paboTon
Hacoca.

Language — MNo3BonseT ycTaHOBUTD 3blK UHTEPelica - English
(aHrnuickmin), Spanish (ucnaxckuid), French (chpaHLysckuit), Italian
(nTanbsHcKuiA), German (HemeLkuin) unm Portuguese (MopTyranbCKui);
HacTpoiKa no ymonyaHuio - English (aHrnuiickuii).

Diagnose —Ha pucnneii BbIBOAATCS BXOAHbIE CUrHanbl OT MynbTa
JVCTaHLWOHHOI0 YNPaBNeHns 1 APYTuX 3NEeKTPUYECKIX NPUHALIEXHOCTEN.
Calibration — Mo3BoNSI€T BbINOAHATL KaNMOPOBKY JAaTyMKa AaBfeHus
Hacoca (CKpbITOe MEHH0 - [OCTYMHO U3 MeHto Units).

6.5 MeHio naHenu ynpasnenus ¢ XK-aucnneem

B naparpahax Hwxe npuBeAeHbl OMMUCAHMS Pa3fMYHBIX MEHK MaHenu
ynpasneHus. Cm. Takxke Tabnuuy 1 v KpaTkyio crnpaBoyHylo Tabnuuy (QRC),
pacnonoXeHHyto nocne naparpada 9.0.

6.5A MeHio “Normal Operation” ("HopmanbHblit pexxum")

(cm. Ikpar 1) CooblueHne “READY” Ha XKK-
JNCTNIee  03HAyaeT, uYTo MUKPOKOHTpONnep
ycrewHo 3arpyauncs. Ecnu Hacoc Bnepsble
MOAKIIOYAETCS K WUCTOYHUKY NUTaHUS U
JIBUraTeNb BbIK/KOYEH, BbIBOAMMOE 3HAYeHue
[ABNEHUS UK KPYTALLEro MOMeHTa 6yaeT “0”.
[ins BXOAa B APYriie MEHI0 HXXMUTE KHOMKY
Menu. Cm. QRC, war 1.

READY
0 PSI

6.5B MeHto“Units” ("EauHuubl namepeHus")

(Cm. 3xpar 2) Ha 3TOM 3KpaHe onepatop MOXKeT
BbIGPATb  GAVHMLLI M3MEPEHUs  [aBneHns,

He)kVIMasi Ha KHOMKIA "CcTpenka BHu3" u "cTpenka | SET UNITS
BBepx". [locTynHble onuwm - PSI, BAR, Mpa, Nm u

. PSI MPa
Ft-Ib; yctaHoBKa no ymonyaxuto - PSI. Coxpanute BAR Nm
CAeNaHHble W3MEHEHUs U HaXMUTE  KHOMKY Ft-Ib

Menu. Bbl nepeiifeTe B cneaytolLee MeHto. Cm.
QRC, war 2.

6.5C MeHto “Torque Wrench Model Selection” ("Bbioop mogenu
raikoBepTa") (locTynHO TONbKO Npu BbiGope onuuii “Ft-1b”
unu “Nm”)

(Cm. 3kpan 3) Ecnn B MeHo Units
Bbl6paHbl onuun Ft-lb (pyT*dyHT) nnn
Nm (H*m) (naparpad 6.5B), Ha aTom
aKpaHe OygeT nokasaH nepeyeHb
mopenen ramkoseptoB Enerpac. Ons
nepeMeLLEeHs Mo CrIUCKY NCMONb3YnTe
KHOMKN "cTpenka BHWU3" n "cTpenka
BBepx". [Ins NopaTBepXAeHns Bbibopa
MOZENU raikoBepTa HaXKMUTE KHOMKY
Menu. Cm. QRC, war 3.
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6.5D MeHio “Automode” ("ABTOMaTU4YECKUI peXxum")

(Cm. 3xpar 4) Haxumass KHOMKM “CTpenka
BBEpX" W "CTpenka BHW3", OMepaTop MOXeT
BKMOYaTb 1 OTK/IOYATb aBTOMATUYECKMIA
pexxum. CoxpaHute cAenaHHble W3MEeHeHus
1 HOXMUTE KHOMKY Menu. Bbl mepeiigete B
cnenytoulee meio. Cm. QRC, war 4.

ser AUTOMODE

ON

3ameyanus:

e Ecnn Bbi6GpaHbl onuun PSI, BAR unn MPa, nocne meHto Units
nosiBuTCA MeHo Automode (Mpu HaxkaTum kKHornku Menu). Mpu
Bbl6ope onuuii Ft-Ib nnn Nm mero Automode nosiButcsa nocne
meHto Torque Wrench Model Selection.

e[lpn BbIGOpe onuuin Ft-Ib nnm NmM un  BbIKIIOYEHHOM
aBTomaTtudeckoMm pexume: Merto Torque Value Selection (Cwm.
naparpad 6.5E) 6ymet HegoCcTynHo, a Bce BblIOpaHHble paHee
3HaYeHUs KpyTALero MOMeHTa He OygyT BnvsATb Ha paboTy
Hacoca. MUKPOKOHTPONEP YCTaHOBUT KPYTALWMA MOMEHT
BbIOBV>KEHNSI PaBHbIM MakCMaslbHO AOMYCTMMOMY KPYTALLIEMY
MOMEHTY A/151 BbIOpaHHON MOAEeNu rankosepTa.

e [lpn BbIGOpe onuuin PSI, BAR nnan MPa u BbIKTIO4EHHOM
aBToMaTtudeckom pexume: MeHio Hi Press (Cm. naparpad
6.5E) 6ymer HegoCTyMnHO, a BCe BblOpPaHHble paHee 3Ha4YeHus
B MeHiO Hi Press He 6ygyT BAmMaTb Ha paboTy Hacoca.
MWKPOKOHTpONEp yCTaHOBUT AaBNEHNE BbIABVKEHUSA PaBHbIM
MakCcuMasbHO JOMYCTUMOMY AJ1si BalLero Tuna Hacoca.
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e He3aBiCMMO OT TOro, Bbi6PaH aABTOMATMYECKWA PEXUM WAW  HET,
MaKCUMaJIbHOE 3HaYeHne OaBfeHUst UM KPYTSLLEero MoOMeHTa
OyLeT OorpaHMyYeHO HaCTPOWKON [ANs MPEefoXPaHUTENIbHOMO
knanaHa (Cm. naparpad 5.2).

6.5E MeHio “Torque Value Selection” ("3agaHune kpytsiwiero
MomeHTa")
([locTynHO TONILKO NPY BKNOYEHMM aBTOMATUYECKOr0
pexuma u Bbioope onumia “Ft-1b” unm “Nm”)

(Cm. Jkpan 5) TNocne BbIGOpa Mogenu
rankosepta Ha gucrinen  6ygert
BblBEEHO MakC/MasibHOe 3Ha4veHue
KPYTALLEro MOMEHTa NpW BbIOBVKEHUN
umnnHapa B eguHnuax Ft-1b (yt*dyHT)
v Nm (H*m). MNpw >xenaHumn onepaTop
MOXET YMEHbLUNTb 3TO 3HaYeHue,
HaXkumasi KHOMKy "cTpenka BHU3".
YcTaHOBUB  >Kenaemoe  3HayeHue
KPYTALLEro MOMEHTA, HXKMUTE KHOMKY
Menu n yoep>xnBaiiTe ee B TedeHne 3
cekyHp,. OTkpoeTcs rmasHoe MeHio Main. (Cm. naparpad 6.5G).
Cm. QRC, war 4A.

3amevanme: [Mpyn Haxatum KHomkM Menu MeHee 3 CeKyHp
BbIOpPaHHOE 3Ha4YeHVe KpyTAWwero MomeHTa OyfAeT CoxXpaHeHO
B namaTth. Ho npu aTom BMecTo MeHo Main OTKpOeTCs MeHIo
Motor (Cm. naparpad 6.51).

ser SQD 160 |
10000 ..,

6.5F MeHio “Hi Press” ("[laBneHue Bbigsmxenuna") (JoctynHo npu
BKJIIOYEHHOM aBTOMaTU4YECKOM pPeXxxume U BbiGope onuumii
PSI, BAR unu MPa)

(Cm. 3kpar 6) Ha aTOM 3KpaHe oneparop
MOXeT BblOpaTb [AdaeneHue noprta
BbIABV/XKEHNA LWMNMHAPA, C KOTOPbIM
rankosept  6ygeTr  paboTtatb B
aBTOMAaTU4ECKOM LMKIINYECKOM
pexume. Haxmmas KHomku "cTpenka
BBepx" n "cTpenka BHU3", onepaTop
MOXET MeHATb AaBneHne ¢ warom 50
psi (3,5 6ap). Ons 6biCTpor MPOKPYTKM OOCTYMHbIX HACTPOEK
HaXXMUTE U ydepxusanTe o6yl KHOMKY. MakcumansHoe
nasneHune coctaenser 11 600 psi (800 6ap) ons Hacocos Tuna
(-E) n 10 000 psi (700 6ap) ana Hacocos Tuna (-Q). CoxpaHute
caenaHHble N3MEHEHNst 1 HaXXKMUTe Ha KHormky Menu B TevyeHune
3 cekyHa. Bbl nepengete B rmasHoe meHio Main (CMm. naparpad
6.5H). Cm. QRC, war 4C.

3ameyanmne: [pn HaxaTm KHOMKM Menu MmeHee 3 CekyHA
BblOpaHHOe 3HadeHue Hi Press 6ymer coxpaHeHO B MamsTu.
Ho npn atom BmecTO MeHio Main oTkpoeTtcs meHio Motor (Cwm.
naparpac 6.51).

ser HI PRESS
/500"

6.5G MeHio “Main” (TnaBHoe MeHI0) (npu BbiGope onuwmii Ft-1b nnu Nm)

(Cm.  3kpawbi  7A w 7B) Tlpn  BblGope
aBTOMATMYeCKOro  pexuma U eauHuL,
N3MEPEHUs  KPyTALEero MoMeHTa Ha XKK-
aucnnee 6yneT nooyepefHo 0ToOpaxarbest
BblOpaHHas MOLenb raiikoBepTa U HaAmuchb
“AUTO”. Cm. QRC, war 4B.

(Cm. 3kpaHbl 7A n 7C) Mpn OTKMKOYEHHOM

SQD 160 |
OFt—Ib

aBTOMATUYecKoM pexume Ha XK-gucnnee
6yneT nooyepesHo 0TobpaxaTbCs BblOpaHHas
MOJIeNb rankoBepTa u Hagnuch “READY”.

EXT
AUTO

OFt—Ib

EXT
READY

0 Ft-Ib

HesaBucumo 0T  TOrO, BKJIOYEH  Jint
aBTOMATMYECKMNI PEXXNM WUN HET, B LGPOBOM
none XKK-gucnnes 6ymer  oTo6paxarbcs
TEKYLLMA KPYTALLMA MOMEHT (OMpeaeneHHbli
no AaBfieHto B cucteme). loka ABuraresb
Hacoca He 3anycTutcs, Ha aucnnee 6yaeTt
oTo6paxaTbcs 3HayeHue “0”.

6.5H MeHio “Main” (TnaBHoe meHto) (npu Bbidope onuuii PSI, BAR unn MPa)

(Cm.  3Jkpan  8A)  Tlpn BKJTOYEHHOM
aBTOMAaTMYECKOM PEXMME 1 Bbl6OPE eANHWL
u3mepeHus aasneHns Ha XK-gucnnee 6ynet
oTobpaxarbcs Hagnueb “AUTO”. Cm. QRC,
war 4D.

(Cm.  OkpaH 8B) [llpu  BbIK/HOYEHHOM
aBTOMaTUYeckoM pexume Ha XXK-gucnnee
6yneT oTobpaxatbcs Hagnueb “READY”.

JkpaH 8A

AUTO
0 PSI

JkpaH 8B

READY
0 PSI

HeszaBucumo oT Toro, BKJIHOYEH
aBTOMATUYECKMIA PEXUM UITN HET, B LIG)POBOM
none XK-gucnnes 6ymet  oToGpaarbcs
Tekyllee JAaBneHue B cucteme. [loka
JIBUratesib Hacoca He 3anyCTUTCS, Ha Aucniee
6yneT oTobpaxatbecs 3HaueHue “0”.
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6.51 Menio “Motor” ("[iBuratenn")

(Cm. 3kpar 9) Ha aTOM aKpaHe onepatop MOXeT
y3HaTb KOMMYECTBO YacoB PaboThl M LIMKIIOB
BKJOYEHWS/BbIKNIOYEHUS  aBuratens. [ns
NepekioYeHnss MeXay MoKasaHUsMU 4acoB
paboTbl 1 KOMUYECTBA LIMKIOB WCMOMb3YiATe
KHOMKKM €O cTpenkamu. [ns nepexoga B
cnefylollee MeHI0 HaxmuTe KHonky Menu.
Cm. QRC, war 5.

MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

061LuKe 3ameyaHns 4is BCeX nokasaHuii KonmyecTsa paGounx 4acos U LIMKIOB:
OTOBPAXEHME KOJINYECTBA YACOB (HOURS)

- 10 3HayeHus 9999,9 nokasaHus YacoB BbIBOAATCS C JECATUYHON
TOYKOWA.

- B AvanasoHe 3Ha4veHuin 10 000 - 99 999 Ha akpaHe
0TO6PAXXAKOTCSA LIENble Yachl (LECATNYHAA TOYKA He
0TO6paXKaeTcs).

- Ny NokasaHusx cebilie 99 999 yacoB nokasaHus copacbiBalOTCA
1 OTCYET HauMHAETCS 3aHOBO CO 3HayeHms 0,0 ¢ 0TOOPKEHUEM
JIECATUYHOW TOYKN.

OTOBPAXKEHWE KOJINYECTBA LIMKNOB (CYCLES)

- nocne 99 999 UMKI0B CYETYMK BO30OHOBASIET OTCYET C 0.

6.5J MeHio “Low Volt” ("Huskoe HanpshkeHune")

(cm. Jkpas 10) Ha 3TOM 3KpaHe onepatop m
MOXET Y3HaTb, CKOJIbKO 4acoB Hacoc pa6oTan |_ OW V OLT

B YCNOBMSX HU3KOrO Hanpshkenus. Jins
nepexofa B CNEAYIOLEE MEHI0 HaXMUTE
KHonky Menu. Cm. QRC, war 6. o 0
HOURS

6.5K Menio “Advance” ("BbigsnxeHue")

(cm. Ikpan 11)Ha 3TOM 3KpaHe onepaTop MOXeT
y3HaTb, CKOJbKO 4acoB 3JIEKTPOMArHMTHbI
KnianaH Haxoauncs B NONOXEHWUN BblABUKEHNS.
30echb Xe 0ToOpaxaeTcs 06LLee KOMMYECTBO
LIMKNOB  BbIABMKEHUS. [Ins  MepeknioyeHmns
MEXOy MoKasaHWaMKM 4acoB paboTbl U
KONMMYECTBa LMKNOB  UCMONb3YWTE  KHOMKMU
co cTpenkamu. [ins nepexoda B cnepywoulee
MEHI0 HaxxmuTe KHonky Menu. Cm. QRC, war 7.

ppantt
ADVANCE

188

HOURS CYCLES

6.5L Menwo “Retract” ("Brarusanue")

(cm. Ikpan 12)Ha 3TOM 3KpaHe oneparop MoXeT
y3HaTb, CKOJIbKO 4acoB 3MEKTPOMArHWUTHbINA
KnanaH Haxoauncs B NONOXEHUN BTAUBAHMS.
31echb Xe 0To6paxaeTcst 06LLee KONMYeCcTBO
LUMKNOB BTArMBaHWs. [Ns nepeknoyeHus
mMexay nokasaHusMu yacoB paboTbl W
KONMYecTBa LWKMOB  MCMONb3YNTE  KHOMKM
€O cTpenkamu. [lns nepexona B credytoLee
MEHI0 HaxxmuTe KHonky Menu. Cm. QRC, war 8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M MeHio “Local” ("JlokanbHblit pexum")

(cm. Ikpan 13) Ha 3TOM 3KpaHe onepaTop MOXeT
BK/IOYATb W OTK/KOYATb PEXUM JIOKaNbHOro
YNpaBfieHnst (M0 YMONYaHUIO 3TOT PEXUM
OTKJIOYEH). PeXum NOKanbHOro ynpasneHus
M0O3BONISIET YNPaBNATb HACOCOM, €CAW NyabT
OMCTAHUMOHHOTO  yNpaBfieHns  UNKW - ero
Kabesib MOBPEXAeHbl. B NoKanbHOM pexume
YNPaB/eHNs BMECTO KHOMOK Ha MyfbTe

SET

LOCAL
OFF

JNCTAHUMOHHOMO ynpaBneHWst Ans YnpaBneHWs HacoCOM  WCMOMb3YoTCs
KHOMKM Ha Kopryce Hacoca, a KHOMKW Ha NynbTe AUCTaHLMOHHOIO YpaBieHuns
OTKJII0YAI0TCS. BKMOYEHNe/BbIKNIOYEHNE JIOKANIbHOMO PeXxuma ynpaBneHus
MPOM3BOANTCS HAaXKATWEM KHOMKM CO CTPENIKOW BBEPX unan BHW3. Korpa
BK/IOYEH JIOKANbHbIA PEXWUM, B CTaHHAPTHOM MEHI0 ynpaBneHus BMECTO
coobleHns  “READY” oto6paxaetcs coobiieHme “LOCAL”. Coxpanute
clenaHHble U3MeHeHUs U HaxxmuTe KHonky Menu. Bbl nepeiifete B cnepyioLee
meHt0. Cm. QRC, war 9.

6.5N MeHio “Language” ("A3bIk uHTEptheirca")

(cm. Jkpar 14) Ha 3TOM 3KpaHe onepaTop
MOXET M3MEHSTb A3bIK UHTEPCeNca aucnes.
Korpa Ha akpaHe 0To6paxaeTcs 3blK, BbIOOP
JpYyroro 3blka MPOM3BOANTCS HaXaTuem
KHOMOK €O CTpefkamil BBEPX U  BHM3.
CoxpaHuTe cenaHHble U3MEHEHUS N HOKMUTE
KHonky Menu. Bbl nepeiifeTe B cnepytollee
meHt0. Cm. QRC, war 10.

SET

ENGLISH

6.50 MeHio “Diagnose” ("[AunarHoctuka")

(cm. 3kpan 15) Ha 3TOM 3KpaHe onepatop
MOXET BbINONHATL [AMATHOCTUKY PasfMyHbIX
HEWCMPaBHOCTE  NyibTa  AUCTAHLMOHHOM
ynpasnenus. ECAM Mpu  HaxaTu KHOMKM

DIAGNOSE

PSI MPa
Ha NynbTe AMCTAHLIMOHHOMO  ynpaBneHus BAR Nm
Ha jgucnnee He oTobpaxaercs wuudpa 1, A AAAA Ft-lb

BO3MOXHO, UMEETCS HEMCNPaBHOCTb KHOMOK
uw/vnn kabens MNAY (cm. 3kpaHbl 16 n 17).
Jlo yCTpaHeHWs HeucrnpaBHOCTM  MOXHO
ynpaBnisiTb HACOCOM B JOKA/IbHOM PEXMUME.
Cm. QRC, war 11.

KHonka BKsro4eHus /BoikmodeHns N1y
KHonka "Bbigeuxcerme " MY

(B 3OV BEpcuM
Hacoca He
UCMONb3YETCA)

ENERPAC

g o DIFGNOSE
Haxatb

KHOMNKn Bkn./ 0 1 00 1 E:S‘ITLMNPWE

BbIKn. Ha nynbTe

JNCTaHLMOHHOIO =

ynpaBneHus. @ @

IKpaH AMarHOCTUKM
MPY HKATUM KHOMKM

DIAGNOSE
100071&*

BbIZBUXEHME

Ha nysTe

JVCTAHLIMOHHOTO o~
yrpaBneHus. @ @
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6.5P Menio “Calibration” ("Kanu6poBka")

(cm. Ikpar 18) Ha aTOM aKpaHe onepaTop MOXeT
OTPerynupoBath 3HaYeHuUs aaBneHus Ha XK-
aucnnee B COOTBETCTBAW C MOKA3aHWAMU
3TaNOHHOr0 MaHoOMeTpa.

st CAL PTA
OPSI

[ng pgoctyna K MeHi KanubpoBku CHavana
nepergute B MeHio Units  ("EanHuupl
u3mepeHmns").

3aTeM HOXMUTE 1 yIePXKNBANTE KHOMKY BKIIOYEHMS/BbIKIIIOYEHUS HA KOPMYCe
Hacoca B TeyeHune 7 cekyHa. Ha XK-aucnnee nossutes Hagnueb ENTRY CODE.

3aTeM 0[JHOBPEMEHHO HAXKMUTE W YAEPXKUBANTE KHOMKM CO CTPENIKaMn BBEPX
11 BHU3 B TeYeHUe 7 cekyna. Ha XXK-aucnnee nossutes Haanuch CAL PTA.

Cm. Tabnuuy 2 "KannbpoBka patumka aasneHus Z-Class" B KOHLE AaHHOMO
NIOKyMeHTa. BbinonHuTe npoLeaypbl KanubpoBKK, ONUCaHHbIE B TabuLE.

6.6 CooOLyeHusi 0 HeucnpaBHocTh Ha XKK-aucnnee

0JHOBPEMEHHO C MOSBNIEHNEM JII0BOT0 COOBLLEHUS O HEUCMPABHOCTM HACOC
0CTaHaB/MMBAETCS W GOMbLLE HE 3anyCKaeTCs.

6.6A YpaneHue coobweHus o HeucnpaBHocTH ¢ XKK-aucnnes

Mocne ycTpaHeHWs HEMCMPABHOCTHW, Bbi3BABLUEA MOSIBIEHUE COOBLLEHNS,
INS yaaneHns coo6LLeHNs C AUCNes OTKIIYNTE 3NEKTPONUTaHWe Hacoca.
Mogoxaute, noka cumsonbl He nponagyTt ¢ XK-gucnnes (~20 CekyHn) u
3aTeM CHOBA MOAKIIOUMTE 3MIEKTPONUTAHME.

6.6 B CooOweHune Power Off ("Het anektponutanus")
NHOOPMALA HA AWUCNNEE: “POWER OFF”

(cm. Ikpar 19) CO0OLLEHNE O HEMCNPaBHOCTY
Power  Off ("Her  amekTponuTaHms")
NOSIBASIETCS,, KOrAAa HanpshKeHue B CETU
3NIEKTPONUTAHNS  CHWXaetcs a0 65%
HOMUHANIBHOTO 1 HWXeE. Cuctema ynpaBneHus
Hacocom aBTOMATUYECKN BbIKJItO4aAET
3NEKTPOMArHUTHbIE  KnanaH W jJpuratenb
Hacoca, a Ha XXK-gucnnee nosiBASETCS
coobLieHune “Power Off”.

POWER
OFF

3ameuanue: CoobLeHne Power Off Takxe NOSBASETCS HA HECKOMbKO CEKYHA,
Mocne OTKMIYEHMS ANEKTPONUTAHMS Hacoca.

6.6C Coo6weHue BUTTON FAULT ("KHonka")
NHOOPMALS HA ANCINEE: “BUTTON FAULT”

(cm. akpaH 20) COOBLUEHNE O HEWUCTPaBHOCTK
Button  fault  ("KHonka")  nosiBnsieTcs
Ha  fgucnnee, €CiM  MUKPOKOHTPOMNEp
06HapY)XMBAET HaaTtue NGO KHOMKKU BO
BPEMsI MPOLEYPbI 3arpy3Ku MW NPK HKATUM
KHOMKW BKJIOYEHUSI/BBIKMIOYEHNS HAa Kopnyce
JBuratens AnnTenbHOCTbIo 6oee 3 CeKyHA,

BUTTON
FAULT

6.6D Coodwenne MTR OVLD FAULT
("Neperpy3ka psuratens")

VH®OPMALIS HA IMCNNEE: “MTR OVLD FAULT”

1 “Motor Overload”

(cm. Jkpar 21) COOBLUEHNE O HEUCnpaBHOCTY
"Meperpy3ka AaBuratens" nosiBsieTcs, Koraa
noTpe6nsieMblii JBUraTeneM TOK MpeBbIlLAeT

MTR OVLD

YCTAaBKy  BHYTPEHHEr0  aBTOMATUYECKOro FAULT
BbIKNIOYATENA  JBUraTens. ABTOMATUYECKMIA MOTOR
BbIK/IOYATESb CaMOCTOATENBHO BO3BPALLIAETCA OVERLOAD

B ICXO/IHOE COCTOSIHME Yepes 2-3 MUHYTbI Nocne
YCTPaHEHNA Mpu4MHbl - Henonagkyu.  OfHaKo

JNs TOro, YTo6bl CHOBA 3anycTUTb HACOC, onepatopy HeobXoaumMo yaanuTb
€000LLieHNe 00 OLWINOKe, OTKKOYMB U CHOBA MOAKIKOYMB 3NIEKTPONUTAHME, KaK
onucaHo B naparpadge 6.6 A.

6.6 E CooGwenne OIL TEMP FAULT ("Temnepatypa ﬁnacna“)

VHOOPMALIS HA IUCNNEE: “OIL TEMP FAULT” =

3amevyanne: OTO  coobLleHMe O
HeucnpasHOCTM nosiBnsetrcs Ha XKK-
aucnnee TONbKO eCv HACOC OCHaLLEeH
OOMOSIHUTENbHBIM  AaTYUKOM  YPOBHS/
Temneparypbl Macna (UMeeTcs TOSIbKO

OIL TEMP
FAULT

0N pe3epByapoB eMKOCTbio 2,5, 5 1 F

10 ran.).

(cm. Jkpan 22) COOBLUEHNE O HEUCnpaBHOCTY
"TemnepaTypa Macna" BO3HUKAET, KOrAa Temnepatypa Macna B pe3epByape
npesbiwaet 175 °F [80°C].

6.6F CooGwenue OIL LEVEL FAULT ("YpoBeHb macna")
=

ASAAAAA

VHOOPMALIMS HA IUCNNEE: “OIL LEVEL FAULT”

3ameyanne: 3OTO  cooOLlieHWe O
HeucnpasHoCTK nosenserca Ha KK-
aucnnee ToNbKO eCiv HACOC OCHALLEH
OOMNONMHUTENIbHBIM  AATYNKOM  YPOBHS/
Temnepartypbl Macna (MMeeTcs TOSIbKO
0N pe3epByapoB eMKOCTbio 2,5, 5 un
10 ran.).

OIL LEVEL
FAULT

=

ASAAAAA

(cm. Jkpar 23) COOOLUEHNE O HEUcnpaBHOCTY
"YpoBeHb Macna" BO3HWKAET, KOrAA YpOBEHb Macna okasbieaetcs Hke 1,3"
[34 mM] oT oHa pe3epByapa.

6.7 MpepynpexpeHue 0 HU3KOM HanpshkeHuu Ha XKK-aucnnee

VHOOPMALIS HA IMCNNEE: “LOW VOLT” nnun A “Low Voltage”

(cm. kpar 24) CocTosiHME “HU3KOe HanpsPKeHne”
- 9T0 CWTyauusi, KOrfa HanpspkeHue B
CETU aNEKTPONUTaHUS MEPEMEHHOro  ToKa
cocTaenseT 80% unm MeHee 0T HOMUHAJIBHOTO.
[lpn paboTe Hacoca B TakUX YCNOBUAX HA
XK-gucrninee  muraetr  coobuieHme  “Low
Voltage”, @ MUKDPOKOHTPOJINED MOLCUNTLIBAET
1 PEerucTpupyeT yacbl paboTbl B YCNOBUSX
HW3KOT0 HaNpsHKEHMSI.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

MWKpPOKOHTpOIEP NO3BOMSIET HACOCY NpOAOMKaTb PaboTy B YCNOBMAX
HWU3KOr0 HANPSHKEHNS, ECAIN HE BO3HWUKAET COOOLLEHNIA 0 HEMCMPABHOCTSX (CM.
naparpad 6.6). MpeaynpexaeHne 0 HU3KOM HarnpsKeHUn aBTOMATUYECKM
yaanseTcs, Koraa HanpskeHue BO3BPALLAETCS K HOpME.

BAXHO! 3kcnnyatupoBaTb ABUratenb B YCNOBUSIX HW3KOMO HamnpspKeHus
He pekomeHayeTcs.  [lpu 3TOM CHWXAKOTCS 060pOTbI ABuratens U
MPOM3BOANTENBHOCTb Hacoca. [OBbilEHWe MOTPEONSEMOro TOKA MOXKET
BbI3BaTb CpabaTbiBaHWe BCTPOEHHOM 3alUMTbl 3ANEKTPOABUraTens, u4To
npuBeaeT K MOSIBNEHWNO Co06LeHns 0 HeucnpasHocT Motor Overload
("Neperpyska psurarena”) (cm. naparpad 6.6 D).
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7.0 TEXHUWYECKOE OBCJTY>KUBAHUE

PerynspHo ocmaTpumBaiiTe BCe KOMMOHEHTbI CUCTEMbI HA NPEAMET yTeyek
NoBPEeXAeHNA. MOBPEXAEHHbIE KOMMOHEHTbI HE06X0AMMO PEMOHTUPOBATh
UMM 3aMeHAATb. PEMOHT 1 3aMeHy 3NEKTPUYECKIX KOMMOHEHTOB, B TOM YNCIe
Kabens nuTaHusi, MOXeT BbINONHSATb TONbKO KBANN(ULIMPOBAHHBIA 3NEKTPUK
¢ CO6MIOAEHNEM BCEX NPUMEHUMBIX MECTHbIX U FOCY1apCTBEHHbIX HOPM.

BHUMAHME! [pexae 4eM BbINONHATb JIl060€ TEXHUYECKoe
06CNyXWBaHNE WA  PEMOHT, OTCOEAMHWTE  HAcoc  OT
3NEKTPONUTaHMS.

7.1 NpoBepka ypoBHS macna

Mepen BKIOYEHNEM HAcoca MPOBEPbLTE YPOBEHb Macna B pesepsyape. Eciu
YPOBEHb Macnia HeA0CTaTOuHbINA, BbIBEPHUTE NPOOKY C pe3bboir SAE #10 un
n06aBbTe HEOOXOAMMOE KOMMYECTBO Macna (cMm. puc. 3 u 4). Mpexae yem
06aBNATb Macno B pe3epayap, 0053aTenbHO YOEAMTECH, YTO rankoBepT
MOJIHOCTbHO BTSHYT.

7.2 3ameHa macna v 04uCTKa pesepsyapa

Macno Enerpac HF umeeT sipkuii ciHmin LBET. PerynsipHo npoBepsiTe Macno Ha
Hannume 3arpsisHeHuin, BU3yanbHo CpaBHMBAs MAC/I0 B HACOCE C HOBbIM MaC/IOM
Enerpac. Kak npaBuno, pekoMeHAyeTcs MoIHOCTbIO CNMBATBL M MblThb pe3epByap
yepes kaxjple 250 4acoB, NPy 3KCNyaTaLym B 3arpsISHEHHOI CPEJE - YalLie.

3ameuanue: CrefyioLuas NpoLeaypa npeiycMaTpuBaeT U3BnedYeHne Hacoca
13 pesepsyapa. Pa6oTaiiTe Ha YACTOM CTOME, YTUNM3NPYiTE 0TPaBoTaHHoe
Mac/o B COOTBETCTBUN C AENCTBYIOLMMI 3aKOHAMW 1 HOPMATUBaMU.

1. BblHbTE CMBHYIO NPOGKY W MOMHOCTBLIO CNEiTe Macno U3 pesepayapa.
OyncTnTe 1 YyCTAHOBMTE HA MECTO CANBHYHO MPOOKY.

2. OtBepHuTe 13 6ONTOB, KPEMALMX KPbILLIKY PE3epByapa, U BbIHbTE Y3en
Hacoca 13 peaepByapa. 06paLiantech ¢ hUnbTPOM akKypaTHo, 4To6bl He
MoBPEeAnTb CETKY.

3. TwaTtenbHo BbIMOWTE Pe3epByap U MarHWTHYK JIOBYILKY pe3epByapa
(ecnu TakoBast UMEETCS) NOAXOAALLMM MOIOLLMM CPEACTBOM.

4.  BblHbTe ceTyaTblil (oUnbTP Ans 04NCTKN. (Bo M36exxaHne NoBPEXAEeHNin He
TAHWUTE 32 (OUIBLTP W 32 HKHIOK YacTb BMYCKHOrO natpy6bka.) MpomoiiTe
(bunbTp pacTBOpPUTENEM M MSIrKOIA LLETKON. YCTAHOBUTE HA MECTO.

5. BHOBb Co6GepuTe Hacoc M pesepByap, YCTAHOBMB HOBYK MPOKNALKY
pesepsyapa.

6. 3aneiiTe B pe3epByap YMCTOE rmapaBnmyeckoe macno Enerpac. Pesepsyap
MOJOH, KOrfIa YPOBEHb Maca HaXxoauTCA TaK, Kak NOKa3aHo Ha puc. 4.

7.3 3ameHa LWETOK aneKTpoasuratens (tonbko moaenu ZU4)

Bo wunsbexaHne noOBpexAeHUs anekTpoaBuraTens LWeTKu
npuratens ZU4 cHab)keHbl MEXaHU3MOM [Afsi aBTOMaTU4YeCcKon
OCTaHOBKM OBuraTens npu u3Hoce rpadtoBOro CTEPXKHSI XOTH
6bl ogHoN 13 WweTok go 0,25" [6 MM]. OcmoTpuTe 06€ LLETKN.

1. 0TCOeaMHMTE HAcOC OT ANEKTPONUTAHNS.
ONMACHO! Bo ns6exanne nopaxeHus 3NeKTPUYECKIM TOKOM
A nepef 3aMEHOW  LIETOK HAacoc HEeobXOAWMO  MOJHOCTbHO
OTCOEANHMTb OT 3NIEKTPONUTAHUS.
2.  CHumuTe 06e KpbIWKK LWETOK (A), 0TxaB 3allenky (B) u akkypartHo
noaaes KpbiLwky. Cm. puc. 8.
3. BbIHbTe LUETKN 3NEKTPOABMraTens, 0TBEPHYB YepHbIE KONMMNAYKM NpoTuB

4acoBOW CTPENKN.

4. 3amenute 06e LIETKM W cOGepUTe Y3eN, BbIMOMHUB AEWCTBUA B 0GPaTHOM
nopsiaKe.

Puc. 8. CHSITUe KpbILWEK LETOK

A. KpblLKa LWeTKn B. 3awienka KpbILKA LLETKN

8.0 YCTAHOBKA NPUHAJIEXXHOCTEN

e lHhopmaumio no ycTaHoBKe TemynoobMeHHUKa ZU4 (mononHuTenbHoe
o6opynosaHue) M. B MHCTpyKuum Enerpac L2752.

e |HchopmaLLmIo N0 YCTAHOBKE TeMI006MeHHUKOB ZE4 1 ZE5 (nononHuTenbHoe
o6opynosaHue) M. B MHCTpyKuum Enerpac L2656.

e |HchopmaLmio no yCTaHoBKe MacnsiHbIX unbTpoB ZE4 n ZES (nononHMTENbHOE
o6opyaoBaHue) cM. B HCTpykuum Enerpac L2628.

e lHchopmaLyio No 3ameHe faTynka AaBneHus oM. B MHCTpykummu Enerpac
12627.

e lHthopmaumio No 3ameHe nyabta OUCTAHLUMOHHOMO YNpaBfieHUs CM. B
WHcTpykuun Enerpac L2625.

165



9.0 YCTPAHEHWUE HEUCNPABHOCTEM

PeMOHT Hacoca 1 KOMMOHEHTOB CUCTEMbI MOTYT BbINOHATL TOIbKO KBAIU(ULMPOBAHHBIE CMELMANUCTbI N0 FMAPABAMYECKOMY 000pYL0BaHNIO.
HencnpaBHOCTb CUCTEMbBI HE 00513aTeIbHO MOXET ObITb Bbl3BaHa HEUCTPABHOCTbI) HACOCA. YTO6bI BbISIBUTH MPUYKUHY NPOGEMbI, t06as AuarHocTuyecKas
npouenypa AoJixxHa 0xXBaTblBaTb BCKO CUCTEMY.

Hwxecnegytowas nHpopMaums nNpuBoauTCs TONbKO B KavecTBe BCromorartenbHOV Afs onpefenieHnst BO3MOXHOMO Hanmyus

Hernonagok. [ina pemoHTa obpaluantecb B MECTHbIV YNOMTHOMOYEHHBI CEPBUCHBIN LIeHTP Enerpac.

PyKoBOACTBO N0 YCTPaHEHMIO HEUCNPaBHOCTEN*

HeucnpaBHocTb

Bo3moxHas npuynHa

Deiicteue

Hacoc He 3anyckaetcs.

HemcnpaBHOCTb.

Cm. naparpad 6.6, CoobLueHus 0 HeucnpasHocTU Ha XK-aucnnee.

LLleTkv aneKTpoaBuMraTens U3HoLLEeHb! 4O Npeaena
(Tonbko Ans mogenm ZU4).

Cm. naparpady 7.3, 3ameHa LLIETOK 3NeKTpofsuraTens.

He pa6oTaeT nynibT AUCTAHLWOHHOMO
ynpasnexus.

Hacoc HaxoauTCs B NIOKANIbHOM pexume
ynpasnexus (LOCAL).

Cm. naparpad 6.5 M: Mento “Local” ("JlokanbHbln pexum").

MyNbT ANCTaHLWIOHHOTO YIPaBNEHNS NOBPEXKEH.

Cm. naparpad 6.5 0: MeHto “Diagnose” (" inarHoctuka").
06paTtuTech B YNOMHOMOYEHHbIN CEPBUCHDIN LIEHT.

[lBuratenb 0CTaHaBNMBAETCS MO, HArpy3KOi.

Hu3Koe HanpshxeHue.

Cm. naparpadwl 6.5J 1 6.7.
BbIKntounTe apyrue anekTpuieCcKne Harpysku.
Mcnonb3yiiTe YANMHUTENbHBIA Ka6enb C 6OMbLUINM CEYEHUEM XK.

He paGoTaeT aneKTpoMarHuTHbIA KnanaH.

HeT anekTponuTaHus Hacoca uiu HenpaswibHOE
HanpsXxexue.

MogknoumnTe K NpasuibHOMY UCTOYHUKY AMEKTPONUTAHIUS COrMACHO
ﬂaCI'IOpTHOI;I TabnuyKe Hacoca.

0TcoeamHeH unn NoBpeXaeH Kabesnb
JNIEKTPOMarHUTHOro KnanaHa.

MoAKNI0YUTE, OTPEMOHTUPYIATE UK 3aMEBHUTE Kaberb.

HeucnpasHa 06MOTKa 3f1eKTpOMarHuTa.

06paTuTech B YNONHOMOYEHHbIA CEPBUCHDINA LIGHTP.

KnanaH He OTperynnpoBaH Ui HeucrpaseH.

06paTuTech B YNONHOMOYEHHbIA CEPBUCHDIN LIGHTP.

[laBneHne Hacoca OTCYTCTBYET MM HIDKe
HOMWHANbHOIO.

Hu3kui yposeHb Macna.

[lo6asbTe Macno, Kak ykasaHo B naparpace 4.3.

MpenoxpaHnTeNbHbI KnanaH 0TperynMpoBaH Ha
CIMLLIKOM HU3KOE JaBJIeHNe.

BbinonHuTE perynupoBky, Kak ykasaHo B naparpade 5.2.

YTeuka B0 BHELLHEl CUCTEME.

0OcMOTpUTE 1 OTPEMOHTMPYIATE NGO 3aMEHUTE.

BHYTpeHHsIs yTeuKa B Hacoce.

BHYTpEHHSIsS yTeuka B KnanaHe.

BHyTpeHHsis yTeyka B 04HOM 13 KOMMNOHEHTOB
CUCTEMDI.

06paTuTech B YNONHOMOYEHHbII CEPBUCHbIN LIEHTP.

Hacoc nogaet nonHoe Aasnexue, HO
raifkoBepT He BbIBUraeTcs.

Tpebyemblil KpyTALLMIA MOMEHT GONbLLE MOMEHTa
raiikoBepTa npu NosHOM AaBNIEHNN.

Mcnonb3yiiTe raiikoBepT ¢ GONbLLNM YCUNEM.

MapaBanyecKas MHNS BbIABKEHMS rankoBepTa
CyXeHa nin nepekpbITa.

Y6eUTECh, YTO COBANHUTENN MPUCOEANHEHBI NOSIHOCTHIO, CM. naparpad
4.5.

[ailkoBEPT He paboTaeT B aBTOMATUYECKOM
LIMKINYECKOM PEXUME NN NepexmioyaeT
LIMKNbl HEYCTONYNBO.

ABTOMATUYECKMIA PEXXMM BbIKITIOYEH.

BkntounTe agTomaruyeckmii pexxum. Cm. naparpadbl 5.3 n 6.5D.

YcTaBka npefoXpaHnTENbHOO KnanaHa coBnagaet
€0 3HayeHuem “HI PRESS” nnm Huxe ero (nm6o
HVKe COOTBETCTBYIOLLEI HACTPONKI LABNEHUS L5
BbIOPAHHOTO KPYTALLEr0 MOMEHTA).

YBennybTe yCTaBKy NpesoxpaHnTebHoro KnanaHa. Cm. naparpad 5.2.

3Hxauenue HI PRESS Hinke 1400 PSI [96 6ap).

Ysenunubte HI PRESS f0 3HaueHus Bobiwe 1400 PSI [96 6ap].

laifKoBEPT He BTArVBaeTC.

BoaBpaTHasi ruapaBnnyeckast MHIS Cy)xeHa U
nepexpbITa.

Y6eMTECh, YTO COBANHUTENN MPUCOBANHEHBI NOHOCTbIO, CM. Naparpad
4.5.

BkntounTe gBuratesib npu BTATMBAHNN.

HewucnpaseH Knana.

06paTuTech B YNONHOMOYEHHbIA CEPBUCHDINA LIEHTP.

Hacoc neperpeBaeTcs.

MpensTcTaue B FI/I,[I,paBﬂI/I‘{ECKOVI JNNHAN
BbIABUXXEHUA N BTATMBAHUA.

Y6eUTECh, YTO COBANHUTENN MPUCOEANHEHBI NOSHOCTHIO, CM. Naparpad
4.5.

Bbicokast Temneparypa OKpyXatoLLei Cpefib.

YcTaHoBUTE TENN00OMEHHUK.

* Mpu Heo6xoaMMOCTM 06paLLiAiTECh K NEPEYHI0 KOA0B HEMCNpaBHOCTEN 1 cooOLLeHNA Ha XKK-aucnnee B naparpadax 6.6 n 6.7.

166




(enmHed 1o nemoiAiawrd eH anHawoTodu)

"0, K919B3@AQ0L0 10U NOGOLIMK 9 ‘HOhOILMIGE qLaLelngll U3
"e1dogoMme] qUaTON 1  AQY3Y, OHHaWadaLOL 440 apowoiny
"e1dag0MMe] qUBTON 1 01NV, OHHAaWadaLOU :NQ SpowwoINy
:9HEOME BH LON9]

WIN 1w
a4

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX  aXH
XXXXX  d0S

(W, H vum LHAch, LAdh) 0

AQv3d
nim

0.1nv

ar

‘g Arem 1 nivadau 1 9LMHEAX0D - THAYSD & MHBKAL 8 NUB|A| UNLIOHY anLexmeH

.m.awmoxsm._ VUBTON L0 LUOUERE BLHINOW 0J9TMBLANM SUHBRBHE SOHALRNMONEI

‘(omLeweH
90IKEY) BLHOWOW 019MBLAAM BMHBKBHE 89MAL0g 88iMoIATaLY)

“eLdagoxyel USTOIN 10 LNONERE BLHOWOI 0J9TMBLAGNM SUHAKBHE SOHILBNVHU

‘(auLeEeH
90THEN) BLHOWOIW 013MEBLANN SMHOKBHE 99MAHAN 98IMOIATaLY)

"BHKONEOE3H
BLHAINOW eYg0duLA1ad ‘HOROILMLO NN UMNIBRULBINOLEE OHHAIN 8 VLD :BUHBhANRE

"LHAINOW MIGHILBMOYBIN HAL'EOHBLIA OiMHBRLIOWA 0] “BLdag0MVel
UUBToW NOHHRdQIq8 BT (W, H UL LHAD, LAC) BLHAINOW 018TMELACM “OMRIN BEOHBLIL

NO OHedgiag apowoNy OHHaW 8 U WIN,, UL q|-14,, OHedglad nuog

WN Uum
a4

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX  GXH
XXXXX  d0S

(W.H mum g1-3) XXXXX

13S

\u4

"NUs\| AMLOHY €8d HUTO BLUNMNEH 1 440 LHended
JAOWOLNY ciHaW & aLndagiag ‘(J0Jo|\ Hedye) G Atem y ninadall 190011 :BMHEhAINRE

" Uun iy A1em M nLadau v 9LUHRAX09 - NUS|A UMLIOHY SULEXEH

"MWBMLFALO 09 YOLIOH GI9iTIONOL 9 BILOTRhOILMadaL, 440, 1 .NO,, I91Hendeg

NO

440

300WO0LNV

"y A1em % n1adau 1 9LMHeAX0I - NUB|A UNLIOHY BULENEeH

*g0Lda80yme] NaLaToN
XIGHUALIOT A¥OMLD OU BI9LeManadaL OHWON |, xdogd exwradLd,, UMLIOHM O19iTIONOL 9

“(MmLexceH wotmiex udu) erdagodyel queifon semAmarad)|

‘goLdagonmel
ALBTON XIGHUALIOT A¥OMLID OL BI9LEMAINGAaL OHWOW | EVHE BMLAALY,, MYMLIOHY CIGTTIONOL )

“(MmLeXEH WO e ndu) erdagoynel quaon semoiTaLy

‘MY S undad oediaug 191dagoymel oxaLoL :(D-) 19909eH
‘OXH ¥ @os mdaa oedisu7 19Ldagodyel oMaLoL :(3-) 19900eH

"BI0JEH BUWL 10 NLIOWMINEEE 8 BIGLEHOW LOYOW UBLIOTON YOIUNLI)
*8010980y1e. NBLBTO XIGHUALIOL ¥001LD BILABLIEKOL

: WIN,, Wi qJ-14,, OHedgiqg niro3

XXXXX M
XXXXX S
XXXXX  GXH
XXXXX  @0S

13S

“y AJem 3 nimadau n 9LUHeAX0D - NUSJ\ UMLIOHM SULBXKEBH :INoUHALERT BuHaLaeduA WKad
e fem
1L1adaL 1 9LMHRAX0D - NUB|A| UMLIOHY SULEMERH :WOLHIWOW WUTTIBLAAY BUHBLraedUA WKad

‘WaMHaLaeT BuHaaeduk wiuxad = ed|\ uum Yyg ‘ISd
“WOLHAWOW WHTIBLAAY BuHaLrgeduA Wnxed = W Uum gj-14
'ISd OIMHERLOWA OU
‘NuHnTa Adogiag ¥ aswrelr niradau u MyodLoeH oAmATiaTradu 91HedX0)

ediN

dvd

WN

a4

> [X |X (X

ISd

S1INN 138

" AQV3Y,, 9oMLTeH
BOLOBLIEABOL aHRAYE BH yeAdles eaoanodu KMHAMAaEaRE N BUHRLUAL BUHOKOILYE SLI0| |
"€, MM 1, ‘NN, edOLOW UL 1 ‘(D- 199098H) / ULW (3- 199008H) {7
BO0JBH LKL X’/ QLI 0JOHHB0dL08 BMadag BILORWRAQO0LO BWAAE 80ML0d0Y BH BHRAME-Y) BH

WN 1um
a4 ‘ediN
‘dvd ‘ISd

AQV3d

nudeLHaNNOY

1anuHuty

Bawuouni arrou aogodduh
9A1eLd / ogNKMI / Togiag MiawaetinKQ

nawuanty
19%9]

000w

EOLIOHY

Jem

/W { 90UNL 19909BH o X'/ BI0JBH QL] 0J0HH30dLO8 nuadag « (94D) enurgel seHhogedus sexiedy *| enuwge]

167



‘A Uum gy Atem y eredaeod BUT THAMBD € aMHBKAL 8 aLyeaNMKARTL --- X 2l
‘BUHBLgedUA 0JOHHOUTIHRLOMT 819UAL BH |, OMHANKMETGE,, MMLIOHM UNLEXEH nd)| 10010
"BUHBLgRAUA 0JOHHOUTIHBLOUT 8L9UAL BH , BUHOROILXIGE/BUHShOILME,, MMLIOHY UALBXWEH 1d]] 1000}
"laNnMHUT
10%93h IO LreHIM9 BoLaeTo 919doL0y eH ‘edodoaodu 19ioxd B99.L1exedgoLo IaHKLOoT
BaLLOMT aLrou wogodduh g BuHaLEedUA 0JOHHOUTIHBLONT 8L9LAL BH MOLIOHY MALEYKEH 1d]|
"BUHAL'ERT YnhLel WN 1um q-4
HOhOILMITOL OLh ‘BREI9ERYA ‘BLHOWOIW 0JSMBLAN UL BUHALERT 19NMHNTS BOLOIBXERAQOL) ‘BdIN ‘4vg ‘ISd 10000 JSONHVIA X i
“1 | Asem Y nLyadaul 1 9LMHRAX0I - NUB|A| UNLIOHY BnLeweH HSIMON3 X
S3ININLHOd X
HOS1N3a X
ONVITVLI X
SIVONYYHS X
TONVdS3 X
"UMNOUMLLIHE GIMHBRLIOWA oU ‘exiagl dogiag HSITON3 X 0l
(1119g) 440, ¥ (194g) NO,, WeLHeNdes ATaIN auHaKoILYada| | 440 " X
‘BUHaLaeduA ewimkad oJoHaueyour dogiag “__,“_w ._<”_u_,o._ X X 6
*(BMHBANIKLE HeLeL) S0LMNT BYMhLEh) dogiag S319A) *g0LMITT 09.LI8KILIOY " X
‘(BMHEANIBLE HeLeLY) 800Bh XI9HHELO0RALO BMUA1BRI dogiag SHUNOH '0‘0 Lewdod) ‘900eh XI9HHEL0gRALO 09.LI3KILIOY 19v4134 X 8
‘(BMHRXMETI9g HeLeLy) goLmil emrhLand dogiag S319A) *g0LMUTT 09.LI8KULIOY " X
*(BMHOYKMETI98 HeLBLY) 8098 XIGHHELOQRALO BYMhLOhI doglag SHNOH "0°0 Lewdod ‘g09eh XI9HHELOQRALO 08.L98RNLIOY JONVAQY X /
“(MMHOXBALRH WOYENH MdL) 8008h XI9HHRLOQRALO BYMKLOKI dogiag SYNOH ‘UMHINBALIBH NOMEVH _\aw mhﬂ.ﬁﬂw&g ‘d00Bh 08.199hULIOY 110A MO X 9
‘(quaLelngt) aoumui eMnhLahd dogiag S319A) *goLYNT 08L09hNLI0Y " X
(quaLelmat) 800eh XI9HHRLOQRALO BYMKLOhI d0giag SHNOH *0°0 809Bh XI9HHELOQRA L0 08198hULIOY HOLON X G
.0, BILoRMRAQ0L0 9L0LI WOZOLIMh 8 ‘HAROILMIAE qLaLelnaly uro3 24N 0
440 OHedgi9a spowoiNy OHAW 8 ULI3 ‘ AQY3Y,, AQv3d
NO OHedgIqg apoLwoNy OiHAI 8 ULrIS 01NV, BdIN LM dva 0 nm
:0HRANE BH 1OY3] Yvd ‘ISd 1Sd 0 0LNY av
‘ap Arem Y nLedau 1 aLMHRAX0D - THAMD € BHBKAL 8 NUB UMLIOHM SULBYXEH X
"0 {7 99HBIN 8H MILIOHY dLeaKdaTA "0 GO0 91atxey [deg ] 1sd 0G eH auHemaHaWA waLee
‘BUHAL'ERT YNhLBT HOWAJBHQO ULID9 OMALO] " ‘0 ¢ x19adaL oMHBhaL 8 9 G*( 19 e [deg ] 1Sd 0G BH SMHOMAHONL " X
*0 7 99HAIN 9H AYLIOHY qLeamidaTh 0 600 a19mex [deg ] 1sd 0G BH aUHOKMLAA WaLRE
‘BUHBLERT MhLeT HOWAABHOO ML OMAL0] ; ‘0 ¢ Xi9adau auHahaL g 9 G0 a1aex [deg ] 1Sd 0G BH aNHBhMLIAEL ; X
"BHXOWEO0EaH
BUHALaRT exaoduirA1ad ‘HahOILYLO WMKEd UMMIBRILBINOLER OIHOW 8 ULIDT :BUHBhIINRE
‘[deg 008] 1sd
009 | | LaBLgRLI09 (3-) BO0IEH BT GIMHBKLIOWA OLI BMHOKBHE ‘BIUHALERT "OMBN BYEOHRLIL (BdIN VLM Yy'g “I1Sd) XXXXX
‘[deg 00/] 1sd SS34d IH
000 01 L8BL'geLI09 ({)-) BOOJEH KU GIMHBKLOWA OL 8MHBRBHE ‘BUHALIERT "OMBIN BYEOHBLIL BdIN ULM
“‘NO OHedgiqg apowolny oiHAW 8 U BdIAl,, UK Hvg,, .ISd,, OHedgiag uwo3 Hvd ‘ISd 138 W
HOLOW
Bawuaui arrou aogodduhn nauuony O o @ @
nndeLHaINNOY 19NnHNITg 9A1e19 / HOGWMD / Ho=I98 NITNIBTIK(Q 19%3] BYLOHY Jem

/ W { 90LNL 19909BH e X'/ BI0JBH QL] 0J0HH30dLOg umadag o (94D) envurgel seHhogedus sextedy *| enuvwrge)
(anuHed1o namAa’adu eH oeheH)

168



[1eq 0]

‘uigodguuex

"anHaLEeY Loediqoedg) HELBLY VIGHLVHIBNOd.LMaLE ‘BOLoRaNLaBHeLI0 quaLelnal] ‘eHamdages exaodguirey| 1sd 0 AQv3Y eINMKOd €1 BIToXIqg BUT THAMEO XadL aMHahaL 8 US| AMLIOHY qLeamidaA n q1eweH 6l
[zeq o]
‘ULBWBL NOWMINEREBHOIABHE 8 MYF0dOuLieN I9HHET dL1HedX0D) 1sd 0 v 1d W9 “NUBL\ AMLOHM €ed HUTO 9LBYRH 8l
"MNBNLBALO 00 NNENLIOHN BILOKHAN SUHBRBHE "UNE0douLieN
XI9HHRT BWHOhBHE auOTogee dLAHARE 8LMLOX WD ovquoL ‘N0, oludagiag ‘wvgodguuey alqHHET
91980H 9LMHRAX0D 1990Lh ‘440, SMHBhBHE 81988100 "MME0dOULEY XIGHHET BMHamdagLou soHdoLrao 4o 114a3sn ‘nua\ AMLOHY ged HUTO qLexweH A
"ULBINBL 9 XI9HHET BMHAHRAX09 auHemKdagLTo| sak 93AVS “UINBMLEAAL) 09 YOLIOHM €M AHITO 9LBMEH ‘SO, BH 0U, 9 9HOhBHE 9LUHAWEN 19001k 9l
ou EIS "ULBIWBL NOHHOWAAE 08 BMHAL'ERT SMHAKBHE LMHBAXO0D 1900Lh ‘NUBJ\ AMLIOHM GLBWEH Gl
*2dLOWOHBIN 0JOHHOLBLE WBWHBERMOL NIGHERd BILOKLIERLIIGE SHRANE-Y) BH OUHBhBHE MINEYLIAAL) 00 YOLIOH) [1eq 8y g]
oigmowou 9 wateg “(1sd o0g ‘dewmdueH) AdLoWOHEW AWOHHOLRLE OL 9WHALERT KILOBAI9LMAD BLBHhBHY) 1sd 0008 91d V9 ‘150 0008 anHawaet qLmkoLmndu ‘ed LONOHBIN 0JOHHOLBLE BUHBERMOL 91BLUhY) i
[4eq gyg]
".D,, V0MhOL BREMRHBYEE ‘WeMhOL INAST OU BOLOKHLIOLIGE BUHALMIA eYaodgnLrey) 1sd 0008 91d V9 ‘NI AMUOHY €Bd HUTO q1eMWERH €l
"ULBINBL g XI9HHET BMHAHRAX0D auHeKdagLTo| sak g 3INVS “UINeMLIALI 09 YOLIOHM €M AHITO 9LeMEH ‘ SOA,, BH ,0U, 9 BHOhBHE 9LUHAWEN 19001k 4!
ou q3NVS ‘ULBINBL VOHHABAE 08 BUHALIRT BUHBhBHE 9LUHBAXO0D 1900Lh ‘NUB|A AHLIOHY dLBWEH L
[1eq Gyl "BI0JBH HeleLy yigHIuaLHedxoadu mawakduuhiad aiadyee ‘1sd 000G avHaLaer
*2dLOWOHBIN 0JOHHOLBLE WBWHBERMOL INIGHERd BILOKLIERLIIGE SHRANE-YY BH OUHBhBHE MINEYLIAALO 00 YOLIOH) qunkoundy  ‘edL8WOHBIN  OJOHHOLBLE BUHEERMOL 9LBLh]) “dUeLBINgl dLMhOILME
oigmowou 9 wateg “(1sd oS ‘dewndueH) AdLoWOHEW AWOHHOLRLE OL 9WHALERT KILABAI9LMAD BLEBHhBHY) 1sd 0005 q1d 9 19001h ‘BUALEINET 92AUON BH |, BUHBKOILMIGE/BUHBROILYE,, AMLOHY €ed HUTO dLexweH 0l
[1eq Gye]
"8, WIhOL O BBHUhEH ‘INBYhOL WAST OU BOLOBHLIOLIGE BUHALMOA eYgodouLey| 1sd 0005 a1d V) ‘nua|\ AMUOHY €Bd HUTO q1eMWERH 6
"ULBINBL 8 XI9HHET BMHAHRAX0D auHeKdagLTo | sak v INVS “UINeMLIALI 09 YOLIOHM €U AHITO LeMEH ‘ SOA,, BH ,0U, 9 BHOhBHE 9LUHAWEN 19001k 8
ou VEIVS "ULBINBL VOHHABAE 08 BUHAL'RT BUHBhBHE 9LUHBAXO0D 1900Lh ‘NUB|A AMLIOHY dLBWEH /
[1eq 0] "0ILAH 19HgRd 9dLOWOHBIN INOHHOLRLE BH W 93LILINT-))K BH BMHALIERT BUHRERMOL
"/, BMhOL ‘BUAH exgodguLrey| 1sd 0 V1dv9 | Otk ‘qwmdagodu W ©I00BH Heuewy uiqHduaLMHedxoadu wawakduuAied quiadiLQ 9
'y Ldou gadeh Muh.Lel eH [req 0] “THAYBO NINGD
BMHAWERT MhBTToL KU BUHOWKMETGE HBLIBLY WIGHLUHIBINOALYSLE BOLOBROILMG ‘M¥godgnLrex Badaodu oLeneH 1sd 0 VI1dIVD | 9vHBhoL 8 emHa 1 xdaga WexLradLd 09 MLIOHY qLeamKdetA 1 aLeXeH OHHAWAJEOHT () [+
‘nigodguLey oiHOW a0L19dx9 8 Toxadal | 3009 AYIN3 “THAN9O MINGD BUHBKAL 8 , BUHOhOILIGE/BUHBROILING,, MLIOHY dLeanKdotiA 1 aLexeH ¥
'1d - BUHOLERT BUHAdWEN BINHMTS BeMAYSL 1sd SLINN "SLINN AHedye ¥ efoxadau LT nual\ MLIOHY €ed HUTO dLBYEH dHRAME WOHERL BH [
«AQY3Y,, Walee
‘wieAdIee 9L90HALaLRE0TaLI0]] 1sd 0 X/ JUYMINYIH *RO09BH Y SUHBLMLOALNSLE LUROILYTOL| Z
(sMHaMMgiTag Ldou) 7 ALdou % dLOWOHBI MIGHHOLBLE 9LURCILYTOL| L
undeLHaININOY 9Hed)e-) ) BH BUHRER)O]] edoedauo suaLonayf N

IOHRLBLN WIGHLMHIeWodLYaIe WKMHEO 9 goLrdagoxuel Bull 19900.H
X' 0Ll 90HH30d198 ‘sSe})-7 BUHALERT exuhLeY exgodouuey ¢ g enuuoe]

169



NOTES:

170




Instrukcja obstugi

ENERPAC

Pompy do elektrycznych kluczy dynamometrycznych,

seria Pro Modele ZU4, ZE4 i ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Karty czesci zamiennych do tego produktu mozna znalezé na
stronie internetowej Enerpac www.enerpac.com oraz w najblizszym
autoryzowanym centrum serwisowym lub biurze sprzedazy firmy
Enerpac.

1.0 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE ODBIORU

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem
uszkodzen powstatych w czasie transportu. Uszkodzenia tego typu nie
sg objete gwarancja. W przypadku stwierdzenia uszkodzen powstatych
w czasie transportu nalezy natychmiast powiadomi¢ przewoznika.
Przewoznik ponosi odpowiedzialno$¢ za wszystkie koszty naprawy
i wymiany z tytutu szkod transportowych.

ZACHOWAC TE INSTRUKCJE DO UZYCIA

W PRZYSZLOSCI
2.0 WAZNE !NFORMACJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie instrukcje,
& L..! ostrzezenia i uwagi. Nalezy przestrzega¢ wszystkich
zasad bezpieczenstwa, aby unikna¢ obrazen ciata oraz
szkod rzeczowych podczas pracy. Firma Enerpac nie ponosi

odpowiedzialno$ci za obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania
produktu niezgodnie z zasadami bezpieczenstwa, braku konserwacji
oraz nieprawidtowej obstugi produktu i/lub systemu. W przypadku
watpliwosci dotyczacych zasad bezpieczenstwa i procedur obstugi
nalezy skontaktowac sie z firmg Enerpac. Jezeli uzytkownik nie odbyt
szkolenia z zasad bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas pracy
z  wysokoci$nieniowymi  narzedziami hydraulicznymi, powinien
skonsultowa¢ sie z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby
uzyskac informacje o kursie bezpieczenstwa oferowanym przez firme
Enerpac.

Niestosowanie sie do wymienionych ponizej uwag i ostrzezen moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen ciata.

UWAGA wskazuje na prawidtowe procedury i praktyki obstugi lub
konserwacji pozwalajgce zapobiec uszkodzeniu lub zniszczeniu sprzetu
lub innego mienia.

OSTRZEZENIE oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje, ktdra
wymaga zastosowania odpowiednich procedur i praktyk pozwalajgcych
unikng¢ obrazen ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO uzywane jest tylko wtedy, gdy dana czynnosé
lub zaniechanie dziatania moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami
ciata, a nawet $miercia.

OSTRZEZENIE: Podczas obstugi urzadzen hydraulicznych
stosuj $rodki ochrony indywidualnej.

OSTRZEZENIE: Zachowaj bezpieczny odstep od tadunkéw
x podtrzymywanych przez urzadzenia hydrauliczne. Jesli
cylinder uzywany jest jako podnosnik tadunku, nigdy nie
nalezy wykorzystywac go jako urzadzenia podtrzymujacego tadunek. Po
podniesieniu lub opuszczeniu tadunku nalezy go zawsze mechanicznie
unieruchomic.
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vz5ws OSTRZEZENIE: DO PODTRZYMYWANIA LADUNKOW
‘A NALEZY STOSOWAC TYLKO SZTYWNE ELEMENTY.

Nalezy starannie dobra¢ bloki ze stali lub drewna, aby byty
zdolne do podtrzymania fadunku. Nigdy nie nalezy uzywac¢ cylindra
hydraulicznego jako podktadki ustalajacej lub dystansowej w zadnym
zastosowaniu podnoszgcym lub dociskajacym.

u ‘7 NIEBEZPIECZENSTWO: Aby uniknaé obrazen ciata,
\ f,@ podczas pracy nie nalezy zbliza¢ rgk ani stép do
K cylindra i obszaru roboczego.
OSTRZEZENIE: Cisnienie robocze instalacji nie moze
I@ przekraczaé cisnienia znamionowego komponentu uktadu
0 najnizszej wartosci znamionowej. Nalezy zainstalowac
w uktadzie manometry, aby kontrolowa¢ wysoko$¢ cisnienia roboczego.
laja one kontrolowac to, co dzieje si¢ w ukfadzie.

UWAGA: Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego.
Podczas prowadzenia wezy hydraulicznych unikaj ostrych
zagieC i zataman. Uzycie zagietego lub zatamanego weza spowoduje
silne cisnienie wsteczne. Ostre zagiecia i zatamania doprowadza do
wewnetrznych uszkodzen weza, powodujac jego przedwczesne

zniszczenie.
uderzenie moze spowodowaé wewngtrzne uszkodzenie

splotu drutdow w wezu. Poddawanie uszkodzonego weza

dziataniu ci$nienia moze doprowadzi¢ do jego rozerwania.

Nie nalezy upuszczac ciezkich przedmiotow na weza. Silne




WAZNE: Nie nalezy podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za
S pomoca weza lub ztagczek obrotowych. Uzywaj uchwytu do
przenoszenia lub innych sposobdéw bezpiecznego transportu.

UWAGA: Chron wyposazenie hydrauliczne przed
ogniem i zZrédtami ciepta. Zbyt wysoka temperatura
: spowoduje rozszczelnienie i ostabienie uszczelek,
doprowadzajac do wyciekow ptynu. Nadmierna temperatura spowoduje
rowniez ostabienie materiatu, z ktérego wykonany jest waz. Aby
zapewni¢ optymalng sprawnos¢, nie nalezy wystawiaé urzadzen na
dziatanie temperatury réwnej lub wyzszej 65°C [150°F]. Weze i cylindry
nalezy zabezpieczy¢ przed odpryskami spawalniczymi.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie nalezy trzymaé wezy
znajdujacych sie pod cisnieniem. Wydostajacy sie pod
cisnieniem olej moze przenika¢ przez skore, powodujac
powazne obrazenia. Jezeli olej przedostanie sie pod skére, nalezy

natychmiast zgtosic sie do lekarza.
@,
"S nalezy uzywac wytacznie w odpowiednio podtaczonym uktadzie.
Nie wolno uzywac¢ klucza dynamometrycznego z odtgczonymi
ztaczkami. W przypadku nadmiernego  przecigzenia  klucza
dynamometrycznego moze doj$¢ do gwattownych uszkodzen
komponentdw, ktdre spowoduja powazne obrazenia ciata.

3.0 DANE TECHNICZNE

Czesc¢ 3.1 — tabela parametréw wydajnosci zawiera informacije i dane
techniczne dotyczace pompy.

OSTRZEZENIE: Hydraulicznych kluczy dynamometrycznych

3.1 Tabela parametréw wydajnosci

WAZNE: Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane
ENERPAC . ape . .

wylacznie przez wykwalifikowanego technika hydraulika.
? W sprawie napraw nalezy kontaktowa¢ sie z lokalnym
autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac. Aby
zachowa¢ waznos$¢ gwaranciji, uzywaj tylko oleju firmy ENERPAC.

([ ] OSTRZEZENIE: Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy
'& natychmiast wymieni¢ na oryginalne czesci firmy ENERPAC.

Czesci nieoryginalne moga ulega¢ awariom, powodujac
obrazenia ciata i uszkodzenie mienia. Czesci firmy ENERPAC sa
odpowiednio dopasowane i wytrzymuja duze obcigzenia.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy uzywaé pomp elektrycznych

w atmosferze wybuchowej. Nalezy $cisle przestrzegaé

wszystkich lokalnych i krajowych przepiséw dotyczacych
instalacji elektrycznych. Instalacjeimodyfikacje powinien przeprowadzac
wytacznie wykwalifikowany elektryk.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy zblizaé rak do ruchomych czesci
ani wezy pod cisnieniem.

OSTRZEZENIE: Pompy posiadaja fabrycznie wbudowane
zawory nadmiarowe, ktorych naprawa i regulacja powinna
by¢ przeprowadzana wytgcznie przez autoryzowane centrum
serwisowe firmy Enerpac.

OSTRZEZENIE: Aby unikngé uszkodzenia  silnika
elektrycznego pompy, nalezy sprawdzi¢ jego specyfikacje.
spowoduje uszkodzenie silnika.

> B

Uzycie zrédta zasilania o nieodpowiednich parametrach

Model Silnik Predkos¢ wyptywu* Poziom Zakres Specyfikacje Maksymalny
pompy I/min hatasu regulacji elektryczne silnika pobor
[cal/min] zaworu pradu
nadmiarowego
kW obr./ 7 bar 50 bar 350 bar 700 bar bar
ol | min | [100ps] | [700psi |[5000psi | [t0000ps]| 9BA [osi] Wolt AC-faza-Hz | Amper
ZU4 (-Q) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 115-1-50/60 20 (115V)
[1,7] [700] [535] [76] [60] [1400-10 000] 230-1-50/60 11 (230V)
ZU4 (-E) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 115-1-50/60 24 (115V)
1,7 [700] [535] [76] [60] [1400-11 600] 230-1-50/60 11 (230V)
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-700
ZEACQ | g | 170 | es0) [600] 62] [60] | [1400-10 000]
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-800
ZE4 (-E ' 1750 ’ ' ¢ y 75
8 [1.9] [650] [600] [62] 60] [1400-11600] | (patrz tabliczka | (patrz tabliczka
zZnamionowa zZnamionowa
2,24 139 13,5 2,0 2,0 70-700 silnika) silnika)
ZESCQ | g | 170 | (es0) [825] [123] [120] | [1400-10 000]
2,24 13,9 13,5 2,0 2,0 70-800
ZESCB) | 301 | 1750 | (g5 [825] [123] [120] | 1400-11 600]

* Predkos¢ wyptywu przy czestotliwosci 60 Hz. Predkos$¢ przeptywu bedzie wynosi¢ okoto 5/6 podanych wartosci przy

czestotliwosci 50 Hz.
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4.0 MONTAZ

Pompe nalezy zainstalowa¢ lub umiesci¢ w miejscu zapewniajgcym
swobodny przeptyw powietrza wokét silnika i pompy. Dbaj o czysto$¢
silnika, aby zapewni¢ mu maksymalne chtodzenie podczas pracy.

Model ZU4

4.1 Montaz pompy

W razie potrzeby pompe mozna przymocowaé do nieruchome;j
powierzchni. Rysunek 1 przedstawia wymiary montazowe.

(Uwaga: Widok od spodu zbiornika)

r—%c o)
rlo 5

- B

4-81(1-2 galony) | 101(2,5 galona) 201 (5 galondw) 401(10 galondw)
mm [cal] mm [cal] mm [cal ] mm [cal]

A | 95(3,75] 279[11,0] 396 [15,6] 480[18,9] 9’
2299,00] 305[12,0] 305[12,0] 305[12,0]

C | otwory gwintowane, | @ 8,6 [0,34] $rednica otworéw
M8 x 1,25 6 [0,25] gtebokos¢

Rysunek 1, Wymiary montazowe

Rysunek 3, Korek wlewowy

4.2 Odpowietrznik (patrz rysunek 2)

Korek transportowy (A) jest zainstalowany w porcie odpowietrznika
w gornej czesci zbiornika. Przed uzyciem pompy wymien korek 4.3 Poziom oleju (patrz rysunki 3 i 4)

transportowy (A) na odpowietrznik (B) i przetaczke posredni (C). Przed witgczeniem pompy sprawdz poziom oleju. Zbiornik jest petny

jesli poziom oleju wynosi tyle co na rysunku 4. W razie potrzeby zdejmij
korek wlewowy z pokrywy, jak pokazano na rysunku 3 i dolej oleju
zgodnie z wymaganiami.

WAZNE: Olej nalezy uzupelniaé wytacznie wtedy, gdy komponenty
uktadu sg catkowicie wsuniete. W przeciwnym wypadku uktad przyjmie
wigkszg ilo$¢ oleju niz moze zmiesci€ si¢ w zbiorniku.

Zbiomnik jest pefny, (S
gdy poziom oleju jest

tutaj.
© ®
4i8l 10,2040
(12 galony) (2,5, 5110 galonow)
Rysunek 2, Odpowietrznik (pokazano model ZU4, podobnie jest Rysunek 4, Wziernik zbiornika oleju

w przypadku ZE4 i ZE5)
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4.4 Potaczenia elektryczne

OSTRZEZENIE: Pompa jest fabrycznie wyposazona
w uniwersalng wtyczke dla danego napigcia. Zmiana rodzaju
wtyczki powinna by¢ wykonywana wytacznie przez
wykwalifikowanego elektryka i zgodnie ze wszystkimi obowigzujgcymi
przepisami lokalnymi i krajowymi.
Uwaga: Do pomp tréjfazowych ZE4 i ZE5 wtyczka zasilania nie jest
dostarczana.

1. Przekaznik odigczajacy oraz zabezpieczenia obwodu elektrycznego
powinny byé zapewnione przez klienta. Zabezpieczenia obwodu
elektrycznego powinny by¢ ustawione przy wielkosci pradu 115%
przy petnym obcigzeniu silnika, przy maksymalnym cisnieniu
roboczym.

2. Dodatkowe informacje dotyczace mocy znamionowej mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej pompy i/lub silnika.

4.5 Przytacza wezy hydraulicznych

Podtacz weze zgodnie z opisem do danego rodzaju pompy (-E) lub (-Q).
Patrz rysunek 5.

1. Pompa typu (-E) przeznaczona do uzycia z kluczami
dynamometrycznymi SQD i HXD firmy Enerpac: Pamietaj, aby
uzy¢ wezy z oznaczeniem ,Seria THC-700 Enerpac — maks. cisn.
800 bar/11 600 psi”. Ztgczki na tych wezach sa ,polaryzowane”
fabrycznie, aby zapewni¢ prawidtowa prace klucza.

Ztgczki gniazdowe pompy (-E) sa samozabezpieczajgce. Aby
podfaczy¢, docisnij pasujace ztaczki az do zatrzasniecia pierscienia
sprezynujacego  zabezpieczajgcego. Aby rozigczy¢, przekrec
w prawo pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy i odciagnij go ze
ztacza.

2. Pompa typu (-Q) przeznaczona do uzycia z Kkluczami
dynamometrycznymi S i W firmy Enerpac i kluczami innych marek:
Uzyj wezy z oznaczeniem ,Seria THQ-700 Enerpac — maks.
cisn. 700 bar/10 000 psi.” Ztaczki musza by¢ spolaryzowane
zgodnie z rysunkiem 5, aby zapewni¢ prawidtowa prace klucza.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy ztaczki sa prawidtowo
dopasowane i dobrze dokrecone. Niedokiadne zamocowanie
ztaczek uniemozliwi prawidtowa prace klucza.

OSTRZEZENIE: W przypadku uzywania pomp (-Q)

z rozgatezionymi przytgczami na kilka kluczy upewnij sie, ze

wszystkie nieuzywane ztgczki sg prawidtowo zabezpieczone
pokrywkami ochronnymi.

Uwaga: Gdy klucz jest na poczatku podtaczony do pompy, w uktadzie
hydraulicznym zostanie uwigzione powietrze. Usun powietrze poprzez
umieszczenie klucza i wyprostowanych wezy ponizej pompy, uruchom
klucz bez obcigzenia i obstuguj go, az bedzie obracac sie bez przeszkad.

5.0 OBSLUGA

1. Upewnij sie, ze odpowietrznik i przetagczka posrednia zostaty
zainstalowane. Patrz czgs$¢ 4.2.

2. Sprawdz poziom oleju w pompie i dolej oleju w razie potrzeby. Patrz
czes¢ 4.3.

3. Podtacz urzadzenie do gniazda zasilania. Poczekaj do wyswietlenia
»,READY (GOTOWE)” na wyswietlaczu LCD, zanim naci$niesz
jakikolwiek przycisk na obudowie lub kasecie sterowniczej.

Uwaga: Podczas sekwencji rozruchu mikrosterownik odczytuje
wszelkie naciéniecia przyciskéw jako potencjalne usterki i uniemozliwia
uruchomienie silnika. Zresetuj poprzez wytaczenie zasilania na 20 sekund.

4. Ustaw cisnienie zaworu nadmiarowego. Patrz cze$¢ 5.2.

5. Przy uzyciu panelu sterowania LCD ustaw odpowiednie maksymalne
cisnienie lub moment obrotowy wysuwu. Instrukcje obstugi panelu
sterowania LCD mozna znalez¢ w czesciach od 6.1 do 6.5 tego
podrecznika.

OSTRZEZENIE: Po  uruchomieniu  silnika  klucz

dynamometryczny powraca automatycznie. Przed rozruchem

silnika nalezy upewni¢ sie, ze klucz dynamometryczny
znajduje sie w odpowiednim miejscu, by nie spowodowac obrazen ciata
ani uszkodzenia sprzetu.

6. Uruchom silnik i wykonaj cofanie klucza poprzez nacisnigcie
i zwolnienie przycisku wiaczenia/wytgczenia na kasecie sterowniczej.
Na wyswietlaczu LCD zostanie podane ci$nienie w obwodzie cofania
(obejscie portu B), w przyblizeniu 173 — 193 bar [2500 - 2800 psi].

7. Wysun klucz dynamometryczny poprzez nacisniecie i przytrzymanie
przycisku wysuwu na kasecie sterownicze;.

8. Whyiacz silnik poprzez nacisnigcie przycisku wiaczenia/wytaczenia
na kasecie sterowniczej lub przycisku wiaczenia/wytaczenia (silnika)
na obudowie. Jesli w ciagu 20 sekund nie zostanie nacisniety zaden
przycisk na kasecie sterowniczej lub na obudowie, wbudowany
licznik czasu pompy spowoduje automatyczne wytaczenie silnika.

Uwaga: Po wytaczeniu silnika, w miare zatrzymywania obrotow silnika,

zawor automatycznie wykona cykl pracy, aby usung¢ cate cisnienie

Z Wezy wWysuwu i powrotu.

Uwaga: Pompy wyposazone w wymienniki ciepta: W miare mozliwosci
pozwalaj na to, aby licznik czasu automatycznie wytaczyt pompe.
Opdznienie 20-sekundowe da dodatkowy czas na przepuszczenie oleju
przez wymiennik ciepta, pozwalajac na lepsze schtodzenie oleju.

Zawor pompy

Klucz dynamometryczny

o

Powrdét

\
ﬂﬂmm:%? ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2@“ [ﬂm
r

Pompy (-E)

WysuW —_— A gmm ﬂ]@j}z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. mem u[]@j

—_— B mﬂm mﬁjz ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me “ﬂmﬂ

Pompy (-Q)

\
wew AR ([T AT ) ClES
1

Rysunek 5, Parametry wezy
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5.1 Obstuga kasety sterowniczej
Przeptyw oleju i obstuga silnika sterowane sa za pomoca kasety sterowniczej. Patrz
rysunek 6.
1. Przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej:
* Nacisnij, aby rozpocza¢ wysuwanie klucza (Tryb automatyczny WYLACZONY).
* Nacisnij i przytrzymaj, aby wykona¢ automatyczny cykl pracy wysuwania
i cofania klucza (Tryb automatyczny WEACZONY).

* Zwolnij, aby automatycznie cofna¢ klucz
(Tryb automatyczny WEACZONY lub WYLACZONY).

2. Przycisk wigczania/wyfaczania na kasecie sterowniczej: Stuzy do WEACZANIA
lub WYLACZANIA silnika.

Uwagi:

¢ Gdy silnik jest WLACZONY, nacisnigcie
przycisku wigczenia/wytaczenia silnika na
obudowie spowoduje natychmiastowe
zatrzymanie silnika, nawet jezeli pompa
obstugiwana jest za pomocg kasety
sterowniczej.

¢ Gdy silnik jest WYLACZONY, nacisniecie
przycisku wigczenia/wytaczenia silnika na
obudowie nie spowoduije uruchomienia
silnika, o ile wySwietlacz LCD nie znajduje
sie w trybie lokalnym.

2. WLACZANIE/
WYEACZANIE

Rysunek 6, Przyciski kasety sterowniczej

Wiecej informacji mozna znalez¢ w czesciach 6.3 i 6.5M.

5.2 Zawor nadmiarowy regulowany przez uzytkownika

Pompa oferuje dwie metody ograniczania cignienia wysuwu (port A)
wprowadzanego do klucza:

A) Tryb automatyczny (patrz cze$¢ 5.3)
B) Zawor nadmiarowy regulowany przez uzytkownika (patrz ponizsze akapity w tej
czesci)

Regulowany przez uzytkownika zawor nadmiarowy ogranicza maksymalne cinienie

wysuwu poprzez otworzenie zaworu nadmiarowego, w celu przekierowania

przeptywu oleju do zbiornika przy wartosci cisnienia zadanej przez uzytkownika.
A ustawieniem klucza dynamometrycznego na nakretce lub na tbie $ruby.

Ustawienie zaworu nadmiarowego pompy nie moze przewyzszaé
ci$nienia potrzebnego do zapewnienia wymaganego momentu obrotowego w danym

zastosowaniu. Warto$¢ przewyzszajaca wymagany moment obrotowy spowoduje
uszkodzenie sprzetu i moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Nastepujace regulacie nalezy przeprowadzié PRZED

Dostosuj ustawienie cisnienia zaworu nadmiarowego zgodnie z ponizszym opisem
procedury. Patrz rysunek 7.

1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca zawdr nadmiarowy.

2. Przekre¢ uchwyt zaworu nadmiarowego w lewo zgodnie z wymaganiami,
dopoki nie bedzie oporu przy obracaniu lub opdr bedzie niewielki. W takim
pofozeniu zawoér ma najnizsze ustawienie.

Uwaga: Uchwyt zaworu nadmiarowego bedzie sie obracat tylko w zakresie okoto 2/3

pefnego obrotu. Kiedy obrét sie koriczy, podnie$ uchwyt, aby go zdja¢. Nastepnie

zaléz go ponownie, aby umozliwi¢ dalsze regulowanie (zgodnie z wymaganiami).

3. Odtacz weze hydrauliczne ze zlgczek na zaworze.

OSTRZEZENIE: W przypadku pomp (-Q) przed uruchomieniem pompy

upewnij sie, ze wszystkie nieuzywane zlgczki sg prawidiowo
zabezpieczone pokrywkami ochronnymi.

4. Podtacz zasilanie do pompy. Za pomoca manipulatora LCD sprawdz, czy
tryb automatyczny jest WYLACZONY lub ze warto$¢ ,Hi Press (Wysokie
cinienie)” jest ustawiona na poziomie przynajmniej o 7 bar [100 psi] wyzszym
od wymaganego ustawienia zaworu nadmiarowego (patrz czesci 6.5D i 6.5F,
zawierajace dodatkowe informacie).
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Podnies,
? aby odfaczyc.

Nakretka zabezpieczajaca

Rysunek 7, Zawor nadmiarowy regulowany przez uzytkownika

5. Nacisnij przycisk wigczenia/wytaczenia na kasecie sterowniczej. Silnik zostanie
uruchomiony.

6. Nacisnij i przytrzymaj przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej. Cisnienie
zacznie narasta¢ w obwodzie wysuwu (port A).

7. Ciagle przytrzymujac przycisk wysuwu, POWOLI przekre¢ uchwyt zaworu
nadmiarowego w prawo, az poziom cisnienia pokazywany na wyswietlaczu
LCD zwigkszy si¢ do wymaganego ustawienia.

8. Zwolnij przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej, aby umozliwi¢ powrét
poziomu cisnienia w uktadzie do ustawienia w porcie B cofania. Silnik bedzie
nadal pracowac.

9. Nacisnij ponownie i przytrzymaj przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej, aby
ponownie sprawdzi¢ ustawienie ciSnienia zaworu nadmiarowego. Sprawdz,
czy wymagane cisnienie jest wskazane na wy$wietlaczu LCD.

Uwaga: Jedli wymagana jest dodatkowa regulacja: Aby uzyska¢ doktadne

ustawienie, zawsze zmniejszaj ciSnienie do poziomu ponizej ustawienia korcowego,

a nastepnie powoli zwigkszaj cisnienie do uzyskania ustawienia koricowego.

10. Po uzyskaniu odpowiedniego ustawienia cisnienia, dokre¢ nakretke
zabezpieczajacg zawor nadmiarowy.

5.3 Tryb automatyczny do automatycznego wykonywania cyklu pracy
(regulacja cisnieniem lub momentem obrotowym)

Tryb automatyczny przeprowadza automatyczny cykl pracy klucza od czynnosci
wysuwu do powrotu, po osiagnieciu regulowanego przez uzytkownika poziomu
maksymalnego cisnienia lub momentu obrotowego wysuwu.

Wybor jednostki cisnienia (PSI, BAR lub MPa) na manipulatorze LCD i WLACZENIE
trybu automatycznego powoduje przejscie mikrosterownika do trybu regulacji
cisnieniem. W tym trybie uzytkownik ustawia maksymalne cisnienie wysuwu, ktére
odpowiada wymaganej wartosci momentu obrotowego uzywanego klucza.

Wybor jednostki momentu obrotowego (Ft-lo lub Nm) i WEACZENIE trybu
automatycznego powoduije przejscie mikrosterownika do trybu regulacji momentem
obrotowym. W tym trybie uzytkownik wybiera z listy kluczy dynamometrycznych
firmy Enerpac model, ktdry jest zaprogramowany w mikrosterowniku. Maksymalny
dopuszczalny moment obrotowy wysuwu dla wybranego modelu klucza zostanie
podany na wy$wietlaczu LCD. W razie potrzeby domysina warto$¢ momentu
obrotowego moze by¢ obnizona przez uzytkownika.



Naci$niecie i przytrzymanie przycisku wysuwu na kasecie sterowniczej powoduje
rozpoczecie automatycznego cyklu pracy. Klucz rozpocznie automatyczne cykle
pracy wysuwu i powrotu, stosujac do $ruby moment obrotowy wyznaczony przez
uzytkownika. Cykle pracy beda wykonywane, dopoki przycisk wysuwu na kasecie
sterowniczej bedzie wcisniety.

Warto$¢ cisnienia powrotu jest ustawiona fabrycznie i uzytkownik nie moze jej

zmieni¢. Gdy ciénienie powrotu osigga warto$¢ okoto 138 bar [2000 psi], pompa

automatycznie zmienia prace klucza z powrotu na wysuw. Mikrosterownik pompy

wykonuje te operacje, przestawiajac elektryczny zawodr elektromagnetyczny

w celu zmiany kierunku przeptywu oleju w pompie pomiedzy portami.

Aby obstugiwaé pompe w trybie automatycznym:

1. Upewnij sie, ze tryb automatyczny jest WLACZONY. Ustaw wymagang
maksymalng warto$¢ ciSnienia lub momentu obrotowego wysuwu.

Szczegdtowe instrukcje obstugi manipulatora LCD mozna znalezé
w czesciach od 6.1 do 6.5.

2. Uruchom silnik pompy, naciskajac przycisk wigczenia/wytaczenia na kasecie
sterowniczej.

3. Naciénij i przytrzymaj przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej, aby
rozpocza¢ automatyczne wykonywanie cyklu pracy.

4. Jezeli klucz nie wykonuje automatycznie cyklu pracy lub robi to w sposob

nierdwny, zwieksz ustawienie regulowanego zaworu nadmiarowego do
poziomu przynajmniej o 7 bar [100 psi] wyzszego od wartosci wymaganej
w automatycznym cyklu pracy. Dodatkowe informacje znajduja sie w czesci
52.

Uwaga: Maksymalna wartos¢ cisnienia wysuwu (port A) jest ograniczona przez
ustawienie zaworu nadmiarowego. Gdy zawor nadmiarowy jest ustawiony na
warto$¢ nizszg niz poziom cisnienia na wyswietlaczu LCD (lub nizszg od poziomu
ci$nienia, ktéry odpowiada wybranej wartosci momentu obrotowego), wymagany
poziom momentu obrotowego nie zostanie osiggniety.

Uwaga: Maksymalna wartos¢ cisnienia powrotu, znana réwniez jako obejscie
portu B, jest ustawiona fabrycznie na okoto 173 - 193 bar [2500 - 2800 psi] i nie
moze by¢ zmieniona przez uzytkownika.

6.0 OBSLUGA ELEKTRONICZNEGO WYSWIETLACZA LCD
6.1 Opis funkcji na wyswietlaczu LCD

Wyswietlacz tekstowy
Wyswietlacz [ / )
cyfrowy ST 00000000
0000.0 Earme

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S5 9=

LE®® )

Panel sterowania LCD stuzy jako facznik miedzy operatorem i pompa. Za
pomocg czterech przefacznikdw przyciskowych na panelu sterowania LCD oraz
dodatkowych przefacznikéw przyciskowych na kasecie sterowniczej mozna
wiaczy¢ wszystkie funkcje i ustawienia opisane w czesciach od 6.3 do 6.5 tego
podrecznika.

W przypadku nietypowego dziatania na wyswietlaczu LCD pojawig sig¢ kody
bteddw i alarmy ostrzegawcze zgodnie z opisem w czesciach 6.6 i 6.7.

UWAGA: Upewnij sig, ze plastikowa naktadka, ktéra zabezpiecza

wySwietlacz LCD i przefaczniki przyciskowe, nie jest peknigta ani

winny sposdb uszkodzona. Nie naciskaj przetacznikow przyciskowych
za pomocg ostrego lub spiczastego przyrzadu, uzywaj wytacznie swoich palcow.
Regularnie czy$¢ naktadke za pomocg wilgotnej szmatki. Nie stosuj Srodkéw
0 dziataniu zracym lub $ciernym.
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6.2 Sekwencja rozruchowa

Gdy pompa jest podtaczona do zasilania elektrycznego, na wyswietlaczu LCD
pojawi sie: ,,FIRMWARE 7.x (OPROGRAMOWANIE wersja 7.x)" przez 1 sekunde,
nastepnie ,Model 4” (pompy -E) lub ,Model 7" (pompy -Q) przez 0,5 sekundy.
Po tych komunikatach pojawi sie ,Motor UN”, ,Motor 1P” lub ,Motor 3P” przez
0,5 sekundy. Informacje te moga by¢ przydatne, jesli pompa bedzie wymagaé
serwisowania lub naprawy. Ponadto moga pojawi¢ sie dodatkowe informacie,
w zaleznosci od modelu pompy i zainstalowanych akcesoriow.

Sekwencja rozruchu zostata pomysinie ukonczona, gdy na wySwietlaczu
LCD pojawi sie tekst ,READY (GOTOWE)” (sekwencja trwa okoto 3 sekund).
Biezacy poziom ciénienia w ukfadzie lub odpowiadajaca mu warto$¢ momentu
obrotowego (zwykle ,,0”, jesli silnik nie pracuje) réwniez pojawi sie na wyswietlaczu
numerycznym.

6.3 Przyciski obstugi wyswietlacza LCD
Panel sterowania LCD jest wyposazony w cztery przetaczniki przyciskowe:

[Q@®®

Wiaczenia/Wytaczenia /  Menu / Strzatkaw dét / Strzatka w gore

* Naci$niecie przycisku wigczenia/wytaczenia SILNIKA powoduje zatrzymanie
silnika podczas normalnej pracy. Funkcja WYLACZENIA silnika dostepna
jest za pomoca tego przycisku nawet wtedy, gdy pompa jest obstugiwana
za pomoca kasety sterowniczej. Jednakze przycisk wigczenia/wytaczenia
SILNIKA doprowadzi do WEACZENIA silnika tylko wtedy, gdy wyswietlacz LCD
bedzie w trybie lokalnym (patrz cze$¢ 6.5M).

* Naci$niecie przycisku MENU pozwala operatorowi przej$¢ z normalnego
trybu roboczego do réznych menu. Ponownie naciskajac przycisk, operator
moze przechodzi¢ przez wszystkie dostepne menu. Nacisniecie przycisku
Menu zapisuje réwniez wszystkie wprowadzone zmiany. Aby powrdcié¢ do
normalnego trybu roboczego, nacisnij i przytrzymaj przycisk Menu przez trzy
sekundy lub nie wciskaj Zzadnego przycisku przez 60 sekund.

* Przyciski strzatka w dét i strzatka w gére stuza do dwach celdw. W przypadku
wigkszo$ci menu na wyswietlaczu LCD, przyciski strzatki w gore i w dét stuza
do przechodzenia przez opcje menu. Ponadto gdy pompa znajduje sie w trybie
lokalnym, nacisniecie przyciskow strzatki w gére i w dét powoduije wigczenie lub
wylaczenie zaworu elektromagnetycznego (kaseta sterownicza jest niesprawna
w trybie lokalnym).

6.4 Przeglad menu na wyswietlaczu LCD

Wyswietlacz LCD zawiera nastepujace dostepne menu:

* Normal Operation (Praca normalna) - Domysiny ekran poczatkowy. Pojawia
sie natychmiast po podtgczeniu zasilania i uruchomieniu mikrosterownika.

¢ Units (Jednostki) - Stuzy do ustawienia jednostki cisnienia na PSI/ BAR / MPa
(regulacja cisnieniem) lub Ft-lb / Nm (regulacja momentem obrotowym). PSI
jest ustawieniem domysinym.

o Torque Wrench Model Selection  (Wybér modelu klucza
dynamometrycznego) - (Menu dostepne tylko po wybraniu jednostki ,Ft-Ib”
lub ,Nm”) Stuzy do wyboru numeru modelu klucza dynamometrycznego firmy
Enerpac, ktdry bedzie uzywany. Mozna wybra¢ sposréd modeli SQD i HXD
(pompy -E) lub modeli S i W (pompy -Q).

o Automode (Tryb automatyczny) - Stuzy do WEACZENIA lub WYLACZENIA
trybu automatycznego.

¢ Torque Value Selection (Wybdr wartosci momentu obrotowego - (Menu
dostepne tylko po wigczeniu trybu automatycznego i po wybraniu jednostki
,Ft-10” lub ,Nm”) Stuzy do wyboru wartosci momentu obrotowego, przy ktorej
pompa rozpocznie automatyczne wykonywanie cyklu pracy. Maksymalny
dopuszczalny moment obrotowy bedzie sie rézni¢ w zaleznosci od wybranego
modelu klucza.



* Hi Press (Wysokie cisnienie) - (Menu dostepne tylko po wigczeniu trybu
automatycznego i po wybraniu jednostki ,PSI”, ,BAR” lub ,MPa”) Stuzy do
ustawiania poziomu cisnienia portu wysuwu, przy ktérym pompa rozpocznie
automatyczne wykonywanie cyklu pracy.

¢ Main (Glowne) - WySwietla status pompy po wprowadzeniu przez uzytkownika
wybranych parametréw roboczych pompy i zapisaniu ich w pamieci
mikrosterownika.

¢ Motor (Silnik) - Wys$wietla licznik godzin silnika i licznik cykli wiaczenia/
wyfaczenia (bez mozliwosci zerowania).

¢ Low Volt (Niskie napiecie) - Wyswietla licznik godzin niskiego napiecia
(bez mozliwosci zerowania).

e Advance (Wysuw)-Wyswietla licznik godzin zaworu elektromagnetycznego
i licznik cykli wigczenia/wytaczenia obejmujgcy cykle wysuwu klucza
dynamometrycznego (bez mozliwosci zerowania).

e Retract (Powrdt) - Wyswietla licznik godzin zaworu elektromagnetycznego
i licznik cykli wigczenia/wytaczenia obejmujacy cykle powrotu klucza
dynamometrycznego (bez mozliwosci zerowania).

e Local (Tryb lokalny) - Stuzy do WEACZENIA lub WYLACZENIA trybu lokalnego
pompy.

e Language (Jezyk) - Stuzy do ustawienia jezyka na wy$wietlaczu na angielski,

hiszpanski, francuski, wtoski, niemiecki lub portugalski, przy czym angielski jest
ustawieniem domysinym.

¢ Diagnose (Diagnostyka) - Wyswietla sygnaly wejsciowe z kasety sterowniczej
i innych akcesoriow elektrycznych.

e Calibration (Kalibracja) - Umozliwia kalibracje przetwornika ciénienia pompy
(ukryte menu - dostep z menu Units (Jednostki)).

6.5 Menu w wyswietlaczu LCD

W ponizszych akapitach mozna znalez¢ opis menu LCD. Patrz réwniez Tabela 1:
Skrdcone zestawienie (QRC), znajdujaca sie za czescig 9.0.

6.5A Menu ,Normal Operation (Praca normalna)”

(patrz ekran 1) Wyswietlacz LCD pokazujacy
,READY (GOTOWE)” wskazuie na pomysine
uruchomienie mikrosterownika. Gdy pompa jest
podtaczona do zasilania, a silnik jest wytaczony,
wskazanie cisnienia lub momentu obrotowego
bedzie wynosi¢ ,,0". Przejdz do pozostatych menu
za pomocg przycisku Menu. Patrz QRC krok #1.

READY
OPSI

6.5B Menu ,Units (Jednostki)”

(patrz ekran 2) Ten ekran pozwala operatorowi
na ustawienie jednostki pomiaru cisnienia za

pomoca przyciskow strzatki w goreiw dét. Mozna | SET UNITS
wybraé sposrod PSI, BAR, MPa, Nm i Ft-Ib, przy PSI MP.

. . . . a
czym PSI jest ustawieniem domysinym. Zapisz BAR Nm
ustawienie i przejdz dalej poprzez nacisnigcie Ft-Ib

przycisku Menu. Patrz QRC krok #2.

6.5C Menu ,Torque Wrench Model Selection
(Wybor modelu klucza dynamometrycznego)”
(Menu dostepne tylko po wybraniu jednostki ,,Ft-Ib” lub ,Nm”)

(patrz ekran 3) W przypadku wybrania w menu
Units  (Jednostki) stopofuntéw  (Ft-Io) lub
niutonometréw (Nmj(cze$¢ 6.5B), na ekranie
zostanie  wySwietlona lista modeli  kluczy
dynamometrycznych firmy Enerpac. Przewijaj
liste dostepnych modeli za pomoca przycisku
strzatki w gore lub w dét. Nacisnij przycisk Menu,

ser SQD 160 |

aby ustawi¢ wybrany model. Patrz QRC krok #3.
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6.5D Menu ,,Automode (Tryb automatyczny)”

(patrz ekran 4) WEACZ lub WYLACZ tryb
automatyczny poprzez nacisniecie przycisku
strzatki w gore lub w dét. Zapisz ustawienie
i przejdz dalej poprzez nacisniecie przycisku
Menu. Patrz QRC krok #4.

seTAUTOMODE
ON

Uwagi:

¢ Po wybraniu jednostki PSI, BAR lub MPa menu Automode (Tryb automatyczny)
pojawi sie po menu Units (Jednostki) (po nacisnieciu przycisku Menu). Jednakze
w przypadku wyboru jednostki Ft-Ib lub Nm, menu Automode (Tryb automatyczny)
pojawi sie po menu Torque Wrench Model Selection (Wybor modelu klucza
dynamometrycznego).

* Gdy wybrano jednostke Ft-Ib lub Nm, a tryb automatyczny jest WYLACZONY:
Menu Torque Value Selection (Wybor wartosci momentu obrotowego) (patrz
czes$¢ 6.5E) nie bedzie dostepne, a jakakolwiek wartos¢ momentu obrotowego
ustawiona wczesniej nie bedzie miata zadnego wptywu na pompe. Mikrosterownik
ustawi moment obrotowy wysuwu na maksymalny poziom momentu obrotowego
dopuszczalny dla wybranego modelu klucza.

* Gdy wybrano jednostke PSI, BAR lub MPa, a tryb automatyczny jest WYLACZONY:
Menu Hi Press (Wysokie cisnienie) (patrz czes¢ 6.5F) nie bedzie dostepne,
a jakakolwiek wartos¢ Hi Press (Wysokie cisnienie) ustawiona wczesnigj nie
bedzie miata zadnego wptywu na prace pompy. Mikrosterownik ustawi cisnienie
wysuwu na maksymalny poziom dopuszczalny dla posiadanego typu pompy.

¢ \W zaleznosci od tego, czy tryb automatyczny jest WLACZONY czy WYLACZONY,
maksymalne cisnienie lub moment obrotowy beda ograniczone przez ustawienie
zaworu nadmiarowego (patrz czes¢ 5.2).

6.5E Menu ,Torque Value Selection (Wybor wartosci momentu obrotowego)”
(Menu dostepne tylko wtedy, gdy tryb automatyczny jest WLACZONY
i wybrano jednostke ,,Ft-Ib” lub ,Nm”)

(patrz ekran 5) Po wybraniu modelu klucza
dynamometrycznego  zostanie  wys$wietlona
maksymalna warto$¢ momentu obrotowego
w stopofuntach (Ft-Ib) lub niutonometrach (Nm).
W razie potrzeby warto$¢ mozna zmniejszy¢ za
pomocg przycisku strzatki w dét. Po wy$wietleniu
wybranej warto$ci momentu obrotowego nacisnij
przycisk Menu przez 3 sekundy, aby wyswietlic
menu Main (Gtdwne) (patrz cze$é¢ 6.5G). Patrz
QRC krok #4A.

Uwaga: Jedli przycisk Menu jest nacinigty

i przytrzymany krocej niz przez 3 sekundy, ustawiona warto$§¢ momentu obrotowego
zostanie zapisana. Jednakze wtedy pojawi sie menu Motor (Silnik) (patrz cze$¢ 6.51)
zamiast menu Main (Gtéwne).

s SQD 160 |
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6.5F Menu ,Hi Press (Wysokie cisnienie)” (Menu dostepne tylko wtedy, gdy tryb
automatyczny jest WLACZONY i wybrano jednostke PSI, BAR lub MPa)

(patrz ekran 6) Ekran ten pozwala uzytkownikowi
na ustawienie poziomu cisnienia portu wysuwu,
przy ktérym klucz dynamometryczny rozpocznie
automatyczne wykonywanie cyklu pracy. Zmiany
wartosci w krokach o 3,5 bar [50 psi] mozna
wprowadza¢ poprzez jednokrotne nacisniecie
przycisku strzatki w gore lub w dot. Naciénij
i przytrzymaj jeden z tych przyciskow, aby szybko
przewija¢ pomiedzy dostepnymi ustawieniami. Maksymalna warto$¢ cisnienia
wynosi 800 bar [11 600 psi] w przypadku pomp (-E) oraz 700 bar [10 000 psi]
w przypadku pomp (-Q). Zapisz ustawienie i przejdz do menu Main (Gtéwne) (patrz
cze$¢ 6.5H), naciskajac przycisk Menu przez 3 sekundy. Patrz QRC krok #4C.

se H| PRESS
7500

Uwaga: Jesli przycisk Menu jest nacisniety i przytrzymany krdcej niz przez 3
sekundy, ustawiona warto$¢ Hi Press (Wysokie cisnienie) zostanie zapisana.
Jednakze wtedy pojawi sie menu Motor (Silnik) (patrz cze$¢ 6.51) zamiast menu
Main (Gtéwne).



6.5G Menu ,Main (Gtéwne)” (wybrana jednostka Ft-lIb lub Nm)

(patrz ekrany 7A i 7B) Jesli tryb automatyczny jest
WEACZONY i wybrano jednostke momentu
obrotowego, tekst na ekranie bedzie pokazywac
naprzemiennie  wybrany  model  klucza
dynamometrycznego oraz ,AUTO”. Patrz QRC
krok #4B.

(patrz ekrany 7A i 7C) Jedli tryb automatyczny jest
WYLACZONY, tekst na ekranie bedzie pokazywac
naprzemiennie  wybrany  model  klucza
dynamometrycznego oraz ,READY (GOTOWE)".

Niezaleznie od tego, czy tryb automatyczny jest
WEACZONY czy WYLACZONY, rzeczywista
wartos¢ momentu obrotowego (oparta na
ci$nieniu w uktadzie) zostanie wyswietlona na
wy$wietlaczu cyfrowym. Warto$¢ pozostanie
na poziomie ,0” do momentu wigczenia silnika

pompy.
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6.5H Menu ,Main (Gtéwne)” (wybrana jednostka PSI, BAR lub MPa)

(patrz ekran 8A) Jesli tryb automatyczny jest
WEACZONY i wybrano jednostke cisnienia, na
ekranie pojawi sie ,AUTO". Patrz QRC krok #4D.

(patrz ekran 8B) Jedli tryb automatyczny jest
WYLACZONY, na ekranie pojawi sie ,READY
(GOTOWE)".

Niezaleznie od tego, czy tryb automatyczny jest
WEACZONY czy WYLACZONY, rzeczywista
warto$¢ cisnienia w  ukfadzie zostanie
wySwietlona na  wySwietlaczu  cyfrowym.
Warto$¢ pozostanie na poziomie ,0” do
momentu wiaczenia silnika pompy.

6.51 Menu ,Motor (Silnik)”

(patrzekran 9) Ekran ten umozliwia uzytkownikowi
odczyt liczby godzin pracy silnika lub jego cyKli
wigczenia/wytaczenia. Przetaczaj pomiedzy
godzinami i cyklami za pomoca przycisku
strzatki w gore i w dét. Przejdz dalej, naciskajac
przycisk Menu. Patrz QRC krok #5.

Ekran 8A

AUTO
0 PSI

Ekran 8B

READY
OPSI

MOTOR
4,8

HOURS CYCLES

Uwaga ogdlna dotyczaca wszystkich wyswietlaczy godzin i cykli:

WYSWIETLANE GODZINY

- do 9999,9 wyswietlacz pokaze wartosci dziesietne godzin.

- pomiedzy 10 000 - 99 999 wyswietlane beda pefne godziny
(separator dziesietny nie bedzie wyswietlany).

- powyzej 99 999 godzin licznik od nowa rozpocznie odczyt od
wartosci 0,0 wraz z warto$ciami dziesigtnymi.

WYSWIETLANE CYKLE

- powyzej 99 999 cykli licznik od nowa rozpocznie odczyt od wartosci 0.
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6.5J Menu ,Low Volt (Niskie napigcie)”

(patrz ekran 10) Ekran ten umozliwia uzytkownikowi
odczyt liczby godzin pracy pompy w warunkach
niskiego napiecia. Przejdz dalej, naciskajac
przycisk Menu. Patrz QRC krok #6.

Ekranto |
LOW VOLT

0

HOURS

EEI
WYSUW

188

HOURS CYCLES

6.5K Menu ,Advance (Wysuw)”

(patrz ekran 11) Ekran ten umozliwia uzytkownikowi
odczyt facznej liczby godzin, w ktdrych zawor
elektromagnetyczny byt w potozeniu wysuwu. Na
ekranie wyswietlona jest rdwniez taczna liczba
cykli wysuwania. Przetaczaj pomiedzy godzinami
i cyklami za pomoca strzatki w gore lub w dot.
Przejdz dalej, naciskajac przycisk Menu. Patrz
QRC krok #7.

6.5L Menu ,Retract (Powrét)”

(atrz ekran 12) Ekran ten umozliwia uzytkownikowi
odczyt tacznej liczby godzin, w ktdrych zawor
elektromagnetyczny byt w potozeniu powrotu.
Na ekranie wy$wietlona jest rowniez faczna liczba
cykli cofania. Przetaczaj pomiedzy godzinami
i cyklami za pomoca strzatki w gére lub w dét.
PrzejdZ dalej, naciskajac przycisk Menu. Patrz
QRC krok #8.

RETRACT
334

HOURS CYCLES

6.5M Menu ,Local (Tryb lokalny)”

(patrz ekran 13) Ekran ten pozwala operatorowi
na WEACZANIE Iub WYLACZANIE trybu
lokalnego (domysinie jest WYLACZONY). Tryb
lokalny umozliwia obstuge pompy w przypadku
uszkodzenia kasety sterowniczej lub jej kabla.
Gdy tryb lokalny jest WEACZONY, przyciski
na obudowie zastepujg przyciski na kasecie
sterowniczej i umozliwiajg obstuge pompy,
natomiast przyciski na kasecie sterowniczej sg dezaktywowane. WKACZ Iub
WYLACZ tryb lokalny poprzez nacisniecie przycisku strzatki w gére lub w dot.
Gdy tryb lokalny jest WLACZONY, tekst ,LOCAL (LOKALNY)” zastepuje ,,READY
(GOTOWE)” w menu Normal Operation (Praca normalna). Zapisz ustawienie i przejdz
dalej poprzez nacisniecie przycisku Menu. Patrz QRC krok #9.

SET ENGLISH

SET

LOCAL
OFF

6.5N Menu ,Language (Jezyk)”

(patrz ekran 14) Ekran ten umozliwia operatorowi
zmiang jezyka wySwietlacza LCD. Gdy na
wyswietlaczu LCD wyswietlany jest jezyk, nacisnij
strzatke w gore lub w ddt, aby wybra¢ inny
jezyk. Zapisz ustawienie i przejdz dalej poprzez
nacisniecie przycisku Menu. Patrz QRC krok #10.




6.50 Menu ,Diagnose (Diagnostyka)”

(patrz ekran 15) Ekran ten umozliwia operatorowi
rozwigzanie probleméw dotyczacych kasety
sterowniczej. Jezeli cyfra ,1” nie pojawia sie po
wecisnieciu przycisku na kasecie sterowniczej,

DIAGNOSE

; C ! 8 o PS| MPa
moze to Swiadczy¢ o problemie z przetacznikami BAR Nm
przyciskowymi na kasecie i/lub problemie AAAAA Ft-lb

z kablem kasety sterowniczej (patrz ekrany 16

i 17). Za pomoca trybu lokalnego steruj pompa az
do naprawy problemu. Patrz QRC krok #11.

Przycisk wiaczania/wyfaczania na kasecie sterowniczej —!
Przycisk wysuwu na kasecie sterowniczej

(nieuzywane
w tej wersji
pompy)

Ekran Diagnose DIAGNOSE
(Diagnostyka) PSI MPa
z weidnigtym 0 1 00 1 s
przyciskiemwigczenia/

wylaczenia na kasecie.

RASIOIO

Ekran Diagnose

(Diagnostyka) DIAGNOSE
z weisnigtym 10001z
przyciskiem wysuwu

na kasecie-

Q®®

6.5P Menu ,Calibration (Kalibracja)”

(patrz ekran 18) Ekran ten pozwala operatorowi
na regulacie wartosci cinienia podawanej na
wySwietlaczu LCD w celu dostosowania do
przeciwsprawdzianu.

st CAL PTA
0Fs

Aby uzyska¢ dostep do menu Calibration
(Kalibracja), najpierw przejdz do menu Units
(Jednostki).

Nastepnie nacisnij i przytrzymaj przez 7 sekund przycisk wiaczenia/wytaczenia
siInikga na obudowie. Na wyswietlaczu LCD pojawi sie ENTRY CODE (KOD
WEJSCIOWY).

Nastepnie nacisnij i przytrzymaj przez 7 sekund oba przyciski strzatki w gore
i w dét. Na wyswietlaczu LCD pojawi sig CAL PT A (Kalibracja punktu A).

Patrz tabela 2, ,Kalibracja przetwornikéw cisnienia klasy Z”, na koAcu niniejszego
podrecznika. Wykonaj czynno$ci opisane w tabeli, aby przeprowadzi¢ procedury
kalibracii.

6.6 Stany btedow na wyswietlaczu LCD
Kazdy stan btedu spowoduje wyfgczenie pompy i uniemozliwi jej uruchomienie.

6.6A Usuwanie stanu btedu z wyswietlacza LCD

Po usunieciu problemu powodujgcego bfad, usun komunikat o btedzie
z wySwietlacza LCD poprzez odtaczenie zasilania od pompy. Odczekaj, az
wszystkie znaki znikng z wyswietlacza LCD (ok. 20 sekund), nastepnie z powrotem
podigcz zasilanie.

6.6B Btad braku zasilania
WYSWIETLACZ: ,POWER OFF (BRAK ZASILANIA)*

(patrz ekran 19) Btad Power Off (Brak zasilania)
pojawia sie, gdy napiecie sieci zasilajacej AC
spada do poziomu 65% wartosci napiecia
znamionowego lub ponizej tego poziomu.
Pompa  automatycznie  wylaczy  zawdr
elektromagnetyczny i silnik, a na wy$wietlaczu
LCD pojawi sie ,Power Off (Brak zasilania)”.
Uwaga: Komunikat Power Off (Brak zasilania)
zostanie rowniez wyswietlony przez kilka sekund
po odtaczeniu pompy od zasilania elektrycznego.

POWER
OFF

6.6C Btad przycisku
WYSWIETLACZ: ,,BUTTON FAULT (BLAD PRZYCISKU)”

(atrz ekran 20) Btad Button fault (Btad przycisku)
pojawia sie, gdy mikrosterownik  wykryt
naciniecie dowolnego przycisku podczas
sekwencji rozruchu lub gdy przycisk wiaczenia/
wytaczenia silnika na obudowie zostat nacisniety
i przytrzymany przez ponad 3 sekundy.

BUTTON
FAULT

6.6D Btad przecigzenia silnika
WYSWIETLAGZ: ,MTR OVLD FAULT (BLAD
PRZECIAZENIA SILNIKA” oraz ,Motor Overload (Przeciazenie silnika)” %

(patrz ekran 21) Btad Motor Overload (Btad
przecigzenia silnika) pojawia sie, gdy pobdr
pradu elektrycznego przewyzsza ustawiony limit
wewnetrznego wytacznika ochronnego pompy.
Wylgcznik ochronny  zostanie automatycznie
zresetowany po okoto 2-3 minutach po usunieciu
stanu bfedu. Przed ponownym uruchomieniem
pompy operator musi jednak usuna¢ btad poprzez
odtaczenie i ponowne podiaczenie zasilania elektrycznego zgodnie z opisem
w czesci 6.6 A.

MTR OVLD
FAULT

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Btad temperatury oleju
WYSWIETLACZ: ,,OIL TEMP FAULT
(BLAD TEMPERATURY OLEJU)” q=2

Uwaga: Na wyswietlaczu LCD ten btad pojawi
sie tylko wtedy, gdy pompa jest wyposazona
w opcjonalny przefgcznik temperatury oleju /
poziomu oleju (dostepny tylko dla zbiornikéw

OIL TEMP
FAULT

o wielkosci 2,5, 5 10 galonéw). B

(patrz ekran 22) Blad Oil Temperature fault (Btad
temperatury oleju) pojawia sig, gdy temperatura oleju w zbiorniku przekracza 80°C
[175°F].
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6.6F Biad poziomu oleju

WYSWIETLACZ: ,,OIL LEVEL FAULT (BLAD POZIOMU OLEJU)” ==

Uwaga: Na wyswietlaczu LCD ten btad pojawi
sie tylko wtedy, gdy pompa jest wyposazona
w opcjonalny przefgcznik temperatury oleju /
poziomu oleju (dostepny tylko dla zbiornikow
o wielkosci 2,5, 5i 10 galondw).

OIL LEVEL
FAULT

T=

(patrz ekran 23) Btad Oil Level fault (Btad poziomu
oleju) pojawia sie, gdy poziom oleju spada
ponizej 34 mm [1,3"] nad poziomem dna
zbiornika.

puvevvvy

6.7 Ostrzezenie na wyswietlaczu LCD o niskim napieciu

WYSWIETLACZ: ,LOW VOLT (NISKIE NAPIECIE)” i A sLow Voltage
(Niskie napiecie)”

(patrz ekran 24) Stan ,Low Voltage (Niskie napiecie)”
definiowany jest jako praca w warunkach, gdy
napiecie przewodu zasilania AC spada do poziomu
80% wartosci napiecia znamionowego lub ponizej
tego poziomu. Podczas pracy pompa w takich
warunkach na wys$wietlaczu LCD pojawi sie
migajacy sygnat ,Low Voltage (Niskie napiecie)”,
a godziny niskiego napiecia zostang policzone
i zapisane przez mikrosterownik.

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

Mikrosterownik pozwoli na dalszg prace pompy przy obnizonym napieciu pod
warunkiem, ze nie wystapia zadne stany btedow (patrz czes¢ 6.6). Ostrzezenie
Low Voltage (Niskie napiecie) zostanie automatycznie usuniete po usunieciu stanu
niskiego napiecia.

WAZNE: Nie zaleca sie obstugi pompy w warunkach niskiego napiecia. Spowoduje
to zmniejszenie obrotdw silnika i przeptywu hydraulicznego. Nadmierny pobdr pradu
elektrycznego moze doprowadzi¢ do samoczynnego zafaczenia wewnetrznego
wyfacznika ochronnego pompy, wywotujac stan btedu Motor Overload (Przeciazenie
silnika) (patrz cze$¢ 6.6D).

7.0 KONSERWACJA

Czesto sprawdzaj wszystkie komponenty uktadu pod katem wycieku i uszkodzenia.
Naprawiaj lub wymieniaj uszkodzone komponenty. Komponenty elektryczne, takie
jak przewdd zasilania, powinny by¢ naprawiane lub wymieniane wyfacznie przez
wykwalifikowanego elektryka i zgodnie ze wszystkimi obowiazujgcymi przepisami
lokalnymi i krajowymi.

ZANN

7.1 Kontrola poziomu oleju

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do konserwagji lub naprawy
nalezy najpierw odtaczy¢ pompe od zasilania.

Przed wigczeniem pompy sprawdz poziom oleju. Jezeli poziom oleju jest niski,
zdejmij korek SAE #10 z pokrywy i uzupetnij poziom oleju zgodnie z wymaganiami
(patrz rysunki 3 i 4). Przed dolewaniem oleju do zbiornika zawsze sprawdzaj, czy
klucz dynamometryczny zostat catkowicie wsuniety.

7.2 Wymiana oleju i czyszczenie zbiornika

Olej HF firmy Enerpac ma intensywny niebieski kolor. Czesto kontroluj stan oleju
pod katem zanieczyszczen poprzez pordwnanie oleju ze zbiornika ze Swiezym
olejem firmy Enerpac. Ogdlna zasada mowi, ze nalezy catkowicie oprézniac
i czysci¢ zbiornik co 250 godzin lub czesciej, jesli uzywany jest w zanieczyszczonym
otoczeniu.

Uwaga: Ponizsza procedura wymaga, aby pompe odtgczyé od zbiornika. Nalezy

pracowa¢ na czystej powierzchni stotu, a zuzyty olej nalezy usuna¢ zgodnie
z obowigzujgcym prawem i przepisami.

1. Zdejmij korek spustowy i wylej caty olej ze zbiornika. Oczy$¢ i ponownie
zamocuj korek spustowy.

2. Odkre¢ 13 $rub mocujgcych pokrywe do zbiornika i wyjmij zespét pompy ze
zbiornika. Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ wkiadu filtrujgcego.

3. Starannie oczys$¢ zbiornik oraz magnes (jesli jest) za pomoca odpowiedniego
$rodka czyszczacego.

4. Wyjmij zbierajacy wktad filtrujacy do wyczyszczenia. (Nie naciagaj wktadu ani
dolnej czesci wlotu, aby nie spowodowaé uszkodzenia.) Wyczy$¢ wkiad za
pomocg rozpuszczalnika i migkkiej szczoteczki. Zamontuj ponownie.

5. Ponownie zmontuj pompe i zbiornik, mocujac na zbiorniku nowa uszczelke.

6. Napetnij zbiornik Swiezym olejem hydraulicznym firmy Enerpac. Zbiornik jest
petny, jesli poziom oleju wynosi tyle co na rysunku 4.

7.3 Wymiana szczotek silnika (tylko modele ZU4)

Aby nie dopusci¢ do uszkodzeniassilnika, szczotki silnika w modelu ZU4 wyposazone
s3 w automatyczny wytacznik silnika, gdy jedna ze szczotek weglowych zuzyje sie
do dtugosci 6 mm [0,25"]. Sprawdz obie szczotki.

1. Odtacz pompe od zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO: Aby uniknaé $miertelnego porazenia pradem
elektrycznym, pompe nalezy catkowicie odigczy¢ od zasilania
elektrycznego przed przystapieniem do serwisowania szczotek.

2. Zdejmij obie nakrywki szczotek (A) poprzez odchylenie zatrzasku nakrywki (B)
i delikatne podwazenie. Patrz rysunek 8.
Wyjmij szczotki silnika, przekrecajac czarna nakrywke w lewg strone.

4. Wymien obie szczotki i wykonaj czynnodci tej procedury w odwrotnej
kolejnosci, aby ponownie zmontowac.

Rysunek 8, Zdejmowanie nakrywki szczotki

A. Nakrywka szczotki B. Zatrzask nakrywki

8.0 MONTAZ AKCESORIOW

¢ Instrukcje montazu wymiennika ciepta do modelu ZU4 (wyposazenie opcjonalne)
mozna znalez¢ w instrukcji L2752 firmy Enerpac.

¢ Instrukcje montazu wymiennika ciepta do modeli ZE4 i ZE5 (wyposazenie
opcjonalne) mozna znalez¢ w instrukcji L2656 firmy Enerpac.

¢ Instrukcje montazu filira oleju do modeli ZE4 i ZE5 (wyposazenie opcjonalne)
mozna znalez¢ w instrukcji L2628 firmy Enerpac.

e Instrukcje wymiany przetwornika cisnienia mozna znalez¢ w instrukcji L2627
firmy Enerpac.

¢ Instrukcje wymiany kasety sterowniczej mozna znalez¢ w instrukcji L2625 firmy
Enerpac.

180



9.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Tylko wykwalifikowani technicy powinni wykonywac serwisowanie pompy i komponentow instalacji. Nieprawidtowa praca instalacji
moze by¢ spowodowana awarig pompy, ale nie musi. Aby ustali¢ przyczyne problemu, nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke catej

instalaciji.

Ponizsze informacje majg stuzy¢ wytacznie jako pomoc w ustaleniu, czy problem wystepuje. W celu naprawy nalezy skontaktowacé
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

Przewodnik rozwigzywania problemoéw*

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

Nie mozna uruchomi¢ pompy.

Stan btedu.

Patrz czes¢ 6.6, Stany bteddw na wyswietlaczu LCD.

Catkowicie zuzyte szczotki silnika
(tylko modele ZU4).

Patrz czgs¢ 7.3, Wymiana szczotek silnika.

Kaseta sterownicza nie dziata.

Pompa w trybie lokalnym.

Patrz czgs¢ 6.5M, Menu Local (Tryb lokalny).

Kaseta sterownicza jest uszkodzona.

Patrz czg¢s¢ 6.5 0, Menu Diagnose (Diagnostyka).
Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Silnik zatrzymuije sie pod obciazeniem.

Niskie napiecie.

Patrz czgsci 6.5J i 6.7.
Wytacz inne obcigzenia elektryczne.
Zastosuj grubszy przedtuzacz.

Zawor elektromagnetyczny nie dziata.

Brak zasilania pompy lub niewtasciwe napiecie.

Podtacz do odpowiedniego Zrédta zasilania zgodnie z tabliczka
Znamionowa pompy.

Kabel zaworu elektromagnetycznego jest
odfaczony lub uszkodzony.

Podtacz, napraw lub wymien kabel.

Cewka zaworu elektromagnetycznego jest
niesprawna.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Zawor jest rozregulowany lub wadliwy.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Nie mozna zwigkszy¢ ci$nienia w pompie
lub osiagany poziom ci$nienia jest nizszy
od petnego.

Niski poziom oleju.

Uzupetnij olej zgodnie z czescia 4.3.

Zawor nadmiarowy ustawiony na zbyt niska
warto$¢.

Wyreguluj zgodnie z czescia 5.2.

Zewnetrzny wyciek z uktadu.

Sprawdz i napraw lub wymien.

Wewnetrzny wyciek w pompie.

Wewnetrzny wyciek w zaworze.

Wewnetrzny wyciek w komponencie uktadu.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Pompa osigga petne ciénienie, ale klucz
dynamometryczny nie wysuwa sie.

Moment obrotowy jest wigkszy niz zdolnosé
przenoszenia momentu obrotowego klucza przy
petnym cisnieniu.

Zastosuj klucz o wigkszej zdolnosci.

Przeptyw do wysuwu klucza ograniczony lub
zablokowany.

Sprawdz, czy ztaczki sa prawidtowo zamocowane zgodnie z czescia
4.5.

Klucz dynamometryczny nie wykonuje
automatycznych cykli pracy lub wykonuje
je nieregularnie.

Tryb automatyczny jest WYLACZONY.

WEACZ tryb automatyczny. Patrz czesci 5.3 1 6.5D.

Ustawienie zaworu nadmiarowego jest rdowne
wartosci ,Hi Press (Wysokie cisnienie)” lub
mniejsze od tej wartosci (albo mniejsze

od ustawienia cisnienia odpowiadajacego
wybranemu momentowi obrotowemu).

Zwigksz ustawienie zaworu nadmiarowego. Patrz czg¢s$¢ 5.2.

Ustawienie HI PRESS (WYSOKIE CISNIENIE)
ponizej 96 bar [1400 psi].

Zwieksz ustawienie HI PRESS (WYSOKIE CISNIENIE) powyzej 96 bar
[1400 psi].

Klucz dynamometryczny nie powraca.

Przeptyw przewodu powrotu ograniczony lub
zablokowany.

Sprawdz, czy ztaczki sg prawidtowo zamocowane zgodnie
z instrukcjami w czesci 4.5.

Uruchom silnik podczas powrotu.

Wadliwe dziatanie zaworu.

Skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

Pracujaca pompa jest goraca.

Ograniczony przeptyw przewodu wysuwu lub
powrotu.

Sprawdz, czy ztaczki sg prawidtowo zamocowane zgodnie
z instrukcjami w czesci 4.5.

Wysoka temperatura otoczenia.

Zainstaluj wymiennik ciepta.

* Kody bfedéw i ostrzezenia na wyswietlaczu LCD mozna w razie potrzeby znalez¢ w czesciach 6.6 1 6.7.
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Kasutusjuhend

ENERPAC

Profiseeria elektriliste diinamomeetriliste votmete

pumpade mudelid ZU4, ZE4 ja ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Selle toote varuosade lehed on saadaval Enerpaci veebisaidil
www.enerpac.com véi l&himas volitatud Enerpaci teeninduskeskuses
v6i Enerpaci mddgiesinduses.

1.0 OLULISED JUHISED KATTESAAMISEL

Kontrollige visuaalselt, et komponentidel ei oleks
transpordikahjustusi. Transpordikahjustusi garantii ei kata. Kui
leiate transpordikahjustusi, teavitage sellest kohe vedajat. Vedaja
vastutab koigi transpordikahjustustest tulenevate remondi- ja
véljavahetamiskulude eest.

HOIDKE NEED JUHISED EDASPIDISEKS

KASUTAMISEKS ALLES
2.0 OLULINE OHUTUSALANE TEAVE
Lugege hoolikalt koiki juhiseid, hoiatusi ja
& !! ettevaatusabindusid. Jérgige koiki ettevaa-

tusabindusid, et valtida slsteemi todtamise ajal
kehavigastusi voi varalist kahju. Enerpac ei vastuta kahju voi
vigastuste eest, mis on podhjustatud toote ebaturvalisest
kasutamisest, hoolduse tegemata jatmisest voi toote ja/voi slisteemi
valest késitsemisest. Kahtluste korral ettevaatusabindude ja
toimingute osas p66érduge Enerpaci poole. Kui te pole l&binud
hidrauliliste kdrgsurveststeemide ohutuse alast koolitust, kisige
kohalikult edasimuujalt voi teeninduskeskuselt Enerpaci hiidrauliliste
slisteemide ohutuse koolitust.

Jargmiste ettevaatusabindude ja hoiatuste eiramine voib |6ppeda
seadme kahjustuste ja kehavigastustega.

Margusona ,ETTEVAATUST“ t3histab Oigeid t06-  vOi
hooldustoiminguid ja -tavasid seadmete v6i muu vara kahjustamise
vOi hdvitamise drahoidmiseks.

Margusona ,HOIATUS* tahistab potentsiaalset ohtu, mis nduab
vigastuste valtimiseks digete toimingute voi tavade jargimist.

Margusona ,,OHT“ kasutatakse ainult juhul, kui teie tegevus voi
tegevusetus voib pdhjustada raskeid kehavigastusi voi isegi surma.

@

HOIATUS! Hidrauliliste seadmete kasutamisel kandke
sobivaid isikukaitsevahendeid.

HOIATUS! Hoiduge hiidrauliliselt toestatud koormatest
x eemale. Kui silindrit kasutatakse koorma tdstmiseks, ei

tohi seda kunagi kasutada koorma hoidmiseks. Pérast
koorma tdstmist vOi langetamist tuleb see alati mehaaniliselt
blokeerida.

HOIATUS! KOORMATE HOIDMISEKS KASUTAGE
AINULT JAIKU OSL. Valige hoolikalt terasest vi puidust
plokid, mis on v&imelised koormat kandma. Arge kunagi
kasutage hudrosilindrit  kiilu v6i  kohatditjana tdste- ega
pressimisrakendustes.

u ‘? OHT! Kehavigastuste véltimiseks hoidke kaed ja
\ (Ié@b jalad t06 ajal silindrist ja toddeldavast detailist
K eemal.
HOIATUS! Sisteemi t66rohk ei tohi Uletada slsteemi
I@ madalaima nimirbhuga komponendi réhku. Té6rohu
jalgimiseks paigaldage slisteemi manomeetrid. Nii naete
slisteemis toimuvat.
ETTEVAATUST! Véltige hiidrovooliku kahjustamist. Valtige
hidrovoolikute paigutamisel jarske kurve ja solmi.
Painutatud v&i koverdatud vooliku kasutamine p&hjustab tugevat

vasturdhku. Teravad kurvid ja sdlmed kahjustavad voolikut sisemiselt,
pohjustades vooliku enneaegset purunemist.

Arge kukutage voolikule raskeid esemeid. Tugeva 60gi
tagajérjel voivad vooliku trossikeedel tekkida sisemised
kahjustused. Kahjustatud voolikule surve avaldamisel
voib see rebeneda.
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. NB! Hudraulikaseadmeid tohivad hooldada ainult

NB! Arge tostke hidraulikaseadmeid voolikutest vOi — Z27¢ . ajifitseeritud hiidrotehnikud. Remonditeenuse saamiseks

S pddrdjaoturi litmikest hoides. Kasutage kandekéepidet poérduge oma  piirkonna  ENERPACi  volitatud
voi muid ohutu transpordi vahendeid. teeninduskeskuse poole. Garantii sailitamiseks kasutage

ETTEVAATUST! Hoidke hiidraulikaseadmeid
leekidest ja kuumusest eemal. Liigne kuumus
. pehmendab téitematerjale ja tihendeid, pdhjustades
vedelikuleket. Kuumus noérgestab ka voolikute materjali ja
taitematerjale. Optimaalse joudluse tagamiseks arge jatke seadmeid
temperatuurile alates 65 °C (150 °F). Kaitske voolikuid ja silindreid
keevituspritsmete eest.

OHT! Arge késitsege réhu all olevaid voolikuid. Réhu all
olev 8li vdib lekkides tungida Iabi naha, pdhjustades
raskeid kehavigastusi. Kui dli l&abistab naha, pd6érduge

kohe arsti poole.

O HOIATUS! Kasutage htdraulilisi diinamomeetrilisi votmeid

ainult Ghendatud siisteemis. Arge kunagi kasutage
dinamomeetrilist votit Uhendamata litmikega.

Dinamomeetrilise vétme maérkimisvéarne Ulekoormamine vdib

pohjustada komponentide parandamatuid rikkeid, pdhjustades

raskeid kehavigastusi.

3.0 TEHNILISED NAITAJAD

Pumba joudluse teabe ja tehniliste néitajate kohta vaadake
jaotist 3.1 ,Parameetrite tabel”.

3.1 Parameetrite tabel

ainult ENERPAGC: 6li.

([ ] HOIATUS! Asendage kulunud voi kahjustatud osad
'& viivitamata ENERPACI originaalosadega. Standardklassi

osad purunevad, pdhjustades kehavigastusi ja varalist kahju.
ENERPACI osad on konstrueeritud nii, et need on sobivad ja taluvad

suuri koormusi.
A elektripumpasid. Jérgige koiki kohalikke ja riiklikke elektrit
kasitlevaid eeskirju. Paigaldamist ja imberehitamist peab
tegema kvalifitseeritud elektrik.
HOIATUS! Hoidke kded eemal liikuvatest osadest ja rohu
all olevatest voolikutest.

HOIATUS! Arge kasutage plahvatusohtlikus keskkonnas

HOIATUS! Pumpadel on sisemised tehases reguleeritud
kaitseklapid, mida tohib remontida ja reguleerida ainult
Enerpaci volitatud teeninduskeskuses.

HOIATUS! Pumba elektrimootori kahjustuste valtimiseks
kontrollige tehnilisi néitajaid. Vale toiteallika kasutamine
kahjustab mootorit.

> P P

Pumba Mootor Véljundvoolu kiirus* Helitase | Kaitseklapi Mootori Voolu
mudel in®/min reguleerimise elektrilised maksimaalne
[I/min] vahemik néitajad kasutamine
kW . 7 bar 50 bar 350 bar 700 bar bar . .
hl | P™ | (100 psij | [700 psi] | (5000 psi] | (10000 ps] | 9BA [psi] Voiti AC-Ph-Hz | - Ampreid
ZU4 (-Q) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 115-1-50/60 20 (115 V)
[1,7] [700] [535] [76] [60] [1400 - 10 000] 230-1-50/60 11 (230V)
ZU4 (-E) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 115-1-50/60 24 (115 V)
[1,7] [700] [535] [76] [60] [1400 - 11 600] 230-1-50/60 11 (230 V)
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-700
ZEACQY | g | 1780 esq) [600] 62] [60] 7> | (1400 - 10 000]
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-800
ZEACE) | 115 | 1790 | s [600] 62] [60] 7> | (1400 - 11 600] , ,
(Vt mootori (Vt mootori
504 139 135 20 20 andmesildilt) andmesildilt)
3 ) 3 ) ) 70_700
ZES Q| 3o | 1780 | (gsq) [825] [123] [120] 7> | (1400 - 10 000]
2,24 13,9 13,5 2,0 2,0 70-800
ZESCE) | 300 | 1790 | 1850 [825] [123] [120] 7> | (1400 - 11 600]

* Valjundvoolu kiirus on loetletud sagedusel 60 Hz. Voolukiirus on umbes 7 néidatud vaartustest sagedusel 50 Hz.
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4.0 PAIGALDAMINE

Paigaldage v6i paigutage pump nii, et mootori ja pumba iUmber
poleks dhuvoolu takistusi. Hoidke mootor puhas, et t66 ajal oleks
tagatud maksimaalne jahutus.

4.1 Pumba kinnitamine

Soovi korral voib pumba kinnitada kindlale pinnale. Paigaldamise
mootmed leiate jooniselt 1.

(Markus: veemahuti altvaates)

r—%c o)
rlo 5

re——————————————— B —————————————

4-81(1-2gal) | 01(2,5gal) 201 (5 gal) 401 (10 gal)

mm [tolli] mm [tolli] mm [tolli] mm [tolli]

95 (3,75) 279 (11,0) 396 (15,6) 480 (18,9)
B | 229 (9,00) 305 (12,0) 305 (12,0) 305 (12,0)

puuraugud, aukude 1abimoot 8,6 [0,34]

M8 x 1,25 stigavus 6 [0,25]

Joonis 1. Paigaldamise m66tmed

4.2 Ohutusklapp (vt joonis 2)

Mahuti  Ulaosas olevasse ©6hutusavasse on paigaldatud
transpordikork (A). Enne pumba kasutamist asendage transpordikork
(A) 6hutusklapi (B) ja adapterlitmikuga (C).

Mudel ZU4
1 P
o )
Olipaagi
kork
o o)

Olipaagi

Joonis 3. Olipaagi kork

4.3 Olitase (vt jooniseid 3 ja 4)

Joonis 2. Ohutusklapp (ndidatud mudel ZU4, mudelid ZE4 ja

ZE5 on sarnased)

Enne kaivitamist kontrollige pumba dlitaset. Mahuti on téis, kui
Olitase vastab joonisel 4 néidatule. Vajaduse korral eemaldage
Olipaagi kork katteplaadilt, nagu nadidatud joonisel 3, ja lisage &li
vastavalt vajadusele.

NB! Lisage 0li ainult siis, kui kdik stisteemi komponendid on téielikult
tagasi tbmmatud, muidu sisaldab silisteem rohkem &li, kui mahuti
mahutab.

(]

Paak on tais, kui
olitase on siin.
\_QJ .

4ja8l 10, 20 ja 40
(1ja2 gal) (25;5ja10g

[
al)

Joonis 4. Olimahuti vaateklaas
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4.4 Elektriiihendused

HOIATUS! Pump on tehases varustatud tavapéarase

elektripistikuga antud pinge jaoks. Pistiku tlupi tohib

vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik, jargides koiki
kohaldatavaid kohalikke ja riiklikke eeskirju.

Markus. 3-faasiliste ZE4 ja ZE5 pumpade jaoks toitepistikut kaasas
eiole.

1. Uhendgse katkestamise ja Ulekoormuse kaitse peab tagama
klient. Ulekoormuse kaitse peab olema méaératud 115% mootori
téiskoormusele maksimaalsel réhul.

2. Lisateabe saamiseks vaadake pumba andmesildil ja/v6i mootori
andmesildil olevat nimivdimsust.

4.5 Hidrovoolikute liitmikud
Uhendage voolikud vastavalt pumba tiibile (-E) v&i (-Q). Vt joonist 5.

1. (-E) pumba tlup kasutamiseks Enerpaci SQD ja HXD

dlinamomeetriliste votmetega. Kasutage kindlasti voolikuid,
millel on silt ,,Enerpac THC-700 Series - 800 bar/11.600 psi
max“. Nende voolikute pistikud on tehases polariseeritud, et
tagada mutrivétme korrektne t60.
(-E) pumba vélimised litmikud on iselukustuvad. Uhendamiseks
vajutage paarislitmikke kokku, kuni liitmiku lukustusréngas
kidpsab edasi. Uhenduse katkestamiseks keerake liitmiku
lukustusréngast péripdeva ja likake Uhendusest eemale.

2. (-Q)pumbatiitp kasutamiseks EnerpaciS jaW diinamomesetriliste
votmete ja teiste kaubamérkidega. Kasutage voolikuid, millel
on silt ,Enerpac THQ-700 series - 700 bar/10.000 psi max".
Mutrivdtme 0Oige 160 tagamiseks peavad litmikud olema
joonise 5 kohaselt polariseeritud. Enne kasutamist veenduge, et
litmikud oleksid korralikult kinnitatud ja kinni keeratud. Liitmike
osaline haakimine takistab mutrivdtme Giget kasutamist.

HOIATUS! Mitme mutrivdtmega (-Q) pumpade

kasutamisel veenduge, et enne pumba kaivitamist oleks

kdigi kasutamata liitmike kaitsekorgid korralikult
paigaldatud.

Maérkus. Kui mutrivoti esmakordselt pumbaga thendatakse, jadb
ohk hldraulikaahelasse. Eemaldage 6hk, asetades mutrivétme ja
sirged voolikud pumba alla, ning kéitage mutrivétit tihikaigul, kuni
see pdorleb ilma takistuseta.

5.0 KASUTAMINE

1. Veenduge, et O&hutusklapp
paigaldatud. Vt jaotist 4.2.

2. Kontrollige pumba dlitaset ja vajadusel lisage oli. Vi jaotist 4.3.

3. Uhendage seade toitega. Enne korpusel v&i puldil nupu
vajutamist oodake, kuni LCD-ekraanil kuvatakse kiri ,READY“

ja adapterlitmikud oleksid

(VALMIS).
Markus. Algkdivituse ajal tuvastab mikrokontroller nuppude
kasutamise voimaliku rikkena ja takistab mootori kaivitumist.

Lahtestage, lulitades toite 20 sekundiks vélja.

4. Maarake kaitseklapi rohk. Vit jaotist 5.2.

5. Méaérake LCD-juhtpaneeli abil soovitud maksimaalne eelrdhk voi
pdérdemoment. LCD-juhtpaneeli kasutusjuhendid leiate selle
dokumendi jaotistest 6.1 kuni 6.5 .

HOIATUS! Kui mootor kéivitub, tdmbub dinamomeetriline

voti automaatselt tagasi. Enne mootori kaivitamist

veenduge kehavigastuste vdi seadme kahjustuste
valtimiseks, et diinamomeetriline voti oleks paigaldatud.

6. Kaivitage mootor ja tdmmake mutrivdti sisse, vajutades
ja vabastades puldi toitenupu. LCD-ekraan nditab rohku
tagasitémbeahelas (B-pordi méddavool), umbes 173-193 baari
[2500-2800 psi].

7. Likake dinamomeetrilist votit edasi,
edasilikkenuppu.

8. Seisake mootor, vajutades puldi toitenuppu voi korpusel olevat
toitenuppu Motor (Mootor). Kui 20 sekundi jooksul ei vajutata
puldi ega korpuse nuppe, lilitab pumba sisseehitatud taimer
mootori automaatselt valja.

Markus. Kui mootor on vdlja lulitatud ja I6petab pddrlemise,

alandab ventiil automaatselt kogu réhu nii edasiliikke- kui ka

tagasitdbmbevoolikutes.

vajutades pikalt puldi

Markus. Soojusvahetitega varustatud pumbad. Véimaluse korral
laske taimeril pump automaatselt vélja lllitada. 20-sekundiline
viivitus vdimaldab 6lil mdnda aega soojusvaheti kaudu ringelda,
mille tulemuseks on 6li parem jahutamine.

Pumba klapp

DUnamomeetriline voti

Tagasitdmme

\ \
——B{I $ cmonemans meme s U1 ([T
. .

(-E) pumbad

Edasilike—1—A j:ﬂ]:Djl]:[] “[]:@B:@:% ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. me “[]:@:u:@

\ \
—_ B m]]m 41@:%2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zm] “ﬂmﬂ
. .

(-Q) pumbad

e \ \
Ed aS| | U ke —_ A @m 2 ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me 411
’ 1

Joonis 5. Vooliku detailid
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5.1 Puldi kasutamine
Nii 6livoolu kui ka mootori t66d juhitakse puldilt. Vt joonist 6.

1. Puldi edasiliikkenupp.
e Vajutage mutrivotme hetkeliseks edasillikkeks (automaatreziim
véljas).
¢ \/ajutage pikalt, et hoida mutrivétit automaatselt likumises
edasillikke ja tagasitombe vahel (automaatreziim sees).

¢ Vabastage mutrivétme automaatseks tagasitbmbamiseks
(automaatreziim sees voi valjas).

2. Puldi toitenupp: lilitab mootori sisse voi vélja.

Markused.

e Kui mootor on sisse lilitatud,
peatub mootor korpusel oleva
toitenupu vajutamisel kohe, isegi
siis, kui pumpa puldiga juhitakse.

e Kui mootor on valja lilitatud,
kaivitub mootor korpusel oleva
toitenupu vajutamisel ainult juhul,
kui LCD-ekraanil on reziim Local
(Kohalik).

Lisateavet saate jaotistest 6.3
ja6.5.

Joonis 6. Puldi nupud

5.2 Kasutaja reguleeritav kaitseklapp

Pump pakub mutrivétmele edasillikke (A-pordi) rdhu piiramiseks
kahte meetodit.

A) Automaatreziim (vt jaotist 5.3).
B) Kasutaja reguleeritav kaitseklapp (vt selle jaotise jargmisi I5ike).

Kasutaja reguleeritav kaitseklapp piirab maksimaalset edasiliikke
rohku, avades kaitseklapi, et suunata pumba 6livool mahutisse
kasutaja madratud réhuvaértusel.

HOIATUS! ENNE dinamomeetrilise vétme kinnitamist

mutrile voi poldipeale maéarake jargmised sétted. Pumba

kaitseklapi sate ei tohi Uletada réhku, mis on vajalik teie
rakenduse jaoks vajaliku pdérdemomendi tagamiseks. Noutud
pdérdemomendi Uletamine pohjustab seadme kahjustumist ja voib
|dppeda raskete kehavigastustega.

Reguleerige kaitseklapi rohusétet jargmises toimingus kirjeldatud

viisil. Vt joonist 7.

1. Keerake lahti kaitseklapi lukustusmutter.

2. Pborake kaitseklapi kaepidet péaripdeva, kuni pddramisel
on takistus véike voi puudub Uldse. Sellisel juhul on klapp
madalaimal séttel.

Markus. Kaitseklapi kdepide podrleb ainult umbes kaks kolmandikku

taiskaigust. Kui pédrlemine peatub, tdmmake eemaldamiseks kaepide

Ules. Seejarel asetage kdepide uuesti paigale ja kinnitage see uuesti,

et vdimaldada lisareguleerimist (kui seda on vaja).

3. Eemaldage hidrovoolikud klapi liitmike kiiljest.
HOIATUS! (-Q) pumpade kasutamisel veenduge, et enne
pumba kéivitamist oleks koigi liitmike kaitsekorgid
korralikult paigaldatud.
4. Uhendage pumba elektritoide. Veenduge LCD-ekraani ja
klaviatuuri abil, et automaatreziim oleks vélja lilitatud voi satte
»Hi Press” (Kdrge rohk) vaartus on véhemalt 7 baari [100 psi]

suurem, kui soovitav kaitseklapi sate (vt lisateabe saamiseks
jaotisi 6.5 D ja 6.5 F).

5. Vajutage puldil toitenuppu. Mootor kéivitub.

Vabastamiseks
? témmake Uiles.

Lukustusmutter

1110 A

Joonis 7. Kasutaja reguleeritav kaitseklapp

6. Vajutage pikalt puldi edasilikkenuppu. Rdhk hakkab tdusma
edasillikke (A-pordi) ahelas.

7. Hoides puldi edasilikkenuppu all, p&drake AEGLASELT
kaitseklapi kdepidet paripdeva, kuni LCD-ekraanil kuvatav réhk
tduseb soovitud satteni.

8. Vabastage puldi edasillikkenupp, et slsteemi rohk naaseks
B-pordi tagasitdmbe sattele. Mootor t66tab edasi.

9. Kaitseklapi réhusétte uuesti kontrollimiseks vajutage puldi
edasilikkenuppu uuesti pikalt. Veenduge, et LCD-ekraanil
kuvataks soovitud rohk.

Markus. Kui reguleerimine on vajalik, tehke jargmist. Tapse seadistuse
saavutamiseks vahendage rohku alati punktini, mis jaab alla sihtsatte,
ja suurendage seejarel rohku aeglaselt, kuni sihtsate on saavutatud.

10. Parast soovitud réhusétte saavutamist keerake kinni kaitseklapi
lukustusmutter.

5.3 Automaatreziimi tsiiklireziimi kasutamine (r6hu voéi
pé6rdemomendi reguleerimine)

Funktsioon Automode (Automaatreziim) lUlitab  mutrivtme
automaatselt edasillikkest tagasitdmbe tslklisse, kui kasutaja
reguleeritav maksimaalne edasiliikkerdhk voi pdérdemomendi
vaartus on saavutatud.

LCD-klaviatuuril r6hulhiku (PSI, BAR voi MPa) valimine ja
automaatreziimi  sisselllitamine  vilb  mikrokontrolleri  réhu
reguleerimise reziimi. Selles reziimis madrab kasutaja maksimaalse
edasilikkerohu, mis vastab kasutatava mutrivotme soovitud
pddrdemomendi vaartusele.

P&6rdemomendi Ghiku (Ft-lb voi Nm) valimine ja automaatreziimi
sisselllitamine viib mikrokontrolleri pé6rdemomendi reguleerimise
reziimi. Selles reziimis valib kasutaja mikrokontrollerisse
programmeeritud Enerpaci diinamomeetriliste votmete mudelite
loendist 6ige mudeli. LCD-ekraanile ilmub valitud mutrivétme mudeli
maksimaalne lubatud edasilikke pddrdemoment. Soovi korral
saab kasutaja seda podérdemomendi vaikevadrtust madalamaks
reguleerida.
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Puldi edasilikkenupu pikk vajutus kaivitab automaattstiklireziimi.
Mutrivéti alustab automaatliilitust edasiliikke ja tagasitémbe vahel,
rakendades poldile kasutaja maéaratud pdérdemomenti. Llitus
jatkub seni, kuni puldi edasilikkenupp all hoitakse.

Tagasitdmbe rdhuséte on tehases seadistatud ja kasutaja ei saa
seda reguleerida. Kui tagasitdmberdhk ulatub umbes 138 baarini
(2000 psi), lUlitab pump automaatselt mutrivotme tagasitombelt
edasillikkereZiimile. Selle toimingu tegemiseks nihutab pumba
mikrokontroller elektrilist solenoidklappi, et suunata pumba portide
vahelist dlivoolu.

Pumba kaitamiseks automaatreZiimi abil tehke jérgmist.

1. Veenduge, et automaatreziim oleks sisse lulitatud. Seadistage
soovitud maksimaalne edasilikkerdhk voi poérdemoment.

LCD-juhtpaneeli kasutamise (ksikasjalikud juhised leiate
punktidest 6.1 kuni 6.5.

2. Kaivitage pumba mootor, vajutades puldi toitenuppu.

3. Vajutage pikalt puldi edasilikkenupu, et Kkaivitada
automaatlilitusreziim.

4. Kui diinamomeetriline voti ei tee automaatlilitust voi teeb seda

valesti, suurendage kasutaja reguleeritavat kaitseklapi satet
minimaalse rohu vaartuseni 7 bari (100 psi), mis on suurem kui
soovitud automaatlilituse vaartus. Lisateavet leiate jaotisest
5.2.
Mérkus. Maksimaalset edasilikke (A-port) réhku piirab kaitseklapi
sate. Kui kaitseklapi sdte on madalam kui LCD-juhtpaneelil
kuvatav rohusdte (v6i madalam rohuséttest, mis vastab valitud
poédrdemomendi véaartusele), siis soovitud pdordemomenti ei
saavutata.

Mérkus. Maksimaalne tagasitomberdhk, mida tuntakse ka kui
B-pordi méddavoolu, on tehases seatud vaartusele 173-193 bar
[2500-2800 psi] ja seda ei saa kasutaja reguleerida.

6.0 LCD-JUHTPANEELI ELEKTROONILISED
JUHTIMISSEADISED

6.1 LCD-juhtpaneeli funktsioonide iilevaade

Ekraanil kuvatav tekst

\

4 [

Numbrinait é
SET 00000000
0000.0 EAN2

HOURS CYCLES Ft-lIb

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN, S5 9=

L®® )

LCD-juhtpaneel on kasutaja ja pumba vaheline liides. LCD-
juhtpaneeli nelja nupuga ja puldil asuvate lisanuppudega saab
aktiveerida kéik selle dokumendi jaotistes 6.3 kuni 6.5 kirjeldatud
funktsioonid ja satted.

Hélbelise seisundi korral kuvatakse LCD-ekraanil ka veakoodid ja
hoiatusteated, nagu on kirjeldatud jaotistes 6.6 ja 6.7.

ETTEVAATUST! Veenduge, et LCD-ekraani ja nuppude

kaitsmiseks kasutatav plastkate ei oleks katki ega muul

viisil kahjustatud. Arge kunagi torgake nuppe terava véi
teravatipulise vahendiga, kasutage ainult sdrmeotsa. Puhastage
katet regulaarselt niiske lapiga. Arge kunagi kasutage agressiivseid
ega abrasiivseid puhastusvahendeid.
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6.2 Algkaivituse jada

Pumba Uhendamisel elektritoitega ilmub LCD-ekraanile (heks
sekundiks teade ,FIRMWARE 7.x“ ning seejérel 0,5 sekundiks
teade ,Model 4“ (-E pumbad) voi ,Model 7“ (-Q pumbad). Parast
neid teateid kuvatakse 0,5 sekundiks teated ,Mootor UN*, ,,Motor
1P“ voi ,Motor 3P“ See teave voib olla kasulik, kui pump vajab
hooldust voi remonti. Olenevalt pumba mudelist ja paigaldatud
tarvikutest voidakse kuvada lisateavet.

Algkaivituse jada on edukalt I6pule viidud, kui LCD-ekraanil
kuvatakse tekst ,READY“ (Valmis) (jada votab umbes 3 sekundit).
Siisteemi rohk voi sellele vastav pédrdemomendi vaartus (tavaliselt
,»0% kui mootor ei t06ta), kuvatakse ka numbrinaidikul.

6.3 LCD-juhtpaneeli kditamisnupud
LCD-juhtpaneelil on neli nuppu:

D@®®)

Toitenupp / Meniiii / Allanool / Ulesnool

Toitenupu MOTOR (Mootor) vajutamisel lilitatakse mootor
tavapdrase to6reziimi ajal vélja. Mootori véljalllitusfunktsioon on
selle nupu abil saadaval ka siis, kui pumpa juhitakse puldiga.
Toitenupp MOTOR (Motor) liilitab mootori SISSE aga ainult juhul,
kui LCD-juhtpaneel on reziimis Local (Kohalik) (vt jaotist 6.5 M).

Nupu MENU (MENUU) vajutamine véimaldab kasutajal likuda
tavapdrasest t0oreziimist menlildesse. Korduv vajutamine
vbimaldab kasutajal liikuda I&bi kbigi saadaolevate menuude.
Menitnupu vajutamisel salvestatakse ka tehtud muudatused.
Tavalisse t60reziimi naasmiseks hoidke mentlnuppu all kolm
sekundit voi &rge vajutage Uhtegi nuppu 60 sekundit.

Alla- ja Glesnoole nupud teenivad kahte eesmarki. Enamiku LCD-
menilde puhul kasutatakse mendtvalikute sirvimiseks Ules- ja
allanoole nuppe. Kui pump on madaratud reziimi Local (Kohalik),
[Ulitab Glesnoole nupu vajutamine klapi solenoidi sisse ja vélja
(kohalikus reziimis pult ei to6ta).

6.4 LCD-juhtpaneeli meniiiide lilevaade
LCD-juhtpaneel sisaldab jargmisi saadaolevaid meniisid.

e Normal Operation (Tavapédrane tééreziim) — kaivituse
vaikekuva. limub kohe pérast toite Uhendamist ja

mikrokontrolleri kaivitamist.

Units (Uhikud) - seadistab rohuthikute vaartuseks
PSI/BAR/MPa (rhu reguleerimine) voi Ft-Ib/Nm (pd6rdemomendi
reguleerimine). Vaikesate on PSI.

Torque Wrench Model Selection (Diinamomeetrilise votme
mudeli valik) - saadaval ainult juhul, kui on valitud moétuhik ,,Ft-
Ib“ voi ,,Nm*; saate valida Enerpaci kasutatava diinamomeetrilise
votme mudeli numbri. Valige mudelite SQD ja HXD (-E pumbad)
voi S ja W (-Q pumbad) hulgast.

Automode (Automaatreziim) - ldlitab automaatreziimi

funktsiooni sisse voi vélja.

Torque Value  Selection (P66rdemomendi  véartuse
valimine) — saadaval ainult juhul, kui automaatreziim on sisse
[Ulitatud ja on valitud modtuhik ,Ft-Ib“ voi ,Nm*; saate valida
soovitud podérdemomendi vaartuse, millega pump tootab
automaatlilitusreziimil. Maksimaalne lubatud p&drdemoment
varieerub olenevalt valitud mutrivotme mudelist.




¢ Hi Press (Korge réhk) — saadaval ainult juhul, kui automaatreziim
on sisse lUlitatud ja on valitud moédtuhik ,PSI ,BAR” voi ,MPa*“;
saate seadistada edasilikkeava réhu, millega pump t66tab
automaatlilitusreziimil.

e Main (Peamine) — kuvab pumba oleku parast seda, kui kasutaja
on sisestanud pumba soovitud td6parameetrid ja salvestanud
need mikrokontrolleri mallu.

e Motor (Mootor) — kuvab mootori tunniarvesti ning sisse-/
valjalulitustsiklite loenduri (ei ole ldhtestatav).

e Low VoIt (Madal pinge) — kuvab madalpinge tunniarvesti (ei ole
lahtestatav).

¢ Advance (Edasiliike) - kuvabdlinamomeetrilisevotmeedasillikke
sisse-/valjalllitustsiiklite

tsliklite solenoid-tunniarvesti
loenduri (ei ole lahtestatav).

ning

® Retract (Tagasitomme) - kuvab dlnamomeetrilise
tagasitbmbe  tsiklite  solenoid-tunniarvesti  ning
valjalulitustsiklite loenduri (ei ole ldhtestatav).

¢ Local (Kohalik) — saate lllitada sisse voi vélja pumba kohaliku
reziimi.

e Language (Keel) — saate maéarata ekraanil kuvatavaks keeleks
inglise, hispaania, prantsuse, itaalia, saksa voi portugali keele;
vaikimisi on valitud inglise keel.

e Diagnose (Diagnoos) - kuvab puldi
lisaseadmete sisendsignaale.

e Calibration (Kalibreerimine) - voimaldab pumba réhuanduri

kalibreerimist (peidetud mendd, mille juurde paaseb mendilst
Units (Uhikud)).

6.5 LCD-juhtpaneeli meniiid

LCD-juhtpaneeli mentilide kirjeldused leiate jargmistest I16ikudest. Vit

ka tabel 1: kokkuvétlik tabel (KVT), mis asub jaotise 9.0 all.

6.5A Meniiii Normal Operation (Tavapérane t66reziim)

(Vt 1. kuva) LCD-juhtpaneeli kuva
,READY* (Valmis) naitab, et
mikrokontroller on edukalt kaivitunud.
Kui pump esmakordselt toiteallikaga
Uhendatakse ja mootor on vélja lUlitatud,
on réhu vdi péérdemomendi nait ,,0%
Ulejadnud meniilidesse sisenemiseks

READY
OPSI

votme
sisse-/

ja muude elektriliste

vajutage nuppu Menu (Meniill). Vaadake
KVT sammu 1.

6.5 B Meniiii Units (Uhikud)
(Vt 2. kuva,) Sellel kuval saab kasutaja

SET
lles- voi allanoole abil mé&arata rohu UNITS
mootihiku.  Voimalikud  valikud on PSI MPa
PSI, BAR, MPa, Nm ja Ft-Ib, vaikimisi Eél% Nm

PSI. Salvestage séte ja liikuge edasi,

vajutades nuppu Menu (MenUd).
Vaadake KVT sammu 2.

6.5 C Meniiii ,Torque Wrench Model Selection®
(Dlinamomeetrilise votme mudeli valik)
- saadaval ainult juhul, kui on valitud méaétiihik ,,Ft-Ib“ v6i ,Nm“

(Vt 3. kuva.) Kui mendiiis Units (Uhikud) on
valitud naeljalg (Ft-Ib) voi njuutonmeeter
(Nm) (jactis 6.5 B), kuvatakse sellel
kuval Enerpaci dinamomeetrilise votme
mudelite loetelu. Kerige saadaolevate
mudelite loendit tles- v&i allanoole abil.
Soovitud mudeli valimiseks vajutage

serSQD 160 |

nuppu Menu (Menll). Vaadake KVT
sammu 3.
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6.5 D Meniiii Automode (Automaatreziim)

(Vt 4. kuva) — automaatreziimi saate sisse
voi vélja lUlitada Ules- voi allanoolt
vajutades. Salvestage sate ja likuge
edasi, vajutades nuppu Menu (Menud).
Vaadake KVT sammu 4.

seTAUTOMODE
ON

Markused.

e Kui on valitud mdotuhikud PSI, BAR vdi MPa, ilmub menii
Automode (Automaatreziim) pérast meniilid Units (Uhikud) (kui
vajutatakse nuppu Menu (Mendill)). Kui on aga valitud Ft-Ib véi Nm,
ilmub menil Automode (Automaatreziim) pérast menlid Torque
Wrench Model Selection (Diinamomeetrilise vétme mudeli valik).

e Kui on valitud Ft-Ib v6i Nm ja automaatreziim on vélja lllitatud
(OFF), siis pole mentitid Torque Value Selection (P66rdemomendi
vaartuse valimine) (vt jaotist 6.5 E) saadaval ja varem maératud
pddérdemomendi vadrtused pumpa ei mojuta. Mikrokontroller
madrab edasillikke pdérdemomendiks valitud mutrivétme mudeli
maksimaalse lubatud pédrdemomendi vaartuse.

e Kui on valitud PSI, BAR vdi MPa ja automaatreziim on vélja
lilitatud (OFF), siis pole menlid Hi Press (Kérge rohk) (vt jaotist
6.5 F) saadaval ja varem méératud korge rohu véartused pumba
t66d ei mojuta. Mikrokontroller maérab edasiliikke réhuks pumba
tulbi maksimaalse lubatud véartuse.

o Ukskaik kas Automode (AutomaatreZiim) on olekus ON (SEES)
voi OFF (VALJAS), piirab maksimaalset réhku voi péérdemomenti
kaitseklapi seadistus (vt jaotist 5.2).

6.5 E Meniiii Torque Value Selection (P66rdemomendi vaartuse
valimine) - saadaval ainult juhul, kui automaatreziim on
sisse liilitatud ja on valitud maootiihik ,,Ft-Ib“ v6i ,Nm*

(Vt5.kuva.)Parastdlinamomeetrilisevotme
mudeli valimist kuvatakse maksimaalne
edasiliikke pé6rdemomendi vaartus kas
naeljalgades (Ft-lb) voi njuutonmeetrites
(Nm).  Vajaduse korral véhendage
vaartust, vajutades allanoole nuppu.
Kui kuvatakse soovitud péérdemoment,

ser SQD 160 |
10000,

vajutage kolm sekundit nuppu Menu
(Men0itl), misjarel kuvatakse peamenl
(vt jaotist 6.5 G). Vaadake KVT
sammu 4A.

Markus. Kui nuppu Menu (Menid) vajutatakse vdhem kui kolm
sekundit, salvestatakse valitud p66rdemomendi vaartus. Peameni
asemel kuvatakse aga menli Motor (Mootor) (vt jaotist 6.5 |).

6.5 F Meniiii Hi Press (Korge rohk) - saadaval ainult juhul, kui
automaatreziim on sisse liilitatud ja on valitud mootihik
»PSI¥ ,BAR“ v6i ,MPa*“

(Vt 6. kuva.) Sellel kuval saab kasutaja
maarata edasillikkeava rohku, millel
dinamomeetriline voti automaatselt
té6tab. Muudatusi saab teha sammuga
3,5 bar [50 psi], vajutades alla- voi
Ulesnoole nuppu. Vajutage pikalt tkskdik
kumba nuppu, et saadaolevaid satteid

se H| PRESS
7500

kiiresti kerida. Maksimaalne réhuvaértus

on (-E) pumpade puhul 800 bar (11 600 psi) ja (-Q) pumpade korral
700 bar [10 000 psi]. Salvestage séte ja likuge peamentisse (vt
jaotist 6.5H), vajutades kolm sekundit nuppu Menu (mend).
Vaadake KVT sammu 4C.

Markus. Kui nuppu Menu (Menll) vajutatakse vdhem kui kolm
sekundit, salvestatakse valitud kdrge r6hu véértus. Peamenti
asemel kuvatakse aga meniili Motor (Mootor) (vt jactist 6.5 I).



6.5 G Peameniiii (valitud on FT-Ib voi Nm)

(Vt kuvasid 7A ja 7B.) Kui automaatreziim

on sisse lUlitatud ja on valitud
poédrdemomendi  Uhik,  kuvatakse
ekraanil vaheldumisi valitud

dlinamomeetrilise votme mudel ja tekst
LAUTO® (Automaatne). Vaadake KVT
sammu 4B.

(Vt kuvasid 7A ja 7C.) Kui automaatreziim

on vélja lllitatud ja on valitud
poérdemomendi uhik, kuvatakse
ekraanil vaheldumisi valitud

dinamomeetrilise vétme mudel ja tekst
»~READY* (Valmis).

Olenemata sellest, kas automaatreziim
on sees VvOi véljas, kuvatakse
numbrindidikul (stisteemi réhu pohjal)
tegelik pédrdemomendi véértus. See
jaab vaartusele 0, kuni pumba mootor
kéivitatakse.

6.5 H Peameniiii (valitud on PSI, BAR
voi MPa)

(Vt kuva 8A) Kui automaatreziim
on sisse lllitatud ja on valitud
rohutihik, kuvatakse ekraanil tekst
LAUTO” (Automaatne). Vaadake KVT
sammu 4D.

(Vt kuva 8B.) Kui automaatreziim on
vélja lUlitatud, kuvatakse ekraanil tekst
,READY* (Valmis).

Olenemata sellest, kas automaatreziim
on sees VOi véljas, Kkuvatakse
numbrindidikul tegelik stisteemi réhk.
See jadb vaartusele 0, kuni pumba
mootor kaivitatakse.

6.5 | Meniiii Motor (Mootor)

(Vt 9. kuva.) Sellel kuval saab kasutaja
vaadata mootori t66tundide  voi
sisse-/véljalllitustsiklite arvu. Valige
vaheldumisi  tunnid voi  tsilklid,
vajutades alla- voi Ulesnoole nuppu.
Liikuge edasi, vajutades nuppu Menu
(Menul). Vaadake KVT sammu 5.

SQD 160 |
OFt-Ib

AUTO
OFt-Ib

READY
0 Ft-Ib

Kuva 8A

AUTO
O PSI

kwass
READY

0 PSI

Kwao
MOTOR

4.8

HOURS CYCLES

Uldine mérkus kaigi tundide ja tsiiklite kuvamise kohta:

KUVATAVAD TUNNID

- Kuni arvuni 9999.9 kuvatakse tunde ekraanil

kiimnendkoha tapsusega.

- Vahemikus 10 000 - 99 999 kuvatakse tunnid
téisarvudena (kimnendkohta ei kuvata).

- Ule 99 999 tunni lahtestatakse loendur; see hakkab

lugema vaartusest 0,0 ja loeb kimnendkoha tapsusega.

KUVATAVAD TSUKLID

- Ule 99 999 tsiikli lahtestatakse loendur; see hakkab

lugema vaartusest 0.
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6.5 J Meniiii Low Volt (Madal pinge)

(Vt 10. kuva.) Sellel kuval saab kasutaja
vaadata pumba t66tundide arvu
madala pinge tingimustes. Liikuge
edasi, vajutades nuppu Menu (Meniu).
Vaadake KVT sammu 6.

6.5 K Meniiii Advance (Edasiliike)

(Vt 11. kuva,) Sellel kuval saab kasutaja
vaadata tundide arvu, mil klapi solenoid
on olnud edasiliikke asendis. See
nditab ka edasillikke tsiklite koguarvu.
Valige vaheldumisi tunnid voi tstklid,
vajutades alla- voi Ulesnoole nuppu.
Liikuge edasi, vajutades nuppu Menu
(Men(ili). Vaadake KVT sammu 7.

6.5 L Meniili Retract (Tagasitomme)

(Vt 12. kuva,) Sellel kuval saab kasutaja
vaadata tundide arvu, mil klapi solenoid
on olnud tagasittmbe  asendis.
See nditab ka tagasitdmbe tsiklite
koguarvu. Valige vaheldumisi tunnid
vOi tstiklid, vajutades alla- voi Ulesnoole
nuppu. Liikuge edasi, vajutades nuppu
Menu (Meniill). Vaadake KVT sammu 8.

6.5 M Meniiii Local (Kohalik)

(Vt 13. kuva.) Sellel kuval saab valida, kas
reziim Local (Kohalik) on olekus ON (Sees) voi
OFF (Véljas) (vaikimisi on see Vvilja lilitatud).
Kohalik reziim vdimaldab pumba t66d,
kui pult voi selle juhe on kahjustatud.
Kui kohalik reziim on sisse lilitatud,
kasutatakse pumba kaitamiseks puldi
nuppude asemel Kkorpuse nuppe

kwato |
LOW VOLT

0

HOURS

watt
ADVANCE
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HOURS CYCLES

RETRACT
334

HOURS CYCLES

SET

LOCAL
OFF

ning puldi nupud ei ole aktiivsed. Kohaliku reziimi sisse voi vélja
lllitamiseks vajutage alla- voi Ulesnoole nuppu. Kui kohalik reziim
on sisse lUlitatud, kuvatakse mentls Normal Operation (Tavapdrane

todreziim) teksti ,READY* (VALMIS)

asemel

tekst ,LOCAL"

(KOHALIK). Salvestage séte ja liikuge edasi, vajutades nuppu Menu

(Mentill). Vaadake KVT sammu 9.

6.5 N Meniiii Language (Keel)

(Vt 14. kuva,) Sellel kuval saab kasutaja
valida LCD-ekraani keele. Kui LCD-
ekraanil kuvatakse keel, vajutage méne
muu keele valimiseks alla- véi Glesnoole
nuppu. Salvestage sate ja likuge
edasi, vajutades nuppu Menu (MenUd).
Vaadake KVT sammu 10.

SET ENGLISH




6.5 O Meniiii Diagnose (Diagnoos) 6.6 LCD-ekraani torkeseisundid

(Vt 15. kuva.) Sellel kuval saab kasutaja
otsida puldi probleemide pdhjuseid. B . . . .
Kui pu|d| nupu|e Vajutamise| ei kuvata DIAGNOSE 6.6ATOrkese|Sund| LCD'ekraanllt kustutamlne

numbrit 1% véivad esineda puldi 0000 PSI MPa| Kui tdrget pdhjustav probleem on lahendatud, kustutage térketeade
AAAA

Koik torkeseisundid seiskavad pumba ja takistavad selle kaivitumist.

nuppude ja/véi puldi juhtme probleemid BAR Nm| | CD-ekraanilt, katkestades pumba elektritoite. Oodake, kuni kéik

(vt 16. ja 17. kuva). Kuni probleem Frib mérgid LCD-ekraanilt kustuvad (~ 20 sekundit), seejarel iihendage
saab lahendatud, kasutage pumba toide uuesti.

kaitamiseks reziimi Local (Kohalik).

Vaadake KVT sammu 11. 6.6 B Toite viljaliilituse torge

KUVA: ,,POWER OFF*
(Vt 19. kuva,) Toite vdljalllituse tdrge

Puldi toitenupp — ilmneb siis, kui vahelduvvoolu liini pinge

Puldi edasiliikkenupp ~——F — langeb nimipingest 65%-ni voi alla selle. POWER
(sellel Pump .I[.JIiltab automagtselt vélja kIapi OFF
pumbamudelil §olen0|d| ja mootori nln% LCI.D-ekraalmlle

ei kasutata) ilmub teade ,Power Off* (Toide véljas).

Markus. Toite valjalilituse teade ilmub
moéneks sekundiks ka pérast pumba
elektritoite eemaldamist.

m 6.6 C Nupu torge

KUVA: ,BUTTON FAULT*

Diagnoosimiskuva, DIAGNOSE
kui vajutatakse puldi 01 OOT,S. . (Vt 20. kuva.) Nupu torge ilmneb juhul, kui
toitenuppu. A mikrokontroller tuvastab  algkaivituse
jada ajal mdne nupu vajutamise Voi BU-ITON
®) kui korpusel olevat toitenuppu Motor
@ @ (Mootor) on vajutatud kauem kui kolm FAULT
sekundit.

6.6 D Mootori lilekoormuse torge

Diagnoosimiskuva, KUVA: ,MTR OVLD FAULT* ja ,MOTOR OVERLOAD* %

kl;i V_";j__t;::takse puldi DIAGNOSE (Vt 21. kuva,) Mootori Ulekoormuse torge
eaasliukkenuppu: B iimneb juhul, kui elektrivoolu kasutamine
10001?@‘%“ Uletab pumba sisemise kaitsellliti MTR OVLD
etteantud piiri.  Kaitsellliti  |&htestub FAULT
[0) - automaatselt umbes 2-3 minuti jooksul
@® parast seisundi parandamist. Enne ?)n\?gé?_%m

pumba taaskaivitamist peab kasutaja
torke korvaldama, katkestades elektritoite
ja Uhendades selle uuesti, nagu on kirjeldatud jaotises 6.6 A..

6.5 P Meniii Calibration (Kalibreerimine)

(vt 18. kuva) Sellel kuval saab
kasutaja  reguleerida  LCD-ekraanil

6.6 E Oli temperatuuri torge

F
KUVA: ,,0IL TEMP FAULT* T~

5huvaa SET
kuvatud rohuvgartust, et see vastaks CAL PT A Markus. Vedelkristallekraanil kuvatakse O"_ TEMP
peamanomeetrile. 0P3| see torge ainult siis, kui pump on
Kalibreerimismenliisse  sisenemiseks varustatud  valikulise 0oli  taseme/ FAULT
minge esmalt mentlsse Units (Uhikud). temperatuuri lllitiga (saadaval ainult 2,5- @
Seejirel vajutage seitse sekundit mootori » 5- ja 10-galloniliste mahutite korral). ==

toitenuppu. Ekraanile iimub tekst ,ENTRY CODE" (Kirje kood). (vt 22. kuva.) Oli temperatuuri tdrge iimneb

Seejarel vajutage seitse sekundit korraga alla- ja tilesnoole nuppu. ~ SiiS: kui 0li temperatuur mahutis dletab 80 °C [175 °F].

LCD-ekraanile ilmub tekst ,,CAL PT A"

Vit tabelit 2 ,Z-klassi rohuanduri kalibreerimine®, mis asub selle
dokumendi 16pus. Kalibreerimistoimingute tegemiseks jargige
tabelis toodud juhiseid.
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6.6 F Olitaseme torge

KUVA: ,,OIL LEVEL FAULT* Tz
Markus. Vedelkristallekraanil kuvatakse
see torge ainult siis, kui pump on
varustatud  valikulise 0li  taseme/
temperatuuri lUlitiga (saadaval ainult
2,5-, 5- ja 10-galloniliste mahutite
korral).

OIL LEVEL
FAULT

T=

puvevvvy

(Vt 23. kuva,) Olitaseme térge ilmneb siis,
kui dlitase langeb alla 34 mm [1,3 tollj]
mahuti pdhjast.

6.7 LCD-ekraani hoiatus madalpinge kohta

KUVA: ,,LOW VOLT* ja A »Low Voltage*

(Vt 24. kuva) Madalpinge seisundit
maaratletakse t60seisundina, kui
vahelduvvoolu  liini  pinge  langeb LOW VOLT

nimipingest 80%-ni voi alla selle. Pumba
kéitamisel selle seisundiga vilgub LCD-
ekraanil hoiatus ,Low Voltage“ (Madal
pinge) ning mikrokontroller loendab ja

LOW
VOLTAGE

salvestab madalpinge tunnid.

Mikrokontroller véimaldab pumbal té6tada madalamal pingel, kui
ei esine rikkeseisundeid (vt jaotist 6.6). Madalpinge hoiatus kustub
automaatselt, kui madalpinge seisund on lahendatud.

NB! Pumba t66 pole madalpinge tingimustes soovitatav. Mootori
pddrete arv minutis ja hidrauliline vool vahenevad. Voolu liigsel
kasutamisel vOib rakenduda pumba sisemine kaitsellliti, mis
pohjustab mootori Glekoormuse torke (vt jaotist 6.6 D).

7.0 HOOLDUS

Kontrollige korraparaselt, et Gihelgi siisteemi komponendil ei esineks
lekkeid ega kahjustusi. Parandage voi asendage kahjustatud
komponendid. Elektrilisi komponente, nditeks toitekaablit, voib
remontida voi vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik, kes jérgib koiki
kohaldatavaid kohalikke ja riiklikke eeskirju.

AN

7.1 Kontrollige olitaset

HOIATUS! Enne hooldus- v6i remonditddde tegemist
eemaldage pump vooluvérgust.

Enne kaivitamist kontrollige pumba dlitaset. Kui dlitase on madal,
eemaldage SAE #10 kork katteplaadilt ja lisage Oli vastavalt
vajadusele (vt jooniseid 3 ja 4). Enne 0li lisamist mahutisse veenduge
alati, et dinamomeetriline voti oleks téielikult tagasi tdmmatud.

7.2 Vahetage 6li ja puhastage mahutit

Enerpac HF dli on karget sinist varvi. Kontrollige korraparaselt, et oli
ei oleks saastunud, vorreldes pumbas olevat dli Enerpaci uue 6liga.
Reeglina tiihjendage ja puhastage mahuti téielikult iga 250 tunni jarel
vOi kui seda kasutatakse mustas keskkonnas, siis isegi sagedamini.

Markus. Jargmine toiming ndéuab pumba eemaldamist mahuti
kuljest. Todtage puhtal pingil ning kérvaldage kasutatud dli kehtivate
seaduste ja eeskirjade kohaselt.

1. Eemaldage é&ravoolukork ja laske kogu &lil mahutist valja
voolata. Puhastage aravoolukork ja paigaldage see uuesti.

2. Keerake katteplaati mahuti kiljes hoidvad 13 polti lahti ja tostke
pump mahutist vélja. Arge kahjustage filtri sdela.

3. Puhastage mahuti ja selle magnet (kui see on olemas) pdhjalikult
sobiva puhastusvahendiga.

4. Eemaldage puhastamise ajaks filtri sdel. (Voimalike kahjustuste
valtimiseks arge tdmmake soela ega sisselaskeava pohja.)
Puhastage sodel lahusti ja pehme harjaga. Paigaldage uuesti.

5. Pange pump ja mahuti uuesti kokku, paigaldades mahutile uue
tihendi.

6. Taitke mahuti Enerpaci puhta hidrodliga. Mahuti on tais, kui
Olitase vastab joonisel 4 ndidatule.

7.3 Mootoriharja vahetamine (ainult ZU4 mudelid)
Mootori kahjustuste valtimiseks kaivitavad ZU4 mootorharjad

automaatse mootori seiskamise, kui Uks susiharjadest kulub 6 mm
[0,25 tolli] pikkuseks. Kontrollige mélemat harja.
1. Eemaldage pump vooluvdrgust.
OHT! Voimaliku elektrilé6gi valtimiseks tuleb pump enne
harja hooldamist taielikult vooluvdrgust eemaldada.
2. Eemaldage mdlemad harjakorgid (A), keerates harjakorgiriivi (B)
ja likates seda ettevaatlikult valjapoole. Vt joonist 8.

3. Eemaldage mootoriharjad, keerates musta korki vastupéeva.

4. Asendage molemad harjad ja kokkupanemiseks tehke
toimingud vastupidises jérjestuses.

Joonis 8. Harjakorgi eemaldamine

A. Harjakork B. Harjakorgi riiv

8.0 TARVIKUTE PAIGALDAMINE

e ZU4 soojusvaheti (valikvarustus) paigaldusjuhised leiate Enerpaci
kasutusjuhendist L2752.

e ZE4 ja ZE5 soojusvaheti (valikvarustus) paigaldusjuhised leiate
Enerpaci kasutusjuhendist L2656.

e ZE4 ja ZE5 olifiltri (valikvarustus) paigaldusjuhised leiate Enerpaci
kasutusjuhendist L2628.

¢ Rohuanduri vahetamise juhised leiate Enerpaci kasutusjuhendist
L2627.

Puldi vahetamise juhised leiate Enerpaci kasutusjuhendist L2625.
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9.0 TORKEOTSING

Pumpa voi stisteemi komponente tohivad hooldada ainult kvalifitseeritud hiidrotehnikud. Siisteemi rike voib, aga ei pruugi olla
pumba rikke tagajérg. Probleemi pdhjuse véljaselgitamiseks tuleb diagnostilisse protseduuri kaasata kogu slisteem.

Jargmine teave on ette ndhtud kasutamiseks ainult abivahendina probleemi olemasolu tuvastamisel. Remonditeenuse saamiseks

p66rduge Enerpaci kohaliku volitatud teeninduskeskuse poole.

Torkeotsingu juhend*

Probleem

Voimalik pohjus

Lahendus

Pump ei kaivitu.

Torkeseisund.

Vi jactist 6.6 ,,LCD-ekraani torkeseisundid®.

Mootoriharjad on labi kulunud
(ainult ZU4-mudelid).

Vit jactist 7.3 ,,Mootoriharjade vahetamine®.

Pult ei to6ta.

Pump on reziimis LOCAL (Kohalik).

Vi jaotist 6.5M ,,Menuu Local (Kohalik)“.

Pult on kahjustatud.

Vit jactist 6.50 ,,Men(il Diagnose (Diagnoos)*.
Votke Uhendust volitatud teeninduskeskusega.

Mootor seiskub koormuse all.

Madalpinge.

Vt jactiseid 6.5J ja 6.7.
Lilitage muud elektrilised koormused vélja.
Kasutage kérgema kategooria pikendusjuhet.

Solenoidklapp ei to6ta.

Pumpamiseks pole piisavat voimsust voi
vale pinge.

Uhendage 6ige toiteallikaga, mida on kirjeldatud pumba
andmesildil.

Solenoidklapi kaabel on eemaldatud voi
kahjustatud.

Uhendage, parandage v6i vahetage kaabel.

Solenoidklapi mahis ei toota.

Vo6tke Uhendust volitatud teeninduskeskusega.

Klapp ei ole digesti reguleeritud voi sellel
esineb talitlushaireid.

Vo6tke Uhendust volitatud teeninduskeskusega.

Pumba rohk ei suurene véi on
madalam kui taisrohk.

Madal dlitase.

Lisage 0li jactise 4.3 jargi.

Kaitseklapi vaartus on liiga madal.

Reguleerige jactise 5.2 jargi.

Silisteemi véline leke.

Kontrollige ja parandage vo6i vahetage vélja.

Pumba sisemine leke.

Klapi sisemine leke.

Sisteemi komponendi sisemine leke.

Vo6tke Uhendust volitatud teeninduskeskusega.

Pump tekitab téisréhu, kuid
dinamomeetriline véti ei liigu edasi.

P&6rdemoment on suurem kui mutrivotme
voimsus taisrohul.

Kasutage suurema véimsusega diinamomesetrilist votit.

Edasiliikke vool mutrivétmesse on piiratud
vOi blokeeritud.

Kontrollige jaotise 4.5 kohaselt, et litmikud oleksid korralikult
kinnitatud.

Dinamomeetriline voti ei
t66ta automaatselt voi tootab
ebakorrapéraselt.

Automaatreziim on vélja lulitatud.

Lulitage automattreziim sisse. Vt jaotisi 5.3 ja 6.5 D.

Kaitseklapi séte on satte ,,HI PRESS“
(Korge rohk) vaartusel voi sellest vaiksem
(voi allpool valitud p66rdemomendi
vastavat rohusatet).

Suurendage kaitseklapi satet. Vit jaotist 5.2.

Sétte HI PRESS (Korge rohk) vaartus on
vaiksem kui 1400 psi [96 bar].

Muutke satte HI PRESS (Korge rohk) vadrtus suuremaks kui
1400 psi [96 bar].

Dlinamomeetriline voti ei liigu tagasi.

Tagasivool on piiratud voi blokeeritud.

Kontrollige jaotise 4.5 kohaselt, et litmikud oleksid korralikult
kinnitatud.

Laske tagasitdmbe ajal mootoril té6tada.

Klapi rike.

Votke Uhendust volitatud teeninduskeskusega.

Pump kuumeneb téotades.

Edasillikke voi tagasitdmbe vool on
piiratud.

Kontrollige jaotise 4.5 kohaselt, et litmikud oleksid korralikult
kinnitatud.

Umbritsev temperatuur on kérge.

Paigaldage soojusvaheti.

* LCD-ekraani veakoodide ja hoiatuste kohta vaadake vajaduse korral jaotisi 6.6 ja 6.7.
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Pokyny

ENERPAC

Elektricka ¢erpadla k momentovym kli¢im,
profesionalni rada Pro, modely ZU4, ZE4 a ZE5

L2926 Rev. H 02/21

Seznamy nahradnich dilil pro tento vyrobek naleznete na webovych
strankach spole¢nosti Enerpac na adrese www.enerpac.com nebo u

spolecnosti Enerpac.

1.0 DULEZITE POKYNY PRO PRIJEM

Vizudlné zkontrolujte vSechny soucasti, zda nedoSlo k poSkozeni pfi
prepraveé. Na poSkozeni pfi pfepravé se nevztahuje zaruka. V pfipadé
odhaleni poskozeni vzniklého pfi pfepravé ihned informujte dopravce.
Dopravce je zodpovédny za uhrazeni vSech nakladd na opravu a vyménu
v dlisledku poskozeni pfi preprave.

TYTO POKYNY SI ULOZTE PRO POZDEJSIi POUZITI.

2.0 DULEZITE BEZPECNOSTNi INFORMACE

PecClivé si preCtéte vSechny pokyny, varovani a
& !! upozornéni. Dodrzujte veSkera bezpeCnostni opatfeni,

abyste predesli zranéni osob a Skodam na majetku
béhem provozu systému. Spole¢nost Enerpac odmita zodpovédnost za
Skody nebo zranéni plynouci z nebezpetného pouzivani vyrobku,
nedostate¢né Udrzby nebo nespravného provozu vyrobku a/nebo
systému. Jste-li ohledné bezpecnostnich opatfeni a provozu na
pochybach, kontaktujte spole¢nost Enerpac. Pokud jste nikdy nebyli
Skoleni v oblasti bezpe€nosti pfi pouzivani vysokotlakého hydraulického

naradi, pozadejte své distribuéni nebo servisni stredisko o kurz
bezpecénosti pfi pouzivani hydraulického naradi Enerpac.

NedodrZeni nasledujicich upozornéni a varovani mize vést k poskozeni
zafizeni nebo ke zranéni osob.

UPOZORNENI slouzi k vysvétleni spravnych provoznich a servisnich
postupl za Ucelem zabranéni poskozeni ¢i znieni zafizeni i jiného
majetku.

VAROVANI oznaduje potencidlni nebezpedi, které vyzaduje pouziti
spravnych postupt za Ucelem zabranéni zranéni osob.

NEBEZPECi se pouzivd pouze v piipads, Ze urditd &innost nebo
neprovedeni ¢innosti mize vést k vaznym poranénim, ¢i dokonce smrti.

x hydraulika. Pokud se vélec pouziva ke zvedani bfemen,
nesmi se nikdy pouzivat jako zafizeni k drzeni bfemene. Po
zvednuti nebo spusténi bfemene se musi vzdy mechanicky zablokovat.

VAROVANI: K DRZENi BREMEN POUZIVEJTE POUZE
PEVNE PREDMETY. Pedlivé vyberte ocelové nebo dfevéné
kvadry, které jsou vhodné pro podepfeni pfislusného
bfemene. Pfi zvedani nebo tlaceni nikdy nepouzivejte hydraulicky valec
jako vlozku nebo distancni prvek.

VAROVANI: Pii pouZivani hydraulickych zafizeni pouzivejte
patficné osobni ochranné prostredky.

VAROVANI: Drite se stranou biemen, které podpira

NEBEZPEGi: P¥ provozu dbejte na to, abyste
nenechali ruce ani nohy v blizkosti valce a bfemene.

Vi

VAROVANI: Provozni tlak systému nesmi prekrogit jmenovity
I@ tlak komponenty s nejnizSim jmenovitym tlakem v systému.

Nainstalujte do systému manometry, abyste mohli sledovat
provozni tlak. Tak mlZete sledovat, co se v systému déje.

UPOZORNENI: Vyvarujte se poskozeni hydraulické hadice.
Pfi vedeni hydraulickych hadic dbejte na to, aby nemély ostré
ohyby ani smycky. Pfi pouziti ohnuté nebo zkroucené hadice vznika silny
zpétny tlak. Ostré ohyby a smy&ky poskodi vnitfek hadice a povedou k
jejimu pfedcasnému selhani.

Nepoustéje na hadici tézké predméty. Prudky naraz mdze
zpUsobit poskozeni dratl zpeviujicich hadici uvnitf.
Natlakovani poskozené hadice mize vést k jejimu prasknuti.
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DULEZITE: Hydraulické zafizeni nezvedejte za hadici ani za
S oto¢né spojky. Pro bezpecné prenaseni pouzivejte madlo
nebo jiné zplsoby.

UPOZORNENI: Hydraulické zafizeni nikdy nedavejte
do blizkosti plament a zdroje tepla. Nadmémé teplo

: zméké&i manzety a tésnéni, coz povede k Uniku kapalin.
Teplo také oslabuje materialy hadic a tésnéni. Pro optimaini vykon
nevystavuijte zafizeni teplotam presahujicim 65 °‘C [150 °F] . VeSkeré
hadice a valce chrarite pred jiskrami pfi svareni.

NEBEZPECI: Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi.

Unikajici olej mlize pod tlakem proniknout kiZi a zplsobit

vazné zranéni. Pokud se vam olej dostane pod k{Zi, okamzité
vyhledejte lékare.

¥

pretizi,
zranéni.
3.0 SPECIFIKACE

Informace o vykonnosti Cerpadla a jeho specifikace viz v oddile 3.1,
Tabulka technickych tdaj.

VAROVANI: Hydraulické momentové klice pouzivejte pouze v
zapojeném systému. Nikdy nepouZzivejte momentovy kli¢ s
nezapojenymi spojkami. Pokud se momentovy kli¢ extrémné
mohou komponenty katastrofalné selhat a zplsobit vazné

3.1 Tabulka technickych udaju

DULEZITE: Servis hydraulického zafizeni musi provadét
pouze kvalifikovany technik se specializaci na hydraulicka
zafizeni. Pokud potfebujete zafidit opravu, obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti ENERPAC ve
svém okoli. Za Ucelem zachovani zaruky pouZivejte vyhradné
olej ENERPAC.

®_  VAROVANI: Opotiebované nebo poskozené dily ihned nahradte
'& originalnimi  dily ENERPAC. Univerzalni, neorigindlni dily se
poskodi, a zpUsobi zranéni a $kody na majetku. Dily ENERPAC

jsou navrzeny tak, aby spravné pasovaly a aby vydrzely velké zatiZeni.

ENERPAC

VAN
VAN

ZAN

VAROVANI: Elektricka Gerpadla nepouzivejte v prostiedi s
vybusnou atmosférou. Ridte se véemi mistnimi a narodnimi
predpisy pro elektricka zafizeni. Instalaci a Upravy musi
provadét kvalifikovany elektrikar.

VAROVANI: Udrzuijte ruce z dosahu pohyblivych soucasti a
tlakovych hadic.

VAROVANI: Tato erpadla jsou opatfena pojistnymi ventily s
tovarnim nastavenim. Tyto ventily se nesmi opravovat ani
nastavovat s vyjimkou v autorizovanych servisnich stfediscich
spole€nosti Enerpac.

VAROVAN:I:

Abyste zabranili

poskozeni

elektromotoru

Cerpadla, zkontrolujte technické udaje. Pouziti nespravného
zdroje zpUsobi poskozeni motoru.

Model Motor Vystupni pritoéné mnozstvi* Hluénost Rozsah Specifikace Odbér
Cerpadla I/min [in%/min] nastaveni elektromotoru | elektrického
pojistného proudu
ventilu
kW 7 bar 50 bar 350 bar 700 bar bar Napéti-faze-
[hp] RPM [100 psi] | [700 psi] | [5000 psi] | [10 000 psi] dBA [psi] frekv. A
ZU4 (-Q) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-700 115-1-50/60 20 (115V)
[1,7] [700] [535] [76] [60] [1400-10000] | 230-1-50/60 11 (230V)
ZU4 (-E) | 1,25 1750 11,5 8,8 1,2 1,0 85-90 70-800 115-1-50/60 24 (115V)
[1,7] [700] [535] [76] [60] [1400-11600] | 230-1-50/60 11 (230V)
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-700
B4 (g | 10 o) | oo | e | ol | 7° | rme00-10000
1,12 10,7 9,8 1,0 1,0 70-800
ZEACE) | 1 | 1750 | g 1600] 62] [60] 7S | [ta00- 11600 | o o
(Viz typovy Stitek |(Viz typovy Stitek
2,24 13,9 13,5 2,0 2,0 0-700 matort) motoru)
, , , , , 70-7
ZESCQ) | 3o | 1790 | [esq) [825] [123] [120] 7S | [1400- 10 000)
2,24 13,9 13,5 2,0 2,0 70-800
ZESCR | 30 | 1790 | (a5 [825] [123] [120] 7S | [1400- 11 600)

* Vystupni prito¢né mnoZstvi uvadi hodnoty pfi 60 Hz. Pritoéné mnozstvi pfi 50 Hz bude pfiblizné % uvedenych hodnot.
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4.0 INSTALACE

Cerpadlo nainstalujte nebo umistéte tak, aby kolem motoru a erpadia Model ZU4
bylo zaji$téno volné proudéni vzduchu bez prekazek. Motor udrzujte v
Cistoté, aby pfi provozu bylo zaji§téno maximalni chlazeni.
14 o
4.1 Montaz cerpadla
Cerpadlo Ize v pfipadé potfeby namontovat na pevny povrch. Na o o

obrazku 1 jsou uvedeny montazni rozméry.

Zatka
(Poznamka: pohled na nadrz zespod) @ btvoru
(o] o otvoru
r—O<— C O
A
L N |
-0 O
-~ B —— Zatka
4-81(1-2gal) | 101(2,5gal) |201(5gal) |401(10 gal.) piniciho
mm [palce] mm [palce] mm [palce] mm [palce] otvoru
95 (3,75) 279 (11,0) 396 (15,6) 480 (18,9)
B | 229 (9,00) 305 (12,0) 305 (12,0) 305 (12,0)
Zéavitové otvory, | @ otvord 8,6 [0,34]
M8 x 1,25 Hloubka otvort 6 [0,25] ] ke
Obrazek 1, Montazni rozméry

Obrazek 3, Zatka plniciho otvoru

4.2 Odvzdusnovaci ventil (viz obrazek 2)

V odvzdu$novacim kandlu na horni strané nadrze je umisténa prepravni
zaslepka (A). Pred pouzitim erpadla nahradte prepravni zaslepku (A)
pfizplisobovaci armaturou (C) a odvzdusiiovacim ventilem (B). Pfed spusténim Cerpadla zkontrolujte jeho hladinu oleje.
Nadrz je plna, kdyz je hladina oleje na Urovni znazornéné na
obrazku 4. V pfipadé potfeby vyjméte zatku plniciho otvoru z krytu (viz
obrazek 3) a olej dle potieby doplrite.

4.3 Hladina oleje (viz obrazky 3 a 4)

DULEZITE: Dopliiovani oleje provadéjte pouze pfi zataZeni viech sougasti
systému, jinak v systému bude vice oleje, nez pojme nadrz.

Nadrz je plna, - [
kdyz hladina
dosahuje této
urovné.
(@) ©
4a8l 10,20a401
Obrazek 2, Odvzdusnovaci ventil (zobrazen model ZU4, Obrazek 4, Olejoznak na olejové nadrzi

podobné u model( ZE4 a ZE5)
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4.4 Elektrické pripojky
VAROVANI: Cerpadlo je z vyroby vybaveno béznou
elektrickou zastrékou pro dané napéti. Zménu typu zastréky
smi provadét pouze kvalifikovany elektrikaf pfi dodrzeni
véech pfislugnych mistnich a narodnich predpisd.
Poznamka: S tfifazovymi Cerpadly ZE4 a ZE5 se napajeci zastrka
nedodava.

1. Prostfedky rozpojeni a ochrany obvodu si zajistuje zakaznik sam.
Ochrana obvodu musi byt nastavena na 115 % hodnoty proudu
plné zatizeného motoru pfi maximalnim aplikacnim tlaku.

2. Dalsi informace o jmenovitych hodnotach naleznete na typovych
Stitcich Cerpadla a motoru.

4.5 Pripojky hydraulickych hadic

Hadice pfipojte podle popisu pro vas typ Cerpadla: (-E) nebo (-Q). Viz

obrazek 5.

1. Cerpadia typu (-E) pro pouziti s momentovym i kli¢i Enerpac SQD a

HXD: pouzivejte pouze hadice oznacené ,Enerpac THC-700 Series
- 800 bar/11,600 psi max.”. Spojky na téchto hadicich jsou z vyroby
spolarizovany* pro zajisténi spravné innosti kliCe.
Vnéjsi spojky Cerpadel (-E) jsou opatieny samojistnym mechanismem.
Pripojeni provedte pfitlacenim prislusnych spojek k sobé&, dokud
pojistny krouzek na spojce nezapadne vpred. Rozpojeni provedte
otoCenim pojistného krouzku na spojce ve sméru hodinovych
ruci¢ek a zatazenim smérem od spoje.

2. Cerpadia typu (-Q) pro pouziti s momentovym i kli¢i Enerpac SaW a
kli¢i dalSich znacek: pouzivejte hadice oznacené ,,Enerpac THQ-700
Series - 700 bar/10,000 psi max.“. Spojky musi byt ,polarizovany*
podle obrazku 5 pro zajisténi spravné Cinnosti kliCe. Pfed zahajenim
provozu musi byt spojky radné spojeny a utazeny. Nespravné
zapojeni spojek zamezi fadnému provozu kliCe.

VAROVANI: Pii pouziti derpadel (-Q) s pripojovacimi bloky

pro vice kli¢d musi byt vSechny nevyuzité spojky pred

spusténim Cerpadla opatfeny fadné namontovanymi
ochrannymi krytkami.

Poznamka: Po prvnim pfipojeni kli¢e k ¢erpadlu bude v hydraulickém
okruhu zachycen vzduch. Provedie odvzduSnéni nasledujicim
postupem: kli¢ a narovnané hadice umistéte pod uUroven Cerpadla a
pouzijte kli¢ bez zatéze, dokud se plynule neotaci.

5.0 PROVOZ

1. Ujistéte se, Ze je namontovana pfizplsobovaci armatura a
odvzdusiovaci ventil. Viz oddil 4.2.

2. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi Cerpadla, a pfipadné jej doplrite.
Viz oddil 4.3.

3. Pfipojte Cerpadio k napajeni. VyCkejte, dokud se na LCD panelu
nezobrazi ,READY* (PRIPRAVENO) a poté na krytu nebo dalkovém
ovladaci stisknéte libovolné tlacitko.

Poznamka: Béhem zavadéci sekvence mikrokontroler identifikuje
jakékoliv stisknuti tlacitka jako potencidlni poruchu a zamezi spusténi
motoru. Provedte reset odpojenim napéjeni na dobu 20 sekund.

4. Nastavte tlak pojistného ventilu. Viz oddil 5.2.

5. Pomoci ovladaciho LCD panelu nastavte pozadovany maximaini tlak
vysunuti nebo moment. Pokyny k pouziti ovladaciho LCD panelu viz
v oddilech 6.1 az 6.5 tohoto dokumentu.

VAROVANI: Jakmile se motor spusti, momentovy kli¢ se

automaticky zasune. Pfed spusténim motoru ovéite, ze je

momentovy kli€ radné umistén, aby nedoslo ke zranéni nebo
poskozeni vybaveni.

6. Stisknutim a uvolnénim tladitka zapnuti/vypnuti na dalkovém
ovladaci spustte motor a zasunte klic. Na LCD panelu se bude
zobrazovat tlak v zasouvacim okruhu (obtok portu B), pfiblizné
173-193 bar [2500-2800 psi].

7.  Stisknutim a podrzenim tladitka vysunuti na dalkovém ovladadi
vysurite momentovy Kli¢.

8.  Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti na dalkovém ovladaéi nebo na
krytu (motoru) vypnéte motor. Pokud po dobu 20 sekund nedojde
ke stisknuti zadného tladitka na dalkovém ovladaci nebo krytu,
vestavény asovac Cerpadla automaticky motor vypne.

Poznamka: Jakmile dojde k vypnuti motoru, motor se pfestane otacet a
ventil automaticky provede cyklus, aby doslo k uvolnéni tlaku v hadicich
pro vysunuti a zasunuti.

Poznamka: Cerpadla vybavend chladidem: Kdykoli je to mozné,
ponechejte motor v chodu, dokud jej automaticky nevypne Casovac.
20sekundova prodleva poskytne dodateCny Cas pro cirkulaci oleje
chladi¢em, coz umozni lepSi ochlazeni oleje.

Ventil Cerpadla

Momentovy kli¢

Zasunuti ]|

\ \
- B g:ﬂ@:[]ﬁ 2 ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. 2{@]@:[]}
I 1

(I Wi

Cerpadia (-E)

Vysunuti -1 A dmm ﬁ]@j}z ENERPAC THC-700 SERIES - 800 BAR/11,600 PSI MAX. mem u]@:@

\ \
—_— B ﬂmm mﬁjz ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. me “ﬂmﬁ
. .

Cerpadla (-Q)

Vysunuti

\ \
J A gm Z ENERPAC THQ-700 SERIES - 700 BAR/10,000 PSI MAX. Zz@:ﬂ]:[]]ﬂ:[] 4:.”:&
’ 1

Obrazek 5, Detaily hadic
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5.1 Ovladani pomoci dalkového ovladace

Pomoci dalkového ovladace se ovlada jak ¢innost motoru, tak i pritok
oleje. Viz obrazek 6.
1. Tlagitko vysunuti na dalkovém ovladadi:
e Stisknutim se provede vysunuti kli€e (vypnuty automaticky rezim).
e Stisknutim a podrzenim se provadi automatické cyklovani klice
mezi vysunutim a zasunutim (zapnuty automaticky rezim).
¢ Uvolnénim se kli¢ automaticky zasune (zapnuty i vypnuty
automaticky rezim).
2. Tlacitko zapnuti/vypnuti na dalkovém ovladaci: Slouzi k zapnuti a
vypnuti motoru.

Poznamky:

e Je-li motor zapnuty, stisknutim 1. VV'SOUVANI

tlaCitka zapnuti/vypnuti na krytu
motoru se motor neprodlené zastavi,
i kdyz se Cerpadlo ovlada pomoci

dalkového ovladace. > ZAPNUTI/

* Je-li motor vypnuty, stisknutim VYPNUTI
tlacitka zapnuti/vypnuti na krytu

motoru se motor nespusti, pokud
LCD panel neni v rezimu mistniho

ovladani.

Obrazek 6, Tlacitka dalkového ovladace

Dalsi informace viz v oddilech 6.3 a
6.5 M.

5.2 Pojistny ventil nastavitelny uzivatelem

Cerpadlo nabizi dva zplisoby omezeni tlaku vysunuti (port A)
pfivadéného ke Klici:
A) Automaticky rezim (viz oddil 5.3)
B) Pojistny ventil nastavitelny uzivatelem
(viz nasledujici odstavec tohoto oddilu)

Pojistny ventil nastavitelny uzivatelem omezuje maximalni tlak vysunuti,
a to otevienim pojistného ventilu za UCelem prfesmérovani toku oleje z
Cerpadla do nadrze pfi uzivatelem nastavené hodnoté tlaku.

VAROVANI: PRED umisténim momentového klige na matici

nebo Sroub vzdy provedte nasledujici nastaveni. Nastaveny

tlak pojistného ventilu Cerpadla nesmi prekracovat hodnotu
tlaku potfebného k zajisténi pozadovaného momentu pro dané pouziti.
Prekroceni potfebného momentu povede k poskozeni zafizeni a mlze
vést k vaznému poranéni osob.

Upravte nastaveni tlaku pojistného ventilu, jak je popsano v nasledujicim

postupu. Viz obrazek 7.

1. Uvolnéte pojistnou matici pojistného ventilu.

2. Otacejte rukojeti pojistného ventilu proti sméru hodinovych rucicek,
dokud se jeji odpor pfi otaéeni nesnizi na malou nebo nulovou
hodnotu. Jakmile tak nastane, ventil je na svém nejnizs$im nastaveni.

Poznamka: Rukojet pojistného ventilu se otaci pouze o pfiblizné dvé

tretiny celé otaCky. Jakmile se otaceni zastavi, povytahnutim rukojeti ji

rozpojte. Poté ji pfemistéte a znovu zapojte, abyste mohli provést dalsi
nastaveni (dle potfeby).

3. Odpojte hydraulické hadice od spojek na ventilu.
VAROVANI: U ¢erpadel (-Q) musi byt véechny spojky pred
spusténim Cerpadla opatfeny fadné namontovanymi
ochrannymi krytkami.
4.  Pfipojte Cerpadlo k napajeni. Pomoci LCD panelu a klavesnice ovéite,
Ze je vypnuty automaticky rezim nebo Ze je vysoky tlak nastaven na

hodnotu alesponi o 7 bar [100 psi] vy$$i, nez je poZadované nastaveni
pojistného ventilu (dalsi informace viz v oddilech 6.5D a 6.5F).

Povytazenim
? rozpojte.

Pojistna matice

Obrazek 7, Pojistny ventil nastavitelny uzivatelem

5. Stisknéte tlacitko zapnuti/vypnuti na dalkovém ovladaci. Motor se
spusti.

6. Stisknéte a podrzte tladitko vysunuti na dalkovém ovladaci. Ve
vysouvacim okruhu (port A) zaéne narUstat tlak.

7. Pfi neustdlém drzeni tlaCitka vysunuti na dalkovém ovladaci
POMALU otacejte rukojeti pojistného ventilu ve sméru hodinovych
ruciCek, dokud tlak zobrazeny na LCD panelu nevzroste na hodnotu
pozadovaného nastaveni.

8. Uvolnéte tladitko vysunuti na dalkovém ovladacdi, aby se tlak v
systému mohl vratit na hodnotu pro zasunuti na portu B. Motor bude
pokraCovat v chodu.

9. Opétovnym stisknutim a podrzenim tlaCitka vysunuti na dalkovém
ovladaci ovéfte nastaveni tlaku pojistného ventilu. Ovéfte, Ze je na
LCD panelu zobrazen poZadovany tlak.

Poznamka: V pfipadé potfeby Upravy nastaveni: Za ucelem dosazeni

presného nastaveni vzdy snizte tlak na hodnotu nizsi nez cilové nastaveni

a poté tlak pomalu zvySujte, dokud nedosahnete pozadované hodnoty.

10. Po dosazeni pozadovaného nastaveni tlaku utahnéte pojistnou
matici pojistného ventilu.

5.3 Cinnost v rezimu automatického cyklovani
(Rizeni tlaku nebo momentu)

Funkce automatického rezimu zajistuje automatické cyklovani klice
od vysunuti k zasunuti pfi dosaZzeni uzivatelem nastavené hodnoty
maximalniho tlaku vysunuti nebo momentu.

Volbou jednotky tlaku (PSI, BAR nebo MPa) na LCD klavesnici a aktivaci
automatického rezimu se mikrokontroler pfepina do rezimu fizeni tlaku.
V tomto rezimu uzivatel nastavi maximalini tlak vysunuti, ktery odpovida
pozadované hodnoté momentu pro pouzity Klic.

Volbou jednotky momentu (Ft-lb nebo Nm) a aktivaci automatického
rezimu se mikrokontroler pfepina do rezimu fizeni momentu. V tomto
rezimu si uZivatel zvoli ze seznamu modeld momentovych kli¢t Enerpac,
které jsou naprogramovany do mikrokontroleru. Na LCD panelu se
zobrazi maximalni pfipustny moment vysunuti pro zvoleny model kliCe.
V pfipadé potfeby mliZe uZivatel tuto vychozi hodnotu momentu nastavit
na nizsi.
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Cinnost automatického cyklovani se spousti stisknutim a podrzenim
tlacitka vysunuti na dalkovém ovladaci. KIli¢ zahdji automatické
cyklovani mezi vysouvanim a zasouvanim, pfiéemz na Sroub vyviji
uzivatelem nastaveny moment. Cyklovani se provadi, dokud je na
dalkovém ovladaci drzeno stisknuté tlacitko vysunuti.

Tlak zasunuti je nastaveny z vyroby a uZivatel jej nemdze zménit.
Jakmile tlak zasunuti dosdhne hodnoty pfiblizné 138 bar [2000 psi],
Cerpadlo automaticky zméni Ginnost klice ze zasouvani zpét na
vysouvani. Tuto &innost zajistuje mikrokontroler ¢erpadla pfepinanim
elektromagnetického ventilu, ktery méni priitok oleje z Gerpadia mezi
porty.

Pouziti ¢erpadla s vyuzitim automatického rezimu:

1. Ujistéte se, Ze je automaticky rezim zapnuty. Nastavte pozadovanou
hodnotu maximalniho tlaku vysunuti nebo momentu. Podrobné
pokyny pouziti LCD panelu naleznete v oddilech 6.1 az 6.5.

2. Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti na dalkovém ovladaci spustte
motor Cerpadla.

3. Stisknutim a podrzenim tlacitka vysunuti na dalkovém ovladaci
spustte automatické cyklovani.

4.  Pokud momentovy kli¢ neprovadi automatické cyklovani nebo

jej provadi preruSované, zvySte nastaveni pojistného ventilu
na hodnotu alespori o 7 bar [100 psi] vysSi, nez je poZadovana
hodnota automatického cyklovani. Dal$i podrobnosti naleznete v
oddilu 5.2.

Poznamka: Maximalni tlak vysunuti (port A) je omezen nastavenim
pojistného ventilu. Je-li pojistny ventil nastaven na hodnotu nizsi,
nez ktera se zobrazuje na LCD panelu (nebo ktera odpovida zvolené
hodnoté momentu), pozadovaného momentu nebude dosazeno.

Poznamka: Maximalni tlak zasunuti, oznaCovany také jako obtok portu
B, je z vyroby nastaveny na hodnotu pfiblizné 173-193 bar [2500-2800
psi] a uzivatel jej nemlze zménit.

6.0 ELEKTRONICKE OVLADACI PRVKY LCD PANELU

6.1 Prehled funkci LCD panelu

Textovy disple;j

Ciselny [ / )
displej SET 06000000
~0000.0  ERRNm

HOURS CYCLES Ft-Ib

LOW  MOTOR .
/\ VOLTAGE OVERLOADN S~

L®®)

6.2 Zavadéci sekvence

Jakmile se Cerpadlo pfipoji k elektrickému napdjeni, na LCD panelu
se na jednu sekundu zobrazi text ,FIRMWARE 7.x“ a poté na pul
sekundy ,Model 4 (Cerpadla -E) nebo ,Model 7“ (Cerpadia -Q). Po
téchto zpravach se na pdl sekundy zobrazi ,Motor UN* ,Motor 1P*
nebo ,“Motor 3P* Tato informace mlZe byt uZitecna v pfipadé, Ze je
vyzadovan servis ¢i oprava ¢erpadla. V zavislosti na modelu éerpadla a
nainstalovaném pfisluSenstvi se mohou zobrazit dalsi informace.

Zavadéci sekvence je Uspésné dokoncena, jakmile se na LCD panelu
zobrazi text ,READY* (PRIPRAVENO) (sekvence trva priblizné 3
sekundy). Na Ciselném displeji se zobrazi také hodnota stavajiciho
tlaku systému nebo odpovidajiciho momentu (obvykle ,,0 je-li motor
v necinnosti).

6.3 Ovladaci tlacitka LCD panelu
Ovladaci LCD panel je vybaven &tyfmi tlacitky:

@@®®

Zapnuti/vypnuti / Nabidka / Sipka dold / Sipka nahoru

Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti motoru MOTOR se za normalniho
provozu vypne motor. Funkce vypnuti motoru je pomoci tohoto
tlacitka dostupna i v pfipadé ovladani Gerpadla pomoci dalkového
ovladace. Tlacitko zapnuti/vypnuti motoru vSak motor nespusti,
pokud LCD panel neni v rezimu mistniho ovladani (viz oddil 6.5 M).

Stisknutim tla¢itka nabidky MENU piejde uZivatel z normalniho
provozniho rezimu do fady nabidek. Opakovanym stisknutim tlaGitka
se prochazi pres vSechny dostupné nabidky. Stisknutim tlacitka
nabidky se také ukladaji vSechny provedené zmény. Navrat do
normalniho provozniho rezimu se provadi stisknutim a podrzenim
tlacitka nabidky po dobu 3 sekund nebo nestisknutim Zadného
tlacitka po dobu 60 sekund.

Tlagitka Sipka dolt a Sipka nahoru slouzi ke dvéma utéelim. U
vétdiny nabidek LCD panelu se tlacitka s Sipkami dold a nahoru
pouzivaji k prochazeni nabidek. Pfi zapnutém rezimu mistniho
ovladani Cerpadla slouzi tlacitko s Sipkou nahoru k zapinani a
vypinani elektromagnetického ventilu (dalkovy ovlada¢ je v rezimu
mistniho ovladani neaktivni).

6.4 Prehled nabidek LCD panelu
LCD panel obsahuje nasleduijici nabidky:

Normailni provoz - \lychozi Gvodni obrazovka. Zobrazuje se
bezprostfedné po pfipojeni napajeni a zavedeni mikrokontroleru.

Ovladaci LCD panel slouzi jako rozhrani mezi obsluhou a Cerpadlem.
Pomoci ¢ty tlacitek na ovlddacim LCD panelu a dalich tlacitek
umisténych na dalkovém ovladaci Ize provadét vSechny funkce a
nastaveni popsané v oddilech 6.3 az 6.5 tohoto dokumentu.

V pfipadé abnorméiniho stavu se na LCD panelu rovnéz zobrazuiji
chybové kddy a vystrazné zpravy, jak je popsano v oddilech 6.6 a 6.7.

UPOZORNENI: Dbejte, aby nedoslo poskozeni plastové

félie chranici LCD panelu a tlaCitka. Ke stisknuti tlacitek

nikdy nepouzivejte ostré nastroje, vzdy pouze prsty. Kryci
folii pravidelné Cistéte navihEenou utérkou. Nikdy nepouzivejte agresivni
¢i abrazivni Cistici prostredky.
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Jednotky - Zde se nastavuiji jednotky; PSI/BAR/MPa (fizeni tlaku)
nebo Ft-Ib/Nm (fizeni momentu). Vychozim nastavenim je PSI.

Volba modelu momentového kli¢e - (dostupna pouze pfi zvoleni
jednotky ,Ft-Ib“ nebo ,Nm*). Slouzi k volbé €isla modelu pouzitého
momentového kli¢e Enerpac. Zvolit Ize modely SQD a HXD (Cerpadla
-E) nebo S a W (Cerpadla -Q).

Automaticky rezim - Zde se zapina a vypina automaticky rezim.

Volba hodnoty momentu - (dostupna pouze pfi zapnutém
automatickém rezimu a zvoleni ,,Ft-Ib“ nebo ,Nm*). Slouzi k volbé
pozadované hodnoty momentu, pfi které bude Cerpadlo provadét
automatické cyklovani. Maximalni pfipustny moment se bude liSit v
zavislosti na zvoleném modelu klice.




Vysoky tlak - (dostupna pouze pfi zapnutém automatickém rezimu a
zvoleni ,PSI%, ,BAR" nebo ,MPa"). Slouzi k nastaveni hodnoty tlaku
na portu vysouvani, pfi které bude ¢erpadlo provadét automatické
cyklovani.

Hlavni - Zde se zobrazuije stav ¢erpadla po zadani pozadovanych
provoznich parametril ¢erpadla uzivatelem a jejich uloZeni do
paméti mikrokontroleru.

Motor — Zde se zobrazuje ¢ita¢ provoznich hodin motoru a zapnuti/
vypnuti cyklu (nelze vynulovat).

Nizké napéti - Zde se zobrazuije ¢ita¢ hodin provozu pfi nizkém
napéti (nelze vynulovat).

e Vlysouvani - Zde se zobrazuje ¢&ita¢ provoznich hodin motoru a
zapnuti/vypnuti cyklu pfi cyklech vysouvani momentového klice
(nelze vynulovat).

e Zasouvani — Zde se zobrazuje ¢ita¢ provoznich hodin elektromagnetu
a zapnuti/vypnuti cyklu pfi cyklech zasouvani momentového klice
(nelze vynulovat).

Rezim mistniho ovladani - Zde se zapina a vypina rezim mistniho
ovladani.

e Jazyk - Slouzi k volbé jazyka mezi anglictinou, Spanélstinou,
francouzstinou, ital$tinou, ném¢inou a portugalstinou. Vychozim
nastavenim je angli¢tina.

e Diagnostika — Zde se zobrazuji vstupni signaly z dalkového ovladace
a dalsiho elektrického prislusenstvi.

Kalibrace - Zde |ze provadét kalibraci snimace tlaku Gerpadla (skryta
nabidka - pfistupna z nabidky jednotek).

6.5 Nabidky LCD panelu

V nésledujicich odstavcich jsou popsany jednotlivé nabidky LCD panelu.
Viz také tabulku 1, Tabulka rychlé orientace, umisténou za oddilem 9.0.

6.5A Nabidka ,Normalni provoz*“

(viz obrazovku 1) Text ,READY® indikuje
Uspésné zavedeni mikrokontroleru. Pfi
prvnim pfipojeni napajeni Cerpadla a
vypnutém motoru se bude zobrazovat
hodnota tlaku nebo momentu ,,0“ K dalSim
nabidkam se dostanete stisknutim MENU
nabidky. Viz tabulku rychlé orientace, krok
1.

Obrazovka 1

READY
OPSI

6.5B Nabidka ,Jednotky*

(viz obrazovku 2) Na této obrazovce mlize
obsluha nastavit jednotku tlaku/momentu

Obrazovka 2

pomoci tlaitek s Sipkami nahoru a dol. | SET UNITS
Dostupné moznosti jsou PSI, BAR, MPa, PSI MP:
vy v , N . a
Nm a Ft-Ib, pfiCemz vychozi moznosti je BAR Nm
PSI. Ulozte nastaveni a stisknutim tlacitka Ft-lb

MENU pokracujte k dalSimu kroku. Viz
tabulku rychlé orientace, krok 2.

6.5C Nabidka ,Volba modelu momentového kli¢e*
(dostupna pouze pfi zvoleni jednotky ,,Ft-Ib“ nebo
»Nm*)

(viz obrazovku 3) Je-li v nabidce jednotek
zvolena moznost Ft-lb nebo Nm (oddil
6.5B), na této obrazovce se zobrazi
seznam modell momentovych  Kli¢G
Enerpac. K  prochazeni seznamu
dostupnych modelll pouziite tladitka s
Sipkami nahoru nebo dolli. Pozadovany
model zvolte stisknutim tlacitka MENU.

Viz tabulku rychlé orientace, krok 3.

Obrazovka 3

ser SQD 160 |
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6.5D Nabidka ,Automaticky rezim“

(viz obrazovku 4) Mezi zapnutim a vypnutim
automatického rezimu se prepina
stisknutim tladitka s Sipkou nahoru nebo
dolli. UloZte nastaveni a stisknutim tlacitka
MENU pokracujte k dal§imu kroku. Viz
tabulku rychlé orientace, krok 4.

Obrazovka 4

seTAUTOMODE
ON

Poznamky:

e Je-li zvolena jednotka PSI, BAR nebo MPa, nabidka automatického
rezimu se zobrazi po nabidce jednotek (po stisknuti tlaCitka MENU).
Je-li v8ak zvolena jednotka Ft-Ib nebo Nm, nabidka automatického
rezimu se zobrazi po nabidce volby modelu momentového klice.

e Je-li zvolena jednotka Ft-b nebo Nm a automaticky rezim je
vypnuty: nabidka volby momentu nebude dostupna (viz oddil 6.5E)
a jakakoliv dfive nastavena hodnota momentu nebude mit na provoz
Cerpadla vliv. Mikrokontroler nastavi moment vysouvani na maximalni
pfipustnou hodnotu momentu pro zvoleny model momentového kliCe.

e Je-li zvolena jednotka PSI, BAR nebo MPa a automaticky rezim je
vypnuty: nabidka vysokého tlaku nebude dostupna (viz oddil 6.5F)
a jakakoliv dfive nastavena hodnota vysokého tlaku nebude mit
na provoz Cerpadla vliv. Mikrokontroler nastavi tlak vysouvani na
maximalni pfipustnou hodnotu pro dany typ Cerpadla.

* Bez ohledu na zapnuti Ci vypnuti automatického rezimu bude
maximalni tlak nebo moment omezen nastavenim pojistného ventilu
(viz oddil 5.2).

6.5E Nabidka ,Volba hodnoty momentu*
(dostupna pouze pfi zapnutém automatickém rezimu a
zvoleni jednotky ,,Ft-Ib“ nebo ,,Nm¢)

(viz obrazovku 5) Po zvoleni modelu
momentového kli¢e se zobrazi maximaini
hodnota momentu vysouvani; v jednotce
Ft-Ib nebo Nm. Dle poteby snizte hodnotu
pomoci tladitka s ipkou dolll. Jakmile se
zobrazuje pozadovany moment, na dobu
3 sekund stisknéte tlacitko MENU, ¢imz
otevrete nabidku Hlavni (viz oddil 6.5G).
Viz tabulku rychlé orientace, krok 4A.

Poznamka: Pfi stisknuti tlacitka MENU na

méné nez 3 sekundy se zvolena hodnota

momentu uloZi. Namisto nabidky Hlavni se otevie nabidka Motor (viz
oddil 6.51).

Obrazovka 5
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6.5F Nabidka ,Vysoky tlak“ (dostupna pouze pfi zapnutém
automatickém rezimu a zvoleni jednotky PSI, BAR nebo MPa)

(viz obrazovku 6) Na této obrazovce mize
obsluha nastavit tlak na portu vysouvani,
pii kterém bude momentovy kli¢ provadét
automatické cyklovani. Zmény se provadi
v prirdstcich 3,5 bar [50 psi] pomoci
jednotlivych stisknuti tladitek s Sipkami
dold nebo nahoru. Stisknutim a podrzenim
téchto tlacitek se Ize rychle pohybovat
dostupnymi nastavenimi. Maximalni hodnota tlaku je 800 bar
[11 600 psi] u Cerpadel (-E) a 700 bar [10 000 psi] u Cerpadel (-Q).
Stisknutim tlaitka MENU na dobu 3 sekund ulozite nastaveni a
pokrocite do nabidky Hlavni (viz oddil 6.5H). Viz tabulku rychlé
orientace, krok 4C.

Obrazovka 6
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Poznamka: Pri stisknuti tlacitka MENU na méné nez 3 sekundy se
zvolena hodnota vysokého tlaku ulozi. Namisto nabidky Hlavni se
otevie nabidka Motor (viz oddil 6.51).



6.5G Nabidka ,Hlavni“ (zvoleno Ft-lb nebo Nm)

(viz obrazovky 7A a 7B) Je-li automaticky
rezim zapnuty a byla zvolena jednotka
momentu, na obrazovce se bude stfidat
zvoleny model momentového klice a text
LAUTO* Viz tabulku rychlé orientace, krok
4B.

(viz obrazovky 7A a 7C) Je-li automaticky
rezim vypnuty, na obrazovce se bude
stfidat zvoleny model momentového klice
atext ,READY“ (PRIPRAVENO).

Bez ohledu na zapnuti &i vypnuti
automatického rezimu se na Ciselném
displeji bude zobrazovat stavajici hodnota
momentu (na zakladé tlaku systému).
Dokud se motor Cerpadla nespusti, bude
z(stavat na hodnoté , 0

6.5H Nabidka ,Hlavni“ (zvoleno PSI,
BAR nebo MPa)

(viz obrazovku 8A) Je-li automaticky rezim
zapnuty a byla zvolena jednotka tlaku,
na obrazovce se bude zobrazovat text
LAUTO® Viz tabulku rychlé orientace,
krok 4D.

(viz obrazovku 8B) Je-li automaticky
rezim vypnuty, na obrazovce se bude
zobrazovat text ,READY* (PRIPRAVENO).

Bez ohledu na zapnuti ¢&i vypnuti
automatického rezimu se na Ciselném
displeji bude zobrazovat stavajici
hodnota tlaku systému. Dokud se motor
Cerpadla nespusti, bude zlstavat na
hodnoté ,0“

6.51 Nabidka ,,Motor*

(viz obrazovku 9) Na této obrazovce mlze
obsluha odedist pocet hodin provozu i
zapnuti/vypnuti cykll motoru. Prepinani
mezi hodinami a cykly se provadi
pomoci tlacitek s Sipkami dold nebo
nahoru. Stisknutim tlacitka MENU
pokraéujte k dal$imu kroku. Viz tabulku
rychlé orientace, krok 5.
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MOTOR
4.8

HOURS CYCLES

Obecna poznamka ke véem zobrazenim hodin a cykld:

ZOBRAZENi HODIN

- do vySe 9999,9 se n displeji zobrazuiji hodiny na jedno

desetinné misto

- mezi 10 000 a 99 999 se zobrazuiji hodiny jako cela Cisla
(desetinna tecka ,,.“ se nezobrazuije)

- nad 99 999 hodin zacina ¢ita¢ zobrazovat opét od nuly na

jedno desetinné misto
ZOBRAZENI CYKLU

- nad 99 999 cykld za¢ina ¢itac zobrazovat opét od nuly

6.5J Nabidka ,Nizké napéti“

(viz obrazovku 10) Na této obrazovce mize
obsluha odecist pocet hodin provozu
Cerpadla pfi nizkém napéti. Stisknutim
tlacitka MENU pokracujte k dalSimu
kroku. Viz tabulku rychlé orientace, krok 6.

6.5K Nabidka ,Vysouvani“

(viz obrazovku 11) Na této obrazovce mlze
obsluha odedist celkovy pocet hodin, kdy
byl elektromagneticky ventil v poloze pro
vysunuti. Zobrazuje se také celkovy pocet
cykld vysunuti. Pfepinani mezi hodinami a
cykly se provadi pomoci tlacitek s Sipkami
dolli nebo nahoru. Stisknutim tladitka
MENU pokradujte k dalS§imu kroku. Viz
tabulku rychlé orientace, krok 7.

6.5L Nabidka ,,Zasouvani“

(viz obrazovku 12) Na této obrazovce mize
obsluha odecist celkovy pocet hodin, kdy
byl elektromagneticky ventil v poloze pro
zasunuti. Zobrazuje se také celkovy pocCet
cykll zasunuti. Pfepinani mezi hodinami a
cykly se provadi pomoci tlagitek s Sipkami
dolli nebo nahoru. Stisknutim tlagitka
MENU pokracujte k dal$imu kroku. Viz
tabulku rychlé orientace, krok 8.

6.5M Nabidka ,,Mistni ovladani“

(viz obrazovky 13) Na této obrazovce
mize obsluha aktivovat a deaktivovat
rezim mistniho ovladani. Rezim mistniho
ovladani umoznuje ovladat Cerpadlo v
pfipadé poskozeni dalkového ovladace
nebo jeho kabelu. PFi aktivovaném rezimu
mistniho ovladani se k ovladani ¢erpadla
pouzivaji tlagitka na krytu namisto tlagitek

I
LOW VOLT

0

HOURS

obrazovari |
VYSOUVANI

188

HOURS CYCLES
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SET

LOCAL
OFF

na dalkovém ovladaci, ktera se stavaji neaktivnimi. Pfepinani mezi
aktivaci a deaktivaci rezimu mistniho ovladani se provadi pomocitlacitek
s Sipkami dolll nebo nahoru. Pfi aktivovaném reZzimu mistniho ovladani
se v nabidce Normalni provoz zobrazuije text ,LOCAL* (MISTNI) namisto
,READY* (PRIPRAVENO). Ulozte nastaveni a stisknutim tlagitka MENU
pokracujte k dalSimu kroku. Viz tabulku rychlé orientace, krok 9.

6.5N Nabidka ,Jazyk"

(viz obrazovku 14) Na této obrazovce mlze
ménit jazyk LCD panelu. Pfi zobrazeni
jazyka na LCD panelu provedete zménu
jazyka stisknutim tladitka se Sipkou
dolli nebo nahoru. UloZte nastaveni a
stisknutim  tlacitka MENU pokracujte
k dalSimu kroku. Viz tabulku rychlé
orientace, krok 10.

Obrazovka 14
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6.50 Nabidka ,Diagnostika“

(viz obrazovku 15) Na této obrazovce muze
obsluha fesit r(izné problémy s dalkovym
ovladatem. Pokud se pfi stisknuti
tladitka na dalkovém ovladaci nezobrazi

Obrazovka 15

DIAGNOSE

PSI MPa
gislo ,, 14, mlze byt problém s tlacitky a/ OOOO BAR Nm
nebo kabelem dalkového ovladace (viz A AAAA Al

obrazovky 16 a 17). Dokud nebudete moci

problém odstranit, pouzijte k ovladani
Cerpadla rezim mistniho ovladani. Viz
tabulku rychlé orientace, krok 11.

Tlacitko zapnutilvypnuti na délkovém ovladaci
Tlagitko vysunuti na dalkovém ovladagi

u této verze Cerpadla
heni poutito)
[ Obrazovka 16|
Obrazovka DIAGNOSE
diagnostiky pfi

01001&*
LASIOIO

stisknuti tlacitka
zapnuti/vypnuti na
dalkovém ovladadi.

Obrazovka 17

Obrazovka

diagnostiky DIAGNOSE
pH stisknuti 10001z
tlacitka vysunuti

na dalkovém —

ovladaci- @ @

6.5P Nabidka , Kalibrace*

(viz obrazovky 18) Na této obrazovce
mlZe obsluha nastavit hodnotu tlaku
zobrazeného na LCD panelu, aby souhlasil
s kalibraCnim pfistrojem.

Obrazovka 18

seT CAL PTA
0Fs

Za uCelem otevieni nabidky Kalibrace
nejprve oteviete nabidku Jednotky.

Poté na dobu 7 sekund stisknéte tlaCitko
zapnuti/vypnuti motoru na krytu. Na LCD panelu se zobrazi text ENTRY
CODE.

Poté na dobu 7 sekund stisknéte obé tla¢itka se Sipkami dolli a nahoru.
Na LCD panelu se zobrazi text CAL PT A.

Viz tabulku 2, ,Kalibrace snimace tlaku tfidy Z“ umisténou na konci
tohoto dokumentu. Provedte kalibraci podle krok( uvedenych v tabulce.

6.6 Chybové stavy LCD panelu
Veskeré chybové stavy zplsobi zastaveni Cerpadla a zabrani v jeho
spusténi.
6.6 A Zruseni chybového stavu z LCD panelu
Po odstranéni problému zpUsobujictho poruchu provedte odstranéni
chybové zpravy z LCD panelu odpojenim Cerpadla od napajeni.
Vyckejte, dokud vSechny znaky na LCD panelu nezmizi (cca 20 sekund)
a poté opét pripojte napajeni.
6.6B Porucha napajeni

DISPLEJ: ,,POWER OFF“

(viz obrazovku 19) K poruSe napajeni

Obrazovka 19

dochazi pfi  poklesu napéti v
napdjeci siti pod 65 % jmenoviteho POWER
napéti. Cerpadlo automaticky zavie

OFF

elektromagneticky ventil a vypne motor a
na LCD panelu se zobrazi text ,,Power Off*.
Poznamka: Zprava ,Power Off* se na
nékolik sekund zobrazi také pfi odpojeni
Cerpadla od napajeni.

6.6C Zavada tlacitek
DISPLEJ: ,BUTTON FAULT“

(viz obrazovku 20) K zavadé tlacitek dochézi,
kdyZ mikrokontroler detekuje stisknuti
libovolného tladitka béhem zavadéci
sekvence nebo pfi stisknuti tlacitka
zapnuti/vypnuti motoru na krytu po dobu
déle nez 3 sekundy.

Obrazovka 20

BUTTON
FAULT

6.6D Zavada pretizeni motoru

DISPLEJ: ,MTR OVLD FAULT* a ,,Motor Overload* %

(viz obrazovku 21) K zavadé pretizeni motoru
dochazi, kdyz odbér proudu prekroci
nastavenou hodnotu vnitiniho  jistiCe.
Jisti¢ se po 2 az 3 minutach po odstranéni
chybového stavu automaticky resetuje.
Pred spusténim Cerpadla v§ak obsluha musi
provést zruseni chybového stavu odpojenim
a opétovnym pfipojenim napajeni podle
popisu v oddile 6.6 A.

Obrazovka 21

MTR OVLD
FAULT

MOTOR
OVERLOAD

6.6E Zavada teploty oleje

Obrazovka 22

F
DISPLEJ: ,,OIL TEMP FAULT* =%

Poznamka: Tato zavada se na LCD panelu
zobrazuje, pouze pokud je Cerpadlo
vybaveno volitelnym teplotnim spinaéem
(k dispozici pouze u nadrzi o objemu 2,5,
5a 10 galond).

OIL TEMP
FAULT

3
T

(viz obrazovku 22) K zavadé teploty oleje
dochazi, kdyz teplota oleje uvnitf nadrze prekroci 80 °C [175 °F].
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6.6 F Zavada hladiny oleje

DISPLEJ: ,,OIL LEVEL FAULT* T
Poznamka: Tato zavada se na LCD
panelu zobrazuje, pouze pokud je
Cerpadlo vybaveno volitelnym teplotnim
spinac¢em (k dispozici pouze u nadrzi o
objemu 2,5, 5 a 10 galond).

Obrazovka 23
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FAULT

T=

poveiuvy

(viz obrazovku 23) K zavadé hladiny oleje
dochazi, kdyz hladina oleje poklesne pod
34 mm [1,3"] nad dnem nadrze.

6.7 Varovani nizkého napéti na LCD panelu

DISPLEJ: ,,LOW VOLT* a A »Low Voltage“

(viz obrazovku 24) Stav ,nizkého napéti“ je
definovan jako provozni podminka, kdy
napéti v napdjeci siti poklesne pod 80
% jmenovitého napéti. Jakmile Cerpadlo
pracuje za téchto podminek, na LCD panelu
bude blikat vystrazny signal ,,Low Voltage* a
do mikrokontroleru se budou zaznamenavat
hodiny provozu pfi nizkém napéti.

Obrazovka 24

LOW VOLT

LOW
VOLTAGE

Mikrokontroler umozriuje Cerpadlu pokrac¢ovat v provozu, pokud
nedojde k chybovému stavu (viz oddil 6.6). Varovani nizkého napéti se
automaticky zrusi, jakmile se problém s nizkym napétim odstrani.

DULEZITE: Provoz &erpadla se za podminek nizkého napéti
nedoporucuje. Dojde k omezeni otacek motoru a pratoku hydraulického
oleje. Nadmérmy odbér proudu mize zplsobit rozpojeni vnitiniho jistice
Cerpadla s nasledkem zavady pretizeni motoru (viz oddil 6.6 D).

7.0 UDRZBA

Pravidelné kontrolujte vSechny soucasti systému se zaméfenim na
tésnost a poskozeni. Poskozené soucasti opravte nebo vymérite. Opravu
¢i vymeénu elektrickych soucasti, jako je napdjeci kabel, smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar pfi dodrzeni v§ech pfislusnych mistnich a
narodnich predpisd.

ZANN

7.1 Kontrola hladiny oleje

VAROVANi: Pfed zahajenim tdrzby a oprav odpojte derpadlio
od napajeni.

Pfed spusténim Cerpadla zkontrolujte jeho hladinu oleje. Je-li hladina
oleje nizka, sejméte zatku SAE #10 z krytu a dle potfeby olej doplrite (viz
obrazky 3 a 4). Pfed dopInénim oleje se vzdy uijistéte, Ze je momentovy
kli¢ plné zasunut.

7.2 Vyména oleje a ¢isténi nadrze

Olej Enerpac HF ma sytou modrou barvu. Pravidelné kontrolujte stav
oleje se zameérenim na znecisténi porovnanim s novym olejem Enerpac.
VSeobecné provadéjte kompletni vypusténi oleje a vyCisténi nadrze
kazdych 250 hodin, pfipadné Castéji pfi pouzivani ve znecisténém
prostredi.

Poznamka: Nasledujici postup vyzaduje demontaz cerpadla od nadrze.

Cinnost provadgijte na &istém stole a pouzity olej zlikvidujte v souladu se
v§emi platnymi zakony a predpisy.

1. Sejméte vypoustéci zatku a vypustte z nadrze veskery olej. OCistéte
a znovu namontujte vypoustéci zatku.

2. Odsroubujte 13 Sroubl upeviiujicich kryt k nadrzi a zdvihnéte
jednotku Cerpadla z nadrze. Davejte pozor, abyste neposkodili
filtraCni sitko.

3. Peclivé umyjte nadrz a magnet v nadrzi (je-li jim vybavena) vhodnym
Cisticim prostredkem.

4.  Vyjméte filtracni sitko pro Ucely vycisténi. (Netahejte za pletivo
nebo za spodni stranu Usti, abyste predesli pfipadnému poskozeni.)
Vycistéte sitko rozpoustédlem a jemnym kartdéem. Namontujte
sitko zpét.

5. S pouzitim nového tésnéni znovu sestavte Cerpadlo a nadrz.

6. Naplnite nadrz Cistym hydraulickym olejem Enerpac. Nadrz je pina,
kdyz je hladina oleje na Urovni zndzornéné na obrazku 4.

7.3 Vyména kartacd motoru (pouze u modeld ZU4)
Za UCelem zabranéni poskozeni motoru jsou kartd€e motoru ZU4
opatfeny systémem automatického zastaveni motoru, jakmile dojde k
opotrebeni jednoho z uhlikd na délku 6 mm [0,25%]. Zkontrolujte oba
kartace.
1. Odpojte ¢erpadlo od napajeni.
NEBEZPECi: V ramci prevence Urazu elektrickym proudem
A musi byt ¢erpadlo pred zahajenim Udrzby kartackd odpojeno
od elektrického zdroje.
2. Sejméte oba kryty kartaél (A) vyhnutim zapadky krytu (B) a
opatrnym vypacenim ven. Viz obrazek 8.
3. Vyjméte kartaCe motoru otacenim cCerné krytky proti sméru
hodinovych rucicek.
4. Vyménte oba kartaCe a v opacném poradi je namontujte zpét.

Obrazek 8, Demontaz krytu kartace

A. Kryt kartace B. Zapadka krytu

8.0 INSTALACE PRISLUSENSTVi

e Pokyny k montdzi chladi¢e u modelll ZU4 (volitelné prislusenstvi)
naleznete v pokynech Enerpac L2752.

e Pokyny k montazi chladi¢e u modell ZE4 a ZE5 (volitelné prislusenstvi)
naleznete v pokynech Enerpac L2656.

e Pokyny k montazi olejového filtru u modeld ZE4 ZE5 (volitelné
prisluSenstvi) naleznete v pokynech Enerpac L2628.

e Pokyny k vyméné snimace tlaku naleznete v pokynech Enerpac
L2627.

¢ Pokyny k vyméné dalkového ovladace naleznete v pokynech Enerpac
L2625.
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9.0 RESENi PROBLEMU

Servis Cerpadla a soucasti systému smi provadét pouze technicti pracovnici kvalifikovani pro praci s hydraulickymi systémy. Selhani systému
mzZe i nemusi byt nasledkem zavady ¢erpadla. Za iéelem odhaleni pficiny problému je tfeba podrobit diagnostice cely systém.

Nasleduijici informace slouZi pouze jako pomiicka pro uréeni, zda problém existuje. Potfebujete-li provést opravu, obratte se na mistni autorizované

servisni stfedisko spole¢nosti Enerpac.

Odstranovani zavad*

Problém

Mozna pric¢ina

Ginnost

Cerpadlo se nespusti.

Chybovy stav.

Viz oddil 6.6, Chybové stavy LCD panelu.

Karta€e motoru jsou opotfebovany nad
hranici Zivotnosti (pouze u modell ZU4).

Viz oddil 7.3, Vyména karta¢d motoru.

Nefunguje dalkovy ovladac.

Cerpadlo je v rezimu MISTNIHO ovladani.

Viz oddil 6.5 M, Nabidka mistniho rezimu.

Dalkovy ovlada¢ je poskozeny.

Viz oddil 6.50, Nabidka diagnostiky.
Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

Motor se pfi zatizeni zastavi.

Nizké napéti.

Viz oddily 6.5J a 6.7.
Vypnéte ostatni elektrické spotrebice.
Pouzijte silnéjsi prodluzovaci kabel.

Nepracuje elektromagneticky ventil.

Cerpadlo neni napajeno nebo je privedeno
nespravné napéti.

Pripojte Cerpadlo k spravnému napdjeni podle typového stitku
na Cerpadle.

Je odpojeny nebo poskozeny kabel
elektromagnetu.

Kabel pfipojte, opravte nebo vyménte.

Nefunguje civka elektromagnetu.

Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

Nespravné nastaveni nebo porucha ventilu.

Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

Cerpadlo nevytvafi tlak nebo tlak

Nizka hladina oleje.

Doplrite olej dle popisu v oddile 4.3.

nedosahuje pozadované hodnoty.

Pojistny ventil je nastaven na pfili§ nizkou
hodnotu.

Provedte nastaveni dle popisu v oddile 5.2.

Vnéjsi netésnost systému.

Provedte kontrolu a opravte netésnost nebo vymérite vadnou
soucast.

Vnitfni netésnost Cerpadia.

Vnitfni netésnost ventilu.

Vnitfni netésnost systémové soucasti.

Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

Cerpadlo dosahne pIné hodnoty
tlaku, ale momentovy kli¢ se

Moment je vy$§i nez maximalni moment
klice pfi plném tlaku.

Pouzijte vykonné&jsi momentovy kIic.

nevysouva.

Pritok pro vysouvani je omezen nebo
blokovan.

Zkontrolujte, zda jsou zcela zapojeny spojky, dle popisu v
oddile 4.5.

Momentovy kli¢ neprovadi
automatické cyklovani nebo je tato

Je vypnuty automaticky rezim.

Zapnéte automaticky rezim. Viz oddily 5.3 a 6.5D.

¢innost nepravidelna.

Pojistny ventil je nastaven na hodnotu
,vysokého tlaku“ nebo nizsi (nebo pod
hodnotu tlaku odpovidajiciho zvolenému
momentu).

Nastavte vyssi tlak pojistného ventilu. Viz oddil 5.2.

Nastaveni vysokého tlaku na hodnotu nizsi
nez 96 bar [1400 psi].

Zvyste nastaveni vysokého tlaku na hodnotu vyssi nez 96 bar
[1400 psil.

Momentovy kli¢ se nezasouva.

Vratny pritok je omezen nebo blokovan.

Zkontrolujte, zda jsou zcela zapojeny spojky, dle popisu v
oddile 4.5.

Provedte zasouvani s bézicim motorem.

Porucha ventilu.

Kontaktujte autorizované servisni stfedisko.

Cerpadlo je za chodu horké.

Omezen pritok pro vysouvani nebo
zasouvani.

Zkontrolujte, zda jsou zcela zapojeny spojky, dle popisu v
oddile 4.5.

Vysoka okolni teplota.

Namontuijte chladic.

* Dle potreb viz kédy poruch a varovani

LCD panelu v oddilech 6.6 a 6.7.
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