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1.0 ANWEISUNGEN FUR DEN EMPFANG

Uberpriifen Sie alle Komponenten optisch auf Transport-
schaden, da Transportschaden nicht unter die Garantie fallen.
Sollten Sie Transportschaden feststellen, benachrichtigen
Sie bitte sofort die Speditionsfirma. Die Speditionsfirma
haftet fir alle Reparatur- und Austauschkosten, die durch
transportbedingte Schaden anfallen.

SICHERHEIT IST OBERSTES GEBOT

Lesen Sie alle Anweisungen, Warnungen und Vorsichts-
maBnahmen sorgfaltig durch. Befolgen Sie samtliche
Sicherheitsvorschriften, um Personen- oder Sachschaden
wahrend des Betriebs des Systems zu verhindern. Enerpac
haftet nicht fir Schéden oder Verletzungen, die infolge
unsachgeméBer Benutzung des Produktes, fehlender
Wartung oder falscher Produkt- und/oder Systembedienung
aufgetreten sind. Wenn Sie noch Fragen zu den
SicherheitsmaBnahmen und Anwendungsvorschriften haben,
wenden Sie sich bitte an Enerpac.

VORSICHT dientdem Zweck, aufrichtige Bedienungs- oder
Wartungsverfahren hinzuweisen, um eine Beschadigung
oder Zerstérung von Geréten oder anderem Eigentum zu
verhindern.

WARNUNG macht auf eine potentielle Gefahr aufmerksam,
die ordnungsgeméBe Verfahren oder Handlungsweisen
erfordert, um Personenschéden zu vermeiden.
2.0 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Die Nichtbeachtung folgender
LJ VorsichtsmaBnahmen und
Warnungen kann Gerate- oder
Personenschaden zur Folge haben.

e WICHTIG: Das vorgeschriebene Mindestalter
1 des Bedieners betrégt 18 Jahre. Der Bediener
=) muss alle Anweisungen, Sicherheitsvorschriften,

VorsichtsmaBnahmen und Warnungen gelesen und

verstanden haben, bevor er die Enerpac-Maschine in Betrieb

setzt. Der Bediener ist flr seine Handlungen im Hinblick auf

andere Personen verantwortlich.
72772774
[{ .
@ Systemkomponenten vor auBeren
e | Schadensquellen, wie z.B. GbermaBiger Hitze,
Feuer, bewegenden Maschinenteilen, scharfen Kanten
und korrosiven Chemikalien geschutzt sind.

VORSICHT: Sorgen Sie dafir, dass alle

WARNUNG: Ersetzen Sie sofort alle
verschlissenen oder beschadigten Teile durch
Originalersatzteile von Enerpac. Enerpac-
Ersatzteile passen perfekt und halten den
Nennbelastungen stand.

ENERPAC

WARNUNG: Tragen Sie immer eine

Schutzbrille. Der Bediener muss sich vor

Verletzungen schitzen, die infolge von

Beschédigungen des Werkzeugs oder des
Werkstiicks entstehen.

() Fir alle Falle, bei denen sich eine Mutter nur
1 sehr schwer oder gar nicht I6sen lasst , bietet
=P FEnerpac spezielle Werkzeuge an, wie

Drehmomentschlissel und Nuttensprenger. Bitte wenden

Sie sich an Enerpac oder lhren entsprechenden

Stitzpunkthandler.

& befestigen, wenn die Flanschbolzen bereits
gelést und entfernt wurden. Es besteht

Uberlastungsgefahr, wenn das Werkzeug befestigt wird,

nachdem die Bolzen bereits entfernt wurden und die

resultierenden Kréfte die zuldssige Arbeitslast des

Werkzeugs Ubersteigen.

WARNUNG ATM-2 niemals am Flansch

3.0 PRODUKTBESCHREIBUNG

Das ATM-2 Ausrichtungswerkzeug wurde als einfache
Lésung zur Ausrichtung von fehlerhaft ausgerichteten
Niederdruckflanschen konzipiert.

Eine Fehlausrichtung ergibt sich oft, wenn die
Flanschverbindungen im Rahmen von Prifungen,
routinemaBiger Wartung oder bei Stillstinden gel6st
wurden. Zudem ist eine endglltige Ausrichtung ggf.
auch wahrend der Installation neuer Rohrleitungen
wahrend der Bauphase erforderlich. Gegenwaértige
Flanschausrichtmethoden neigen dazu, gefahrlich zu sein,
beinhalten in hohem MaBe manuelle Anhebungen und
kénnen die Bolzenldcher beschédigen.

Abb. 1 Eine falsch ausgerichtete Flanschverbindung
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MAXIMALER PUNKT
DER FEHLAUSRICHTUNG

Das ATM-2 Ausrichtungswerkzeug von Enerpac wurde als
einfache Lésung konzipiert. Es zeichnet sich durch seine:

e Sicherheit,
¢ Bedienungsfreundlichkeit,
¢ beschadigungsfreie Anwendung,



¢ Belastbarkeit von bis zu 1 Tonne [10 kN]
e sowie durch seine Eignung fur
FlanschgréBen aus.

viele gangige

4.0 BEDIENUNGSANLEITUNG
1. Den &uBersten Punkt der Fehlausrichtung bestimmen.

2. DenHebehaken des Werkzeugs durch die Bolzendffhung
am &auBersten Punkt der Fehlausrichtung flihren. Den
Haken waagerecht in der Bolzendffnung ausrichten,
den Fallarm entriegeln und auf das Rohr absenken.
Den Fallarm anschlieBend mit der Fligelschraube
festschrauben. Siehe Abb. 2.

5. Nachdem die Ausrichtung vorgenommen wurde,
kdnnen die Flanschbolzen eingesetzt und festgezogen
werden. Nachdem die Bolzen in alle Bolzendffnungen
(auBer der Offnung, in der sich der Hebehaken befindet)
eingesetzt wurden, das Werkzeug durch Umkehrung
der oben beschriebenen Schritte 1 bis 4 entfernen.

Abb. 2 Montage des Werkzeugs am Flansch
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ENERPAC @
ATM2

HAND- —_ o
KURBEL

L0
T
——
H
!

%

Maximal empfohlene Handkurbelkraft = 200 N [45 Ibf.].

KURBEL NUR VON HAND BETATIGEN - KEINE
WERKZEUGE VERWENDEN!

T ——FALL-
ARM

3. Die Handkurbel im Uhrzeigersinn drehen, bis der
Schiebekeil den gegeniiberliegenden Flansch berihrt.
Den Gurt durch den Schlitz des Fallarms fiihren, das
Gurtende durch die Schnalle fddeln und befestigen.
Siehe Abb. 3.

Abb. 3 GURTBEFESTIGUNG
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4. Die Handkurbel im Uhrzeigersinn drehen, bis die

Ausrichtung stimmt. Siehe Abb. 4.

A mehr als 200 N [45 Ibf.] von Hand anziehen.

Die Handkurbel kann brechen, wenn eine

groBere Kraft ausgelibt wird. Keine Werkzeuge verwenden,
um die Handkurbel zu drehen.

WARNUNG: Die Handkurbel niemals mit

6. Nach dem Entfernen des Werkzeugs vom Flansch, den
letzten Flanschbolzen in der verbleibenden Bolzen-
6ffnung montieren.

5.0 PRUFUNG - WARTUNG

e Nach Beendigung der Arbeiten und vor erneuter
Verwendung des Werkzeugs die Vollsténdigkeit des ATM-2
sowie die verschiedenen einzelnen Teile des Werkzeugs
Uberprifen, um die Betriebsfahigkeit sicherzustellen.

¢ Alle fehlenden oder beschadigten Teile sind umgehend
vor der erneuten Verwendung zu ersetzen.

e Alle beweglichen Teile regelm&Big schmieren. Siehe
Abschnitt 6.0

¢ Bei Nichtverwendung alle Einzelteile des Werkzeugs
wieder zurlick in den Tragekoffer legen.

6.0 INSPEKTION UND SCHMIERUNG
(Siehe Abb. 5 auf der ndchsten Seite)

SCHRITT 1 Das Werkzeug flach auf die Werkbank legen.

SCHRITT 2 Mit einem kleinen, flachen Schraubenzieher
den Sprengring entfernen. AnschlieBend die
flnf 4 mm Sechskantschrauben entfernen.
SCHRITT 3 Abdeckplatte abnehmen und anschlieBend
Schmutz oder Korrosion von den
beweglichen Teilen entfernen.

SCHRITT 4 Teile auf VerschleiB und Beschadigungen
kontrollieren. Bei Bedarf austauschen. Wenn
keine Beschadigungen vorliegen, die Teile
schmieren und in umgekehrter Reihenfolge
(Schritte 1 bis 4) wieder montieren.



Abb. 5 Inspektion und Schmierung
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Hinweis: Mobilgrease XHP™ 222 Spezialfett oder ein 8.0 LAGERUNG
gleichwertiges Hochleistungsfett der selben hohen Qualitét
verwenden. e ATM-2 an einem kuhlen, trockenen Ort lagern.

¢ Bearbeitete Oberflaichen mit Mobilgrease XHP™ 222
7.0 FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG Spezialfett oder einem gleichwertigen Hochleistungsfett

der selben hohen Qualitdt schmieren.
PROBLEM: DAS WERKZEUG IST ANGEBRACHT UND
SCHEINT RICHTIG ZU FUNKTIONIEREN, 9.0 ANWENDUNGSDIMENSIONEN
ABER DER FLANSCH KANN NICHT

AUSGERICHTET WERDEN. Abb. 6 Min. und max. FlanschgréBen (optische

Darstellung)

URSACHE: Blockierung des Flansches oder des
Rohrs oder die flir die Flanschausrichtung
erforderliche Last Ubersteigt die maximale

Hubkraft des ATM-2 von 1 Tonne [10 kN]. Min. Abstand: 14 mm [0,55 inch] .
Max. Abstand: 82 mm [3,23 inch] BolzenlochgroBe

' = H
LOSUNG: a. Den Flanschbereich auf eventuelle | In dieses 16 mm [0,63 inch]
Blockierungen kontrollieren. Bolzenloch [T 1T

einhaken e ||

b. Eventuell (bersteigt der flr die

Ausrichtung erforderliche Druck die
maximale Hubkraft des Werkzeugs
von 1 Tonne [10 kN]. In diesem Fall

eine andere Methode zur Flanschaus-
richtung anwenden.



bnaz . bnaz .
N WLV oM g
< o S
B 0o BT 0o
ST | pEoL | 8SEL | Ll Ol L 9167 | .9L- z . 9l - - - - - .
EOEEIEN AL e o e | N N 2 S e B K e
bnaz bnaz
- @
PV wom | § ALY wom | 8
) B ] BED e BE = o,
LT | upEoL | u8sEL | Ll OLLL| W8LS [0l | 8LE | 916T [WOLT | yey| 7 FEOL | L8 EL HH OILL| W8LS |91l | W8LE | 916T [WOLLT [WOLELL| yuoy| 3
bnaz bnaz
PWLY @ :
e |8 vy suom | F
=0, BED =3
ST | pEoL | W8SEL | Ll 6 oLz | eS| oLy By 6 oL | usLs __.o_.;_ SLE ___E.QN LT [WOLEL L oy | 3
aYI5URI4-USZINISYIBMYDS g9IdY Yolalagsbunpuamuy  g-qy 3YISURI4-USZINISYIDMYDS Xg9IdY YdIasagsbunpuamuy  z+oy
7-W1Y muww, g
c
-
e faufofslale]o]s [V L T e | F
-SYdI9|BI3A NZ ANU UBPIIM G- LY PUN b~ 1Y 3||SPOW 31 :SIBMUIH 4 [4 L L “uuaulyoy
bnaz
1INDIFID IDNIZHYIM-WLY DVdHINT 404 LHDIN . v S g
L L D | "L
oL [ uSL | bl | W€l | W 8w |9
P pE—. o | [ e fo ] o8 e oS | AR ..
bnaz
ONIZHYIM p-WLY DVd¥INT HN4 LINDIFID P-W1Y SH3M g
o<
/L | /L BIE o,
T oz o | [t ol oo s faa]s]s U] |
P-WLY m“w\w, @
c
=3
EEEE ot st [ wt [ | _ ,_9_ 6 _ 8 _ '’ _ 9 _ s EE. an | 7S
L L -uuauIyoy o
bnaz
P-W1Y oM g
-
Z/L /L Jp/L | duem o
W | €2 | 2T | w0z | 6L | 8L | WL _ 9L _ Sl _ WL _ WL _ 2L _ 0L _ 6 | 8| |0 '.- woupy| 3
P-INLY m“w\w, ®
c
I3
T _ €7 _ Fed _ W7 _ .07 _ 61 _ 8l _ WL _ 91 _ WSl _ b ueL | a2t ot | e E.H..E E.E! s S
€ C L L | -uusuiyoy o
7-W1V bnaz -
9 2
a<
W66 | .9€ _ \SE _ J£€ _ \0€ _ 67 _ LT _ T _ €T _ s _ 7 _ W07 [ 6L | 8L |zl | oL | ust | i E.EHH.B..E E.EE i S
€ 4 L 1 | -uusuiyoy o
PINLY bnaz ®
REEI m
mS
W | st | uee __om___mN__h___x___MN___NN____N___ON b | [ | o | st | HEHHE.H..E E.E! awn S
€ C L L | -uusuiyoy o
r-WLV bnaz @
pem | #
0zL|.80L | .96 | W8 | 82 | 2L | .99 | .09 | WS | 8¥ | WSt | wzv | u6€ | 9 | uSE | u€€ | L0 | 6T | T | u€T | 2T | Wl | 0T EE!E!!!!EHE.H.. sus S
-uuauiyoy ™
P-INLY PINLY bnaz ®
SN m
L o | T8
L |99 | .09 | WS | .8y | WSt | v | W68 | W9f | uSE | ug€ | 08 | W67 | wiz | 9T | T | uez | w2z | ule |0z | 6L | 8L et | oL | WSt [t | uEt e [ot ] w6 | W8 | wL | o | s | By
¢ | -uusuyoy o
aydsue|4-01Sg Yolauagsbunpuamuy ool



‘J|21596.18p UNDIMZ

-sYd19|643 NZ INU UBPIBM G- LY PUN H- 1Y 3[[PPOW 31 :SIoMUIH -
zc
13NDI33D IDNIZHYIM-WLY DVdHINT 404 LHOIN A
m
DONIZNYIM 6-WLVY DVdHINT N4 LINDIFID ©
oo
Zc
SONIZNYIM ¥-WLV DVdHINT N4 LINDIFID W. W
-uuauIyoy o
DNIZNYIM Z-WLV DVdHINT 404 LINDIFID Bnaz @
uem | 3 2
Z 3
L=
m
g
2<
BE 3 W
-uuauIyoy o
WLV 3 ma
N
ov | e | .z _ 8 _ w2 _ 0z _ 81 _ o1 _ L HEH.B. .
eI = Wa
=0
W08 | WCL | 99 _ W8t _ WOt _ W9€ _ W€ _ W8T _ WWT | 0T | 8L |9 | kL [ WL [ 0L | W8 ul W9 WS 4 W€ o 2
oydsue|4-uazinlsygiamydsS-NId LU_wLQO@CDUCG\SC.Q G0l

bnaz -
W1V som |y E
L AR e | S &
e Lx L[ L Lo Lo L L7 [0S =t

bnaz
P-INLY .9
o S
W2/l F R 8
<[22 2] 2

bnaz

@D @©
am | o m W1V ° m
BIE 8 BIE 8.
a4 F F
-uusuiyoy ™ -uusuiyoy ™

bnaz bnaz
P-NLY o | o8 WE
M | S & sz
WE | WZE | W0E | W8T | 49T | WTT | yusuupoy| B z

bnaz

W1V s | a mu . ma
em | S W S W
JFE | WZE | W0E | W8T | 49T | uTT _uuauiyoy 2 C | 0T [ 8L [ WL | WPl [ WTL | 0L | W8 _uuauiyoy F

bnaz bnaz
PNLY wom | o E PINLY WF
M | S & Sz
WVE | WZE | W0E | W8T | 9T | uTT _uusuIyoy 2 WWT | 0T | 8L | 9L | kL | Tl | 0L a
- bnaz @ ©
WLV s | LB WLV .8
am | S8 S e
WE | WZE | WO0E | W8T | 49T | WTT | yuauuoy| B WT | 0T [ 8L | WOL [ kL | Tl | 0L 3

aydsueld /4'9Ld WSV Yd12iegsbunpusmuy 9oL aydsuel4 $'9Lg JWSY Ydrasagsbunpusmuy 0}

(Bunzjospiod) NIHOIFHIGSONNANIMNY NINIAIIHOSHIA NIA LIN NIT139VL 00t



||2159610p UBYDIMZ

NV Bnazyiam
-sYd19|64a NZ INU UBPISM G-\ LY PUN H-INLY 3|[9POW 31 :SIoMUIH

W/l ojlam
-uuauiyoy

000S1L
ayraineg

L13INSIFID IDNIZNYIM-WLY DVddINT 404 LHDIN

bnazyiam

SNIZMNYIM 6-W1Y DVdYINT 404 LINOIFID

BIE

0oool
ayiaineg

ONIZHYIM b-WLY DYAHINT ¥4 LINDIFID -uusuyoy
ONIZHYIM Z-WLY D¥dYINT ¥4 1INDIFID Bnaztiam 52
BTE S W
-uusuiyoy ]
bnazy3, @©
M | 8
319M =3 W

-uusuiyoy

Bnazyiam o
G S

B} Se
oM S5
-uuauiyoy o

Bnazyiam @
=

v 5

319M S W
-uuauiyoy o
Bnazyiam @
O C

S3

BIE Sg
m

-uusuiyoy

Bnazyiam

BIE
-uuauiyoy

009
ayiaineg

Bnazyiam @

ys

ETENN [SHC

- =

-uusuiyoy o

P-NLY Bnazyiam @

gE

e Se

WS8Y | WO | WbP | WTY | WOV | L8E | W9E | JFE | WTE -uuauIyoy 3

aydsue|4-0dsS Yyoreagsbunpusmuy 20t

(Bunzjosyiod) NIHOIZHIEGSONNANIMNY NINIAIIHOSHIA NIA LIN NIT139VL 00t



11.0 GEWICHT UND ABMESSUNGEN

GEWICHT Hinweis: Gewichte sind ungeféhre Werte.
Werkzeug, Ratsche und Gurt .. ... ... e 2,0 kg [4,4 Ibs]
Box, Verpackung und Bedienungsanleitung. . . ........ ... 0,4 kg [0,9 Ibs]
ABMESSUNGEN

Minimale Auszugsldnge

(o) TE 7., ) ] s - =
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 s (LD (Gmionn
151 mm (__ @ © @
[5.94"] | / _—
|| [1.46"]
] 38 mm
']. = .I] [1.50"]
T I_
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Maximale Auszugsldnge
E L \
( O 9. =
=) X ERRAcE
— e ATM2 mesrerse Q| (/Guwinon
Wb o
37 mm U
[1.46"] | - 11 mm
B [0.43"]
ﬂ:- ] 'l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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