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1.0 INSTRUCCIONES DE RECEPCION

Inspeccione visualmente todos los componentes en busca
de posibles dafios ocasionados durante el transporte. La
garantia no cubre los dafios sufridos durante el transporte.
Si se encuentran dafios producidos durante el transporte,
informe de inmediato al transportista. El transportista es
responsable de todos los gastos de reparacion y sustitucion
ocasionados por dafos producidos durante el transporte.

SEGURIDAD ANTE TODO

Lea todas las instrucciones, advertencias y precauciones
atentamente. Siga todas las precauciones de seguridad
para evitar dafos personales o materiales durante el
funcionamiento del sistema. Enerpac no asume ninguna
responsabilidad de dafios o lesiones producidos por un
uso inadecuado del producto, falta de mantenimiento
o incorrecto funcionamiento del producto y/o sistema.
Pdéngase en contacto con Enerpac en caso de duda
acerca de las precauciones de seguridad y aplicaciones.

UnaPRECAUCION e utilizaparaindicarlos procedimientos
correctos de funcionamiento y mantenimiento y las
practicas para evitar dafios en, o la destruccién del equipo
y otra propiedad.

Una ADVERTENCIA indica un posible peligro que requiere
procedimientos o précticas correctas para evitar dafios
personales.
2.0 ASPECTOS DE SEGURIDAD
Omisién de cumplir con los
LJ siguientes avisos y advertencias
puede dafar el equipo y conducir a
lesiones personales.

e IMPORTANTE: La edad minima del operario
1 es de 18 afos. El operario debe haber leido y
=) entendido todas las instrucciones, los
aspectos de seguridad, precauciones y advertencias
antes de empezar a operar el equipo de Enerpac. El
operario es responsable de estas actividades ante otras
personas.

//////i/ PRECAUCION: Asegurese de que todos los

{9 componentes del sistema estan protegidos
= | CONtra factores externos de dafios tales como
calor excesivo, llamas, partes moviles de maquinas,
bordes afilados y sustancias quimicas corrosivas.

ENERPAC

ADVERTENCIA: Sustituya inmediatamente
las piezas desgastadas o dafiadas por piezas
originales de Enerpac. Las piezas de Enerpac
estan disefiadas para ajustar adecuadamente
y resisten las cargas nominales.

ADVERTENCIA: Utilice siempre gafas de

seguridad. El operario debe tomar las

precauciones necesarias contra lesiones que

podrian producirse debido a fallos de la
herramienta o de la pieza.

() Recomendamos el uso de liquidos o liquidos
1 en spray especiales para aflojar tuercas. Las
=P llaves dinamométricas hidraulicas Enerpac

disponen de cabezales cuadrados y hexagonales para

aflojar o apretar pernos y tuercas. Utilice cortatuercas de

Enerpac en caso de que no se pueda sacar una tuerca.

& una junta hasta que no se hayan aflojado y

quitado los pernos de la brida. Se puede
producir una sobrecarga si se quitan los pernos durante la

instalacion de la herramienta y la fuerza resultante es
mayor que la carga de trabajo segura de la herramienta.

ADVERTENCIA: No ajuste nunca la ATM-2 a

3.0 DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La herramienta de alineacién ATM-2 ha sido desarrollada
como la solucién sencilla para una pequena desalineacion
de bridas a baja presion.

Las juntas de brida pueden quedar desalineadas cuando
se separan para realizar ensayos, mantenimiento
rutinario o durante paradas programadas. Una alineacion
final también puede ser necesaria durante la fase de
construccion, cuando se instala un nuevo tubo. Los
métodos actuales de manipulacion de bridas suelen ser
peligrosos porque requieren mucha fuerza de elevacion
manual y pueden dafar los orificios para los pernos.

Fig. 1 Una junta de brida desalineada
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La herramienta de alineacion ATM-2 ha sido desarrollada
como la solucién sencilla. Es:

e Segura

e Facil de usar

¢ No dafa otros componentes

e Capaz de generar 1 tonelada [10 kN] de carga

¢ Puede utilizarse en muchos tamafios populares de bridas



4.0 INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO
1. Determine el punto de maxima desalineacion.

2. Conduzca el gancho de elevacién de la herramienta en el
orificio del perno en el punto de maxima desalineacion.
La pata extensible debe soltarse y bajarse en el tubo,
manteniendo al mismo tiempo el gancho nivelado en
el orificio del perno. En esta posiciéon debe asegurarse
apretando el tornillo moleteado. Véase fig. 2.

Fig. 2 Montaje de la herramienta en la brida
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3. Gire la manivela en el sentido de las agujas del reloj
hasta que la cufia haga contacto con la brida opuesta.
Pase la correa por la ranura en la base de la pata
extensible, conduzca el extremo de la correa por la
hebilla y cierre el broche. Véase fig. 3.

Fig. 3 Montaje de la correa
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4. Gire lamanivela hasta que se haya logrado la alineacién.

Véase fig. 4.

A de presion manual en la manivela. Si se

ejerce mas fuerza puede romperse la

manivela. No utilice nunca herramientas para girar la
manivela.

ADVERTENCIA: No exceda las 200 N [45 Ibf]

5. Cuando se haya finalizado el alineamiento, pueden
insertarse y apretarse los pernos de la brida. Después
de volver a colocar todos los pernos en todos los
orificios vacios (excepto el orificio en el que se ha
insertado el gancho de elevacion), puede retirar la
herramienta en orden inverso a los pasos 1 a 4.

Fig. 4 Alineamiento
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Fuerza maxima de manivela recomendada = 200 N [45 Ibf].

ACCIONE LA MANIVELA SOLO A MANO - {NO UTILICE
HERRAMIENTAS!

6. Después de retirar la herramienta de la brida, coloque
el ultimo perno en el orificio vacio que queda.

5.0 REVISION - MANTENIMIENTO

¢ Después de acabar el trabajo y antes de volver a utilizar la
herramienta, debe comprobarse si la herramienta ATM-2
esta completa y deben revisarse los componentes para
asegurar de que estan en buen estado.

e Sustituya todos las piezas que falten o estén dafiadas lo
mas pronto posible y antes de que vuelvan a utilizarse.

e Engrase regularmente todas las piezas mdviles con
la grasa especial Mobilgrease XHP ™ 222 Special.
Consulte el parrafo 6.0.

e Guarde todas las piezas que no utilice en la caja de
transporte.

6.0 INSPECCION Y LUBRICACION

(Véase fig. 5 en la siguiente pagina)

PASO 1. Coloque la herramienta plana sobre el banco
de trabajo.

PASO 2. Con un destornillador pequefio y plano, retire la
arandela de retencion. A continuacion, saque
los cinco tornillos Allen de 4mm.

PASO 3. Retire la cubierta y limpie toda la suciedad o
corrosién de la piezas moviles.

PASO 4. Compruebe si los componentes estan

desgastados o dafiados. Cambielos si es
necesario. Si no estan dafados, engrase las
piezas y vuélvalas a montar en orden inverso a
los pasos 1 a 4.

Nota: Utilice la grasa Mobilgrease XHP ™ 222 Special
0 una grasa para rodamientos equivalente de alto
rendimiento y buena calidad.
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Fig. 5 Inspeccidn y lubricacion
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7.0 SOLUCION DE PROBLEMAS 8.0 ALMACENAMIENTO
PROBLEMA: LA HERRAMIENTA ESTA e La ATM-2 debe guardarse en un lugar fresco y seco.
CONECTADA Y PARECE FUNCIONAR e En las superficies mecanizadas ha de aplicarse grasa
CORRECTAMENTE, PERO LA JUNTA NO Mobilgrease XHP ™ 222 Special o una grasa para
SE ALINEA. rodamientos equivalente de alto rendimiento y buena
calidad.
CAUSA: Una obstruccién oculta en la junta o )
alrededor del tubo, o la carga necesaria 9.0 DIMENSIONES DE APLICACION
para alinear la junta es mayor que la de
ATM-2 (a saber 1 tonelada [10 kN] ). Fig 6 Tamafnos min. y max. de brida (visual)
SOLUCION: a. Compruebe si en la proximidad de la

junta hay obstrucciones.

b. Puede que la presidon necesaria para
alinear la junta sea mayor que la 1
tonelada [10 kN] de carga limite de
la herramienta. En este caso debe
aplicarse otro método para alinear la
junta.

Distancia min. 14 mm [0,55 pulg.]  Tamafio min. orificio
Distancia max. 82 mm [3,23 pulg.] ge perno

= - 16 mm [0,63 pulg.]

Ganchoeneste  [_____ _1[_____.
orificiode perno__e-{ |
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11.0 PESOS Y DIMENSIONES

PESOS Nota: Los pesos indicados son aproximados.
Herramienta, carracay COIea. . . . . .. u ottt it e e e e e 2,0kg [4,41bs.]
Caja, envase y manual de instrucCiones. . . . .. ...t e 0,4kg [0,91Ibs.]
DIMENSIONES

Extension minima

(o) TE 7., ) ] s - =
=) 2 BE NERENCT
— B ATM2 s (LD (Gmionn
151 mm (__ @ @ @ 4
o541 H— / 37 mm
|| [1.46"]
n 38 mm
'l o .l] [1.50"]
T I_
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Extension maxima
E L \
( N e 9 . =
=) X ERRAcE
— B ATM2 immesemnse (LD /—Guson
LD 6 [
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
] [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]



Notes:




Notes:




Notes:




ENERPAC
TOOLS. SERVICES. SOLUTIONS.

www.enerpac.com





