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1.0 INSTRUGOES PARA O RECEBIMENTO

Inspecione visualmente todos 0s componentes
verificando se houve avarias durante o transporte.
Avarias no transporte ndo sdo cobertas pela garantia.
Caso haja avarias no transporte, avise o transportador
imediatamente. O transportador é responsavel por todos
0s custos de consertos e substituicbes decorrentes de
avarias ocorridas no transporte.

SEGURANCA EM PRIMEIRO LUGAR

Leia cuidadosamente todas as instrugdes, adverténcias
e avisos sobre precaucéo. Siga todas as recomendagées
de seguranca para evitar lesdes pessoais ou danos a
propriedade durante a operacdo do sistema. A Enerpac
nao pode ser responsabilizada por danos ou lesdes
pessoais resultantes do uso indevido do produto, falta
de manutencé@o ou operagdo inadequada do produto e/
ou sistema. Entre em contato com a Enerpac quando
houver duvidas sobre as recomendagdes de seguranca e
de operacdes.

PRECAUGAO ¢é usada para indicar a operagéo correta ou 0s
procedimentos e métodos de manutencao para evitar danos,
a destruicdo do equipamento ou outras propriedades.
ADVERTENCIA indica um perigo potencial que exige
procedimentos ou métodos corretivos para evitar lesdes
pessoais.

2.0 ASSUNTOS DE SEGURANCA

Falhas no cumprimento das
“ H adverténcias e avisos de precaucao

podem causar lesdes pessoais e

avarias ao equipamento.
e IMPORTANTE: O operador deve ter, no
minimo, 18 anos de idade. O operador deve
=) ler e compreender todas as instrugdes,
assuntos de seguranca, precaucoes e adverténcias, antes
de iniciar a operagcdo com um equipamento Enerpac. O
operador é responsavel por essas atividades perante
outras pessoas.

//////i/ PRECAUGAO: Certifique-se de que todos os

{9 componentes do sistema estejam protegidos
= | coNtra agentes externos de danos, tais como
excesso de calor, chamas, partes mdveis de maquinas,
extremidades pontiagudas e produtos quimicos corrosivos.

ENERPAC

ADVERTENCIA: Substitua imediatamente
pecas gastas ou danificadas por pecas
originais Enerpac. As pecas da Enerpac sé@o
projetadas para se encaixar adequadamente
e resistir a cargas até a capacidade determinada.

ADVERTENCIA: Use sempre oculos de
seguranca. O operador deve precaver-se
contra danos causados por falhas da
ferramenta ou da peca a ser trabalhada.

e Para afrouxar, recomendamos a utilizagao de
1 liquidos especiais ou sprays. Os torquimetros
=P hidraulicos Enerpac oferecem dois tipos de

unidades de acionamento, com cabegotes quadrados e

sextavados para apertar ou afrouxar parafusos e porcas.

A Enerpac oferece cortadores de porcas para 0s casos em

que nao puderem ser removidas.

& junta até que os parafusos do flange tenham
sido afrouxados e removidos. Pode ocorrer

sobrecarga se os parafusos forem removidos enquanto a

ferramenta estiver instalada, e a for¢a resultante for maior

que a da carga de trabalho admissivel para a ferramenta.

ADVERTENCIA: Nunca fixe a ATM-2 em uma

3.0 DESCRIGAO DO PRODUTO

A Ferramenta de Alinhamento ATM-2 foi desenvolvida
como uma solucéo simples para desalinhamento de baixa
pressdo em flanges pequenos.

O desalinhamento de juntas do flange ocorre com
frequéncia quando estas se quebram durante testes,
manutencdo rotineiras ou durante paralisagdes. Durante
a fase de construcdo, quando uma nova tubulagdo for
instalada, também pode ser necessario um alinhamento
final. Os métodos atuais de manipulagdo de flanges tendem
a ser perigosos, envolvendo um alto grau de levantamentos
manuais e podem danificar os furos dos parafusos.

Fig. 1 Uma Junta de Flange Desalinhada
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A Ferramenta de Alinhamento ATM-2 foi projetada para
ser uma solucéo simples. E:

e Segura

e Facil de Usar

¢ N3o vai causar dano.

e Capaz de fornecer carga de 1 ton [10 kN]

¢ Pode ser utilizada com muitos tamanhos comuns de flanges



4.0 INSTRUGOES DE OPERAGAO
1. Determine o ponto maximo de desalinhamento.

2. Oriente 0o gancho de levantamento da ferramenta
para dentro do furo do flange até o ponto maximo de
desalinhamento. A perna de apoio deve ser liberada
e abaixada sobre a tubulagdo, enquanto o gancho é
mantido nivelado no furo do parafuso. Deve entao ser
fixado em posicdo com um aperto manual do parafuso.
Ver Fig. 2.

Fig. 2 Montagem da Ferramenta no Flange
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3. Gire o parafuso da manivela no sentido horario até
que a cunha de acionamento esteja em contato com o
flange oposto. Rosqueie a correia através da abertura
na base da perna de apoio, avance com o final da
correia através da fivela e trave o fecho. Ver Fig. 3.

Fig. 3 Instalacao da Correia
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4. Gire o parafuso da manivela no sentido horario até que

o alinhamento seja obtido. Ver Fig. 4.

A manual de 200N [45 Ibf.] no parafuso da

manivela. A manivela pode quebrar se uma

forga maior for exercida. Nunca use ferramentas para girar
a manivela.

ADVERTENCIA: Nio exceda a pressdo

5. Quando o alinhamento estiver completo, os parafusos
do flange podem ser inseridos e apertados. Depois
de substituir a totalidade dos parafusos em todos os
furos abertos dos parafusos (exceto o furo do parafuso

no qual o gancho de levantamento da ferramenta esta
inserido), remova a ferramenta, invertendo os passos
de 1 até 4.

Fig. 4 Alinhamento
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Forca Maxima Recomendada para a manivela
= 200 N [45 Ibf].

ACIONE A MANIVELA SOMENTE COM A MAO -
NAO USE FERRAMENTAS!

6. Depois de remover a ferramenta do flange, instale o Ultimo
parafuso do flange no furo de parafuso remanescente.

5.0 VERIFICAGAO - MANUTENGAO

e Depois do término do trabalho e antes que a ATM-2
seja colocada novamente em servigo, a integridade da
ferramenta deve ser estabelecida e os itens examinados
para garantir que estdo adequados ao uso.

e Qualquer item perdido ou danificado deve ser
substituido, o mais breve possivel, e antes de uma nova
utilizagdo da ferramenta.

e Engraxe regularmente todas as pegas mdveis com
graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222. Veja a Segdo
6.0.

¢ Quando nao usados, devolva todos os itens para a
maleta de transporte.

6.0 INSPECAO E LUBRIFICACAO
(Veja a Fig. 5 na proxima pagina)

PASSO 1. Coloque a ferramenta nivelada na bancada de
trabalho.

PASSO 2. Usando uma chave de parafusos pequena e
plana, remova o anel retentor. Depois, remova
os cinco parafusos sextavados de 4 mm.

PASSO 3. Tire a placa de cobertura e remova qualquer
sujeira ou corrosdo das partes moveis.

PASSO 4. Inspecione os componentes quanto a desgaste
ou danos. Substitua, conforme necessario.
Caso nado haja danos, engraxe e monte
novamente as partes, invertendo os passos 1
até 4.



Fig. 5 Inspecao e Lubrificacao
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Nota: Use graxa especial MobilgreaseXHP™ 222 ou uma
graxa equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

7.0 SOLUCIONANDO PROBLEMAS

PROBLEMA: A FERRAMENTA ESTA FIXADA E
PARECE ESTAR FUNCIONANDO
ADEQUADAMENTE, MAS A JUNTA NAO
ALINHA.

CAUSA: Obstrucéo néo visivel na junta ou ao redor
da tubulacéo, ou a carga necessaria para
alinhar a junta € maior que a da ATM-2 (ou
seja, 1 ton. [10 kN]).

SOLUCAO:  a. Verifique a 4rea ao redor da junta para
obstrucdes.

b. Pode ser que a pressdo necessaria
para alinhar a junta seja maior que
a capacidade de 1 ton. [10 kN] da
ferramenta. Nestas circunstancias,
outro método de alinhamento de junta
deve ser adotado.

8.0 ARMAZENAGEM

e A ATM-2 deve ser armazenada em um lugar frio e seco.

e Superficies usinadas devem ser lubrificadas com
graxa especial Mobilgrease XHP ™ 222 ou uma graxa
equivalente, de boa qualidade, para rolamentos de
carga.

9.0 DIMENSOES DA APLICACAO

Fig 6 Tamanhos min. e max. de flanges (visual)

Distancia min. 14 mm [0,55 pol.] T ho min. d
Distancia max. 82 mm [3,23 pol.] amanho min. do
furo do parafuso

—
16 mm [0,63 pol.]

Enganche neste
furo do parafuso - |
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11.0 PESOS E DIMENSOES

PESOS Nota: Os pesos mostrados sé@o aproximados.
Ferramenta, catraca e correia . . ... i e 2,0 kg [4,4 Ibs]
Caixa, embalagem e manual de instrug@o . . ... ... . e 0,4 kg [0,9 Ibs]
DIMENSOES

Extensao Minima

(o) TE 7., ) ] s - =
— ¥ vErRracE
— B ATM2 s (LD (Gmionn
151 mm (__ @ @ @ 4
o541 H— / 37 mm
|| [1.46"]
n 38 mm
[l. = .I] [1.50"]
T I_
' 50 mm 54 mm
[1.99"] [2.13"]
Extensao Maxima
E L L\
( N e 9 . =
) LS BE N EREPNCY
— e ATM2 mesrerse Q| (/Guwinon
(H) 6 [
37 mm U
[1.46"] ] L 11 mm
] [0.43"]
I]:- ] l] 82 mm
[3.23"]

35 mm 50 mm 91 mm 21 mm 72 mm
[1.38"] [1.99"] [3.58"] [0.83"] [2.83"]
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