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1 Uvod

Prehled

Hydraulicky momentovy Kli¢ Enerpac fady S je
uréen pro kontrolované utahovani a uvolfiovani
spojovacich prvkd v primyslovych aplikacich
$roubovych spojl.

KIi€ je opatfen odnimatelnym hnacim ¢tyfhranem,
na ktery Ize nasadit celou fadu vymeénitelnych
Sestihrannych nastréek riznych velikosti
(prodavany samostatné). Flexibilitu nastroje Ize
dale rozsifit pouzitim nastavitelného reakéniho
ramena.

Voliteln& kloubova pfipojka fady TSP300 Pro
zajistuje otateni o 360 stupiill v ose X a 160
stupnit v ose Y, diky ¢emu? Ize Kkli¢ a hadice snaze
umistit v omezenych prostorech.

Klice fady S Ize pouzivat s celou fadou Eerpadel
Enerpac pro utahovaci nastroje. K dispozici
jsou elektricka, pneumaticka a ruéni ¢erpadla
(prodavana samostatné).

Informace k dodani

Po dodavce je nutné zkontrolovat vechny
soucasti s ohledem na poskozeni vzniklé béhem
prepravy. Pokud zjistite poSkozeni, je zapotfebi
ihned informovat dopravce. Na poSkozeni

pfi pfepravé se zéruka spolecnosti Enerpac
nevztahuije.

Zaruka

¢ Spolecnost Enerpac poskytuje na vyrobek
zaruku pouze k Ucelu, pro ktery je uréen.

e VSechny vyrobky spole¢nosti Enerpac maji
zaruku na vady zpracovani a materialu tak
dlouho, dokud je vlastnite.

Jakékoli neopravnéné pouZiti nebo Upravy vyrobku

rusi platnost zaruky.

¢ Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v této
prirucce.

o \/ piipadé potieby nahradnich dilli pouZivejte
vyhradné originalni nahradni dily znacky
Enerpac.

Shoda s narodnimi a mezinarodnimi normami

*S1500X » S3000X » S6000X
*S11000X e S25000X

UK

CA
Spole¢nost Enerpac prohladuje, ze vyrobky byly
testovany a odpovidaji pfislusSnym normam a ze
se shoduji se vSemi pozadavky EU a Spojeného
kralovstvi.

Ke kazdé zasilce jsou piiloZeny kopie prohlaseni EU
a britského prohlaseni.

Tyto nastroje splfuji
pozadavky CE a UKCA.

2 Bezpecnost

Peclivé si prectéte veSkeré pokyny. DodrZujte
vSechna doporuCena bezpeénostni opatfeni, aby
nedoslo ke zranéni osob ani Skoddm na kliCi a/nebo
k poskozeni jiného majetku. Spole¢nost Enerpac
odmita zodpovédnost za jakékoliv poskozeni

nebo Urazy plynouci z nebezpe¢ného pouzivani,
nedostate¢né Udrzby nebo nespravného provozu.
Neodstrariujte varovné Stitky, znaCky nebo nalepky.
V pfipadé jakychkoliv dotaz(i nebo pochybnosti si
vyZadejte vysvétleni od spole€nosti Enerpac nebo
mistniho zastupce spoleénosti Enerpac.

Pokud jste nikdy nebyli $koleni v oblasti
bezpec€nosti pfi pouzivani vysokotlakého
hydraulického néfadi, pozadejte svého distributora
nebo servisni stfedisko o bezplatny Skolici kurz
bezpecénosti pfi pouzivani hydraulického naradi
Enerpac.

V této pfirucce se pouziva systém symbol
bezpecnostniho upozornéni, signainich slov a
bezpecénostnich zprav, které varuji uzivatele pred
konkrétnim nebezpeéim. NedodrZeni téchto
varovani miize mit za nasledek smrt nebo vazné
zranéni, stejné jako poSkozeni zafizeni nebo jiného

majetku.
V této pfiruéce se pouziva tento symbol
pro vystrahu. PouZiva se na upozornéni

A pred potencidlnim fyzickym nebezpe¢im

Urazu. Vénujte pozornost symboldm pro
bezpe€nostni vystrahu a dodrzujte veskeré
bezpecnostni pokyny uvedené u tohoto symbolu,
aby se predeslo umrti nebo vaznému zranéni.
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Symboly pro vystrahu se pouZivaji ve spojeni s
nékterymi vyrazy upozornéni, které upozoriuji na
bezpe€nostni hlaeni nebo zpravy o Skodach na
majetku a uréuji stupen nebo Uroven zavaznosti
nebezpeci. Signalni slova pouzita v této pfirucce
jsou NEBEZPECI, VAROVANi, UPOZORNEN a
POZNAMKA.

A\ NEBEZPEGi| Oznatuje nebezpetnou situaci.

Pokud se ji nevyhnete, bude mit za néasledek smrt
nebo vazné zranéni.

A VAROVANI | Oznaduje nebezpecnou situaci.

Pokud se ji nevyhnete, mohla by mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni.

A\ UPOZORNENI| Oznaduje nebezpeénou situaci.

Pokud se ji nevyhnete, mohla by mit za nasledek
lehké nebo méné vazné zranéni.

OznaCuje informace povazované za
dulezité, ale nesouvisejici s nebezpecim (napfiklad
zpravy tykajici se Skody na majetku).
Upozorfiujeme, ze s timto signalnim vyrazem se
nebude pouzivat symbol pro vystrahu.

2.1 Bezpecnostni opatieni - Hydraulické
momentové klie rady

A VAROVANI

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni. Mohlo by
také dojit ke Skodé na majetku.

e Vzdy pouzivejte ochrannou pokryvku hlavy,
ochranu sluchu, obuv a rukavice (alespori
rukavice s ochrannou vrstvou), vhodné pro
bezpeény provoz nastroje. Ochranny odév
nesmi naruSovat bezpeény provoz nastroje
nebo omezit schopnost komunikovat s kolegy.

Zajistéte, aby bylo vase pracovisté bezpeéné.
Postupujte podle standardnich pracovnich
postupll na pracovisti a ujistéte se, Ze
dodrzujete veskera bezpe€nostni opatfeni, jez
vam byla sdélena.

Zamezte tomu, aby se jakakoli ¢ast téla dostala
mezi reakéni rameno a reakéni bod klice.

Zamezte tomu, aby se mezi reakCni rameno a
reakCni bod dostal jakykoli pfedmét. Zajistéte,
aby se hadice nepfibliZily k reakénimu mistu.

P¥i provozu nastroje nesttjte v roving jeho
pohybu. Dojde-li pfi provozu nastroje k
jeho sklouznuti z matice €i Sroubu, bude se
pohybovat v daném sméru.

Uvédomte si, Ze matice nebo Sroub, ktery
se utrhne pfi praci s nastrojem, se mizZe stat
projektilem s vysokou rychlosti.

Pouzivejte patfiéné, neposkozené ochranné
prostredky.

PFi povolovani ¢i utahovani nepriblizujte ruce
k matici ¢i Sroubu. Utahovani a povolovani
$roubll a matic zahrnuje nepatrné viditelny
pohyb. Tlak a zatiZeni jsou v§ak mimoradné.

Maximalni pfipustny provozni tlak

momentovych klicu fady S €ini 690 bar

[10 000 psi]. Tuto hodnotu tlaku neprekraduite.
Pfed odpojenim a pripojenim hydraulickych
hadic se vzdy ujistéte, Ze je ¢erpadlo vypnuto a
tlak je zcela uvolnén (0 bar/psi). Pfi odpojovani
hadic pfi natlakovaném systému by mohlo dojit
k nahlému a nekontrolovanému uvolnéni oleje
pod tlakem.

ENERPAC 2



Nikdy nepfipojujte ani neodpojujte hadice,
zatimco je Gerpadlo zapnuto nebo je systém
natlakovan.

Pred vytvofenim hydraulického tlaku se
ujistéte, ze jsou vSechny spojky hadic radné
pfipojeny, a to na strané Cerpadla i klice.
Nejsou-li spojky pIné pfipojeny, pritok oleje
mUZe byt blokovan a kli¢ mize byt vystaven
nadmérnym hydraulickym tlakdim. To mize
vést ke katastrofalnimu selhani klice.

Nikdy nevystavujte zadny nastroj, hadici,
armaturu ¢i prislusenstvi hydraulickému

tlaku pfesahujicimu hodnotu maximainiho
pfipustného tlaku uvedeného ve specifikacich
vyrobce. Provozni tlak systému nesmi prekrocCit
jmenovity tlak komponenty s nejniz8im
jmenovitym tlakem v systému.

UZivatel musi absolvovat Skoleni bezpe¢nosti
prace v daném pracovnim prostiedi.
Provozovatel by mél byt podrobné sezndmen
se v8emi ovladacimi prvky a spravnym
pouzivanim nastroje.

Provozovatel musi mit alespont minimaini

vék vyzadovany platnymi mistnimi pfedpisy,
zakony a standardnimi pracovnimi postupy v
pfislusném provozu/zavodé.

Hadice pouzivejte vyhradné k uréenym dcéellim
a zadnym zplsobem je nepretéZujte. Hadice
nadmérné neohybejte.

Prijméte veskera opatfeni k zamezeni
tniku oleje. Unik vysokotlakého oleje méize
proniknout pokozkou a zpUsobit vazna
poranéni.

Zabrarite Giderdm na nastroj, ktery je pod
tlakem nebo v zatézi. Mohlo by dojit k uvolnéni
zatizenych soucasti, které se pak mohou stat
nebezpeCnymi projektily. Také by mohlo dojit

k nekontrolovanému uvolnéni natlakovaného
hydraulického oleje.

* Nikdy nevyvijejte na nastroj udery, a to ani

kdyZ neni pod tlakem &i v zatézi. Udery
vyvijené na nastroj by mohly zplsobit trvalé
poskozeni komponentd klice a mohou mit vliv
na kalibraci kliCe.

K ¢isténi a odmastovani soucasti pii opravach
nastroje pouzivejte pouze velmi kvalitni
nehoflava rozpoustédla. Za ucelem omezeni
rizika pozaru ¢i vybuchu nepouzivejte hoflava
rozpoustédla.

Pfi pouziti rozpoustédel pouzivejte patficné
ochranné bryle a rukavice. Vzdy se fidte
bezpecnostnimi a provoznimi pokyny vyrobce
rozpoustédla a dalSimi pokyny zahrnutymi do
standardnich opera¢nich postup pfislusného
pracovisté. Pri pouziti rozpoustédel zajistéte
dostate¢nou ventilaci.

| A\ UPOZORNEN |

Nedodrzeni téchto opatfeni by mohlo mit za
nasledek lehké nebo méné vazné zranéni. Mohlo
by také dojit ke Skodé na majetku.

Kli¢ vzdy zvedejte za vlastni téleso. Nikdy kli¢
nezvedejte za polohovaci rukojet. Rukojet by
se mohla zlomit a kli¢ upadnout. Polohovaci
rukojet slouzi pouze jako pomdicka k nastaveni
polohy kli¢e na Sroubu ¢i matici.

Zajistovaci kli¢ (na protilehlé strané utahované
¢i uvoliované matice nebo Sroubu) zabezpecte
tak, aby pfi utahovani nemohl spadnout nebo
sklouznout z matice ¢i Sroubu.

Velikost Sestihranné nastréky musi vzdy
odpovidat velikosti utahovaného &i
povolovaného spojovaciho prvku. Nedodrzeni
tohoto pravidla mlize vést k nestabilité klice s
nasledkem jeho fatalniho selhani.
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Vzdy umistéte kli¢ tak, aby byl maximainé
stabilni. Pro dosazeni spravné polohy klice pfi
jeho pouziti pouzivejte polohovaci rukojet.

Béhem provozu nastroje se uijistéte, ze reakéni
body jsou adekvéatni pro aplikovanou silu.

Ujistéte se, Ze reakéni bod ma vhodny tvar.
Je-li to mozné, jako reakéni bod pouzijte
sousedni matici nebo Sroub.

Pri umisténi Sestihranné nastréky na matici
¢i Sroub mize byt mezi reakénim ramenem a
reakénim bodem mezera. Pfi pouZiti nastroje
vznikne mezi reakénim ramenem a reakénim
bodem silovy kontakt. Pfed vytvofenim
hydraulického tlaku se ujistéte, Ze je kli¢
stabilni.

PFi pouZiti pro upeviiovaci prvky ve svislém
sméru a v pievracené poloze zajistéte patfi¢nou
oporu.

Moment potiebny k uvolnéni matice mize

mit rznou hodnotu, kterd mdze navic
presahnout jmenovity moment klice. P
uvolfiovani matice &i Sroubu nikdy nevytvarejte
moment pfesahuijici 75 procent jmenovitého
maximalniho momentu klice.

Minimalizujte torzni a ohybové namahani klice,
Sestihranné nastrcky a veskerého prisluSenstvi.

Maziva a prosttedky proti zadfeni $roubd maji
jmenovity soudinitel tfeni. Vzdy se seznamte
se soucinitelem tfeni pouzitého maziva

Ci prostiedku proti zadreni. Pro zajisténi
spravného utazeni Sroubu a matice vzdy
pouzijte tento soucCinitel tfeni pfi vypoctu
hodnoty potfebného momentu.

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za
nasledek Skodu na majetku a/nebo propadnuti
zaruky.

Kli¢ nikdy nezvedeijte za hadice.

Vzdy pouzivejte Cerpadla a hadice Enerpac.
Vzdy pouZivejte ndhradni dily Enerpac.
Maximalni kroutici moment na kli¢i musi byt
vzdy vy$si nez kroutici moment potfebny k
povoleni nebo utazeni matice ¢&i Sroubu.

Kli¢ nikdy nepouzivejte, je-li pfivod hydrauliky
pfipojen pouze k pfipojce pro vysouvani. Mohlo
by dojit k poskozeni vnitfnich soucasti.
Pamatujte, Ze pfi pouziti klice v naroénych
provoznich podminkach se musi kontrolovat,
Cistit a mazat astéji nez obvykle (viz oddil 5).

Pred pouzitim zkontrolujte, Ze jsou pevné
utazeny Srouby sloupku kloubové pfipojky (viz
oddil 5). (viz oddil 5).

Dochazi-li k uniku oleje z kli¢e, pfed dal$im
pouzitim kli¢e provedte dle potfeby vyménu
tésnéni (viz oddil 5).

Dojde-li k padu kli¢e z vétsi vysky, pfed dalsim
pouzitim kli¢e provedte jeho kontrolu a ovéfte
spravnou ¢innost.

Vzdy se fidte pokyny ke kontrole a udrzbé
uvedenymi v této prirucce. Udrzbové a
kontrolni prace provadéjte v pfedepsanych
intervalech.
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Pouziti momentovych kli¢( ve vybusné
atmosfére

Kromé znaceni CE jsou momentové kliCe Enerpac
fady S oznaCeny znackou a klasifikaci ATEX:

*S1500X » S3000X » S6000X
*S11000X ® S25000X

@ CEEx 112 GD cT4

Tato klasifikace oznaCuije, Ze je nastroj vhodny k
pouziti v potencialné vybusné atmosfére.

ZkuSebnimi normami platnymi pro momentové
kliCe fady S jsou EN 13463--1:2009, Neelekiricka
zafizeni pro prostfedi s nebezpecim vybuchu

— Cést 1: Zakladni metody a pozadavky, a névrh
normy ISO/IEC 80079-36.

V pripadé jakychkoliv dotaz(i ohledné klasifikace
ATEX nebo pouziti momentovych kli¢d fady S v
nebezpeéném prostredi kontaktujte spole¢nost
Enerpac.

Omezeni rizika vybuchu

A VAROVANI

Nedodrzeni nasledujicich opatfeni a pokynd by
mohlo mit za nasledek vybuch a/nebo pozar.
Nasledkem muze byt smrtelné nebo vainé
zranéni osob.

e Za Ucelem sniZeni rizika vybuchu pouzivejte
momentové kli¢e fady S pouze v prostredi
ur€itych vybusnych atmosfér, pro které
byly zkouSeny a certifikovany. Informace o
klasifikaci ATEX viz na zaCatku tohoto oddilu.

e Momentové klice fady S obecné nepfedstavuij
potencidlni zdroj zapalu. Aby vSak bylo
zajisténo, ze nedojde k vytvareni jisker, které
by mohly zplisobit zazehnuti vybusného plynu
Ci prasné smési (které se mohou vyskytovat v
prostredi), je nezbytné zajistit fadné pouzivani
a Udrzbu néstroje. Pred zahajenim pouZzivani
¢i udrzby klice je nezbytné poskytnout vSem
pracovnikdim Uplné provozni a servisni pokyny.

¢ Hlavnim zdrojem zapalu mohou byt
horké povrchy. Abyste pfedesli moznosti
zapalu vlivem nadmérnych teplot povrchd,
nepouzivejte kli¢ v prostiedi s okolni teplotou
presahuijici 40 °C [104 °F].

¢ Spolec¢nost Enerpac navrhla a vyrobila
momentové kli¢e fady S s cilem minimalizovat
moznost vzniku zapalnych jisker vlivem uderu
hlinikovych sou¢asti do zkorodované oceli. Za
U¢elem omezeni moznosti vzniku zapalnych
jisker byste se vSak méli v co nejvétsi mife
vyvarovat pouziti klice na zkorodovanych
ocelovych konstrukcich ¢i souc¢astech.
Zejména davejte pozor, aby nedoslo k
neumysinému Uderu kli¢e do zkorodované
oceli.

Za ucelem zamezeni rizika vzniku
mechanickych jisker nebyly pro vyrobu
momentovych kli¢0 fady S pouZity zadné soucasti
s obsahem hof¢iku presahujicim 7,5 procenta (v
souladu s normou EN 13463-1).
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Dbejte maximalni pozornosti, aby nedoslo k
padu momentového klice fady S na podlahu

¢i jiny kovovy povrch, ktery by pfi tderu mohl
zplsobit vznik jisker. Také udinte veskera
opatieni, aby nedoslo k padu jinych nastrojd (Ci
jinych kovovych predmétli) na momentovy kli¢
fady S.

Elektrostaticky vyboj

Elektrostaticky vyboj pfedstavuje potenciaini
zdroj zapalu. Mlze vzniknout v disledku
nahromadéni elektrostatického potencialu na
izolovanych vodivych souCastech. Izolované
vodivé soucasti tvofi kapacitni poly, kde
mUzZe vznikat eletricky potencial. Riziko
elektrostatického vyboje se minimalizuje
pouzitim hydraulickych hadic s vicevrstvym
ocelovym opletem, ktery vytvari elektrovodivé
spojeni mezi momentovym kliCem a
uzemnénym &erpadlem.

Mistem vzniku elektrostatického potencialu
mohou byt nevodivé, polyesteroveé Stitky.
Vzniku elektrostatického potencialu se vSak
predchdzi umisténim Stitku do blizkosti
uzemnéného télesa momentového klice.
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3 Montaz a sefizeni

3.1 Prehled a souéasti (obr. 1 nebo 2)
1 Hnaci ¢tythran

2 Uvolhovaci tla¢itko upinaCe hnaciho
Ctyrhranu

3A  Kloubova hydraulicka pfipojka (standardni
vybaveni)

3B Kloubova pfipojka fady TSP300 Pro (volitelné
pfisluSenstvi)

Pfipojka hadice pro vysouvani
Pfipojka hadice pro zasouvani
Reakéni rameno

~N oo o &~

Zapadka reakéniho ramena

3.2 Hnaci ¢tyrhran

A\ VAROVANI| Pred zahajenim pfipojovani i
odpojovani hnaciho ¢tyrhranu musi byt
hydraulické ¢erpadlo vypnuto a z hydraulického
systému musi byt vypustén tlak (0 bar/psi).

3.2.1 Pfipojeni hnaciho Etyrhranu
(obr. 3)

e Vsunte hnaci Ctyrhran (1) do rohatky (8).
¢ Stisknéte a podrzte uvolfiovaci tlacitko (2).

e Zatlacte a otodte hnaci ¢tyrhran (1), dokud se
nezajisti na misté. Poté uvolnéte uvolfiovaci
tlacitko (2).

POZNAMKA| Ovéite, 7e hnaci &tythran pevné drzi v

rohatce.

3.2.2 Odpojeni hnaciho Etyrhranu
(obr. 3)

o Stisknéte a podrzte uvolfiovaci tladitko (2).

e Zatahnéte za hnaci étyrhran (1), dokud se
neuvolni z tchytného mechanismu.

e Vysunte hnaci ¢tythran (1) zcela z rohatky (8).

Obr. 3
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3.3 Volba sméru zabéru (obr. 3)

¢ Pro utahovani $roubl namontujte hnaci ¢tyfhran
v poloze zobrazené na obrazku 4.

¢ Pro uvolfiovani $roubll namontuijte hnaci
Ctyrhran na opaénou stranu klice.

3.4 Sestihranné nastreky

Vzdy pouzivejte Sestihranné
nastrcky uréené pro pouziti s razovymi klici. V
pripadé pouziti standardnich nastréek by mohlo
dojit k jejich poskozeni. Mlze dojit k vaznému
zranéni.

3.4.1 Nasazeni Sestihranné nastrcky
(obr. 4)

¢ Nasadte Sestihrannou nastrcku (9) na hnaci
Ctyrhran (1).

¢ Namontuijte pojistny kolik (10) a O-krouzek (11).

3.4.2 Sejmuti Sestihranné nastréky
(obr. 4)
e Sejméte O-krouzek (11) a vyjméte pojistny kolik
(10)

¢ Sejméte Sestihrannou nastréku (9) z hnaciho
Ctyrhranu (1).

3.5 Pripojeni polohovaci rukojeti (obr. 5)

o Zajistéte polohovaci rukojet (12) pomoci
upinaciho Sroubu (13 - li§i se podle modelu).
Rukojet Ize namontovat na obé strany klice (dle
potreby).

3.6 Montaz reakéniho ramena (obr. 6)

Reakénim ramenem Ize otacet v krocich v
rozsahu 360 stuprili. Rameno zajistuje stabilitu
v0¢i reakénimu bodu az do maximalni hodnoty
momentu.

¢ Nasadte reakéni rameno (6) na vroubkovany
konec nastroje (14).

e Stisknéte zapadku (7) a nasunte rameno v celé
§ifi na nastroj. Uvolnénim zapadky rameno
zajistéte.

e Chcete-li upravit uhel reakéniho ramena (),
stisknéte zpadku (7) a stahnéte rameno s
nastroje. Dle potieby upravte polohu ramena.

Obr. 4

Obr. 5

Obr. 6
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3.7 Pripojeni hadic (obr. 7)

V8echny hadice a armatury
musi mit jmenovity tlak nejméné 690 bar

[10 000 psi]. Pfed pouzitim nastroje ovérte, ze
vSechny hydraulické spojky jsou pevné
pripojeny. Nedodrzeni téchto opatieni miize vést
k vytrzeni ¢i rozpojeni hadic po pfivedeni tlaku.
Také muze dojit k Gniku vysokotlakého oleje,
Miize dojit k vaZnému zranéni.

Nastroj je opatfen zastrékovymi a zasuvkovymi
1/4“ NPTF Spin-on spojkami. Pouzivejte vyhradné
dvojité bezpecnostni hadice Enerpac. Viz
nasledujici tabulku.

Cislo modelu

hadice Enerpac Popis

Dvé hadice, délka 6 m

THQ-706T [19.5 stop]
Dvé hadice, délka 12 m
THQ-712T 139 stop]

Pripojte hadice ke kli¢i, jak je popsano v

nasledujicich krocich:

e Veskery tlak ze systému musi byt vypustén a
manometr musi indikovat nulu (0 bar/psi).

¢ Sejméte z hadice protiprachové krytky.

¢ Pripojte hadici se zadsuvkovou spojkou (15) ke
spojce vysouvani klice (4).

e Pripojte hadici se zastrékovou spojkou (16) ke
spojce zasouvani klice (5).

e U obou pripojek pretahnéte objimku na
zasuvkové spojce pres zastrckovou spojku.
Nasroubuijte objimku a ru¢né ji utdhnéte.

¢ Pripojte hadice k ¢erpadlu.

Postupuijte podle pokynl v ndvodu k pouZiti
Cerpadla.

Obr. 7

4 Provoz

4.1 Pred zahajenim provozu

¢ Utahované matice nebo Srouby musi byt Cisté
a zbavené volného prachu a necistot.

¢ P¥i Sroubovani dbejte, aby nedoslo ke zkfizeni
zavitl matky a Sroubu.

¢ Na zavity a povrch loZiska naneste dostate¢né
mnozstvi vhodného maziva na Srouby nebo
jiného prostfedku proti zadrhnuti.

e VeSkeré vypodty utahovaciho momentu
provadéjte s uvazenim daného soucinitele
tfeni prisluSného maziva na Srouby (nebo
jiného prostredku proti zadrhnuti). Nespravné
uréeni momentu mlZe vést k nedostatecnému
zatizeni Sroubu.

o Ujistéte se, Ze je zajiStovaci kli¢ (pouzity pro
zafixovani polohy matice ¢i Sroubu na protilehlé
strané) spravné umistén a upevnén.

Zajistovaci kli¢ musi mit

spravnou velikost a musi byt zapfen o vhodny

povrch. V pfipadé uvolnéni ¢i sklouznuti
zajistovaciho klice béhem pouziti momentového
kli¢e muze dojit k poranéni osob.
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e Neni-li k dispozici vhodny reakéni bod,
vyzadeijte si dalsi pokyny u spole¢nosti
Enerpac.

4.2 Nastaveni momentu

Upravou tlaku na &erpadle nastavte moment.
Postupuijte podle pokyn{ vyrobce v ndvodu k
pouziti ¢erpadla.

V oddilech 6.2.1 az 6.2.4 této pfirucky naleznete
informace k prevodu tlaku a momentu.

4.3 Pouziti klice

V 24dném piipadé
nevystavujte nastroj iderim kladiva, &i jiného
predmétu, zatimco je zatizen. Mohlo by dojit ke
katastrofickému selhani klice a oddélené ¢asti
by se mohly stat nebezpecnymi projektily. Také
by mohlo dojit k nekontrolovanému uvolnéni
hydraulického oleje. Dal$i informace naleznete v
oddile 2 této pfirucky.

4.3.1 Utahovani matic a $roubi
(obr. 8 a9)

e VyZzaduje-li to vase pouZiti, naneste na zavity
Sroubli mazivo.

¢ Nasadte na kli€ Sestihrannou nastrCku na
stranu otaceni proti sméru hodinovych
rucicek (-).

¢ Nasadte na kli¢ reakEni rameno (6) do polohy
potfebné pro vase pouziti.

¢ Umistéte nastroj na matici nebo Sroub, pricemz
strana otaceni ve sméru hodinovych rucicek (+)
sméfuje ven.

e QOpfete patku (17) reakéniho ramena (6) o
vhodny reakéni bod (18). Reakéni bod bude
plsobit proti sile vytvorené nastrojem.

¢ Spustte Cerpadlo.

° Cerpadlo ponechte v chodu, dokud matice
nebo Sroub nejsou utazeny na pozadovany
moment.

¢ Po dokonceni prace Cerpadlo ihned vypnéte.

Obr. 9
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4.3.2 Poutziti prodlouzeného reakéniho ramena
(obr. 10)

e QOpfete patku (17) prodlouzeného reakéniho
ramena fady SRS (19) o vhodny reakéni bod
(18). Reakéni bod bude pisobit proti sile
vytvofené nastrojem.

¢ Postupujte podle pokynd v oddile 4.3.1.

NeprekraCujte maximalni
pfipustny moment pro pouzité reakéni rameno
fady SRS. Mohlo by dojit ke katastrofickému
selhani reakéniho ramena a oddélené ¢asti by se
mohly stat nebezpeénymi projektily. Také by
mohlo dojit k poSkozeni nastroje. Maximalni
pfipustny moment reakéniho ramena fady SRS
viz v oddile 6.3.

4.3.3 Pouziti kratkého reakéniho ramena
(obr. 11)

e Qprete patku (17) kratkého reakéniho ramena
fady SRA (20) o vhodny reakéni bod (18).
Reakéni bod bude plsobit proti sile vytvorené
nastrojem.

¢ Postupujte podle pokynd v oddile 4.3.1.

4.3.4 Poutziti prodluzovaciho reakéniho
nastavce (obr. 12)
¢ QOprete prodluzovaci reakéni nastavec fady RTE
(21) o vhodny reakéni bod (18). Reakéni bod
bude plsobit proti sile vytvorené nastrojem.

* Postupujte podle pokynl v oddile 4.3.1.

Obr. 11

21

Obr. 12
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4.3.5 Pouziti indikatoru uhlu otoceni (obr. 13,
14 a 15)

Indikétor Uhlu oto€eni umoznuje provedeni
utaZzeni pomoci Uhlu otogeni matice nebo Sroubu
coby voditka. Tato polozka je k dispozici jako
volitelné pfisluSenstvi pro vSechny klice fady S.

Indikator Uhlu oto€eni se pouziva nasledujicim
postupem. Podrobné pokyny a bezpe¢nostni
opatfeni k pouziti kliCe naleznete v oddilech 4.3.1
az 4.3.4.

e Pred umisténim klice na matici nebo Sroub
provedte patficné pfipravné tkony v souladu
se standardnimi provoznimi postupy na vaSem
pracovisti.

; S . . Obr. 13
¢ Nahradte uvoliiovaci tlagitko upinace hnaciho

Ctyrhranu (2) indikatorem Uhlu otoCeni (22).
Ujistéte se, ze je hnaci Ctyrhran (1) zajiStén na
miste.

e Umistéte kli¢ na matici nebo Sroub, tak aby
byl opfeny o vhodny reakéni bod.

¢ Rucné otoCte uhlomérem tak, aby ryska na
télese nastroje byla zarovnana se znackou
0 stupnd na Ghloméru.

POZNAMKA| V nasledujicim kroku se Ghlomér

bude otacet spolu s hnaci jednotkou klice.

e Utahujte kli¢em, dokud ryska na télese klice
neni zarovnana se znac¢kou pozadovaného
poctu stupnd na thloméru. Matice nebo $roub
jsou timto utazeny.

Obr. 14

Je-li napiklad tfeba utazeni na 120 stupnd,
utahujte kli¢em, dokud ryska neni zarovnana
se znackou 120 stupiil.

Obr. 15
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4.3.3 Informace k uvoliiovani matic a Sroub(

e Méjte na paméti, ze pro uvolnéni spojovacich
prvkU je zpravidla zapottebi vy$siho momentu
nez k jejich utazeni.

e Zkorodované spojovaci prvky (koroze vlivem
vlhkosti) mohou vyZzadovat az dvakrat vétsi
moment, nez ktery byl pouzit k utazeni.

e Spojovaci prvky zkorodované vlivem kontaktu
s morskou vodou ¢&i chemikaliemi budou
vyZadovat aZ dvaapUlkrat vy$§i moment nez
moment pouzity pro utazeni.

¢ Teplotni koroze vyzaduje az trikrat vyssi
moment nez moment pouzity pro utazeni.

Pfi uvoliiovani matic a Sroubu
nevyvijejte vice nez 75 procent maximalniho
momentu kliCe. Neprovadéjte nahlé spousténi a
zastavovani (,Sokové zatizeni“). Nedodrzeni
téchto pokyn(i mze vést ke katastrofalnimu
selhani kli¢e a soucasti klice pod vysokym
napétim se mohou stat nebezpeénymi projektily.
Muze dojit k vaznému zranéni.

4.3.4 Uvoliiovani matic a Sroubt
(obr.16 2 17)

¢ Naneste na zavity penetracni olej. Nechte jej
vsaknout.

¢ Umistéte nastroj na matici nebo Sroub, pricemz
strana otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
(-) sméfuje ven a strana otaceni ve sméru
hodinovych ruciCek (+) sméfuje ke spoji.

e Qpfete patku (17) reakéniho ramena (6) o
vhodny reakéni bod (18). Reakéni bod bude
pUsobit proti sile vytvorené nastrojem.

e Spustte ¢erpadlo.

¢ Ponechejte ¢erpadlo v chodu, dokud se matice
(Sroub) neuvolni. Maji-li byt matice nebo Sroub
opétovné pouzity, nevyvijejte pfi uvolfiovani
nadmérny moment.

Obr. 16

Obr. 17

A VAROVANI| Béhem uvolfiovani miize v
matici nebo Sroubli dochazet k napétim
presahuijicim jejich materidlové meze, coz mize
zpUsobit nevratné snizeni jejich pevnosti. Toto
shizeni mlzZe v pfipadé opétovného pouziti vést
ke katastrofickému selhani matice, Sroubu nebo
spoje. Jste-li na pochybach, zda pfi uvoliiovani
nedoslo k nadmérnému napéti, upinaci prvek
vyfadte a nahradte jej novym s nélezitymi
vlastnostmi.
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5 Udrzba a odstrafiovani zavad

5.1 Uvod
Preventivni Gidrzbu mlzZe provadét uZivatel.

Kompletni tdrzbu musi provadét vyhradné
autorizovana servisni strediska spoleCnosti
Enerpac nebo kvalifikovany a zkuSeny technicky
personal.

Doporuéené servisni intervaly:

a) 3 mésice - Casté pouziti

b) 6 mésicl - obvyklé pouziti

c) 12 mésicl - ob¢asné pouziti

V pfipadé pouZivani nastroje v naronych
podminkach je tfeba provést nedestruktivni
zkousky.

5.2 Preventivni Gdrzba
(obr. 18,19 a 20)

¢ Zkontrolujte utaZeni upeviiovacich Sroubd
sloupku a koncovky valce (viz oddil 5.3).

Natlakuijte kli¢ na tlak 690 bar [10 000 psi]
(pfi vysunuti a zasunuti) a hledejte pfipadné
znamky netésnosti.

Uvolnéte tlak a odpojte hydraulické hadice.
Vycistéte vSechny pfistupné ¢asti jemnym
rozpoustédlem.

Vlysunte hnaci ¢tyrhran (H9) a sestavu
uvoliovaciho tlagitka (H1).

Odstrante Srouby krytu télesa (H3) a sejméte
kryt télesa (H10).

Vysurite kolik paky rohatky (H5) z haku tahla
pistu. Vyjméte sestavu paky rohatky (H4) z
télesa klice (H2).

Vlyjméte rohatku (H8), hnaci patku (H7) a tlacné
pruziny (H6).

Vlyjméte kolik paky rohatky (H5). Pomoci
vhodného nastroje kolik (H5) poklepem
vytlacte.

Vycistéte vdechny soucasti jemnym
rozpoustédlem.

Prislusni mista aplikace maziva s
obsahem sulfidu molybdenicitého
viz na obr. 19.

H10

Obr. 18
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POZNAMKA| Mazivo NENANASEJTE
na ozubeni rohatky a hnaci patky!
Mazaci body - mazivo s obsahem sulfidu molybdeniéitého:

LP1 povrch loZiska LP5 lozZisko hnaciho Etyrhranu LP9 zadni povrch dutiny
LP2 vnitfni povrchy LP6 lozisko hnaciho &tythranu LP10 horni povrch dutiny
LP3 vnitfni povrchy postranic LP7 pfedni Cela LP11 hak a konec tahla pistu
LP4 povrchy loziska LP8 hnaci patka

(pouze horni a zadni povrch)

Obr. 19

edp

Pfi montazi se ujistéte, ze je

hak zahaknuty za kolik! Pohled z prifezu

Obr. 20
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e Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni. Poskozené soucasti se
musi vymeénit.

Na povrch otvoru paky rohatky a

ozubeni hnaci patky nepouzivejte mazivo s

obsahem sulfidu molybdeniéitého. Naneseni

maziva na tyto povrchy by vedlo k nespolehlivé

funkei, prokluzu hnaciho mechanismu a

nadmérnému opotfebeni soucasti.

e VSechny soudésti osuste. Na povrchy
znadzornéné na obrazku 19 naneste tenkou
vrstvu tuhého maziva s obsahem sulfidu
molybdenicitého.

Péka rohatky, hnaci patka, rohatka a
kolik paky rohatky musi byt v nasledném kroku
namontovany ve spravném poradi. Nespravné
sestaveni téchto soucasti povede k jejich
poskozeni. Viz obrazky 18 a 20.

¢ Provedte zpétnou montaz soucasti v opacném
poradi, KROME krytu télesa (H10) a $roubi
(H3).

¢ Pripojte kli¢ k cerpadlu.

e Ponechte kli¢ volny (mimo matici ¢i Sroub) a
zkontrolujte jeho chod pfi jmenovitém tlaku.
Pist se musi volné vysouvat a zasouvat.

¢ Uvolnéte tlak a ovérte, Ze se pist zcela zasune.

¢ Pripevnéte kryt télesa (H10) pomoci Sroubl
(H3).

5.3 Kompletni udrzba

5.3.1 Demontaz kloubové hydraulické pfipojka
a sloupku kloubové pfipojky (obr. 21 a 25)
e Sejméte pojistny krouzek (A) z horni strany
sloupku kloubové pfipojky (F).
¢ Pomoci dvou plochych Sroubovakl opatrné

vypacte sestavu kloubové pripojky (B) ze
sloupku kloubové pfipojky (F).

¢ Vyjméte O-krouzky (C) z drazek v sestavé
kloubové pfipojky (B).

Detaily hydraulickych

A pfipojek viz na
\@ obr. 25.
N
Standardni
kloubova
pfipojka
Kloubova pfipojka
fady TSP300 Pro

% tésnici prostfedek

na zavity Loctite
% silikonové mazivo 243

Obr. 21
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Soucasti kloubové pfipojky viz na obr. 21 a 25.

% silikonové mazivo

POZNAMKA:| Polozky H13 a H16 nejsou pouzity u modelu S25000X.

Obr. 22

e Umistéte sestavu kloubové pripojky do svéraku
s mékkymi Celistmi. Demontujte hydraulické
spojky (B1, B2 a B3) ze sestavy kloubové
pripojky (B).

POZNAMKA| U Klicd vybavenych volitelnou

pfipojkou rady TSP300 Pro viz dodate¢né pokyny

k demontazi pfipojky v pokynech Enerpac L4119.

e Odsroubuijte upeviiovaci Srouby (D) a sejméte
sloupek kloubové pfipojky (F).

e Sejméte O-krouzky (G) z hydraulickych kanalk(
sloupku kloubové pfipojky.

e Sejméte O-krouzky (E) ze sloupku kloubové
pripojky (F).

5.3.2 Demontaz pistu
(obr. 22)

¢ Demontujte paku rohatky, rohatku, hnaci patku
a dalSi pfislusné soucasti dle popisu v
oddile 5.2.

Pevné uchopte téleso kli¢e (H2). Pomoci
vhodného kolikového kli¢e vySroubujte
koncovku valce (H23) a vyjméte ji. Vyjméte
O-krouzek (H22) z koncovky.

Pomoci vhodného nastrékového klice
vySroubujte pojistnou matici pistu H21) a
vyjméte ji. Abyste zamexzili protaceni pistu,
mUzete do¢asné namontovat zpét paku
rohatky (H4).

Sejméte O-krouzky (H19 a H20) z pojistné
matice pistu (H21).

Vyjméte tahlo pistu (H12) a objimku (H11) jako
sestavu pres otvor v predni ¢asti nastroje.

Prostréte vhodny nastroj pfes predni ¢ast
nastroje tak, aby se opiral o pist (H17), a pist
vytlaCte. Poklepem pist (H17) vytlacte smérem
dozadu pres otvor, dokud jej nelze vyjmout ze
zadni strany nastroje.
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o Vyjméte tésnéni (H18) z drazky na pistu (H17).

o Vycistéte vSechny pristupné ¢asti jemnym
rozpoustédlem.

e Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni.

¢ Objimka tahla pistu (H11) mdze zlistat
namontovand na tahlu pistu. Jeji demontaz
se provadi pouze v pfipadé opotiebeni i
poskozeni.

5.3.3 Demontdaz vlozky valce - pouze modely
S$1500X, S3000X, S6000X a S11000X
(obr. 22, 23 a 24)

Soutasti viozky vélce (H13, H14, H15

a H16) demontuijte dle popisu v nasledujicim

postupu pouze v pfipadé Uniku hydraulické

kapaliny v prostoru pfedni strany pistu.

¢ Pro zajisténi pfistupu vyjméte vSechny soucasti
pistu dle popisu v oddile 5.3.2.

V nésledujicim kroku je tfeba zarovnat
zkoseny konec pojistného krouzku (H16) s drazkou
v pouzdru valce (H15), aby bylo mozné zasunout
nastroj na demontaz tésnéni za pojistny krouzek. V
pfipadé potfeby pouzijte k otoCeni krouzku
Sroubovak. Viz obr. 23.

¢ Pomoci plochého Sroubovaku stlaéte pojistny
krouzek (H16) radialné smérem dovnitf.

Demontaz H16

H15 H16

e Pomoci nastroje na demontaz tésnéni
vyzdvihnéte pojistny krouzek (H16) z drazky a
vyjméte jej ven z otvoru.

* Prostréte vhodny nastroj pfes predni ¢ast
nastroje tak, aby se opiral o pouzdro (H15), a
pouzdro vytladte.

o Vyjméte tésnéni (H14) z drazky uvnitf pouzdra
(H15).

e Vyjméte O-krouzek (H13) z drazky na vnéjsi
strané pouzdra (H15).

POZNAMKA| Jakmile se pouzdro (H15) vyjme,

O-krouzek (H13) bude poskozeny a musi se

vyménit. Rovnéz dlirazné doporucujeme vyménit

tésnéni (H14).

5.3.4 Nedestruktivni zkouSeni
e Pomoci magnetické praskové metody
provedte kontrolu nasleduijicich soucasti:

- téleso (obr. 18 a 22, polozka H2)

- paka rohatky (obr. 18 a 22, polozka H4)

- hnaci patka (obr. 18, polozka H7)

- rohatka (obr. 18, polozka H8)

- hnaci Etyrhran (obr. 18, polozka H9)

- tahlo pistu (obr. 22, polozka H12)

- reakéni rameno (obr. 26, polozka J2)
POZNAMKA| Pouzdro valce (H15) demontuijte
pouze v pfipadé uniku hydraulické kapaliny v
prostoru predni strany pistu. Soucasti viozky
valce (polozky H13 az H16) mohou béhem
magnetické zkousky zlistat namontovany. Aby
vSak nedoslo k poskozeni tésnéni, dbejte, aby

béhem zkousky nedoslo k jejich kontaktu se
zku$ebni kapalinou.
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5.3.5 Montaz vlozky valce - pouze modely
$1500X, S3000X, S6000X a S11000X
(obr. 22, 23 a 24)

Pfi provadéni nasledujicich krok(

namazte pfi montézi vSechny O-krouzky a tésnéni

silikonovym mazivem. Béhem montéze dévejte

pozor, abyste neprofizli nebo jinak neposkodili

O-krouzky a tésnéni.

e Vlozte tésnéni (H14) do drazky uvnitf pouzdra
(H15).

e Vlozte novy O-krouzek (H13) do drazky na
vnéjsi strané pouzdra (H15).

POZNAMKA| V nasledujicim kroku vkladejte
pouzdro napfed stranou s O-krouzkem (H13).
Znéazornéni sestavy viz na obrazku 24.

e Qpatrné vlozte pouzdro vélce (H15) do otvoru
a zasuiite je vpfed za drazku pojistného
krouzku. V tomto okamziku byste méli citit
odpor.

¢ Pomoci vhodného nastroje a palice poklepem
zasunte pouzdro vélce (H15) do otvoru, dokud
se rovnomérné celou plochou neopira o
osazeni diry. Po Uplném zasunuti pouzdra do

otvoru budete vidét drazku pojistného krouzku.

¢ Namontuijte pojistny krouzek (H16).

5.3.6 Montaz pistu (obr. 20 a 22)

* Byly-li demontovany, namontujte pouzdro
valce a pfislusné soucasti (polozky H13 az
H16). Tyto souCasti se musi namontovat jako
prvni. Pokyny naleznete v oddile 5.3.5.

POZNAMKA| PFi provadéni nasleduijicich krokd

namazte pfed montazi vSechny O-krouzky a

tésnéni silikonovym mazivem.

e Vlozte nové tésnéni (H18) do drazky na vnéjsi
strané pistu (H17).

e Vlozte nova tésnéni (H19 a H20) do drazek na
pojistné matici pistu (H21).

O

H13 H15 H16

Obr. 24

POZNAMKA| PFi provadéni nasledujicich krokd
montéaZe vkladejte tahlo pistu (H12) pfes predni
Cast télesa (H2).

Pfi provadéni nasledujicich krok(
nevyvijejte pfi vkladani tahla pistu (H12) a pistu
(H17) nadmérnou silu. PFili§ velka sila mize
zplisobit poskozeni téchto soucdasti a tésnicich
ploch uvnitf klice.

¢ Naneste na tahlo pistu (H12) silikonové mazivo.
Opatrné viozte tahlo pistu a objimku tahla pistu
(H13) jako sestavu pres predni otvor télesa
klice (H2).

¢ Do zadni ¢asti télesa klice vloZte pist (H17)
rovné do otvoru a pomoci vhodného néstroje a
palice jej poklepem zasurite na misto.

Abyste pfi provadéni nasleduiicich

krok(i zamezili protaceni tahla pistu (H12), mizete

pred utazenim docasné namontovat zpét paku

rohatky (H4).
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Naneste tésnici prostfedek na zavity Loctite
243 na zavity pojistné matice pistu (H21).
Rukou namontujte pojistnou matici, pfi¢emz
dbejte radného uchyceni v zavitu tahla pistu
(H12).

Pomoci vhodného nastrékového klice utahnéte
pojistnou matici pistu (H21) na patficny
moment dle vaSeho modelu klice:

Moment (polozka H21)
Model Nm Ft.lbs
S1500X. . ...vviieen 44 ... 30
S3000X. . ...vviieen 54 ........ 40
S6000X. . ...vviee 81 ........ 60
S11000X. . ... 81 ........ 60
S25000X. .. vv v 81 ........ 60

Vlozte novy O-krouzek (H22) do drazky na
koncovce vélce (H23).

Rukou nasroubuijte koncovku vélce (H23) do
télesa klice (H2), pricemz dbejte, aby nedoslo
ke skfipnuti ¢i natrzeni O-krouzku (H22).

Pomoci vhodného kolikového kli€e nasroubujte
koncovku valce (H23) a utdhnéte ji. Poklepem
na kolikovy kli¢ pomoci vhodné palice zajistéte
pevné utazeni koncovky valce (H23).

Namontuijte zpét rohatku, paku rohatky a
pfisludné soucésti v opatném poradi nez pfi
demontazi. Viz oddil 5.2.

Namontuijte zpét sloupek kloubové pfipojky
a kloubovou pfipojku hydraulickych hadic,
paklize byly demontovany. Viz oddil 5.3.7.

Pred navracenim kli¢e do provozu provedte
hydraulickou tlakovou zkousku. Viz postup v
oddile 5.3.8.

4 tésnici prostredek na zavity Loctite 577
Obr. 25

5.3.7 Montaz kloubové hydraulické spojky a
sloupku kloubové pfipojky (obr. 21 a 25)

Hydraulické pfipojky:

Byly-li demontovany, namontujte zpét
spojky (B1 a B3) a adaptér (B2) pfed montazi
kloubové pfipojky (B) na sloupek kloubové
pfipojky (F). Pro ucely montaze spojek a adaptéru
upevnéte kloubovou pripojku do svéraku s
mékkymi Celistmi.
¢ Naneste tésnici prostiedek na zavity

Loctite 577 na zavity zasuvkové spojky (B3) a

adaptéru (B2). Prislusna mista () viz na

obr. 25.

e Rukou pevné utahnéte spojky (B1 a B3) a
adaptér (B2). Poté je dotahnéte klicem o dalsi
dvé az tfi otacky.

POZNAMKA| Abyste zajistili dostatek Gasu na

vytvrdnuti tésniciho prostfedku, pred natlakovanim

klice vyCkejte alespori 3 hodiny pfi teploté 20 az

40 °C [68 az 104 °F], nebo 6 hodin pfi teploté 5 az

20 °C [40 az 68 °F)].

Sloupek kloubové pfipojky:

¢ Naneste malé mnozstvi tésniciho prostfedku
na zavity Loctite 243 do zavitovych dér v télese
kliGe. Prislusna mista () viz na obr. 21.
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¢ Vlozte dva nové O-krouzky (G) do kandalkli na
zakladné sloupku kloubové pfipojky (F).

¢ Umistéte sloupek kloubové pfipojky (F) na
kli¢ (H), pficemz dbejte na spravné zarovnani
hydraulickych kanalkd. Davejte pozor, aby
nedoslo k vypadnuti, skfipnuti &i roztrzeni
O-krouzk{ (G).

¢ NaSroubujte odmasténé upeviovaci Srouby (D)
a utahnéte je nasledovné:

a) S1500X a S3000X:
(upeviiovaci Srouby M4) - 5,1 Nm [3,7 Ft.Ibs]

b) S6000X, S11000X, S25000X:
(upeviiovaci srouby M5) - 10,2 Nm [7,5 Ftlbs] ~ ©Obr- 26

Sestava kloubové pripojky:

¢ Nasadte novy O-krouzek (E) do drazek na 5.3.9 Demontaz a montaz zapadky reakéniho
sloupku kloubové pfipojky (F). ramena (obr. 26)
e Viozte nové O-krouzky (C) do drazek uvnitf POZNAMKA| Zépadku reakéniho ramena
sestavy kloubové pfipojky (B). demontujte pouze v pfipadé, Ze nepracuje spravné
¢ Na O-krouzky (E a C) naneste malé mnozstvi nebo je opotfebena Ci poskozena.
silikonového maziva. Poté opatrné nasurite ¢ Uvolnéte upeviiovaci Sroub (J1)
sestavu kloubove pfipojky (B) na sloupek o Vysufite paku pojistného palce (J3) a torzni
kloubové pfipojky (F). pruzinu (J4). Pojistny palec (J5) vypadne ven.
* Nasadte zpét pojistny krouzek (A). o Vydistéte vSechny piistupné ¢asti jemnym
e Pred navracenim kli¢e do provozu provedte rozpoustédlem.
hydraulickou tlakovou zkousku. Viz postup v o

VSechny soucasti zkontrolujte. Opotfebené Ci

oddile 5.3.8. poskozené dily vymérite.
5.3.8 Hydraulicka tlakova zkouska ¢ Vlozte pojistny palec (J5) do reakéniho ramena.
* Pfipojte hydraulické hadice a provedenim * Nasadte torzni pruzinu (J4) na paku pojistného
nékolika cykll pki tlaku 69 bar [1000 psi] palce (J3). Vsurite paku pojistného palce (J3)
zkontrolujte tésnost klice. do otvoru reakéniho ramena (J2), dokud se

e Pokud nedochazi k Uniku, provedte nékolik nezasune do pojistného palce (J5).

dalsich cykl(i pfi tlaku 690 bar [10 000 psi] a * Zasroubujte zpét upeviiovaci sroub (J1) a
opét zkontrolujte tésnost. pevné jej utahnéte.

e Dochéazi-li k Uniku, pred navracenim kli¢e do
provozu zjistéte pficinu a provedte potiebnou
napravu.

Natlakovany hydraulicky olej
miZe proniknout pokozkou a zpUsobit vazné
poranéni osob. Nez za¢nete kli¢ opét pouzivat,
veskeré netésnosti vzdy nejprve opravte.
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5.3.10 Demontaz a montaz uvoliiovaciho tladitka
upinace hnaciho ¢tyrhranu (obr. 27)

Uvolfiovaci tlagitko upinace hnaciho
Ctyrhranu demontujte pouze v pfipadé, ze
nepracuje spravné nebo je opotiebeno Ei
poskozeno.

e Sejméte pojistny krouzek (H1C).

¢ (Oddélte mechanismus tlacitka (H1A) od
pouzdra upinace (H1B).

o Vycistéte vSechny soucasti jemnym
rozpoustédlem. Po vycisténi vSechny sou€asti
vysuste.

e Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nenesou
znamky poskozeni.

¢ Namontujte zpét sestavu tlacitka upinaCe
(H1A) a pouzdro (H1B) a zajistéte je pojistnym
krouzkem (H1C).

¢ Na povrchy zndzornéné na obrazku 19 naneste

tenkou vrstvu tuhého maziva s obsahem
sulfidu molybdenicitého.

H1A H1B H1C

e

Obr. 27
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5.4 Odstranovani zavad

Pfiznak

Pfi¢ina

Napravné opatreni

Kli¢ se nevysunuje
nebo nezasunuje.

Poskozend hydraulické spojka.

Neni pfipojena hydraulicka
spojka.

Opotfebeny nebo poskozeny
smérovy ovladaci ventil na
hydraulickém Cerpadle.

Vlymérite spojku.

Ujistéte se, ze jsou hadice
pro vysunuti a zasunuti
pfipojeny k ¢erpadiu a
kli¢i. Zkontrolujte, Ze jsou
hadicové spojky fadné
namontovany.

Vezméte Cerpadio do
autorizovaného servisniho
stfediska. Dle potreby je
nechejte opravit.

V Kkli¢i se nevytvafi tlak.

Unik kapaliny pres tésnéni pistu.

Cerpadlo nevytvari tiak.

Porucha Cerpadla.

Vymérite tésnéni.

Upravte tlak.

Postupuijte podle pokynl v
navodu k pouziti ¢erpadla.

Z Klice unika olej.

Vadné tésnéni.

Vlymérite tésnéni.

Kli¢ pracuje obracené.

Zameéna pripojeni hadic.

Provedte fadné pfipojeni
hadic.

Rohatka se vraci pfi
zasouvani.

PoSkozend hydraulickd spojka.

Neni pfipojena hydraulicka
spojka.
Opotfebeny nebo poskozeny

smérovy ovladaci ventil na
hydraulickém Cerpadle.

Vlymérite spojku.

Provedte fadné pfipojeni
hadic a spojek.

Vezméte Cerpadio do
autorizovaného servisniho
stfediska. Dle potreby je
nechejte opravit.

Rohatka neprovadi
dopiedny posuv.

Opotfebena nebo poskozena hnaci
patka.

Poskozend paka rohatky nebo
rohatka.

Mazivo na ozubeni rohatky a/
nebo hnaci patky.

Vlymérite hnaci patku.

Dle potfeby vymérite paku
rohatky a/nebo rohatku.

Demontujte kazetu a
odstrafte mazivo z ozubeni.
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6 Technické parametry

6.1 Vykonnostni parametry, rozméry a dalSi udaje o vyrobku (obr. 28)

E

@
D
[i—
[ o
A
B H
C
Obr. 28 =
Cislo modelu
S1500X S3000X S6000X S11000X S25000X
Hnaci ¢tyfhran palce 3/4 1 11/2 11/2 21/2
Rozsah velikosti nastréek mm 15-50 20-100 41-155 41-155 60-255
(od nejmensich po nejvets) palce | 5/s-17/s | 7/s-37/s |1518-61/4|1518-61/2| 253/3-10
Maximalni provozni tlak bar 690 690 690 690 690
psi 10 000 10 000 10 000 10 000 10 000
Jmenovity pfi 690 bar Nm 1952 4373 8338 15 151 35 455
kroutici moment 510000 psi ft.Ibs 1440 3225 6150 11175 26 150
Minimélm’ Nm 195 438 834 1516 3545
kroutici moment ftlbs 144 323 615 1118 2615
Hmotnost ‘ kg 3,2 5,6 9,2 15,8 32,2
Ibs 7,0 12,3 20,2 34,7 70,8

Rozméry A | mmipalce] | 39,0[1,54]| 480[1,89]| 550[217]| 72,0[283]| 89,0[3,50]

B | mmipalce] | 650[2,56]| 78,0[3,07]| 92,0[3,62]| 114,0[4,49]| 143,0[5,63]

C | mmlpalce] | 108,0[4,25]| 135,0[5,31]| 169,0[6,65]| 197,0[7,76]| 246,0[9,69]

D | mmlpalce] | 97,0(3,82]| 128,0[5,04]| 157,0[6,18]| 190,0 [7,48]| 244,0[9,61]

E | mmpalce] | 136,0[5,35)| 173,0[6,81]| 192,0[7,56]| 228,0[8,98]| 287,0 [11,30]

F | mmipalce] | 250[0,98]| 33,0[1,30]] 40,0[1,57]| 50,0[1,97] 64,0 [2,52]

G | mmipalce] | 70,0[2,76]| 90,0[3,54]| 110,0[4,33]| 133,0(5,24]| 182,0(7,17]

H | mmlpalce] | 129,0(5,08]| 161,0[6,34]| 188,0(7,40]| 229,01(9,02]| 295,0[11,61]

POZNAMKA| Modelova Gisla klicti z vjroby vybavenych kloubovou piipojkou fady TSP300 Pro maji koncovku ,PX".

Rozméry C a H plati pro klice vybavené standardnim reakénim ramenem. Hmotnost predstavuje hmotnost klice véetné reakéniho

ramena. Dodateéné technické parametry volitelnych reakénich ramen a néstavc( viz v oddilech 6.3, 6.4 a 6.5.
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6.2 Nastaveni krouticiho momentu

6.2.1 Vypocet soucinitele momentu pro metricky systém
Za Ucelem nastaveni momentu nastavte tlak ¢erpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak Cerpadla (bar) = moment (Nm) / soucinitel momentu

§1500X $3000X S6000X $11000X $25000X

Soucinitel momentu
pro metricky systém: 2,8295 6,3370 12,0845 21,9584 49,4186

6.2.2 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro metricky systém

$1500X $3000X $6000X $11000X $25000X
Tlak
Cerpadia (bar) Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm) Moment (Nm)
60 170 380 725 1318 2965
90 255 570 1088 1976 4448
120 340 760 1450 2635 5930
150 424 951 1813 3294 7413
180 509 1141 2175 3953 8895
210 594 1331 2538 4611 10 378
240 679 1521 2900 5270 11 860
270 764 1711 3263 5929 13 343
300 849 1901 3625 6588 14 826
330 934 2091 3988 7246 16 308
360 1019 2281 4350 7905 17 791
390 1104 2471 4713 8564 19 273
420 1188 2662 5075 9223 20 756
450 1273 2852 5438 9881 22 238
480 1358 3042 5801 10 540 25 203
510 1443 3232 6163 11199 25 203
540 1528 3422 6526 11 858 26 686
570 1613 3612 6888 12 516 28 169
600 1698 3802 7251 13175 29 651
630 1783 3992 7613 13 834 31134
660 1867 4182 7976 14 493 32616
690 1952 4373 8338 15 151 35 455

POZNAMKA| Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizéi celé &islo.
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6.2.3 Vypocet soucinitele momentu pro imperidlni systém
Za Ucelem nastaveni momentu nastavte tlak Cerpadla podle nasledujiciho vzorce:
tlak Cerpadla (psi) = moment (Ft.Ibs) / soucinitel momentu

§1500X $3000X S6000X $11000X $25000X

Soucinitel momentu
pro imperialni systém: 0,144 0,3225 0615 1,1175 2,515

6.2.4 Prevodni tabulka tlaku a momentu pro imperialni systém

S1500X S3000X S6000X S11000X S$25000X

Tlak ¢erpadla Moment Moment Moment Moment Moment
(psi) (Ft.Ibs) (Ft.lbs) (Ft.Ibs) (Ft.Ibs) (Ft.Ibs)
1000 144 323 615 1118 2515
1500 216 484 923 1676 3773
2000 288 645 1230 2235 5030
2500 360 806 1538 2794 6288
3000 432 968 1845 3353 7545
3500 504 1129 2153 3911 8803
4000 576 1290 2460 4470 10 060
4500 648 1451 2768 5029 11318
5000 720 1613 3075 5588 12 575
5500 792 1774 3383 6146 13 833
6000 864 1935 3690 6705 15 090
6500 936 2096 3998 7264 16 348
7000 1008 2258 4305 7823 17 605
7500 1080 2419 4613 8381 18 863
8000 1152 2580 4920 8940 20120
8500 1224 2741 5228 9499 21378
9000 1296 2903 5535 10 058 22 635
9500 1368 3064 5843 10616 23 893
10 000 1440 3225 6150 11175 26 150

POZNAMKA| Hodnoty momentu jsou zaokrouhleny na nejblizéi celé &islo.
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Obr. 29

6.3  Rozméry a parametry, prodlouzené reakéni rameno fady SRS (obr. 29)

Cislo Max. moment | Cislo Rozméry v mm (palcich) ‘
modelu modelu
klice Nm | ft.bs SRS A B I D E kg (Ibs)*
1801 1328 [SRS151X 94 [3,70] 86 [3,39] 127 [5,00] 2410,94] | 341[1,34] 0,8[1,8]
S$1500X 1641 1210 |[SRS152X 119 [4,69] 97 [3,82] 138543 | 24[0,94] | 34[1,34] 1,0[2,2]
1533 | 1131 |SRS153X | 145[5,71] | 109[4,29] | 148(583] | 24[0,94] | 34[1,34] | 12[2,6]
3918 | 2890 |SRS301X | 111[4,37] | 106[4,17] 168 [6,61] 34 [1,34] | 481,89 1,6 [3,5]
S3000X | 3712 | 2739 |SRS302X | 137[539] | 117[4,61] | 182[7,17] | 34[1,34] | 48[1,89] | 2,0[4,4]
3574 2638 |SRS303X 162 [6,38] | 1325,20] 198 [7,80] 34 [1,34] | 481,89 2,5[5,5]
7842 | 5784 |SRSBO1X | 138[543] | 128[5,04] | 192[7,56] | 39[1,54] | 62[2,44] | 2.3(5,1]
SB000X | 7454 | 5501 |SRS602X | 163[6,42) | 144[567] | 207[8,15] | 39[1,54] | 62[2,44] | 2,7[6,0]
7175 | 5205 |SRSG03X | 189[7,44] | 159[6,26] | 222[8,74] | 39[1,54] | 62[2.44] | 3,4(7.5]
14650 10812 |SRS1101X| 149[5,87] 157 [6,18] 232[9,13] 46 [1,81] | 76 [2,99] 4,419,7]
S11000X |13 957| 10300 |SRS1102X | 175[6,89] | 172[6,77] | 247[9,72] | 46[1,81] | 76[2,99] | 5,1 [11,2]
13391| 9883 |SRS1103X| 200([7,87] | 187[7,36] | 261[10,28] | 46[1,81] | 762,99 | 5.8 [12,8]
33538| 24 751 |SRS2501X | 183[7,20] | 209 [8,23] 295[11,61] | 50[1,97] | 100[3,94] | 7,6[16,8]
S25000X |32 049| 23 652 |SRS2502X | 208 [8,19] | 222 [8,74] 310[12,20] | 50[1,97] | 100[3,94] | 8,4[18,5]
30 750| 22 694 |SRS2503X | 233[9,17] | 236[9,29] | 326[12,83] | 50 [1,97] | 100[3,94] | 10,0 [22,0]

* Uvedené hmotnosti jsou jen pro pfislusenstvi, nikoliv pro kli¢.
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Obr. 30

6.4  Rozméry a parametry, kratké reakéni rameno fady SRA (obr. 30)

Gislo modelu klice S1500X | S3000X | S6000X | S11000X | S25000X

g':f modelu reakeniho ramena SRA15X | SRA30X | SRAGOX | SRA110X | SRA250X

o C1 | mmpalce] | 67,5[2,66] | 80,0([3,15] | 91,5[3.60] | 127,56 [5,02] | 158,5 [6,24]
i H1 | mmpalce] | 74,0[2,91] | 740 [2.91] | 89,0(3,50] | 106,0 [4,17] | 135, [5,31]

Hmotnost ‘ kg 0,30 0,49 0,86 1,75 3,4

(Pouze reakéeni Ibs

rameno) 0,66 11 1,9 3,9 75

* Uvedené hmotnosti jsou jen pro pfislusenstvi, nikoliv pro kli¢.
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Obr. 31

6.5 Rozméry a parametry, reakéni nastavce rady RTE (obr. 31)

Kiié Cl’;loI Rozméry v mm [palcich] ‘ Hmotnost
Cislo modelu modelu
RTE A B c D kg [Ibs]*
S1500X | RTE15X | 706 [27,80] | 152[5,98] | 636[25,04] | 58[2,28] | 4,6[10,1]
S3000X | RTE30X | 733[28,86] | 152[5,98] | 647 [25,47] | 57 [224] | 5,5[12,1]
S6000X | RTE6OX | 747 [29,41] | 152(5,98] | 659 [25,94] | 65[2,56] | 7,7[17,0]
S11000X | RTE110X | 769(30,28] | 152 [5,98] | 675[26,57] | 76[2,99] | 11,2 [24,7]
S25000X | RTE250X | 813[32,01] | 152[5,98] | 685[26,97] | 100(3,94] | 17,3[38,1]

* Uvedené hmotnosti jsou jen pro pfislusenstvi, nikoliv pro kli¢.
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Obr. 32
6.6 Rozmeéry, palcové hnaci ¢tyrhrany rady SD (obr. 32)
Cislo modelu klice S1500X S3000X S6000X S11000X | S25000X
Cislo modelu hnaciho SD15-012 | SD30-100 | SD60-108 | SD110-108 | SD250-208
¢tyrhranu SWH
Rozmér vystupniho &tythranu X1 34 1 11/ 11 21/

(v palcich)
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6.7  Rozméry, Sestihranné nastréky fady BSH (obr. 33)

Metrické Sestihranné Metrické Sestihranné Metrické Sestihranné nastrcky Metrické Sestihranné
nastréky pro model S1500X néstrcky pro model S3000X |  [pro modely S6000X a S11000X  |ndstréky pro model S25000X
Cislo AF Cislo AF Cislo AJF Cislo AF
modelu modelu modelu modelu
BSH7519 19 BSH1019 19 BSH1536 36 BSH2565 65
BSH7524 24 BSH1024 24 BSH15163 4 BSH2570 70
BSH7527 27 BSH1027 27 BSH1546 46 BSH2575 75
BSH7530 30 BSH1030 30 BSH1550 50 BSH2580 80
BSH7532 32 BSH1032 32 BSH1555 55 BSH2585 85
BSH7536 36 BSH1036 36 BSH1560 60 BSH2590 90
BSH75163 41 BSH10163 41 BSH1565 65 BSH2595 95
BSH7546 46 BSH1046 46 BSH1570 70 BSH25100 100
BSH7550 50 BSH1050 50 BSH1575 75 BSH25105 105
BSH1055 55 BSH1580 80 BSH25110 110
BSH1060 60 BSH1585 85 BSH25115 115
BSH1065 65 BSH1590 90 BSH25120 120
BSH1070 70 BSH1595 95 BSH25125 125
BSH1075 75 BSH15100 100 BSH25135 135
BSH1080 80 BSH15105 105 BSH25140 140
BSH1085 85 BSH15110 110 BSH25145 145
BSH1090 90 BSH15115 115 BSH25150 150
BSH1095 95 BSH25155 155
BSH10100 100
¢| Palcové Sestihranné nastréky pro model $1500X
Cislo AfF Cislo AJF
modelu (palce) modelu (palce)
g ] BSH7519 %4 BSH7538 11/2
@) BSH75088 /g BSH75156 | 196
] R BSH75094 15/16 BSH75163 15/g
BSH7527 11/16 BSH7543 11/16
BSH7530 13/16 BSH75175 13/
BSH75125 11/a BSH7546 1 13/16
BSH75131 15/16 BSH75188 17/8
BSH7535 13/8 BSH75194 1 15/16
BSH75144 176 BSH75200 2
A/F
Obr. 33
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6.7  Rozméry, Sestihranné nastrcky rady BSH (obr. 33 - pokracovani)

Palcové Sestihranné nastréky pro model S3000X Palcové Sestihranné nastréky pro modely S6000X a $11000X
Cislo A Cislo AF Cislo e Cislo A
modelu modelu modelu modelu
BSH1019 3/4 BSH10231 25/16 BSH15144 1716 BSH15281| 213/16
BSH10088 /8 BSH10238 23/s BSH1538 11/2 BSH15288 27/8
BSH10094 15/16 BSH10244| 27/16 BSH15156 1916 BSH1575 215/16
BSH1027 11/16 BSH10250 21/2 BSH15163 15/8 BSH15300 3
BSH1030 1316 BSH1065 2916 BSH1543 111/16 BSH15306 | 3 1/16
BSH10125 11/4 BSH10263 25/g BSH15175 13/4 BSH15313 31/s
BSH10131 1 5/16 BSH10269 | 211/16 BSH1546 113/16 BSH15319| 33/16
BSH1035 13/8 BSH1070 23/4 BSH15188 17/8 BSH15325 31/a
BSH10144 1716 BSH10281 2 13/16 BSH15194 115/16 BSH15338 338
BSH1038 11/2 BSH10288 27/g BSH15200 2 BSH15350 31/2
BSH10156 1916 BSH1075 215/16 BSH15206 2116 BSH15363 35/8
BSH10163 15/g BSH10300 3 BSH15213 21/g BSH1595 33/4
BSH1043 111/16 BSH10306 | 31/16 BSH15219 23/16 BSH15388 37/s
BSH10175 13/a BSH10313 31/8 BSH15225 21/a BSH15100| 315/16
BSH1046 113/16 BSH10319| 33/ BSH15231 25/16 BSH15400 4
BSH10188 17/8 BSH10325 31/4 BSH15238 23/g BSH15105 41/
BSH10194 115/16 BSH10338 33/8 BSH15244 2716 BSH15419 4 3/16
BSH10200 2 BSH10350 31/2 BSH15250 21/2 BSH15425 41/
BSH10206 21/16 BSH10363 35/s BSH1565 2916 BSH15110| 45/16
BSH10213 21/8 BSH1095 334 BSH15263 25/g BSH15438 43/
BSH10219 2 13/16 BSH10388 37/8 BSH15269 211/16 BSH15450 41/2
BSH10225 21/4 BSH1570 23/4 BSH15463 45/g
Palcové Sestihranné nastréky pro model S25000X
Cislo AF Cislo AF Cislo AF
modelu modelu modelu

BSH25244 2716 BSH25338 33/s BSH25475 43/4

BSH25250 21/2 BSH25350 31/2 BSH25488 47/g

BSH2565 213/16 BSH25363 35/8 BSH25500 5

BSH25263 25/g BSH2595 33/4 BSH25513 51/s

BSH25269 211/16 BSH25388 37/8 BSH25519| 5 3/16

BSH2570 23/a BSH25100| 3 15/16 BSH25525 51/a

BSH25281 21 /16 BSH25400 4 BSH25538 53/8

BSH25288 27/g BSH25105 41/8 BSH25140 51/2

BSH2575 2 15/16 BSH25419| 413/16 BSH25575 53/4

BSH25300 3 BSH25425 41/4 BSH25150 57/s

BSH25306 31/16 BSH25110| 45/16 BSH25600 6

BSH25313 31/s BSH25438 43/g BSH25613 61/s

BSH25319 33/16 BSH25450 41/2

BSH25325 31/a BSH25463 45/g
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6.8 Rozméry a parametry, metrické hnaci Sestihrany rady SDA (obr. 34)

Cislo A ellkost Jmenovity kroutici , Pousziti s kratkym reakénim
Cislo modelu Sestihranu Rozmér B1 P
mogelu hnaciho Sestihranul  Rozmér X2 moment ramenem mode:loveho Cisla:
klice (viz oddil 6.4).
mm Nm ft.lbs mm palce
SDA15-14 14 644 475 66 2,60
SDA15-17 17 1152 850 68 2,68
S1500X | SDA15-19 19 1607 | 1185 70 2,76 SRA15X
SDA15-22 22 1952 | 1440 73 2,87
SDA15-24 24 1952 | 1440 74 2,91
SDA30-17 17 1152 | 850 77 3,03
SDA30-19 19 1607 | 1185 79 3,11
SDA30-22 22 2488 | 1835 82 3,23
S3000X | SDA30-24 24 3234 | 2385 84 3,31 SRA30X
SDA30-27 27 4373 | 3225 85 3,35
SDA30-30 30 4373 | 3225 87 3,43
SDA30-32 32 4373 | 3225 88 3,46
SDA60-17 17 1152 850 86 3,39
SDA60-19 19 1607 | 1185 88 3,46
SDA60-22 22 2488 | 1835 91 3,58
S6000X |SDAG60-24 24 3234 | 2385 93 3,66 SRAG0X
SDA60-27 27 4603 | 3395 94 3,70
SDA60-30 30 6311 | 4655 96 3,78
SDA60-32 32 7660 | 5650 97 3,82
SDA110-30 30 6311 | 4655 112 4,41
SDA110-32 32 7660 | 5650 114 4,49
$11000X |SDA110-36 36 10901 | 8040 117 4,61 SRA110X
SDA110-41 41 15151 | 11175 | 121 4,76
SDA110-46 46 15151 | 11175 | 127 5,00
SDA250-36 36 10901 | 8040 140 5,51
SDA250-41 4 16107 | 11880 | 144 5,67
SDA250-46 46 22744| 16755 | 148 5,83
SDA250-50 50 29211 | 21545 | 151 5,94
SDA250-55 55 35455| 26150 | 154 6,06
S25000X T5pA250-60 60 | 35455 26150 158 | 6,22 SRA250X
SDA250-65 65 35455| 26150 | 161 6,34
SDA250-70 70 35455| 26150 | 164 6,46
SDA250-75 75 35455| 26150 | 168 6,61
SDA250-85 85 35455| 26150 | 175 6,89
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Obr. 34

6.9 Rozméry a parametry, palcové hnaci Sestihrany fady SDA (obr. 34)
N . Velikost o -
Gislo Gislo modelu Sestihrany | menovity kroutici o - By Pouziti s kratkym reakénim
modelu hnaciho Rozmér X2 moment ramenem modelového Cisla:
klice Sestihranu (viz oddil 6.4)
palce Nm | ftlbs mm palce
SDA15-008 /2 481 475 66 2,6
SDA15-010 5/8 936 690 67 2,7
S$1500X |SDA15-012 3/4 1620 | 1195 71 2,8 SRA15X
SDA15-014 /8 1952 | 1440 74 2,9
SDA15-100 1 1952 | 1440 77 3,0
SDA30-010 5/g 936 690 77 3,0
SDA30-012 3/a 1620 | 1195 80 3,1
SDA30-014 I8 2569 | 1895 83 3,3
S3000X 'SpA30-100 1 3830 | 2825 | 86 | 34 SRA30X
SDA30-102 11/8 4373 | 3225 88 3,5
SDA30-104 11/4 4373 | 3225 89 3,5
SDA60-010 5/g 936 850 85 3,3
SDA60-012 3/4 1620 | 1195 89 3,5
SDA60-014 I8 2569 | 1895 92 3,6
S6000X | SDAG0-100 1 3830 2825 | 95 | 37 SRAGOX
SDA60-102 11/8 5457 | 4,25 97 3,8
SDA60-104 11/4 7484 | 5520 98 3,9
SDA110-104 11/4 7484 | 5520 115 45
SDA110-106 13/s 9958 | 7032 117 4,6
$11000X | SDA110-108 11/2 12928 | 9535 | 118 4,6 SRA110X
SDA110-110 15/8 15151 | 11175 122 4,8
SDA110-112 13/4 15151 | 11175 125 4,9
SDA250-108 11/2 12928 | 9535 141 5,5
SDA250-110 15/8 16433 | 12120 145 57
SDA250-112 13/4 20520 | 15135 148 5,8
S25000X fspa250-114 175 | 25245| 18620 | 149 | 59 SRA250X
SDA250-200 2 30635 | 22 595 151 6,9
SDA250-204 21/4 35455 | 26 150 154 6,0
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S$1500X, S3000X, S6000X
a S11000X

©
J2
Pouze S25000X
J2

Obr. 35
6.10 Rozméry a parametry, polohovaci rukojet rady SWH (obr. 35)
Cislo modelu kli¢e S1500X S3000X S6000X S11000X S25000X
Cislo modelu rukojeti SWH SWH6A SWH6A SWH10A SWH10A SWH10EA
Roamér J1 |mmipalce] | 128[5,04] | 1281[5,04] | 128[5,04] | 128[5,04] | 128 15,04]

y J2  |mmpalce] | 80[3,15] 80 [3,15] 92 [3,62] 92 [3,62] 107 [4,21]
Hmotnost* ‘ kg 0,10 0,10 0,18 0,18 0,22
(pouze rukojet) Ibs 0,22 0,22 0,40 0,40 0,49

* Uvedené hmotnosti jsou jen pro pfisluSenstvi, nikoliv pro kli€.
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7 Nahradni dily a potfebné nastroje

7.1 Objednavka nahradnich dilli

Informace o nahradnich dilech naleznete v seznamu nahradnich dildi Enerpac pfislusného modelu klice.
Seznamy nahradnich dilli jsou k dispozici na internetovych strankach www.enerpac.com.

Pro Ucely objednavky nahradnich dill si pipravte nasleduijici Udaje:

+ Cislo modelu a vyrobni ¢islo klige (hnaci jednotky i kazety).

e Priblizné datum nakupu.

e Katalogové Eislo a popis vSech objednavanych soucasti.

7.2 Potfebné nastroje - momentové klice rady S

Cislo modelu klige
Nastroj
S1500X S3000X S6000X | S11000X | S25000X
Kli¢ A/F 7/8 palct ° ° ° ° °
Kli¢ A/F 3/4 palct ° ° ° ° °
Kli¢ A/F 5/8 palctl ° ° ° ° °
Klesté na pojistné krouzky (] ° ° ° °
Nastroj na demontaz tésnéni ° ° . ° °
Nastrcka A/F 14 mm ° —_— _— _— —
Néastréka A/F 20 mm -— ° — —_— —
Nastrcka A/F 22 mm -— _— . —_— —
Néastréka A/F 26 mm -—- -— -— ° —_—
Nastrcka A/F 36 mm _— — —_— — °
Kolikovy kli¢ PCD @ 4 mm x 5 mm LG x 20 mm ° —_— —_— —_— —
Kolikovy kli¢ PCD @ 4 mm x 5 mm LG x 25 mm - ° — _— —
Kolikovy kli¢ PCD @ 4 mm x 5 mm LG x 30 mm -—- -— . _— —
Kolikovy kli¢ PCD @ 4 mm x 5 mm LG x 40 mm -—- -— -— . —
Kolikovy kli¢ PCD @ 5 mm x 5 mm LG x 60 mm _— _— —_— —_— °
Inbusovy kli¢ A/F 1,5 mm ° ° ° ° °
Inbusovy kli¢ A/F 2,0 mm ° _— —_— —_— —_
Inbusovy kli¢ A/F 2,5 mm ° ° ° —_— —_
Inbusovy kli¢ A/F 3,0 mm ° ° J— ° °
Inbusovy kli¢ A/F 4,0 mm f— —_— ° ° °

POZNAMKA VlySe uvedené nastroje pro dany model kli¢e jsou vyzadovany pro Ucely provadéni udrzby a oprav kli¢e. Tento
vycet nepfedstavuje Uplny seznam. Mohou byt vyZadovéany dal$i nastroje, materiél a dilenské vybaveni, v zavislosti na
provadéném ukonu udrzby ¢i oprav.
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