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1.0  คำ�แนะนำ�ก�รรับสินค้�ที่สำ�คัญ
ตรวจสอบความเสียหายจากการขนส่งด้วยสายตาในทุกองค์ประกอบ 
ความเสียหายจากการขนส่งที่ไม่อยู่ในประกัน หากพบความเสียหาย
จากการขนส่งให้แจ้งผู้ขนทันที ผู้ขนต้องรับผิดชอบค่าใช้จ่ายในการ
ซ่อมและการเปลี่ยนที่เป็นผลมาจากความเสียหายในการขนส่ง

2.0  คว�มปลอดภัย

2.1  คำ�แนะนำ�
อ่านทุกคำาแนะนำาอย่างระมัดระวัง ปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยทุกข้อที่แนะนำาเพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บส่วนบุคคล เช่น
เดียวกับความเสียหายต่อผลิตภัณฑ์ และ/หรือ ทรัพย์สินอื่นๆ Enerpac 
ไม่สามารถรับผิดชอบความเสียหายหรือการบาดเจ็บท่ีเกิดจากการใช้
งานอย่างไม่ปลอดภัย ขาดการซ่อมบำารุง หรือการดำาเนินการที่ไม่ถูก
ต้อง ห้ามแกะฉลาก ป้าย หรือ รูปลอกแจ้งเตือนออก ในเหตุการณ์ที่
มีคำาถามหรือข้อกังวลเกิดขึ้น ให้ติดต่อ Enerpac หรือ ผู้จัดจำาหน่าย 
Enerpac ในพื้นที่เพื่อแก้ปัญหา
ถ้าคุณไม่เคยได้รับการอบรมด้านความปลออดภัยในการใช้เครื่องมือ
แรงสูง ให้ปรึกษาผู้จัดจำาหน่ายหรือศูนย์บริการสำาหรับข้อมูลเกี่ยวกับ
หลักสูตรความปลอดภัย
คู่มือนี้ประกอบด้วยเครื่องหมายระบบเตือนความปลอดภัย สัญญาณ
คำา และข้อความด้านความปลอดภัย เพื่อเตือนผู้ใช้เกี่ยวกับอันตราย
จำาเพาะ การไม่ปฏิบัติตามคำาเตือนเหล่านี้อาจส่งผลให้เสียชีวิตหรือได้
รับบาดเจ็บสาหัส ในขณะเดียวกับการทำาให้เครื่องมือและทรัพย์สินอื่น
เสียหายได้

เครื่องหมาย เตือนคว�มปลอดภัย ปรากฏทั้งหมดในคู่มือนี้ 
เครื่องหมายถูกใช้เพื่อเตือนคุณเกี่ยวกับอันตรายท่ีสามารถ
บาดเจ็บทางกายภาพได้ ให้ความสนใจอย่างใกล้ชิดต่อ

เครื่องหมายเตือนความปลอดภัยและเช่ือฟังข้อความความปลอดภัยท่ี
เกี่ยวกับเครื่องหมายเพื่อหลีกเลี่ยงโอกาสท่ีจะเสียชีวิตและบาดเจ็บ
รุนแรง
เครื่องหมายเตือนความปลอดภัยถูกใช้ร่วมกับสัญญาณคำาท่ีเหมาะสม
ซึ่งเรียกความสนใจแก่ข้อความความปลอดภัย หรือ ข้อความทรัพย์สิน
เสียหาย และออกแบบมาให้บอกถึงระดับความรุนแรงของอันตราย 
สัญญาณคำาที่ใช้ในคู่มือนี้คือ คำาเตือน ระวัง และ ประกาศ

  คำเตือน  จำาแนกเหตุการณ์อันตรายว่า ส�ม�รถ ส่งผลให้
เสียชีวิต หรือบาดเจ็บสาหัสถ้าไม่หลีกเลี่ยง

  ข้อควรระวัง  จำาแนกเหตุการณ์อันตรายว่า ส�ม�รถ ส่งผลให้
บาดเจ็บเล็กน้อยถึงปานกลางถ้าไม่หลีกเลี่ยง

หมายเหตุ  จำาแนกว่าเป็นข้อมูลสำาคัญ แต่ไม่ถึงกับอันตราย 
(เช่น ข้อความเกี่ยวกับทรัพย์สินเสียหาย) โปรด
จำาไว้ว่าเครื่องหมายเตือนความปลอดภัยจะ ไม ่ ใช้
ร่วมกับสัญญาณคำานี้

2.2   ข้อควรระวังด้�นคว�มปลอดภัย - เครื่องถอดแบบจับ
ยึดไฮดรอลิก

  คำเตือน
ก�รไม่สังเกตุและปฏิบัติต�มข้อควรระวังดังต่อไปนี้อ�จทำ�ให้เสีย
ชีวิตหรือบ�ดเจ็บส�หัสได้ ทรัพย์สินเสียห�ยอ�จเกิดขึ้นได้ด้วย
• อ่านและทำาความเข้าใจข้อควรระวังด้านความปลอดภัยและคำา

แนะนำาในคู่มืออย่างครบถ้วนก่อนใช้งานเครื่องถอดหรือเตรียมเครื่อง
เพื่อใช้งาน

• สวมเครื่องป้องกันส่วนบุคคลที่เหมาะสม เช่นแว่นนิรภัยและโล่
บังหน้า ผู้ปฏิบัติงานต้องยึดข้อควรระวังต่อการบาดเจ็บเนื่องจากเศษ
ที่ลอยมาจากความผิดพลาดของเครื่องมือหรือชิ้นงาน

• ระหว่างการปฏิบัติงาน นำามือหรือนิ้วมือให้ห่างจากพื้นที่ทำางานเพื่อ
หลีกเลี่ยงการบาดเจ็บ

• ห้ามใช้เครื่องถอดในสถาการณ์ท่ีมีการลดแรงดันไฮดรอลิกโดยทันที
ที่สามารถเกิดการเสียสมดุล ซึ่งนำามาสู่ความเสียหายและการบาด
เจ็บ

• ห้ามใช้งานเครื่องถอดและอุปกรณ์เกินกำาลัง ห้ามใช้เครื่องถอดเกิน
แรงที่กำาหนด หรือเกินค่าแรงดันไฮดรอลิกที่อนุญาต อ้างอิงจาก
หัวข้อ 10.1 และ 10.2 ของคู่มือนี้สำาหรับข้อมูลแรงสูงสุดของเครื่อง
ถอด ตรวจตราและปฏิบัติตามข้อควรระวังในการดำาเนินงานทั้งหมด
และการจำากัดแรงดันที่ชี้แจงไว้ในหัวข้อที่ 7 ของคู่มือนี้
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• ระวังว่าความจุสูงสุดของเครื่องถอดมีความหลากหลาย ขึ้นกับ
โมเดลของเครื่องถอด การกำาหนดค่า และตัวแปรอื่นๆ ในบางกรณี 
ค่าความจุสูงสุดของเครื่องถอดอาจต่ำากว่าค่าความจุสูงสุดของกระ
บอกไฮดรอลิก

• อย่าพยายามงัดเครื่องถอดโดยใช้เครื่องมือหรือวัตถุอื่นสอดเข้าไป
ระหว่างขาของเครื่อง การทำาแบบนี้จะทำาให้สลักตรงกลางได้รับ
ความเสียหาย

• ใช้เกจวัดแรงดันไฮดรอลิกเพื่อยืนยันแรงดันท่ีเหมาะสมในการ
ดำาเนินงานในระบบไฮดรอลิก ห้ามใช้แรงดันเกินแรงดันสูงสุดของ
ชิ้นส่วนที่มีค่าความจุต่ำาสุดของระบบของคุณ ใช้สายและวาล์วทน
แรงดันสูงเสมอ

• การทำานายแรงอย่างแท้จริงท่ีต้องการในการดึงแต่ละครั้งเป็นส่ิงท่ี
เป็นไปไม่ได้ ขนาดของแรงยึดและแรงของการถอดออกสามารถ
ผันผวนได้มากระหว่างงานแต่ละงาน ข้อกำาหนดของการตั้งเครื่อง
ขึ้นกับขนาด รูปร่าง และเงื่อนไขของชิ้นส่วนที่ถูกดึง ซึ่งต้องนำามา
พิจารณา ศึกษาการใช้งานการดึงแต่ละงานก่อนเลือกเครื่องถอด
ของคุณ

• ห้ามใช้งานอุปกรณ์เกินกำาลัง ใช้ขนาดเครื่องถอดที่ถูกต้องสำาหรับ
การใช้งานของคุณ ถ้าคุณใช้แรงดึงสูงสุดแล้วแต่ชิ้นส่วนยังไม่มีการ
เคลื่อน ให้ใช้เครื่องถอดที่มีแรงสูงสุดมากกว่า ไม่แนะนำาให้ใช้ค้อน
ปอนด์เพื่อให้ชิ้นส่วนหลวมขึ้น

• ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าเกลียวบนก้านปรับค่าและหรือตัวก้านได้รับ
ความเสียหาย หรือกระบอกไฮดรอลิกมีรอยฉีกหรือได้รับความเสีย
หาย ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าก้านปรับค่างอ

• ห้ามยืดกระบอกไฮดรอลิกจนเกินไป ห้ามทำางานกระบอกไฮดรอลิก
เกินค่าสโตรก

• ค่อยๆเพิ่มแรง ปรับแนวขาจับของเครื่องถอดตามที่ต้องการ แน่ใจ
ว่าการตั้งค่าถูกต้องและเครื่องถอดตั้งฉากกับชิ้นงาน

• ห้ามใช้เครื่องถอดที่ได้รับความเสียหาย หรือต้องการการซ่อมแซม
• แน่ใจว่าก้านปรับค่าถูกปรับให้หลวมและแรงดันไฮดรอลิกได้ปล่อย

จนหมดสิ้นก่อนการปรับเครื่องถอดทุกครั้ง หรือก่อนขั้นตอนการ
ซ่อมแซม ห้ามซ่อมเครื่องถอดขณะที่ติดตั้งหรืออยู่ภายใต้ความตึง

• อ่านและทำาความเข้าใจและปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยและคำาแนะนำาทุกข้อเสมอ รวมทั้งข้อปฏิบัติที่บรรจุอยู่ใน
ขั้นตอนการปฏิบัติในคู่มือนี้

2.3   ข้อควรระวังเพิ่มเติมเกี่ยวกับคว�มปลอดภัยในก�ร
ใช้ไฮดรอลิก

  คำเตือน
ก�รไม่สังเกตุและปฏิบัติต�มข้อควรระวังดังต่อไปนี้อ�จทำ�ให้
เสียชีวิตหรือบ�ดเจ็บส�หัสได้ ทรัพย์สินเสียห�ยอ�จเกิดขึ้นได้
ด้วย
• ห้ามปิดการใช้งานหรือนำาวาล์วคลายปั๊มออก ไม่ตั้งค่าของวาล์ว

คลายให้สูงกว่าแรงดันสูงสุดของปั๊ม
• กระบอกไฮดรอลิกของเครื่องถอดถูกออกแบบมาให้รับแรงดันสูงสุด

ที่ 700 บาร์ [10,150 psi] ห้ามต่อปั๊มเข้ากับกระบอกที่มีอัตราแรง
ดันสูงกว่า

• เพื่อหลีกเลี่ยงการบาดเจ็บและอุปกรณ์ได้รับความเสียหาย แน่ใจ
ว่าชิ้นส่วนไฮดรอลิกตั้งค่าแรงดันในการทำางานไว้ต่ำากว่า 700 บาร์ 
[10,150 psi]

• แรงดันในการดำาเนินงานของระบบต้องไม่เกินอัตราต่ำาสุดของชิ้น
ส่วนในระบบ ติดตั้งเกจวัดแรงดันในระบบเพื่อตรวจตราดูแรงดันที่ใช้
ดำาเนินงาน เกจนี้คือหน้าต่างของคุณที่ใช้ดูความเป็นไปในระบบ

• แน่ใจว่าชิ้นส่วนท้ังหมดของเครื่องถอดได้รับการป้องกันจากสาเหตุ
ของความเสียหายภายนอก ได้แก่ ความร้อนที่สูงเกิน เปลวไฟ 
ชิ้นส่วนของเครื่องจักรที่เคลื่อนอยู่ ขอบคม หรือสารเคมีที่มีฤทธิ์
กัดกร่อน

• ห้ามถือสายที่มีแรงดัน น้ำามันที่ออกมาจากแรงดันสามารถทำาร้าย
ผิวหนังได้ ถ้าโดนน้ำามันที่ผิวหนังให้พบแพทย์โดยทันที

• ทำาการตรวจตราด้วยสายตาท่ีเครื่องถอดและระบบไฮดรอลิกของ
เครื่องถอดอย่างสม่ำาเสมอก่อนการนำาไปปฏิบัติงาน ถ้ามีปัญหาใด
เกิดขึ้น ห้ามใช้เครื่องถอด ต้องทำาการซ่อมแซมและทดสอบอุปกรณ์
ก่อนนำากลับมาใช้งาน

• ไม่ใช้กระบอกไฮดรอลิกที่มีน้ำามันรั่วไหล ห้ามใช้กระบอกที่ได้รับ
ความเสียหาย หรือต้องการการซ่อมแซม

• ห้ามปลดปลั๊ก วาล์วคลาย หรือชิ้นส่วนอื่นๆของไฮดรอลิก ถ้าแร
งดันไฮดรอลิกไม่คลายจนหมดสิ้น

• แน่ใจเสมอว่าแรงดันไฮดรอลิกคลายอย่างหมดส้ินก่อนจะถอดสาย
ไฮดรอลิก ปลดข้อต่อไฮดรอลิก หรือทำาการถอดการติดตั้งกระบอก 
หรือกระบวนการซ่อม

• อ่านและทำาความเข้าใจและปฏิบัติตามข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยและคำาแนะนำาทุกข้อเสมอ รวมทั้งข้อปฏิบัติที่บรรจุอยู่ใน
ขั้นตอนการปฏิบัติในคู่มือนี้

  ข้อควรระวัง 
ก�รไม่สังเกตุและปฏิบัติต�มข้อควรระวังดังต่อไปนี้อ�จทำ�ให้เกิด
ก�รบ�ดเจ็บได้เล็กน้อยถึงป�นกล�ง ทรัพย์สินเสียห�ยอ�จเกิด
ขึ้นได้ด้วย
• หลีกเลี่ยงสายไฮดรอลิกที่ได้รับความเสียหาย หลีกเลี่ยงการหักสาย

หรือเกลียวสายในการใช้สายไฮดรอลิก การใช้สายที่หักหรือเกลียว
จะก่อให้เกิดแรงดันย้อนกลับสูงมาก การหักหรือเกลียวสายจะทำาให้
เกิดความเสียหายภายในสาย ซึ่งจะนำามาการที่สายจะเสียก่อนเวลา
อันสมควร

• ห้ามวางของหนักลงบนสาย กระแทกด้วยของมีคมอาจทำาให้สายได้
รับความเสียหายภายในของสาย การใช้แรงดันกับสายที่ได้รับความ
เสียหายจะทำาให้เกิดการแตก

• ห้ามยกอุปกรณ์ไฮดรอลิกดด้วยสายหรือข้อต่อ ใช้ที่จับหรือเหล็กยึด
• นำาอุปกรณ์ไฮดรอลิกให้ห่างจากเปลวไฟหรือความร้อน ความร้อน

ที่เกินจะทำาให้ที่หุ้มหรือห่อนิ่มลง เป็นผลให้ของเหลวรั่วไหล ความ
ร้อนทำาให้วัสดุและห่อของสายอ่อนแอลง สำาหรับประสิทธิภาพที่
เหมาะสม ห้ามให้อุปกรณ์สัมผัสอุณหภูมิสูงกว่า 65˚C [150˚F] 
ป้องกันอุปกรณ์ไฮดรอลิกจากประกายไฟ

• เปลี่ยนช้ินส่วนท่ีการฉีกหรือได้รับความเสียหายทันทีด้วยชิ้นส่วนแท้
ของ Enerpac ชิ้นส่วนของ Enerpac ได้รับการออกแบบมาให้พอดี
และทนทานต่อน้ำาหนักสูงได้ ชิ้นส่วนที่ไม่ใช่ของ Enerpac อาจพัง
หรือทำาให้ผลิตภัณฑ์ทำางานผิดพลาด

หมายเหตุ
• อุปกรณ์ไฮดรอลิกต้องได้รับการซ่อมโดยช่างไฮดรอลิกท่ีผ่านการ

รับรองเท่านั้น สำาหรับการซ่อมบำารุง ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับการ
รับรองโดย Enerpac ในพื้นที่ของคุณ

• เพื่อช่วยยืนยันการทำางานท่ีเหมาะสมและได้ประสิทธิภาพสูงสุด 
แนะนำาอย่างยิ่งให้ใช้น้ำามันของ Enerpac 

3.0   คว�มสอดคล้องกับม�ตรฐ�นระดับช�ติและ
น�น�ช�ติ

Enerpac ประกาศว่าผลิตภัณฑ์นี้ได้รับการทดสอบและมี
ความสอดคล้องกับมาตรฐานที่ใช้ และเข้ากับข้อกำาหนด
ของ CE ทั้งหมด สำาเนาของเอกสารรับรองบริษัทของ EU 

ได้แนบมากับทุกการขนส่งของผลิตภัณฑ์ตัวนี้

4.0  คำ�อธิบ�ยผลิตภัณฑ์

4.1  เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ ไฮดรอลิก (รุ่น SGH)
เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ ไฮดรอลิกสามารถใช้เพื่อถอดเกียร์ ลูกปืน 
และลูกรอก 
โมเดลของเครื่องถอดที่แตกต่างกัน ให้ความจุที่หลากหลายไว้ใช้งาน 
อ้างถึงเลขโมเดลและข้อมูลผลิตภัณฑ์เพ่ิมเติมจากเอกสารท่ีให้มาใน
การขนส่ง
ระบบปิดของเครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ หมายถึงขาจะเคลื่อนที่พร้อม
กัน ซึ่งลดโอกาสที่เครื่องถอดจะเกิดความเสียหาย และทำาให้เครื่อง
ถอดง่ายขึ้นและปลอดภัยขึ้นที่จะใช้
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4.2  เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ (รุ่น GPS)
ชุดเครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ของ Enerpac  ประกอบไปด้วยสิ่งเหล่านี้
• เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ ไฮดรอลิก (รุ่น SGH)
• ปั๊มไฮดรอลิก ไฟฟ้า ลม แบตเตอรี่ หรือทำางานด้วยมือ
• สายไฮดรอลิกความยาว 1.8 เมตร [6 ฟุต]
• เกจวัดแรงดันไฮดรอลิก และเครื่องแปลงเกจ
• กระบอกไฮดรอลิกและข้อต่อ
ช้ินส่วนเฉพาะท่ีรวมอยู่ในชุดเครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์จะแตกต่างกัน
ไป ขึ้นอยู่กับขนาดของเครื่องถอด และชนิดของปั๊มที่สั่ง

4.3  ชุดเครื่องถอดม�สเตอร์ (รุ่น MPS)
ชุดเครื่องถอดมาสเตอร์ของ Enerpac ประกอบด้วยชิ้นส่วนทุกชิ้นของ 
ชุดเครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ โดยเพิ่มชิ้นส่วนต่อไปนี้
• ชุดต่อถ้วยตลับลูกปืนของเครื่องถอด
• ชิ้นส่วนข้อต่อตลับลูกปืนของเครื่องถอด
• ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน
• ตัวต่อและอุปกรณ์เชื่อมต่อ
ชุดต่อเหล่าน้ีจะทำาให้เครื่องถอดสามารถกำาหนดค่าให้เป็นเครื่องถอด
แบบถ้วยตลับปืน หรือ เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับปืนได้ ชุดต่อถูก
ออกแบบมาให้ทำางานในตำาแหน่งท่ีถูกบดบังจากทิศทางตรงของขา
เครื่องถอด
สำาหรับการกำาหนดค่าเหล่านี้ ขายึดจับของเครื่องถอด ตัวเครื่องถอด 
และกลไกการเข้าสู่ตรงกลางจะไม่ได้ใช้งาน
ชิ้นส่วนเฉพาะที่รวมอยู่ในชุดเครื่องถอดมาสเตอร์จะแตกต่างกันไป ขึ้น
อยู่กับขนาดของเครื่องถอด และชนิดของปั๊มที่สั่ง
หมายเหตุ ชุดเครื่องถอดจับซิงค์และชุดเครื่องถอดหลังไม่มีให้สำาหรับ
เครื่องถอดโมเดล SGH100

5.0  ระบบไฮดรอลิก

5.1  ข้อกำ�หนดเกี่ยวกับชิ้นส่วนไฮดรอลิก
ชิ้นส่วนไฮดรอลิกที่ใช้กับเครื่องถอด ได้แก่ ปั๊ม กระบอก เกจวัดแรง
ดัน สาย และวาล์วสาย ต้องรับแรงดันทำางานได้อย่างน้อย 700 บาร์ 
[10,150 psi]
ป๊ัมต้องมีวาล์วคลายนิรภัยท่ีจะเปิดเมื่อแรงดันทำางานเกินแรงดันไฮดรอ
ลิกสูงสุดที่ 700 บาร์ [10,150 psi]

  คำเตือน ว�ล์วคล�ยนิรภัยของปั๊มต้องไม่ต้ังค่�ให้สูงกว่� 
700 บ�ร์ [10,150 psi] ก�รไม่ปฏิบัติต�มข้อควรระวังนี้จะทำ�ให้
น้ำ�มันแรงดันสูงรั่วไหล และ/หรือ คว�มผิดพล�ดรุนแรงขึ้นได้ 
อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัสหรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้
ปั๊มไฟฟ้า ลม หรือแบตเตอรี่ต้องมีวาล์วคลายให้ผู้ใช้ปรับได้ ที่อนุญาต
ให้ผู้ใช้ปรับค่าแรงดันทำางานสูงสุดเพื่อแก้ไขการตั้งค่าในแต่ละงาน
ของเครื่องถอด สำาหรับในบางการกำาหนดค่าและการใช้งาน การตั้งค่า
นี้จะ  น้อย กว่าการตั้งค่าของวาล์วคลายนิรภัยของปั๊ม 
ข้อมูลน้ีจะถ่ายทอดไปยังผู้ใช้ท่ีต้องใช้เครื่องถอดท่ีมีช้ินส่วนไฮดรอลิ
กติดตั้งอยู่ในอาคารร้านค้า ชิ้นส่วนไฮดรอลิกทั้งหมดที่รวมอยู่ในชุด
เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ หรือชุดเครื่องถอดมาสเตอร์ จะได้รับการ
ยอมรับตามรายการประกอบแบบและข้อกำาหนดที่ระบุไว้

5.2  กระบอกไฮดรอลิก
กระบอกไฮดรอลิกจะถูกติดตั้งล่วงหน้าในตัวของเครื่องถอดแบบยึดจับ
ซิงค์ หากต้องการ กระบอกสามารถนำาออกจากเครื่องถอดแบบยึดจับ
ซิงค์ได้ สำาหรับใช้งานกับชิ้นส่วนของชุดเครื่องถอดมาสเตอร์ต่างกัน
อ้างถึงตารางต่อไปนี้สำาหรับข้อมูลการใช้งานกระบอกไฮดรอลิก

ข้อมูลก�รใช้ง�นกระบอกไฮดรอลิก

Enerpac 
เลขโมเดล
กระบอก

เครื่อง
ถอดแบบ
ยดึจบัซงิค ์

เลข
โมเดล

ชิ้นส่วนชุดเครื่องถอดมาสเตอร์

เครื่องถอด
แบบข้อต่อ
ตลับลูกปืน

ตัวแยก
ตลับลูกปืน

เครื่องถอด
แบบถ้วย

ตลับลูกปืน

RWH121900 SGH14 BHP2772 BHP181 BHP180
RCH202 SGH24 BHP262 BHP282 BHP280
RCH302 SGH36 BHP362 BHP382 BHP380
RCH603 SGH64 BHP562 BHP582 BHP580
RCH1003 SGH100 N/A N/A N/A

หม�ยเหตุ: หมายเหตุ: ข้อต่อ Enerpac CR-400 พร้อมด้วยฝากันฝุ่นมีมา
ให้สำาหรับกระบอกทุกรุ่น ห่วงยกแบบหมุนได้หนึ่งคู่รวมมาด้วยกับเครื่องถอด
โมเดล SGH100 เท่านั้น ห่วงยกสำารองมีจำาหน่ายแยกและไม่รวมมาด้วยกับ
กระบอก RCH1003 N/A = ไม่มีข้อมูล

  คำเตือน ให้ใช้กระบอกของ Enerpac ที่เข้�กับโมเดล
เครื่องถอดของคุณเท่�นั้น ก�รดำ�เนินง�นที่ไม่เหม�ะสม และ/
หรือ คว�มผิดพล�ดระดับมหันถภัย อ�จเกิดขึ้น ถ้�ใช้กระบอก
ที่ต่�งออกไป อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัสหรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้

เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์

รูปที่ 1 ก�รกำ�หนดค่�เครื่องถอดไฮดรอลิก (ทั่วไป)

เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน 
และต่อตัวแยกตลับลูกปืน

เครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน
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รูปที่ 2 ก�รตั้งค่�และก�รติดตั้งเครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์
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สิ่งสำาคัญ:
 1. ก้านปรับค่า
 2. แหวนหกเหลี่ยม
 3. จาน
 4. ขา ความยาวมาตรฐาน
  ขา แบบยืดยาว (ตัวเลือก)
 5. สกรู
 6. เหล็กยึด
 7. การติดตั้งและการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตัวเอง
 8. ตัว
 9. กระบอกไฮดรอลิก
 10. สกรูติดตั้ง
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ก�รกำ�หนดค่�แบบ 2 ข� 
(โมเดล SGH14)

หม�ยเหตุ: ชิ้นส่วนที่แสดงอยู่ในรูปนี้รวมอยู่ใน
ชุดเครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์รุ่น GPS และชุด
เครื่องถอดมาสเตอร์รุ่น MPS
ก้ามหนีบ “แบบยาว” ที่ยืดออกได้ เป็นอุปกรณ์
เสริมสำาหรับพูลเลอร์ทุกรุ่น ยกเว้นรุ่น SGH100

ก�รกำ�หนดค่�แบบ 3 ข� 
(โมเดล SGH14)

ก�รกำ�หนดค่�แบบ 3 ข� 
(โมเดล SGH24, SGH36, SGH64 และ SGH100)
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รูปที่ 3 ก�รตั้งค่�และก�รติดตั้ง - เครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน
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(ภ�พก�รติดตั้ง)

สิ่งสำาคัญ:
 1. ก้านปรับค่า
 2. ตัวรองเกลียว
 3. กระบอกไฮดรอลิก
 4. แหวนหกเหลี่ยม
 5. แผ่นบานเลื่อน
 6. หัวข้อต่อในช่อง
 7. แหวนที่ขา
 8. ขา (ความยาวแตกต่างกัน)
 9. ที่ลดขา
10. ปลายขา
 11. สกรูติดตั้ง
 12. เครื่องถอดแบบรางตลับลูกปืน

หม�ยเหตุ: ชิ้นส่วนที่แสดงในรูปรวมอยู่ใน ชุดเครื่องถอด
แบบมาสเตอร์ รุ่น MPS
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รูปที่ 4 ก�รตั้งค่�และก�รติดตั้ง - เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน 
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(ภ�พก�รติดตั้ง - รวมตัวแยกตลับลูกปืน)

สิ่งสำาคัญ:
 1. ก้านปรับค่า
 2. ตัวรองเกลียว
 3. กระบอกไฮดรอลิก
 4. แหวนหกเหลี่ยม
 5. แผ่นบานเลื่อน
 6. หัวข้อต่อในช่อง

 7. แหวนที่ขา
 8. ขา (ความยาวแตกต่างกัน)
 9. ที่ลดขา
10. ปลายขา
 11. สกรูติดตั้ง
 13.  ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน
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(ภ�พก�รติดตั้ง - ไม่รวมตัวแยกตลับลูกปืน)

หม�ยเหตุ: ชิ้นส่วนที่แสดงในรูปรวมอยู่ใน ชุดเครื่องถอด
แบบมาสเตอร์ รุ่น MPS
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5.3  ก�รตรวจสอบระดับน้ำ�มัน
ตรวจสอบระดับน้ำามันในที่เก็บของปั๊มที่กระบอกหดเข้าไปทั้งหมด เติม
น้ำามันถ้าระดับน้ำามันต่ำา อ้างถึงเอกสารคำาแนะนำาของปั๊มเพื่อคำาแนะนำา
ในรายละเอียดและชนิดของน้ำามัน
แน่ใจว่าใช้น้ำามันไฮดรอลิกคุณภาพสูง แนะนำาอย่างยิ่งให้ใช้น้ำามันของ 
Enerpac 

5.4  ก�รยืดและหดของกระบอก
• ก�รยืด ปิดวาล์วคลายของปั๊ม ให้ปั๊มทำางานเพื่อสร้างแรงดันและยืด

กระบอก
• ก�รหด เปิดวาล์วคลายของปั๊มเพื่อคลายแรงดันและหดกระบอก
คำาแนะนำาการดำาเนินงานชิ้นส่วนไฮดรอลิกแบบรายละเอียด อ้างอิงจาก
เอกสารคำาแนะนำา ที่รวมปั๊ม สาย เกจวัดแรงดัน และกระบอกไฮดรอลิก 
ตรวจตราอย่างสมบูรณ์แบบและปฏิบัติตามคำาแนะนำาและข้อควรระวัง
ด้านความปลอดภัย

5.5  ก�รนำ�อ�ก�ศออก
การนำาอากาศที่กักไว้ในวงจรไฮดรอลิกออก ให้ยืดและหดกระบอก
เครื่องถอดให้สุด 2-3 ครั้ง ในขณะที่ไม่ได้รับน้ำาหนัก ถ้าเป็นไปได้ ให้
ตำาแหน่งของกระบอกอยู่ต่ำากว่าถังเก็บของปั๊ม หลีกเลี่ยงการสร้างแรง
ดันขณะกระบอกกำาลังเครื่องที่เป็นรอบ การนำาอากาศออกจะเสร็จสิ้น
เมื่อกระบอกเคลื่อนที่อย่างราบรื่น

6.0  ก�รตั้งค่�และก�รติดตั้ง

6.1  คำ�แนะนำ�ก�รยก่
• รู้น้ำาหนักของเครื่องถอดที่ติดตั้งเรียบร้อยแล้ว ประกอบไปด้วยเครื่อง

ถอด กระบอกไฮดรอลิก และชุดต่อทั้งหมด ตรวจสอบให้แน่ใจว่าใช้
เครื่องมือยกที่เหมาะสมที่สามารถรองรับโหลดได้

• สำาหรับเครื่องถอดท่ีมาพร้อมกับห่วงยกท่ีติดตั้งไว้ล่วงหน้าสองห่วง
บนกระบอก ให้ใช้ห่วงยกทั้งสองเมื่อทำาการยกเครื่องถอดเสมอ

• สายยกหรือโซ่ต้องอยู่ในตำาแหน่งท่ีมุมของสายหรือโซ่จะไม่ขวาง
ฐานของกระบอก ใช้คานแผ่นน้ำาหนักตามที่แนะนำา

• ระมัดระวังเมื่อยกเครื่องถอด ขณะที่เครื่องอยู่ในแนวตั้ง และขาหุบ
อยู่

• ถ้าจำาเป็น ให้รองรับด้วยลวดสลิงเพื่อที่จะสามารถใช้ในแนวนอนได้ 
• เมื่อทำาการถอดในแนวนอน ให้ช่วยค้ำาเครื่องดึงต่อเพื่อให้ไม่เครื่อง

ดึงตก ยึดชิ้นส่วนที่ทำางาน (ตลับลูกปืน, ปลอก เป็นต้น) ให้แน่นเพื่อ
ช้ินส่วนเหล่าน้ีจะไม่เลื่อนหรือหล่นโดยไม่สามารถควบคุมได้หาก
หลุดออกจากเพลา

• เมื่อต้องการตั้งเครื่องถอดขึ้นจากแนวนอนเป็นแนวตั้ง ให้ค่อยๆเอน
เครื่องถอดขึ้นอย่างระมัดระวัง

6.2  ก�รกำ�หนดค่�เครื่องถอด
เครื่องถอดสามารถติดตั้งได้ในสามการกำาหนดค่าที่แตกต่างกัน
1) เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์
2) เครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน
3)  เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน
หมายเหตุว่าช้ินส่วนท่ีต้องการในการติดตั้งเครื่องถอดแบบถ้วยตลับ
ลูกปืนและเครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน (สินค้าแบบที่ 2 และ 3) 
รวมอยู่ในชุดเครื่องถอดมาสเตอร์เท่านั้น
อ้างอิงรูปที่ 2 3 และ 4 สำาหรับข้อมูลการติดตั้ง อ้างอิงหัวข้อต่อไป
นี้ของคู่มือเพื่อคำาแนะนำาการดำาเนินงานแบบรายละเอียดสำาหรับการ
กำาหนดค่าแต่ละแบบ

6.3  ก�รจัดว�งข� - เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์
ขาความยาวมาตรฐาน 3 ขาถูกติดตั้งกับเครื่องถอด ขาแบบยืด “ยาว” 
เป็นอุปกรณ์เสริมสำาหรับเครื่องถอดทุกโมเดล

โมเดล SGH14 สามารถกำาหนดค่าให้เป็นเครื่องถอดแบบจับยึด 2 หรือ 
3 ขาก็ได้ การกำาหนดค่าแบบ 3 ขาให้ความมั่นคงมากกว่าและจับยึดได้
ปลอดภัยมากขึ้น และส่งผลให้ได้แรงดึงที่ยิ่งสูงขึ้น ด้วยเหตุผลนี้ การ
กำาหนดค่าแบบ 3 ขาจึงควรใช้ทุกครั้งที่เป็นไปได้
โมเดล SGH24, SGH36 และ SGH64 สามารถติดตั้งได้ในการกำาหนด
ค่าแบบ 3 ขาเท่านั้น

7.0  ก�รติดตั้งและก�รปฏิบัติง�น
หมายเหตุ การการดำาเนินงานเครื่องมือแรงสูง เป็นสิ่งที่จำาเป็นมากที่
ผู้ปฏิบัติงานต้องมีความเข้าใจต่อคำาแนะนำาและข้อควรระวังด้านความ
ปลอดภัยทุกข้อที่รวมอยู่ในคู่มืออย่างครบถ้วน และในข้อกำาหนดและ
กฎหมายด้านความปลอดภัยของท้องที่ที่บังคับใช้ ถ้ามีคำาถามหรือ
ขอสงสัย ให้ติดต่อแผนกบริการด้านเทคนิคของ Enerpac หรือผู้แทน
จำาหน่าย Enerpac ในท้องที่ของคุณ

7.1  ที่ป้องกันหัวของก้�นปรับค่�
โมเดลทุกโมเดลจะใช้ก้านปรับค่าแบบเกลียวและมีหัวแบบเหล็กกล้า
เทมเปอร์
ที่ป้องกันหัวถูกจัดส่งแยกในทุกโมเดลของรุ่น SGH เพื่อป้องกันความ
เสียหาย ที่ป้องกันหัวต้องนำามาใช้ ถ้าปลายของเพลาไม่มีเกลียว
ภายในตรงกลางหรือแอ่ง ดูรูปที่ 5

รูปที่ 5 ที่ป้องกันหัว 

OK

OK

ที่ป้องกันหัว

7.2  คำ�แนะนำ�ทั่วไปของก�รใช้ เครื่องถอด
• แน่ใจว่าก้านปรับค่าของเครื่องถอดสะอาดและทาน้ำามันก่อนใช้งาน
• แน่ใจว่าขาอยู่ตรงกลางพอดีของสิ่งที่จะเอาออก
• วางตำาแหน่งของหัวของก้านปรับค่าไปยังกลางเกลียวของเพลาหรือ

แกน ถ้าไม่มีเกลียวตรงกลาง ให้ใช้ที่ป้องกันหัว (รวมเครื่องถอดทุก
ตัว)

• หลังจากเชื่อมต่อเครื่องถอดกับชิ้นส่วนที่ต้องการถอดแล้ว แน่ใจว่า
ตัวชี้วัดเกลียวสามารถมองเห็นได้ ดูรูปที่ 6 สำาหรับตำาแหน่ง ถ้าก้าน
ปรับค่าหมุนตามเข็มนาฬิกาไปหลายรอบเกินไป ตัวชี้วัดอาจมองไม่
เห็น แสดงให้เห็นว่าปริมาณของเกลียวที่ใช้ไม่เพียงพอ

  คำเตือน
ห้�มใช้ง�นเครื่องถอดถ้�มองไม่เห็นตัวชี้วัดเกลียว คว�มผิด
พล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้นได้ถ้�ปริม�ณของเกลียวที่ใช้ไม่เพียง
พอ อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัสหรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้
หมายเหตุ ถ้ามองไม่เห็นตัวชี้วัดเกลียว ให้นำาเครื่องถอดออกและติด
ตั้งขาใหม่โดยใช้รูที่ต่ำาที่สุดของหลุมติดตั้ง
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รูปที่ 6 ตัวชี้วัดเกลียว (แถบสีแดง) 

• เพื่อเป็นการลดโอกาสที่ขาจะเปลี่ยนรูป ให้ทำางานโดยติดตั้งขาที่
ตำาแหน่งหลุมติดตั้งที่ต่ำาที่สุดที่มองเห็นเท่านั้น ใช้หลุมติดตั้งที่สูง
กว่าในกรณีที่จำาเป็นต้องเพิ่มการมองเห็นรอบชิ้นส่วนใหญ่ ดูรูปที่ 7

รูปที่ 7 ตำ�แหน่งติดตั้งข� (ทั่วไป)

ตำ�แหน่งต่ำ�สุด 
(แนะนำ�)

ตำ�แหน่งสูงสุด

• ตรวจตราเกจวัดแรงดันไฮดรอลิกอย่างต่อเน่ืองขณะดำาเนินงานป๊ัม
และเครื่องถอด หยุดปั๊มทันทีถ้าเครื่องถอดที่โมเดลและการกำาหนด
ค่าของคุณมีแรงดันถึงค่าแรงดันไฮดรอลิกที่อนุญาต

• ระหว่างการดำาเนินงาน ดูเครื่องถอดเพื่อหาขาหรือก้านปรับค่าที่
เปลี่ยนรูป ดูรูปที่ 8 ถ้ามีการเปลี่ยนรูปให้เห็นให้หยุดปั๊มทันที

• ในบางการใช้งาน ปริมาณของการเปลี่ยนรูปน้อยมากจนสังเกตไม่
เห็น อย่าเชื่อในการเปลี่ยนรูปที่เห็นเพื่อบอกว่าเครื่องถอดยังดำาเนิน
งานได้อย่างปลอดภัย ให้ตรวจดูเกจวัดแรงดันไฮดรอลิกเสมอ

• ทำางานอย่างช้าๆ ในขณะทำาการดึงเพื่อป้องกันการเคลื่อนที่ฉับพลัน
หรือไม่คาดคิดของชิ้นส่วนที่จะเอาออก

• ถ้าจำาเป็น ให้ใช้ที่กั้นที่มีขนาดเหมาะสมเพื่อลดโอกาสที่ก้านปรับ
ค่าจะเปลี่ยนรูป ที่กั้นควรเป็นชิ้นเหล็กกล้าแข็งปลายเรียบและมีเส้น
ผ่านศูนย์กลางใหญ่กว่าสกรูปรับค่า

รูปที่ 8 ก�รตรวจสอบก�รเปลี่ยนรูป

7.3   เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์ - ก�รติดตั้งเครื่องถอด
และก�รปฏิบัติง�น

• การติดตั้งชิ้นส่วนของเครื่องถอดดังอธิบายไว้ในรูปที่ 2 อ้างงอิงจาก
หัวข้อ 6.2 สำาหรับข้อมูลเพิ่มเติม

หมายเหตุ โมเดล SGH14 สามารถกำาหนดค่าให้เป็นเครื่องถอดแบบ 
2 หรือ 3 ขาก็ได้ การกำาหนดค่าแบบ 3 ขาเป็นที่แนะนำา เพราะให้การ
กระจายแรงดึงได้เท่ากันที่สุด
• อ้างอิงหัวข้อ 11.1 และ 11.3 สำาหรับรายละเอียดเพิ่มเติมเกี่ยวกับ

การติดตั้งขา รายการประกอบแบบทั่วไป และขนาด
• ติดตั้งเครื่องถอดบนลูกรอกหรือสิ่งที่จะเอาออก ดูรูปที่ 9 เพื่อเป็น

ตัวอย่าง
• อ่านและทำาความเข้าใจข้อความคำาเตือนต่อไปน้ีเกี่ยวกับแรงดันไฮ

ดรอลิกก่อนดำาเนินการ อ้างอิงหัวข้อ 10.1 ของคู่มือนี้เพือข้อมูลที่
เกี่ยวข้องเพิ่มเติม

  คำเตือน
โมเดล SGH14, SGH24 และ SGH36:

ห้�มเกิน 350 บ�ร์ [5076 psi] เมื่อใช้เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์
โมเดล SGH14 ในก�รกำ�หนดค่�แบบ 2 ข�
ห้�มเกิน 700 บ�ร์ [10,150 psi] เมื่อใช้เครื่องถอดแบบยึดจับ
ซิงค์โมเดล SGH14 ในก�รกำ�หนดค่�แบบ 3 ข�
ห้�มใช้แรงดันเกิน 700 บ�ร [10,150 psi] เมื่อใช้พูลเลอร์ชนิด
ซิงค์กริป รุ่น SGH24, SGH36 และ SGH100
ก�รใช้ง�นที่หนักเกินและคว�มผิดพล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้น ถ้�
ใช้แรงดันเกินกว่�ค่�แรงดันสูงสุดที่ระบุไว้ สำ�หรับเครื่องถอด
โมเดลและก�รกำ�หนดค่�ของคุณ อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัส
หรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้

  คำเตือน
โมเดล SGH64 เท่�นั้น:

ห้�มเกิน 540 บ�ร [์7850 psi] เมื่อใช้เครื่องถอดแบบยึดจับซิงค์
โมเดล SGH64
ก�รใช้ง�นที่หนักเกินและคว�มผิดพล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้น ถ้�
ใช้แรงดันเกินกว่�ค่�แรงดันสูงสุด อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัส
หรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้
ระมัดระวังว่�สำ�หรับโมเดล SGH64 คว�มจุสูงสุดของเครื่องถอด
จะมีค่�ประม�ณ น้อย กว่� 25 เปอร์เซ็นต์เมื่อเทียบกับคว�มจุ
สูงสุดของกระบอก ด้วยเหตุผลน้ี ให้ใช้อย่�งระมัดระวังเพื่อหลีก
เลี่ยงแรงดันที่เกิน 540 บ�ร [์7850 psi] ระหว่�งดำ�เนินง�น
เครื่องถอด
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การกำาหนดค่าแบบ 2 ขา 
(โมเดล SGH14 เท่านั้น)

การกำาหนดค่าแบบ 3 ขา 
(ทุกโมเดล)

รูปที่ 9 ก�รนำ�ลูกรอกออก (ทั่วไป)

• เชื่อมปั๊มและสายไปยังกระบอกไฮดรอลิก แน่ใจว่าเกจวัดแรงดันได้
ติดตั้งลงไปยังวงจร

• ค่อยๆเพิ่มแรงดันไฮดรอลิกในการถอดชิ้นส่วน ตรวจดูเกจวัดแรงดัน
อย่างต่อเน่ืองเพื่อหลีกเลี่ยงแรงดันทำางานสูงสุดสำาหรับการตั้งค่า
ของคุณ

7.4  เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน - ก�รติดตั้งเครื่อง
ถอดและก�รปฏิบัติง�น (อุปกรณ์เสริม, โมเดล SGH14, 
SGH24, SGH36 และ SGH64 เท่�นั้น)
• การติดตั้งชิ้นส่วนของเครื่องถอดดังอธิบายไว้ในรูปที่ 4
• ติดตั้งเครื่องถอดบนตลับลูกปืน ลูกรอกหรือสิ่งที่จะเอาออก จัดวาง

ขาของเครื่องถอด ดูรูปที่ 10
• ถ้าจำาเป็นในการใช้งาน ให้ติดตั้งชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน อ้างถึง 

หัวข้อ 7.5
• อ่านและทำาความเข้าใจข้อความคำาเตือนต่อไปน้ีก่อนดำาเนินการ 

อ้างอิงหัวข้อ 10.2 ของคู่มือนี้เพื่อข้อมูลที่สำาคัญเกี่ยวกับแรงดันทำา
งานไฮดรอลิกสูงสุด

  คำเตือน
ห้�มให้แรงดันของเครื่องถอดแบบโมเดลข้อต่อตลับลูกปืนใช้
ง�นสูงเกินแรงดันทำ�ง�นไฮดรอลิกที่ระบุไว้
อ้�งอิงหัวข้อ 10.2 ของคู่มือนี้สำ�หรับแรงดันทำ�ง�นไฮดรอลิก
สูงสุดท่ีใช้ได้กับเคร่ืองถอดแบบโมเดลข้อต่อตลับลูกปืนของคุณ 
ระมัดระวังว่�อัตร�ของเครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืนจะต่ำ�
กว่�คว�มจุสูงสุดของกระบอกไฮดรอลิก
ก�รใช้ง�นที่หนักเกินและคว�มผิดพล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้น ถ้�
ใช้แรงดันเกินกว่�ค่�แรงดันสูงสุดที่ระบุไว้ อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บ
ส�หัสหรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้
• เชื่อมปั๊มและสายไปยังกระบอกไฮดรอลิก แน่ใจว่าเกจวัดแรงดันได้

ติดตั้งลงไปยังวงจร
• ค่อยๆเพิ่มแรงดันไฮดรอลิกในการถอดชิ้นส่วน ตรวจดูเกจวัดแรงดัน

อย่างต่อเน่ืองเพื่อหลีกเลี่ยงแรงดันทำางานสูงสุดสำาหรับการตั้งค่า
ของคุณ

รูปที่ 10 เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืน (ทั่วไป)

7.5  ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน (อุปกรณ์เสริม, โมเดล 
SGH14, SGH24, SGH36 และ SGH64 เท่�นั้น)
ในสถานการณ์ที่พื้นที่ทำางานแคบ และกีดขวางทิศทางการใช้งานของ
ขาของเครื่องถอดแบบยึดจับ ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืนสามารถนำามาใช้
ร่วมกับเครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืนได้
ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืนประกอบไปด้วย ขอบรูปลิ่มที่ช่วยให้วาง
ตำาแหน่งด้านหลังของจุดที่ตลับลูกปืน ลูกรอก หรือชิ้นส่วนอื่นที่ต่อ
กับเพลสซึ่งยากจะเข้าถึงได้ง่ายขึ้น ชุดต่อมี 2 ครึ่งด้วยกันแต่ละครึ่ง
ประกอบไปด้วยฝั่ง“เรียบ” และฝั่ง “มีร่อง”

รูปที่ 11 ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน 
“A” ก�รปรับ (ทั่วไป)

เมือ่ไหร่ก็ตามท่ีเป็นไปได้แนะนำาให้ติดตั้งชุดต่อตามการจัดวางในแบบ 
“A” ดังแสดงในรูปที่ 11 เพื่อที่ให้ฝั่งเรียบ ของแต่ละครึ่งถูกวางตำาแหน่ง
ให้สัมผัสกับชิ้นส่วนที่ต้องการเอาออก การจัดวางแบบนี้ช่วยกระจายน้ำา
หนักบนพื้นผิวที่ใหญ่กว่า ซึ่งเป็นการลดโอกาสของการเปลี่ยนรูป
อย่างไรก็ตามการใช้งานในพื้นที่แคบ อาจจำาเป็นต้องเริ่มกระบวนการ
ถอดด้วยชุดต่อที่ติดตั้งจัดวางตามแบบ “B” ดังแสดงในรูปที่ 12 การ
จัดวางนี้ฝั่งที่ มีร่อง ของแต่ละครึ่งถูกวางตำาแหน่งให้สัมผัสกับชิ้นส่วน
ที่ต้องการเอาออก
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หลังจากที่ชิ้นส่วนถูกเอาออกได้ระยะทางระดับหนึ่งจากเพลาแล้ว ชุด
ต่อควรติดตั้งใหม่ในการจัดวางแบบ “A”  จากนั้นกระบวนการเอาออกก็
จะเสร็จสมบูรณ์
เมื่อใช้ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน ให้ปฏิบัติตามคำาแนะนำาและข้อควร
ระวังในหัวข้อ 7.4 ของคู่มือนี้ อ้างอิงหัวข้อ 10.2 ของคู่มือนี้เพือหาค่า
อัตราความจุสูงสุดและข้อมูลที่เกี่ยวข้อง

รูปที่ 12 ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน 
“B” ก�รปรับ (ทั่วไป)

7.6  เครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน - ก�รติดตั้งเครื่อง
ถอดและก�รปฏิบัติง�น (อุปกรณ์เสริม, โมเดล SGH14, 
SGH24, SGH36 และ SGH64 เท่�นั้น)
• การติดตั้งชิ้นส่วนของเครื่องถอดดังอธิบายไว้ในรูปที่ 3
• ติดตั้งเครื่องถอดบนตลับลูกปืนที่ต้องการเอาออก จัดวางขาและขา

ของเครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน ดูรูปที่ 12
• อ่านและทำาความเข้าใจข้อความคำาเตือนต่อไปน้ีก่อนดำาเนินการ 

อ้างอิงหัวข้อ 10.2 ของคู่มือนี้เพื่อข้อมูลที่สำาคัญเกี่ยวกับแรงดันทำา
งานไฮดรอลิกสูงสุด

  คำเตือน

ห้�มให้แรงดันของเคร่ืองถอดแบบโมเดลถ้วยตลับลูกปืนใช้ง�น
สูงเกินแรงดันทำ�ง�นไฮดรอลิกที่ระบุไว้
อ้�งอิงหัวข้อ 10.2 ของคู่มือนี้สำ�หรับแรงดันทำ�ง�นไฮดรอลิก
สูงสุดที่ใช้ได้กับเคร่ืองถอดแบบโมเดลถ้วยตลับลูกปืนของคุณ 
ระมัดระวังว่�อัตร�ของเคร่ืองถอดแบบถ้วยตลับลูกปืนจะต่ำ�กว่�
คว�มจุสูงสุดของกระบอกไฮดรอลิก
ก�รใช้ง�นที่หนักเกินและคว�มผิดพล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้น ถ้�
ใช้แรงดันเกินกว่�ค่�แรงดันสูงสุดที่ระบุไว้ อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บ
ส�หัสหรือก�รเสียชีวิตขึ้นได้
• เชื่อมปั๊มและสายไปยังกระบอกไฮดรอลิก แน่ใจว่าเกจวัดแรงดันได้

ติดตั้งลงไปยังวงจร
• ค่อยๆเพิ่มแรงดันไฮดรอลิกในการถอดตลับลูกปืน ตรวจดูเกจวัดแรง

ดันอย่างต่อเน่ืองเพ่ือหลีกเลี่ยงแรงดันทำางานสูงสุดสำาหรับการตั้งค่า
ของคุณ

รูปที่ 12 เครื่องถอดแบบข้อต่อตลับลูกปืนพร้อมด้วย 
ชุดต่อถ้วยตลับลูกปืน (ทั่วไป)

8.0  ก�รตรวจสอบ ก�รซ่อมบำ�รุง และก�รเก็บรักษ�
การซ่อมบำารุงเป็นส่ิงท่ีต้องการเมื่อตรวจพบรอยหรือความเสียหาย 
ตรวจสอบช้ินส่วนท้ังหมดตามคาบเวลาเพื่อหาปัญหาว่าต้องซ่อมบำารุง
หรือซ่อมหรือไม่
• ตรวจระบบไฮดรอลิกตามคาบเวลาเพื่อหาการเชื่อมต่อที่หลวม รั่ว

ไหล หรือปัญหาอื่นๆ เปลี่ยนชิ้นส่วนที่ได้รับความเสียหายทันที
• ตรวจดูอุณหภูมิของน้ำามันตลอดการดำาเนินงาน ห้ามไม่ให้อุณหภูมิ

น้ำามันเกิน 140°F [60°C]
• ทำาให้ชิ้นส่วนไฮดรอลิกทุกชิ้นสะอาดอยู่เสมอ
• ทำาให้เครื่องถอดอยู่ในสภาพที่ดี ทำาความสะอาดและทาน้ำามันก้าน

ปรับค่าและขาของเครื่องถอดบ่อยครั้ง จากส่วนบนของบริเวณ
เกลียวไปถึงปลาย เพื่อยืนยันว่าสะอาด แห้ง และใช้งานได้นาน

• เปลี่ยนน้ำามันไฮดรอลิกในระบบของคุณตามคำาแนะนำาในเอกสารคำา
แนะนำาของปั๊ม แนะนำาอย่างยิ่งให้ใช้น้ำามันของ Enerpac

• ตรวจสอบเครื่องถอดเพื่อดูความหลวม ความงอ การฉีกขาด หรือ
ชิ้นส่วนที่เปลี่ยนรูปตามคาบเวลา ซ่อมตามต้องการก่อนการใช้งาน
เครื่องถอด

• เก็บรักษาเครื่องถอดให้สะอาด แห้ง และในที่ที่ปลอดภัย เก็บกระ
บอกไฮดรอลิกและสายให้ห่างจากความร้อนและแสงแดดโดยตรง

• ถ้าเครื่องถอดต้องการการซ่อม อ้างถึงเว็ปไซต์ของ Enerpac เพื่อ
หาชิ้นส่วนที่ต้องการเปลี่ยนที่ใช้ได้กับเครื่องถอดของคุณ

หมายเหตุ  อุปกรณ์ไฮดรอลิกต้องได้รับการซ่อมโดยช่างไฮดรอลิกที่
ผ่านการรับรองเท่านั้น สำาหรับการซ่อมบำารุง ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับ
การรับรองโดย Enerpac ในพื้นที่ของคุณ

9.0  ก�รแก้ปัญห�
อ้างถึงข้อแนะนำาในการแก้ปัญหา (ดูหน้าถัดไป) เมื่อตรวจเจอปัญหาใน
การปฏิบัติงานของเครื่องถอด โปรดทราบว่าข้อแนะนำาในการแก้ปัญหา
ไม่ใช้เบ็ดเสร็จ และควรพิจารณาใช้เบื้องต้นเท่านั้นเพื่อช่วยวินิจฉัย
ปัญหาที่พบโดยทั่วไป
สำาหรับการบริการด้านการซ่อม ติดต่อศูนย์บริการที่ได้รับอนุญาตของ 
Enerpac ที่ใกล้ที่สุด ตามที่ต้องการ ให้อ้างอิงตามข้อมูลการแก้ปัญหา
ที่ให้เกี่ยวกับปั๊มไฮดรอลิกและกระบอก
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ข้อแนะนำ�ในก�รแก้ปัญห�, เครื่องถอดแบบจับยึดซิงค์ รุ่น SGH

การแก้ปัญหาเครื่องถอดเชิงกล
อาการ สาเหตุที่เป็นไปได้ ทางแก้

1. ขาไม่เคลื่อนที่อย่างอิสระ 
หรือเคลื่อนได้ยาก

กลไกการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตนเองกร่อนหรือติด ตรวจสอบกลไกการเข้าสู่กึ่งกลางด้วยตนเอง ถ้ามีการกร่อนหรือ
ติด ให้ทาน้ำามัน รื้อและทำาความสะอาดตามที่ต้องการ

2. มีหนึ่งขาเคลื่อนอิสระ เหล็กยึดที่ใช้เข้าสู่กึ่งกลางได้รับความเสียหายหรือชำารุด เปลี่ยนเหล็กยึดที่ใช้เข้าสู่กึ่งกลาง
เปลี่ยนกลไกเข้าสู่กึ่งกลางทั้งชุดถ้าจำาเป็น

3. ก้านปรับค่าไม่หมุนหรือ
ต้องการแรงมากในการ
หมุน

a.  เกลียวบนก้านปรับค่า กระบอก หรือตัวรองเกลียว ถ้าชิ้นส่วนมีการติดให้ทาน้ำามัน 
ตรวจเกลียวบนก้านปรับค่า กระบอก หรือตัวรองเกลียว รื้อและ
ทำาความสะอาดตามที่ต้องการ

b . เกลียวขาดหรือได้รับความเสียหาย เปลี่ยนก้านปรับค่า กระบอกไฮดรอลิก และ/หรือ ตัวรองเกลียว
ตามที่ต้องการ
ห้ามใช้เครื่องถอดในกรณีที่เกลียวขาดหรือได้รับความเสียหาย

c. ก้านปรับค่างอ เปลี่ยนก้านปรับค่า
ห้ามใช้เครื่องถอดถ้าก้านปรับค่างอ

การแก้ปัญหาระบบไฮดรอลิก
อาการ สาเหตุที่เป็นไปได้ ทางแก้

1. กระบอกไม่ยืด a.  เปิดวาล์วคลายของปั๊ม ปิดวาล์วคลายของปั๊ม

b. ระดับน้ำามันในปั๊มต่ำา เติมน้ำามันลงในถังพักของปั๊มตามต้องการ

c. อากาศในระบบไฮดรอลิก นำาอากาศในระบบไฮดรอลิกออก อ้างถึง หัวข้อ 5.5

d. ข้อต่อไม่แน่นสนิท ทำาให้ข้อต่อแน่น

e. สายไฮดรอลิกมีการถูกปิดกั้น ซ่อมหรือเปลี่ยนสายไฮดรอลิก

f. ปั๊มทำางานผิดปกติ ซ่อมหรือเปลี่ยนปั๊มตามต้องการ

g. ผนึกของกระบอกมีการรั่วไหล ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

2. กระบอกยืดออกแค่ครึ่ง
เดียว

a. ระดับน้ำามันในปั๊มต่ำา เติมน้ำามันลงในถังพักของปั๊มตามต้องการ

b. ข้อต่อไม่แน่นสนิท ทำาให้ข้อต่อแน่น

c. ลูกสูบในกระบอกติด ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

3. กระบอกยืดแบบผิดปกติ a. อากาศในระบบไฮดรอลิก นำาอากาศในระบบไฮดรอลิกออก อ้างถึง หัวข้อ 5.5

b. ลูกสูบในกระบอกติด ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

4. กระบอกยืดช้ากว่าปกติ
มาก

a. มีการรั่วไหลในการเชื่อมต่อ ซ่อมจุดรั่วไหลในการเชื่อมต่อ

b. ข้อต่อไม่แน่นสนิท ทำาให้ข้อต่อแน่น

c. ปั๊มทำางานผิดปกติ ซ่อมหรือเปลี่ยนปั๊มตามต้องการ

5. กระบอกยืดออกแต่ไม่
ค้างไว้

a. ซีลของกระบอกมีการรั่วไหล ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

b. มีการรั่วไหลหรือความหลวมในการเชื่อมต่อ ซ่อมจุดรั่วไหลในการเชื่อมต่อ

c. ปั๊มทำางานผิดปกติ ซ่อมหรือเปลี่ยนปั้ม

6. น้ำามันในกระบอกรั่ว a. มีการรั่วไหลหรือความหลวมในการเชื่อมต่อ ซ่อมจุดรั่วไหลในการเชื่อมต่อ

b.  ลูกสูบในกระบอกมีการฉีกขาดหรือได้รับความเสียหาย ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

c. การรั่วไหลภายใน ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก

7. กระบอกไม่หด หรือ หด
ช้ากว่าปกติ

a.  ปิดวาล์วคลายของปั๊ม เปิดวาล์วคลายของปั๊ม

b.  ข้อต่อไม่แน่นสนิท ทำาให้ข้อต่อแน่น

c. ถังพักของปั๊มล้น เอาน้ำามันในถังพักของปั๊มออกตามต้องการ

d. สายไฮดรอลิกมีการถูกปิดกั้น ซ่อมหรือเปลี่ยนสายไฮดรอลิก

e. ความเสียหายภายในกระบอก ซ่อมหรือเปลี่ยนกระบอก
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10.1  ข้อมูลอัตร�คว�มจุสูงสุด - เครื่องถอดแบบยึดจับ
เครื่อง

ถอดแบบ
ยึดจับ 
เลข

โมเดล

ไฮดรอลิก 
กระบอก 
โมเดล 
เลข

จำานวนของ 
ขาที่ติดตั้ง

อัตราความจุของเครื่องถอด
แบบยึดจับ 

สูงสุด

อัตราความจุของกระบอก 
สูงสุด

แรงดันไฮดรอลิกทำางานสูงสุด
ที่อนุญาตเมื่อติดตั้งกระบอก
เข้ากับเครื่องถอดแบบยึดจับ

กิโลนิวตัน US ตัน กิโลนิวตัน US ตัน บาร์ psi

SGH14
RWH121900 2 75 7 .0 125 14 .0 350 5076
RWH121900 3 125 14 .0 125 14 .0 700 10,150

SGH24 RCH202 3 214 24 .0 214 24 .0 700 10,150
SGH36 RCH302 3 326 36 .7 326 36 .7 700 10,150
SGH64 RCH603 3 445 50 .0 575 64 .6 540 7850
SGH100 RCH1003 3 931 103 .0 931 103 700 10,150

หม�ยเหตุ:
• โมเดล SGH14 อัตราความจุสูงสุดของเครื่องถอดแบบยึดจับจะลดลง 50 เปอร์เซ็นต ์เมื่อใช้การกำาหนดค่าแบบ 2 ขา

• โมเดล SGH64 ความจุสูงสุดของเครื่องถอดแบบยึดจับจะมีค่าประมาณ น้อยกว่� 25 เปอร์เซ็นต ์เมื่อเทียบกับความจุสูงสุดของกระบอก 

10.2  ข้อมูลอัตร�คว�มจุสูงสุด - อุปกรณ์ของเครื่องถอด

อุปกรณ์ 
คำาอธิบาย

อุปกรณ์ 
เลขโมเดล

ไฮดรอลิก 
กระบอก 
โมเดล 
เลข

อัตราความจุของอุปกรณ์ 
สูงสุด

อัตราความจุของกระบอก 
สูงสุด

แรงดันไฮดรอลิกทำางาน
สูงสุดที่อนุญาตเมื่อติดตั้ง
กระบอกเข้ากับอุปกรณ์

กิโลนิวตัน US ตัน กิโลนิวตัน US ตัน บาร์ psi

ชุดเครื่องถอด
แบบข้อต่อตลับ

ลูกปืน

BHP2772 RWH121900 75 7 .0 125 14 .0 350 5076
BHP262 RCH202 107 12 .0 214 24 .0 350 5076
BHP362 RCH302 163 18 .3 326 36 .7 350 5076
BHP562 RCH603 222 25 .0 575 64 .6 271 3925

ชุดต่อตัวแยก
ตลับลูกปืน

BHP181 RWH121900 75 7 .0 125 14 .0 350 5076
BHP282 RCH202 107 12 .0 214 24 .0 350 5076
BHP382 RCH302 163 18 .3 326 36 .7 350 5076
BHP582 RCH603 222 25 .0 575 64 .6 271 3925

ชุดต่อถ้วยตลับ
ลกูปืนของเครือ่ง

ถอด

BHP180 RWH121900 75 7 .0 125 14 .0 350 5076
BHP280 RCH202 107 12 .0 214 24 .0 350 5076
BHP380 RCH302 163 18 .3 326 36 .7 350 5076
BHP580 RCH603 222 25 .0 575 64 .6 271 3925

หม�ยเหตุ:
• อุปกรณ์ที่ใช้ร่วมกับกระบอกโมเดล RWH121900, RCH202 และ RCH302: ความจุสูงสุดของอุปกรณ์จะมีค่า น้อยกว่� 50 เปอร์เซ็นต ์เมื่อ

เทียบกับความจุสูงสุดของกระบอก
• อุปกรณ์ที่ใช้ร่วมกับกระบอกโมเดล RCH603 ความจุสูงสุดของอุปกรณ์จะมีค่าประมาณ น้อยกว่� 60 เปอร์เซ็นต ์เมื่อเทียบกับความจุสูงสุด

ของกระบอก

10.0  คว�มจุสูงสุด

  คำเตือน
ห้�มให้แรงดันของเครื่องถอดหรืออุปกรณ์ที่กำ�ลังใช้ง�นสูงเกินแรงดันทำ�
ง�นไฮดรอลิกที่ระบุไว้ อ้�งอิงข้อมูลในหัวข้อ 10.1 และ 10.2
ก�รใช้ง�นที่หนักเกินและคว�มผิดพล�ดรุนแรงอ�จเกิดขึ้น ถ้�ใช้แรงดัน
เกินกว่�ค่�แรงดันสูงสุดที่ระบุไว้ อ�จเกิดก�รบ�ดเจ็บส�หัสหรือก�รเสีย
ชีวิตขึ้นได้
ระมัดระวังว่�ในบ�งเหตุก�รณ์ ค่�คว�มจุสูงสุดของเครื่องถอดหรือุปกรณ์
อ�จน้อยกว่�ค่�คว�มจุสูงสุดของกระบอก และค่�แรงดันไฮดรอลิกจำ�เป็น
ต้องลดลงต�ม
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11.1  ร�ยก�รประกอบแบบทั่วไป และขน�ด - ก�รยืดของเครื่องถอดแบบยึดจับ ก�รยืด และน้ำ�หนัก

11.0  ข้อมูลผลิตภัณฑ์

เครื่อง
ถอดแบบ

ยึดจับ 
เลข

โมเดล

ความยาว
ขา

ระยะสูงสุด ระยะกว้างสุด   น้ำาหนัก *
A B

กิโลกรัม ปอนด์
มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGH14
มาตรฐาน 320 12 .60 350 13 .78 25 55 .1

ยาว 400 15 .75 405 15 .94 27 59 .5

SGH24
มาตรฐาน 320 12 .60 480 18 .90 49 108 .0

ยาว 435 17 .13 540 21 .26 52 114 .6

SGH36
มาตรฐาน 410 16 .14 650 25 .59 75 165 .3

ยาว 525 20 .67 720 28 .35 81 178 .5

SGH64
มาตรฐาน 700 27 .56 980 38 .58 122 268 .9

ยาว 850 33 .46 1080 42 .52 131 288 .8
SGH100 มาตรฐาน 1000 39 .37 1600 63 .00 322 842

* น้ำาหนักโดยประมาณของเครื่องถอดที่ติดตั้งรวมชิ้นส่วนตัวเครื่องถอด ก้านปรับค่า ขา และกระบอกไฮดรอลิก

อ้างอิงจากหัวข้อ 11.2 สำาหรับ
ก้ านปรับค่ าและขนาดของ ท่ี
ป้องกันหัว

ความยาวขามาตรฐาน
ขาแบบยืด “ยาว” 
(อุปกรณ์เสริม)

B

B

AA
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11.2  ร�ยก�รประกอบแบบทั่วไป และขน�ด - ก้�นปรับค่�และที่ป้องกันหัว

เครื่องถอด
แบบยึดจับ

ซิงค์ 
เลขโมเดล

ความยาวทั้งหมด ความยาวเกลียว ขนาดเกลียว เส้นผ่านศูนย์กลาง ความสูง
L N R d D H

มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGH14 400 15 .75 222 8 .74 3/4" - 16 UNF 21 .0 0 .83 38 1 .50 16 .5 0 .65
SGH24 670 26 .38 348 13 .70 1" - 8 UNC 32 .0 1 .26 40 1 .57 17 0 .67
SGH36 790 31 .10 427 16 .81 1-1/4" - 7 UNC 38 .0 1 .50 44 1 .73 18 0 .71
SGH64 975 38 .39 530 20 .87 1-5/8" - 5.5  UNS 38 .0 1 .50 44 1 .73 18 0 .71
SGH100 993 39 .09 563 22 .17 2-1/2" - 8 UNC 45 .0 1 .77 55 2 .17 30 1 .18

เครื่องถอด
แบบยึดจับ

ซิงค์ 
เลขโมเดล

ความยาวขา
พื้นผิวที่ปลาย ความกว้าง ความหนาโดยรวม ความยาว ระยะระหว่างหลุม

P R E L D
มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว

SGH14
มาตรฐาน 15 .0 0 .59 25 .0 0 .98 12 .5 0 .49 436 17 .17 83 3 .27

ยาว 15 .0 0 .59 25 .0 0 .98 12 .5 0 .49 516 20 .31 83 3 .27

SGH24
มาตรฐาน 17 .5 0 .69 31 .0 1 .22 15 .5 0 .61 550 21 .65 115 4 .53

ยาว 17 .5 0 .69 31 .0 1 .22 15 .5 0 .61 665 26 .18 115 4 .53

SGH36
มาตรฐาน 24 .0 0 .94 41 .0 1 .61 22 .0 0 .87 698 27 .48 125 4 .92

ยาว 24 .0 0 .94 41 .0 1 .61 22 .0 0 .87 823 32 .40 125 4 .92

SGH64
มาตรฐาน 27 .0 1 .06 50 .0 1 .97 30 .0 1 .18 1060 41 .73 150 5 .91

ยาว 27 .0 1 .06 50 .0 1 .97 30 .0 1 .18 1210 47 .64 150 5 .91
SGH100 มาตรฐาน 49 .0 1 .94 70 .0 2 .76 46 .0 1 .79 1375 54 .13 250 9 .84

11.3  ร�ยก�รประกอบแบบทั่วไป และขน�ด - ข�ของเครื่องถอดแบบจับยึด

R

L

N
d

H

D2

60°

E D

L

P

E D

R

L

P

R

E D

L

P

E D

R

L

P

R

ขาแบบยืด “ยาว”ความยาวขามาตรฐาน
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V1, V2

W

X

X

11.4  ร�ยก�รประกอบแบบทั่วไป และขน�ด - ชุดต่อเครื่องถอดแบบถ้วยตลับลูกปืน

โมเดลชุด
ต่อถ้วยตลับ
ลูกปืนของ
เครื่องถอด

ใช้โดยชุด
เครื่องถอด
มาสเตอร์

ระยะยืดน้อยสุด ระยะยืดมากสุด ความยาว ขนาดเกลียว
น้ำาหนัก

S1 S2 T T2 U

มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว กิโลกรัม ปอนด์

BHP180 MPS14 40 1 .6 145 5 .7 115 4 .5 237 9 .3 3/4" - -16 UNF 2 .0 4 .4
BHP280 MPS24 32 1 .3 160 6 .3 140 5 .5 266 10 .5 1" - 8 UNF 2 .4 5 .3
BHP380 MPS36 60 2 .4 240 9 .4 150 5 .9 310 12 .2 1-1/4" - 7 UNC 6 .0 13 .2
BHP580 MPS64 60 2 .4 240 9 .4 150 5 .9 310 12 .2 1-5/8" - 5.5  UNS 6 .4 14 .1

S1, S2

T1

T2

U

11.5  ร�ยก�รประกอบแบบทั่วไป และขน�ด - ชุดต่อตัวแยกตลับลูกปืน

โมเดลชุดต่อ
ตัวแยกตลับ

ลูกปืน

ใช้โดยชุด
เครื่องถอด
มาสเตอร์

ระยะยืดน้อยสุด ระยะยืดมากสุด ความกว้าง ขนาดเกลียว
น้ำาหนัก

V1 V2 W X
มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว มิลลิเมตร นิ้ว กิโลกรัม ปอนด์

BHP181 MPS14 10 0 .39 110 4 .33 110 4 .33 5/8" - 18 UNF 2 .7 6 .0
BHP282 MPS24 12 0 .47 134 5 .28 155 6 .10 5/8" - 18 UNF 5 .7 12 .6
BHP382 MPS36 17 0 .67 250 9 .84 260 10 .24 1" - 14 UNS 28 .5 62 .8
BHP582 MPS64 17 0 .67 250 9 .84 260 10 .24 1-1/4" - 12 UNF 28 .5 62 .8
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