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1.0		有关产品接收的重要说明
目视检查所有组件在运输过程中是否发生损坏。运输过程中发生
的损坏不在保修范围内。如果发现运输损坏，请立即通知承运人。
承运人承担运输损坏导致的所有维修和更换费用。

2.0	安全

2.1	简介
请仔细阅读所有说明。为避免造成人身伤害以及损坏产品和/或
其他财产，请遵守所有建议的安全预防措施。对于因不安全使用、
缺乏维护或操作不当所引起的损坏或人员受伤，Enerpac 概不负
责。切勿撕下警示标识、标签或贴标。如有任何问题或担忧，请联
系 Enerpac 或当地的 Enerpac 经销商，获取相关说明。
如果您从未受过有关高强度工具安全的培训，请咨询经销商或服
务中心，获取关于 Enerpac 安全课程的相关信息。
本手册采用安全警告符号、信号词和安全信息系统，就特定危险
警示用户。不遵守此类警告，可造成死亡或严重人身伤害，并对设
备或其他财产造成损坏。

安全警告符号贯穿于本手册全文，用于提醒您潜在的人
身伤害危险。为避免造成死亡或严重人身伤害，请密切
注意安全警告符号并遵守符号之后的所有安全信息。

安全警告符号与特定信号词同时使用，后者用于提醒用户注意安
全信息或财产损坏信息，并指定危险严重性程度或等级。本手册
使用的信号词包括“警告”、“小心”和“注意”。

  警告  表明若不加以避免可能造成死亡或严重人身
伤害的危险情况。

  小心  表明若不加以避免可能造成轻度或中度人身
伤害的危险情况。

 注意  表明视为重要但不与危险相关的信息（比如与
财产损坏相关的信息）。请注意，安全警告符号
不与此信号词同时使用。

2.2		安全预防措施	-	液压钳爪式拔轮器

  警告
如果不遵守以下预防措施，可能导致人员死亡或严重的人身伤
害。还可能导致财产损坏。
• 在操作拔轮器或准备使用之前，请通读并彻底理解本手册中

的安全预防措施和说明。
• 穿戴合适的个人防护装备 (PPE) 如安全护目镜和面罩。操作员

必须采取预防措施，防止因工具或工件故障造成碎片飞溅而导
致受伤。

• 操作时，注意让手和手指远离工作区域以避免人身伤害。
• 在突然释放液压压力可导致失去平衡，从而造成财产损失或

人身伤害的情况下，请勿使用拔轮器。
• 切勿让拔轮器或配件过载。切勿超出拔轮器最大承载力或允

许的最大液压工作压力。关于拔轮器承载力的详细信息请参见
本手册第 10.1 节和第 10.2 节。同时注意阅读并遵守本手册第 
7 节的所有操作预防措施和压力限值。
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• 注意拔轮器承载力将随拔轮器型号、配置和其他变量而异。在
某些情况下，拔轮器的额定承载力将低于液压缸的额定承载
力。

• 切勿尝试在钳爪之间插入工具或其他物体的方式撬开拔轮
器。这可能导致中央螺栓受损。

• 使用液压压力表确认液压系统内的运行压力是否正确。请勿
超出系统内最低额定部件的最大压力限值。务必使用高压软管
和接头。

• 无法为每一种拔卸应用情况预计所需的准确力度。各种应用
情况下的压入配合量和移除的力度可能各不相同。还必须考虑
设置要求，以及被拔卸的零件尺寸、形状和状态等变量因素。选
择拔轮器前，认真了解各种拔卸应用情况。

• 切勿让设备过载。为应用情况选择使用正确尺寸的拔轮器。如
果您已施加最大的力，而零件仍未移动，则应换用更大力度的
拔轮器。不建议使用大锤敲松零件。

• 当调节杆、螺纹套或液压缸上的螺纹受损或被磨损时，请勿使
用拔轮器。调节杆弯曲时，请勿使用拔轮器。

• 请勿超行程使用液压缸。请勿使液压缸超出其额定行程限值。
• 逐渐增大力度。根据需要对齐拔轮器钳爪。确保设置精准且拔

轮器与工件垂直。
• 请勿使用受损、经过改动或需要维修的拔轮器。
• 在调节或维修拔轮器之前，务必确保调节杆松开且液压压力

完全释放。严禁维修已装好和受力的拔轮器。
• 始终阅读，理解并遵守所有的安全预防措施和说明，包括本手

册程序中所包含的内容。

2.3	其他液压安全预防措施

  警告
如果不遵守以下预防措施，可能导致人员死亡或严重的人身伤
害。还可能导致财产损坏。
• 切勿移除或禁用液压泵溢流阀。绝不能将溢流阀的压力设为

高于液压泵的最大额定压力。
• 拔轮器液压缸设计的最大压力为 10,150 psi [700 bar]。请勿

连接高于额定压力值的泵站至此液压缸。
• 为了避免人身伤害和设备损坏，确保所有液压组件可承受最

大压力为 10,150 psi [700 bar]）。
• 系统工作压力不得超过系统最低额定组件的压力额定值。在

系统中安装压力表，以监测工作压力。您可以通过此“窗口”观
察系统中的情况。

• 确保所有系统组件免受外来损害，如过热、火焰、运动的机器
零件、锋利的边缘和腐蚀性化学物质。

• 不要触摸加压软管。在压力下溢出的油液能渗透皮肤。如果液
压油注入皮肤下，应立即就医。

• 操作前，务必对拔轮器和拔轮器液压系统进行目测检查。如发
现任何问题，请勿使用拔轮器。重新使用前，对设备进行维修和
测试。

• 切勿使用漏油的液压缸。请勿使用受损、经过改动或需要维修
的液压缸。

• 除非已彻底释放液压压力，否则不得松开塞子、溢流阀或任何
其他液压部件。

• 在断开液压软管、松开液压接头或执行任何液压缸组装或维
修步骤之前，务必确保彻底释放掉液压压力。

• 始终阅读，理解并遵守所有的安全预防措施和说明，包括本手
册程序中所包含的内容。

  小心
若不遵守以下预防措施，可造成轻度或中度人身伤害。还可能导
致财产损坏。
• 避免损坏液压软管。在排放液压软管时避免过度弯曲和扭结

软管。使用弯曲或扭结的软管将会产生极大的背压。过度弯曲
和扭结软管将损坏软管内部结构，从而导致软管过早失效。

• 请勿让重物跌落在软管上。强烈冲击会导致软管钢丝索内部
损坏。在受损软管上施加压力会导致管道破裂。

• 不得用软管或旋转接头抬起液压设备。使用手提把手或皮带。
• 避免让液压设备接触火焰和热源。过热会软化衬垫和密封件，

导致漏液。热量也会弱化软管材料和包装。为实现最佳性能，切
勿将设备置于 150˚F [65˚C] 或更高温度的环境中。避免焊花溅
落在所有液压设备上。

• 立即使用正品 Enerpac 零件更换已磨损或损坏的零件。 
Enerpac 零件设计成可完美适应并承受高负荷。非 Enerpac 
零件可能会损坏千斤顶，或致使产品出现故障。

 注意
• 仅可由有资格的液压技术员维修液压设备。如需维修服务，请

联系您所在区域的 Enerpac 授权服务中心。
• 为 帮 助 确 保 实 现 适 当 操 作 和 最 佳 表 现 ，强 烈 建 议 使 用 

Enerpac 液压油。

3.0		国家和国际标准符合性
Enerpac 声明，此产品已经过测试，符合适用的标准，
且符合所有 CE 要求。此产品每次发货均附有一份欧盟
合作声明副本。

4.0		产品描述

4.1		钳爪式拔轮器（SGH-系列）
钳爪式拔轮器可用于移除和安装齿轮、轴承和滑轮。 
有四种不同承载力的拔轮器型号可供选择。关于型号和其他产品
数据，请参见发货时随附的文件。
钳爪式拔轮器的同步机构使其所有夹爪同步移动，减少对拔轮器
部件造成损害的几率，并使得拔轮器的使用更简易、安全。
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4.2		钳爪式拔轮器套件（GPS-系列）
Enerpac 钳爪式拔轮器套件包括下列项目：
• 同步夹握式液压拔轮器（SGH-系列）。
• 液压泵，电动、气动、电池或手动操作。
• 液压软管， 6 英尺 [长 1.8 米]。
• 液压压力表和压力表座。
• 带快换接头的液压缸。
钳爪式拔轮器套件中包含的具体项目随订购的拔轮器尺寸和泵
站类型而异。

4.3		多功能拔轮器套件（MPS-系列）
Enerpac 多功能拔轮器套件包括钳爪式拔轮器套件加上下列附
加项目：
• 轴承套拔轮器附件
• 十字轴承拔轮器部件
• 轴承分离器附件
• 安装和连接附件
这些附件让拔轮器可按照轴承套拔轮器或十字型轴承拔轮器配
置。其被设计用于存在间隙，阻碍了拔轮器钳爪直接应用的工作
环境。
对于这些配置，不会用到拔轮器钳爪、拔轮器主体和自定心装置。
多功能拔轮器套件中包含的具体项目随订购的拔轮器尺寸和泵
站类型而异。

 注意 同步钳爪式拔出器组件和主拔出器组件对于 SGH100 
型拔出器不可用。

5.0	液压系统

5.1	液压部件要求
配合拔轮器使用的所有液压部件，包括泵站、液压缸、压力表、软
管和接头必须可承受至少 10,150 psi [700 bar] 的最大工作压力。
泵站必须包含一个安全溢流阀，可在超出 10,150 psi [700 bar] 的
最大液压工作压力时打开。

  警告 泵站安全溢流阀设置不得高于	 10,150	 psi		
[700	 bar]。如未能遵守此预防措施可导致高压油泄漏和/或严重
故障。从而导致严重的人身伤害或死亡。
电动、启动和电池驱动泵站也必须包含一个可用户调节的溢流
阀，允许用户将拔轮器应用时的最大工作压力调节至正确的设定
值。对于部分拔轮器配置和应用情况，此设置将低于泵站的安全
溢流阀设置。 
此信息应提供给希望在其店铺设施内配合现有液压部件使用拔
轮器的用户。Enerpac 钳爪式拔轮器套件或多功能拔轮器套件中
包含的所有液压部件符合明示的规格和要求。

5.2	液压缸
液压缸在钳爪式拔轮器主体内预先组装。当需要时，该液压缸可
通过使用各种多功能拔轮器套件部件从钳爪式拔轮器中移除。
关于液压缸的使用信息，请参见下表：

液压缸使用信息

Enerpac 
液压缸型号

编号

钳爪式拔
轮器 

型号编号

多功能拔轮器套件部件

十字轴承
拔轮器

轴承分
离器

轴承套拔
轮器

RWH121900 SGH14 BHP2772 BHP181 BHP180
RCH202 SGH24 BHP262 BHP282 BHP280
RCH302 SGH36 BHP362 BHP382 BHP380
RCH603 SGH64 BHP562 BHP582 BHP580

RCH1003 SGH100 N/A N/A N/A
注意：所有液压缸型号均配有一个 Enerpac CR-400 接头和防尘帽仅 
SGH100 型拔出器配备有一对回转吊孔。替换吊孔单独销售，并不随附 
RCH1003 液压缸提供。N/A = 不可用。

  警告 仅使用您的拔轮器型号专属的	 Enerpac	 液压
缸。如使用不同的液压缸，可导致出现操作异常和/或严重故障。
从而导致严重的人身伤害或死亡。

钳爪式拔轮器

图	1，液压拔轮器配置（典型）

交叉定位轴承拔轮器和轴承分离器 轴承套拔轮器
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图	2，设置和组装	-	钳爪式拔轮器
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图例：
	1.	 调节杆
	2.	 六角螺母
	3.	 板
	4.	 标准长度钳爪
	 	 延伸钳爪（选配）
	5.	 螺钉
	6.	 连接片
	7.	 自定心总成
	8.	 主体
	9.	 液压缸
	10.	安装螺钉
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双爪配置（SGH14	型）

注意：GPS-系列钳爪式拔轮器套件和 MPS-
系列多功能拔轮器套件随附有此图中所示部
件。
延伸“长”钳爪可作为选配附件用于所有拔轮
器，但 SGH100 除外。

三爪配置（SGH14	型）

三钳爪配置（SGH24、SGH36、SGH64	和	SGH100	型）
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图	3，设置和组装	-	轴承套拔轮器
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（组装视图）

图例：
	1.	 调节杆
	2.	 螺纹鞍座
	3.	 液压缸
	4.	 六角螺母
	5.	 滑板
	6.	 开槽横梁
	7.	 支腿垫圈
	8.	 支腿（长度不一）
	9.	 支腿连接螺母
10.	支腿螺母
	11.	安装螺钉
	12.	内部轴承座圈拔轮器

注意：MPS-系列多功能拔轮器套件随附有此图中所示部件。
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图	4，设置和组装	-	交叉定位轴承拔轮器	
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（组装视图	-	带轴承分离器）

图例：
	1.	 调节杆
	2.	 螺纹鞍座
	3.	 液压缸
	4.	 六角螺母
	5.	 滑板
	6.	 开槽横梁

	7.	 支腿垫圈
	8.	 支腿（长度不一）
	9.	 支腿连接螺母
10.	支腿螺母
	11.	安装螺钉
	13.		轴承分离器附件
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（组装视图	-	无轴承分离器）

注意：MPS-系列多功能拔轮器套件随附有此图中所示部件。
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5.3		检查油位
在液压缸完全回缩后，检查泵站油箱内的油位。在油位较低时加
注油液。如需详细说明和关于油液类型的信息，请参见泵站说明
书。
务必使用高品质液压油。强烈建议使用 Enerpac 液压油。

5.4		推进和回缩液压缸
•	 如要推进：关闭泵站溢流阀。操作泵站，产生压力并推进液压

缸。
•	 如要回缩：打开泵站溢流阀，释放压力并让液压缸回缩。
如需详细的液压部件操作说明，请参见泵站、软管、压力表和液压
缸随附的说明书。通读并遵守所有告示的说明和安全预防措施。

5.5		排气
要从液压回路中排出剩余气体，在拔轮器液压缸无负荷的情况
下，彻底推进和回缩几次。如可行的话，将液压缸放置在低于泵站
油箱的位置。在液压缸循环过程中，避免压力聚集。当液压缸动作
变得平顺时，表示排气完成。

6.0		设置和组装

6.1		吊升说明
• 明确拔轮器总成的重量，包括拔轮器、液压缸和所有附件。确

保所用吊具能够承受总负荷。
• 对于在液压缸上配备两个预装吊孔的拔出器，务必在起吊拔

出器时同时利用两个吊孔。
• 起重带或链条必须置于不会干扰缸筒的角度。建议使用撑杆
• 垂直吊起拔轮器时务必小心，其支脚将闭合。
• 如有需要，使用吊索支撑拔轮器，使其可以水平使用。
• 进行水平拔出作业时，务必持续为拔出器提供支撑，避免其掉

落。务必固定工件（轴承、套筒等），确保在从轴上拔出后，不会
以非受控方式滑动或掉落。

• 当将拔轮器从水平位置转向至垂直位置时，注意倾斜拔轮器
的动作要缓慢并小心。

6.2		拔轮器配置
拔轮器可以下列三种配置方式之一组装：
1) 钳爪式拔轮器
2) 轴承套拔轮器
3)  十字轴承拔轮器
注意组装轴承套拔轮器和十字轴承拔轮器（第 2 和 3 条）所需的
部件仅在多功能拔轮器套件中随附。
关于组装的详细信息，请参见图 2、3 和 4。对于各配置的详细操
作说明，请参见此手册的后续章节。

6.3		钳爪安置	-	钳爪式拔轮器
此拔轮器配有三种标准长度的钳爪。延伸“长”钳爪可作为选配附
件用于所有型号的拔轮器。
SGH14 型可配置为两钳爪或三钳爪拔轮器。三钳爪配置可提供
更稳定牢固的抓握，从而让拉力更均匀分布。基于此原因，应尽量
使用三钳爪配置。
SGH24、SGH36 和 SGH64 型仅可以三钳爪配置形式组装。

7.0	安装和操作
 注意 在操作任何高强度工具设备之前，操作员必须彻底了

解本手册中的所有说明和安全预防措施，以及所有适用的当地安
全法规和法律。如有问题或疑惑，请联系 Enerpac 技术服务部或
您所在地的 Enerpac 分销商。

7.1		调节杆尖端护套
所有型号均带有螺纹调节杆，并带有一个回火钢制尖端。
所有 SGH 系列型号均带有独立包装的尖端护套。如果轴末端不
包含中心钻孔或凹陷处，则必须使用尖端护套以防止出现损坏。
参见图 5。

图	5，尖端护套	

OK

OK

尖端护套

7.2		一般拔轮器使用说明
• 使用前，确保已清洁并润滑拔轮器调节杆。
• 确保钳爪正确置于待移除物的中心位置。
• 将调节杆的尖端置于轴中心孔内。如无中心孔，请使用尖端护

套（所有拔轮器均配有）。
• 在待移除部件上安装了拔轮器后，确保螺纹啮合指示符号可

见。涂抹位置请参见图 6。如果调节杆顺时针转动太多圈，指示
符号将被隐藏，表示螺纹啮合程度不足。

  警告
如果螺纹啮合指示符号不可见，请勿操作拔轮器。如果螺纹啮合
程度不足，可能出现严重故障。从而导致严重的人身伤害或死亡。

 注意 如果螺纹啮合指示符号不可见，移除拔轮器并使用钳
爪上靠下面位置的安装孔重新安装钳爪。
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图	6，螺纹啮合指示符号（红带）	

• 为降低钳爪变形的可能性，务必将钳爪安装在最下面的可用
安装孔后再进行作业。仅当需要在较大的部件周围提供间隙
时，使用靠上面的安装孔。参见图 7。

图	7，钳爪安装位置（典型）

最低位置（首选）	最高位置

• 操作泵站和拔轮器时，保持对液压缸的持续监控。如果达到了
您的拔轮器型号和配置允许的最大液压压力，则应将泵站立
即停机。

• 操作时，注意拔轮器是否有钳爪或调节杆变形的迹象。参见图 8。
如发现任何变形情况，立即将泵站停机。

• 在某些应用情况下，变形程度可能较小而难以发觉。切勿依靠
目测变形与否来确定拔轮器的安全操作限值。始终保持对液
压压力表的监视。

• 操作拔轮器时速度要慢，以防被移除部件的突然或意外位移。
• 如有需要，使用尺寸合适的垫片来减少调节杆变形的几率。垫

片应为硬质钢坯，末端平整且直径大于调节螺钉。

图	8，检查是否变形

7.3		同步钳爪拔轮器	-	安装与操作
• 如图 2 所述组装拔轮器部件。如需获取更多信息，请参见第 

6.2 节。
 注意 SGH14 型可配置为两钳爪或三钳爪拔轮器。建议使用

三钳爪配置，因为其可以提供最均匀的拉力分布。
• 其他钳爪组装详细信息、规格和尺寸，请参见第 11.1 和 11.3 

节。
• 在滑轮或其他待移除部件上安装拔轮器。示例请参见图 9。
• 继续前，请阅读并理解下列液压压力警告声明。其它相关信息

请参见本手册第 10.1 节。

  警告
SGH14、SGH24	和	SGH36	型：

以两钳爪配置使用	 SGH14	 型同步钳爪拔轮器时，不得超过		
5076	psi	[350	bar]。
以三钳爪配置使用	 SGH14	 型同步钳爪拔轮器时，不得超过	
10,150	psi	[700	bar]。
使用	SGH24、SGH36	和	SGH100	型同步钳爪拔轮器时，不得超
过	10,150	psi	[700	bar]。
当超出您的拔轮器型号和配置规定的最大压力限值时，可能出现
过载和严重故障。从而导致严重的人身伤害或死亡。

  警告
仅限	SGH64	型：

使用	SGH64	型同步钳爪拔轮器时，不得超过	7850	psi	[540	bar]。
当超出此最大压力限值时，可能出现过载和严重故障。从而导致
严重的人身伤害或死亡。
请注意，对于	SGH64	型，拔轮器最大承载力比液压缸最大额定承
载力要低大概	 25%。基于此原因，使用时应额外小心，以免在拔
轮器操作过程中超出	7850	psi	[540	bar]	的压力限值。
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两钳爪配置（仅限	SGH14	型）	

三钳爪配置（所有型号）

图	9，滑轮拆卸（典型）  

• 连接泵站和软管至拔轮器液压缸。确保回路内安装了压力表。
• 逐渐施加液压压力，以拆除零件。保持对压力表的监控，以免

超出设置的最大允许工作压力。

7.4		十字轴承拔轮器	-	安装与操作		
（可选配件，仅	SGH14、SGH24、SGH36	及	SGH64	型）

• 如图 4 所述组装拔轮器部件。
• 在轴承、滑轮或其他待移除部件上安装拔轮器。对齐拔轮器支

脚。参见图 10。
• 应用过程中如有需要，安装轴承分离器附件。参见第 7.5 节。
• 继续前，请阅读并理解下列警告声明。关于最大液压工作压力

的重要信息，请参见本手册第 10.2 节。

  警告
当使用十字轴承拔轮器时，请勿超出规定的最大液压工作压力。
对于您的十字轴承拔轮器型号适用的最大液压工作压力，请参见
本手册第	10.2	节。请注意，十字轴承拔轮器最大承载力低于液压
缸最大承载力。
当超出此最大压力限值时，可能出现过载和严重故障。从而导致
严重的人身伤害或死亡。
• 连接泵站和软管至拔轮器液压缸。确保回路内安装了压力表。
• 逐渐施加液压压力，以拆除零件。保持对压力表的监控，以免

超出设置的最大允许工作压力。

图	10，交叉定位轴承滑轮（典型）

7.5		轴承分离器附件		
（可选配件，仅	SGH14、SGH24、SGH36	及	SGH64	型）

当工作环境空间有限，无法直接使用拔轮器钳爪时，可配合十字
轴承拔轮器使用轴承分离器附件。
轴承分离器附件包括楔形边缘，使其可以在难以触及的轴承、滑
轮或其他轴安装部件后方轻松放置。其分油两个部分，每一部分
包含一个“平整”侧和一个“凹陷”侧。

图	11，轴承分离器附件	-	
“A”方向（典型）

如可能的话，建议如图 11 所示的“A”方向安装附件，以便让各分
离器的平整侧贴合待拆除零件。这有助于让负荷在更大的表面面
积上分布，减少变形几率。
但是，当工作环境空间受限时，则可能需要使用在图 12 中所示的 

“B”方向安装的附件来进行拔卸操作。在此方向中，各分离器凹
面侧贴合待移除的零件。
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当零件在轴上移动了足够的距离之后，应在“A”方向重新安装附
件。之后方可彻底完成拆除步骤。
当使用轴承分离器附件时，遵守本手册第 7.4 节内的说明和预防
措施。最大额定承载力及相关信息，请参见本手册第 10.2 节。

图 12，轴承分离器附件 - 
“B”方向（典型）

7.6		轴承套拔轮器	-	安装与操作		
（可选配件，仅	SGH14、SGH24、SGH36	及	SGH64	型）

• 如图 3 所示组装拔轮器部件。
• 在待拆除轴承上安装拔轮器。对齐拔轮器支脚和轴承套拔轮

器钳爪。参见图 12。
• 继续前，请阅读并理解下列警告声明。关于最大液压工作压力

的重要信息，请参见本手册第 10.2 节。

  警告
当使用轴承套拔轮器时，请勿超出规定的最大液压工作压力。
对于您的轴承套拔轮器型号适用的最大液压工作压力，请参见本
手册第	10.2	节。请注意，轴承套拔轮器最大承载力低于液压缸最
大承载力。
当超出此最大压力限值时，可能出现过载和严重故障。从而导致
严重的人身伤害或死亡。
• 连接泵站和软管至拔轮器液压缸。确保回路内安装了压力表。
• 逐渐施加液压压力，以拆除轴承。保持对压力表的监控，以免

超出设置的最大允许工作压力。

图	12，带轴承套附件的交叉定位轴承拔轮器（典型）

8.0		检查、维护和存储
当发现磨损或泄露时，需要进行维护。定期检查所有部件，以检测
需要维护或维修的问题。
• 定期检查液压系统是否有连接松动、泄漏和其他明显的问题。

立即更换任何受损的部件。
• 操作过程中监控油温。请勿使油温超过 140°F [60°C]。
• 保持所有液压部件清洁。
• 保持拔轮器的良好状态。经常清洁并润滑拔轮器调节杆和拔

轮器支脚（从螺纹底部至顶部），以确保操作正常并延长寿命。
• 根据泵站说明书的建议更换系统的液压油。强烈建议使用 

Enerpac 液压油。
• 定期检查拔轮器是否有弯曲、松动、磨损或变形的部件。使用

拔轮器前，根据需要进行修理。
• 在清洁、干燥和安全的位置存放拔轮器。存储液压缸和软管时

应避免热源和直接阳光照射。
• 如需维修拔轮器，请参见 Enerpac 网站了解关于您的拔轮器

型号适用的维修零件表。
 注意  仅可由有资格的液压技术员维修液压设备。如需维修

服务，请联系您所在区域的 Enerpac 授权服务中心。

9.0	故障排除
诊断拔轮器操作问题时，请参见故障排除指南（见下一页）。请注
意故障排除指南并未包括一切内容，并仅可作为最常见问题的诊
断辅助。
如需维修服务，请联系最近的 Enerpac 授权服务中心。根据要求，
也可以参考您的液压泵和液压缸随附的故障排除信息。
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故障排除指导，SGH-系列钳爪式拔轮器

拔轮器机械故障排除
故障现象 可能的故障原因 解决方法

1. 钳爪不会自由移动或
难以移动。

自定心机构被腐蚀或卡住。 检查自定心机构。如果腐蚀或卡住，请涂上渗透润滑油。根据
需要拆卸和清洁机构。

2. 一个钳爪单独移动。 自定心带受损或被毁坏。 更换自定心带。
如有需要，更换完整的自定心机构。

3. 调节杆不转动或需要
额外的力才能转动。

a.  调节杆、液压缸或螺纹鞍座上的螺纹被腐蚀。 如果零件被卡住，请涂上渗透润滑油。 
检查调节杆、液压缸或螺纹鞍座上的螺纹。根据需要拆卸和
清洁部件。

b. 磨损或损坏的螺纹。 根据需要更换调节杆、液压缸和/或螺纹鞍座。
如果螺纹磨损或损坏，请勿使用拔轮器。

c. 调节杆弯曲。 更换调节杆。
调节杆弯曲时，请勿使用拔轮器。

液压系统故障排除
故障现象 可能的故障原因 解决方法

1. 液压缸不能推进。 a.  泵站溢流阀打开。 关闭泵站溢流阀。

b.  泵站油位较低。 按需往泵站油箱中加注油液。

c.  液压系统内的空气。 移除液压系统内的空气。参见第 5.5 节。

d. 接头未完全紧固。 紧固接头。

e. 液压软管受阻。 维修或更换液压软管。

f. 泵站故障。 如有必要，修理或更换泵站。

g. 液压缸密封泄漏。 修理或更换液压缸。

2. 液压缸仅部分推进。 a.  泵站油位较低。 按需往泵站油箱中加注油液。

b. 接头未完全紧固。 紧固接头。

c. 液压缸柱塞卡滞。 修理或更换液压缸。

3. 液压缸不规律推进。 a. 液压系统内的空气。 移除液压系统内的空气。参见第 5.5 节。

b. 液压缸柱塞卡滞。 修理或更换液压缸。

4. 液压缸推进速度比正
常速度更慢。

a. 连接泄漏。 修复连接泄漏情况。

b. 接头未完全紧固。 紧固接头。

c. 泵站故障。 如有必要，修理或更换泵站。

5. 液压缸推进，但不会停
留在该位置。

a. 液压缸密封泄漏。 修理或更换液压缸。

b. 连接处泄漏或松动。 修复连接泄漏情况。

c. 泵站故障。 修理或更换泵站。

6. 液压缸漏油。 a. 连接处泄漏或松动。 修复连接泄漏情况。

b.  磨损或受损的液压缸柱塞。 修理或更换液压缸。

c. 内部泄露。 修理或更换液压缸。

7. 液压缸不回缩或回缩
速度比正常速度更慢。

a.  泵站溢流阀已关闭。 打开泵站溢流阀。

b.  接头未完全紧固。 紧固接头。

c. 泵站油箱满溢。 按需从泵站油箱排油。

d. 液压软管受阻。 维修或更换液压软管。

e. 内部液压缸损坏。 修理或更换液压缸。
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10.1		最大额定承载力信息	-	钳爪式拔轮器

钳爪式
拔轮器 
型号编

号

液压 
缸型号

安装的钳爪
数量

钳爪式拔轮器最大额定承
载力

液压缸最大额定承载力
当液压缸被安装在钳爪式拔
轮器上时，允许的最大液压

工作压力：

美吨 千牛 美吨 千牛 psi bar

SGH14
RWH121900 2 7.0 75 14.0 125 5076 350
RWH121900 3 14.0 125 14.0 125 10,150 700

SGH24 RCH202 3 24.0 214 24.0 214 10,150 700
SGH36 RCH302 3 36.7 326 36.7 326 10,150 700
SGH64 RCH603 3 50.0 445 64.6 575 7850 540

SGH100 RCH1003 3 103.0 931 103 931 10,150 700

注释：
• SGH14 型号：当在两钳爪配置下使用时，钳爪式拔轮器最大额定承载力减少 50 %。

• SGH64 型号：钳爪式拔轮器最大承载力比液压缸最大额定承载力要低大概 25%。 

10.2		最大额定承载力信息	-	拔轮器附件

配件描述 配件型号 液压 
缸型号

配件最大额定承载力 液压缸最大额定承载力 当液压缸配合配件使用时，
允许的最大液压工作压力：

美吨 千牛 美吨 千牛 psi bar

交叉定位轴承
拔轮器套件

BHP2772 RWH121900 7.0 75 14.0 125 5076 350
BHP262 RCH202 12.0 107 24.0 214 5076 350
BHP362 RCH302 18.3 163 36.7 326 5076 350
BHP562 RCH603 25.0 222 64.6 575 3925 271

轴承分离器
附件

BHP181 RWH121900 7.0 75 14.0 125 5076 350
BHP282 RCH202 12.0 107 24.0 214 5076 350
BHP382 RCH302 18.3 163 36.7 326 5076 350
BHP582 RCH603 25.0 222 64.6 575 3925 271

轴承套拔轮器
附件

BHP180 RWH121900 7.0 75 14.0 125 5076 350
BHP280 RCH202 12.0 107 24.0 214 5076 350
BHP380 RCH302 18.3 163 36.7 326 5076 350
BHP580 RCH603 25.0 222 64.6 575 3925 271

注释：
• 搭配 RWH121900、RCH202 和 RCH302 型号液压缸使用的配件配件项目的最大额定承载力比液压缸最大额定承载力低 50%。
• 搭配 RCH603 型液压缸使用的配件：配件项目的最大额定承载力比液压缸最大额定承载力低 60%。

10.0	承载力

  警告
使用拔轮器或配件时，请勿超出规定的最大液压工作压力。参见第	 10.1	 节
和	10.2	节的信息。
当超出此最大压力时，可能出现过载和严重故障。从而导致严重的人身伤害
或死亡。
请注意在某些情况下，拔轮器或配件的额定最大承载力可能低于液压缸的
额定最大承载力，且液压压力必须酌情降低。
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B

B

AA

11.1		规格与尺寸	-	钳爪式拔轮器伸距、张距和重量

11.0		产品数据

钳爪式拔
轮器 

型号编
号

钳爪长度
最大伸距 最大张距   重量 *

A B
lb Kg

英寸 毫米 英寸 毫米

SGH14
标准 12.60 320 13.78 350 55.1 25

长 15.75 400 15.94 405 59.5 27

SGH24
标准 12.60 320 18.90 480 108.0 49

长 17.13 435 21.26 540 114.6 52

SGH36
标准 16.14 410 25.59 650 165.3 75

长 20.67 525 28.35 720 178.5 81

SGH64
标准 27.56 700 38.58 980 268.9 122

长 33.46 850 42.52 1080 288.8 131
SGH100 标准 39.37 1000 63.00 1600 842 322
* 包含主体、调节杆、钳爪和液压缸在内的已组装拔轮器大致重量。

参见第 11.2 节关于调节杆和
尖端护套尺寸的内容。

标准长度钳爪
延伸“长”钳爪（选配件）

B

B

AA
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11.2		规格与尺寸	-	调节杆与尖端护套

搭配用于钳
爪式拔轮器 

型号编号

总长度 螺纹长度 螺纹尺寸 直径 高度
L N R d D H

英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米
SGH14 15.75 400 8.74 222 3/4" -16 UNF 0.83 21.0 1.50 38 0.65 16.5
SGH24 26.38 670 13.70 348 1" - 8 UNC 1.26 32.0 1.57 40 0.67 17
SGH36 31.10 790 16.81 427 1-1/4" - 7 UNC 1.50 38.0 1.73 44 0.71 18
SGH64 38.39 975 20.87 530 1-5/8" - 5.5 UNS 1.50 38.0 1.73 44 0.71 18

SGH100 39.09 993 22.17 563 2-1/2" - 8 UNC 1.77 45.0 2.17 55 1.18 30

搭配用于钳
爪式拔轮器 

型号编号
钳爪长度

末端表面 宽度 总厚度 长度 孔间距离

P R E L D
英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米

SGH14
标准 0.59 15.0 0.98 25.0 0.49 12.5 17.17 436 3.27 83

长 0.59 15.0 0.98 25.0 0.49 12.5 20.31 516 3.27 83

SGH24
标准 0.69 17.5 1.22 31.0 0.61 15.5 21.65 550 4.53 115

长 0.69 17.5 1.22 31.0 0.61 15.5 26.18 665 4.53 115

SGH36
标准 0.94 24.0 1.61 41.0 0.87 22.0 27.48 698 4.92 125

长 0.94 24.0 1.61 41.0 0.87 22.0 32.40 823 4.92 125

SGH64
标准 1.06 27.0 1.97 50.0 1.18 30.0 41.73 1060 5.91 150

长 1.06 27.0 1.97 50.0 1.18 30.0 47.64 1210 5.91 150
SGH100 标准 1.94 49.0 2.76 70.0 1.79 46.0 54.13 1375 9.54 250

11.3		规格与尺寸	-	钳爪式拔轮器钳爪

R

L

N
d

H

D2

60°

E D

L

P

E D

R

L

P

R

E D

L

P

E D

R

L

P

R

延伸“长”钳爪标准长度钳爪
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V1, V2

W

X

X

11.4  规格与尺寸 - 轴承套拔轮器附件

轴承套拔轮
器附件型号

搭配用于 
Enerpac 多
功能拔轮器

套件

张开最小值 张开最大值 长度 螺纹尺寸
重量

S1 S2 T T2 U

英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 lb Kg

BHP180 MPS14 1.6 40 5.7 145 4.5 115 9.3 237 3/4" -16 UNF 4.4 2.0
BHP280 MPS24 1.3 32 6.3 160 5.5 140 10.5 266 1" - 8 UNF 5.3 2.4
BHP380 MPS36 2.4 60 9.4 240 5.9 150 12.2 310 1-1/4" - 7 UNC 13.2 6.0
BHP580 MPS64 2.4 60 9.4 240 5.9 150 12.2 310 1-5/8" - 5.5  UNS 14.1 6.4

S1, S2

T1

T2

U

11.5  规格与尺寸 - 轴承分离器附件

轴承分离器
附件型号

搭配用于 
Enerpac 
多功能拔
轮器套件

张开最小值 张开最大值 宽度 螺纹尺寸
重量

V1 V2 W X
英寸 毫米 英寸 毫米 英寸 毫米 lb Kg

BHP181 MPS14 0.39 10 4.33 110 4.33 110 5/8" - 18 UNF 6.0 2.7
BHP282 MPS24 0.47 12 5.28 134 6.10 155 5/8" - 18 UNF 12.6 5.7
BHP382 MPS36 0.67 17 9.84 250 10.24 260 1" - 14 UNS 62.8 28.5
BHP582 MPS64 0.67 17 9.84 250 10.24 260 1-1/4" - 12 UNF 62.8 28.5



www.enerpac.com


	￼1.0  IMPORTANT RECEIVING INSTRUCTIONS
	2.0  SAFETY
	2.1  Introduction
	2.2  Safety Precautions - Hydraulic Sync Grip Pullers
	2.3  Additional Hydraulic Safety Precautions

	3.0  �Conformance to National and International Standards
	4.0  PRODUCT DESCRIPTION
	4.1  Sync Grip Hydraulic Puller (SGH-Series)
	4.2  Sync Grip Puller Set (GPS-Series)
	4.3  Master Puller Set (MPS-Series)

	5.0  HYDRAULIC SYSTEM
	5.1  Hydraulic Component Requirements
	5.2  Hydraulic Cylinder
	5.3  Checking Oil Level
	5.4  Advancing and Retracting the Cylinder
	5.5  Air Removal

	6.0  SETUP AND ASSEMBLY
	6.1  Handling Large Pullers
	6.2  Puller Configurations
	6.3  Jaw Arrangement - Sync Grip Puller

	7.0  INSTALLATION AND OPERATION
	7.1  Adjusting Rod Point Protector
	7.2  General Puller Use Instructions
	7.3  Sync Grip Puller - Installation and Operation
	7.4  Cross Bearing Puller - Installation and Operation
	7.5  Bearing Separator Attachment

	8.0  INSPECTION, MAINTENANCE & STORAGE
	9.0  TROUBLESHOOTING
	10.0  CAPACITIES
	10.1  Maximum Rated Capacity Information - Grip Pullers
	10.2  Maximum Rated Capacity Information - Puller Accessories

	11.0  PRODUCT DATA
	11.1  Specifications and Dimensions - Grip Puller Reach, Spread and Weights
	11.2  Specifications and Dimensions - Adjusting Rod and Point Protector
	11.3  Specifications and Dimensions - Grip Puller Jaws
	11.4  Specifications and Dimensions - Bearing Cup Puller Attachment
	11.5  Specifications and Dimensions - Bearing Separator Attachment


