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1.0 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE ODBIORU

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem uszkodzen
powstatych w czasie transportu. Uszkodzenia powstate podczas transportu
nie sg objete gwarancjg. W przypadku stwierdzenia uszkodzen powstatych
w czasie transportu nalezy natychmiast powiadomi¢ przewoznika. Przewoznik
ponosi odpowiedzialno$¢ za wszystkie koszty naprawy i wymiany z tytutu szkéd
transportowych.

2.0 BEZPIECZENSTWO

2.1 Wstep

Nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu unikniecia obrazen
ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkéd rzeczowych nalezy stosowaé
wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za
obrazenia i szkody wynikajgce z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy
usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatorow ani znakdéw ostrzegawczych.
W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia
skontaktowac sie z firmg Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktéw.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa obowigzujgcych
podczas pracy z narzedziami wytwarzajacymi duze sity, powinien skonsultowa¢
sie z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby uzyska¢ informacje o kursie
bezpieczenstwa oferowanym przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktére ostrzegajg uzytkownika przed okreslonymi
zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowac $mier¢

lub powazne obrazenia ciata, a takze uszkodzenie sprzgtu lub innego mienia.
A Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciata. Nalezy zwraca¢
szczegdlng uwage na podane symbole ostrzegawcze i przestrzega¢

dotgczonych do nich komunikatow bezpieczenstwa, aby unikna¢ zagrozenia
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciafa.

W niniejszej instrukcji wykorzystywany jest symbol ostrzegawczy.

Symbole ostrzegawcze sg uzywane wraz z okre$lonymi hastami ostrzegawczymi,
ktore zwracajg uwage na komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty
o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslajg stopien lub istotno$¢ zagrozenia. Hasta
ostrzegawcze uzywane w ninigjszej instrukcji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA
i UWAGA.

_ Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora moze doprowadzic

do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

A\ CAUTION | Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze doprowadzic

do lekkich lub $rednich obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

INle§alel= Oznacza wazne informacje, ktére nie dotyczg zagrozen
(np. komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).

Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powigzany zaden
symbol ostrzegawczy.

2.2 Zasady bezpieczenstwa - $ciggacze mechaniczne typu Lock

Nieprzestrzeganie ponizszych Srodkéw ostroznosci moze spowodowaé
$mier¢ lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia
mienia.

* Przed przystapieniem do obstugi $ciggacza lub przed przygotowaniami do jego
uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa
oraz instrukcje zawarte w tym podreczniku.

+ Nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualngj (SOI), takie jak okulary
ochronne i ostona na twarz. Operator musi przedsiewzig¢ $rodki ostroznosci,
aby unikng¢ obrazen spowodowanych latajgcymi odtamkami, powstatymi
wskutek uszkodzenia narzedzia lub $cigganego elementu.

+ W celu uniknigcia obrazen ciata podczas obstugi nie nalezy zbliza¢ dtoni ani
palcdw do obszaru roboczego.

+ Przed przystapieniem do pracy nalezy pozna¢ wysoko$¢ nacisku
znamionowego $ciggacza.

+ Nie nalezy uzywa¢ $ciggacza w sytuacji, gdy nagte zwolnienie sity
mechanicznej moze doprowadzic do utraty réwnowagi, powodujac
uszkodzenie lub obrazenia ciata.

+ Nie wolno podwaza¢ ramion $ciggacza poprzez wkladanie narzedzi czy
innych przedmiotéw miedzy ramiona. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
trzpienia obrotowego.

+ Niemozliwe jest doktadne okreslenie wielkosci wymaganej sity w kazdym
przypadku. Wielko$¢ nacisku mocowania oraz sity $ciggania moze znacznie
sie rozni¢ w zaleznosci od sytuacji. Podczas doboru sprzetu nalezy wzig¢ pod
uwage wszystkie wymogi uktadu, a takze czynniki takie jak rozmiar, ksztatt
i stan zdejmowanych czesci. Przed wyborem $ciggacza nalezy doktadnie
przeanalizowa¢ zadanie do wykonania.



Nie nalezy przecigza¢ sprzetu. Do danego zadania uzywa¢ $ciggacza
o odpowiedniej wielkosci. Jezeli mimo przytozenia znacznej sity nie udato sie
poruszy¢ czesci, nalezy uzy¢ Sciggacza o wigkszym nacisku znamionowym.
Nie zaleca sie stosowania miotéw dwurecznych do pomocy w zdejmowaniu
elementow.

Nie nalezy nadmiernie dokrecac trzpienia obrotowego. Zatrzyma¢ dokrecanie
w przypadku wygiecia trzpienia obrotowego lub odksztatcenia ramion.

Nie uzywa¢ $ciggacza, jesli gwint trzpienia obrotowego illub korpusu jest
uszkodzony lub zuzyty. Nie uzywac $ciggacza w przypadku wygiecia trzpienia
obrotowego.

Site nalezy zwieksza¢ stopniowo. Ramiona $ciggacza nalezy odpowiednio
wyréwnac. Nalezy upewnic sig, ze ukfad jest sztywny, a Sciggacz ustawiony
prostopadle do elementu.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie podzespoty $ciggacza chronione sg przed
zewnetrznymi  czynnikami  powodujgcymi uszkodzenia, np. nadmiernym
cieptem, otwartym ogniem, ruchomymi czesSciami urzadzen, ostrymi
krawedziami i zracymi chemikaliami.

Przed ustawieniem $ciggacza do pracy nalezy najpierw przeprowadzi¢ jego
kontrole wzrokowg. W przypadku wykrycia probleméw nie nalezy uzywac
$ciggacza. Przed ponownym wprowadzeniem $ciggacza do uzytku nalezy
Zleci¢ jego naprawe i sprawdzenie.

Nie wolno uzywac $ciggacza, jezeli jest uszkodzony, zostat zmodyfikowany
lub wymaga naprawy.

Przed przystapieniem do procedur regulacji czy napraw $ciggacza zawsze
nalezy upewnic sie, ze trzpien obrotowy jest odkrecony. Nie serwisowaé
$ciggacza, gdy jest montowany lub znajduje sie pod naciggiem.

Nalezy zawsze przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie Srodki ostroznosci
i instrukcje bezpieczenstwa, takze te ujete w procedurach opisanych
w podreczniku, oraz przestrzegac ich.

| A CAUTION|

Nieprzestrzeganie ponizszej zasady bezpieczenstwa moze spowodowac
lekkie lub srednie obrazenia ciata. Moze réwniez dojs¢ do uszkodzenia
mienia.

Zuzyte lub uszkodzone czgsci nalezy natychmiast wymieni¢ na oryginalne
czesci firmy Enerpac. CzeSci wyprodukowane przez firme Enerpac
charakteryzujg sie prawidtowym dopasowaniem i znakomitg odporno$cig na
wysokie obcigzenia. Czesci pochodzace od innych producentéw mogg ulec
uszkodzeniu lub doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

Narzedzia wytwarzajace duze sity powinny by¢ serwisowane wytacznie
przez wykwalifikowanego technika. W celu naprawy nalezy skontaktowac sie
z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

3.0 ZGODNOSCZNORMAMIKRAJOWYMIIMIE,DZYNARODOWYMI
( Firma Enerpac o$wiadcza, ze niniejszy produkt zostat przebadany

i jest zgodny z obowigzujagcymi normami oraz spefnia wszystkie
wymagania zwigzane z oznakowaniem CE. Kopia unijnej deklaracji

wigczenia dotgczana jest do kazdego wysytanego produktu.

4.0 OPIS PRODUKTU

Sciagacz typu Lock serii LGM moze stuzy¢ do zdejmowania kot zebatych, tozysk,
kot pasowych oraz innych elementéw montowanych na wale.

Mechanizm zamykania $ciggacza z samocentrowaniem powoduje, ze wszystkie
ramiona przesuwajg sie w tym samym czasie, zmniejszajgc ryzyko uszkodzenia
podzespotdw $ciggacza oraz zdejmowanego elementu.

Sciggacze typu Lock serii LGM sg wyposazone w uchwyt do recznej regulacji,
ktory pozwala na szybkie i precyzyjne pozycjonowanie koncoéwek ramion na
§cigganym elemencie.

Szeroka gama zroznicowanych modeli oferuje mozliwo$¢ spefnienia wymagan
w szerokim zakresie zastosowan. Informacje 0 numerach modeli oraz dodatkowe
informacje o produktach mozna znalez¢ w dokumentacji dotgczonej do przesyki.

Legenda:

. Trzpieh obrotowy
. Uchwyt

. Korpus gérny

. Korpus dolny

. Ramiona

. Zabezpieczenie
wypustu

oo OB WON -

Rycina 1, Elementy i gtbwne podzespoty
5.0 USTAWIANIE | MONTAZ

5.1 Przenoszenie duzych sciggaczy

« W przypadku gdy uktad $ciggacza i zdejmowanego elementu przewyzsza
18,2 kg (40 funtow), do podnoszenia i wytadowywania $ciggacza nalezy uzy¢
dzwigu i zawiesi 0 odpowiednim udzwigu znamionowym.

+ Podczas podnoszenia i wytadunku nalezy uwzgledni¢ mase kompletnego
$ciggacza z wigczeniem jego korpusu, trzpienia obrotowego oraz ramion.

+ Wrazie konieczno$ci nalezy podeprzec¢ i ustawi¢ $ciggacz za pomoca zawiesi,
aby umozliwi¢ jego uzycie w poziomie. Podczas zmiany pozycji z poziomej na
pionowg $ciggacz nalezy przechyla¢ powoli i ostroznie.

5.2 Konfiguracje

Numery modeli zaczynajace sie od ,LGM2” oznaczajg $ciggacze dwuramienne.
Numery modeli zaczynajace sie od ,LGM3” oznaczajg $ciggacze trojramienne.

5.3 Trzpien obrotowy i zabezpieczenie wypustu

Sciggacze serii LGM MUSZA byé uzywane z zabezpieczeniem wypustu, jesli
koncdéwka watu nie ma wywierconego otworu $rodkowego. Zob. Rycina 2.

/ Zabezpieczenie wypustu

S

Rycina 2, Zabezpieczenie wypustu

Zabezpieczenie wypustu nalezy umiesci¢ na powierzchni roboczej i wyréwnac
z trzpieniem obrotowym tak, aby podczas pracy trzpieh obrotowy pracowat wraz
z zabezpieczeniem wypustu.

| A CAUTION|

Zawsze uzywac zabezpieczenia wypustu dotaczonego do danego Sciggacza.
Nie wolno uzywaé zabezpieczenia wypustu przeznaczonego do $ciggacza
0 mniejszym nacisku znamionowym ani do $ciggacza o wiekszym nacisku
znamionowym.



5.4 Potozenie ramion i trzpienia obrotowego

+ Podczas montowania $ciggacza na zdejmowanym elemencie nalezy
sprawdzi¢ wymiary maksymalnego zasiegu i rozwarcia podane w punkcie
Rycina 6. Przestrzeganie tych waznych wytycznych zmniejszy stopien
odksztatcenia ramion i trzpienia obrotowego wskutek dziatania duzej sity.

« W miare obracania trzpienia obrotowego zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara trzpien wystaje na coraz wiekszg odlegto$¢ pod korpusem
ciggacza. Wzrasta diugos¢ trzpienia obrotowego znajdujgcego sie pod
obcigzeniem. W razie koniecznosci uzyj przektadki o odpowiedniej grubosci,
aby skroci¢ odcinek trzpienia obrotowego bedacego pod obcigzeniem.

6.0 OBSLUGA

6.1 Ogolne instrukcje uzytkowania sciggaczy

+ Przed uzyciem $ciggacza nalezy sprawdzi¢, czy trzpien obrotowy jest
WyCzyszCzony i nasmarowany.

+ Ramiona nalezy prawidtowo wy$rodkowaé nad kotem pasowym lub innym
elementem do usuniecia.

« Podczas obstugi $ciggacza pracuj powoli, aby unikngé naglych
i nieprzewidywalnych przemieszczen usuwanych czesci.

+ Nie uderzaj w trzpien obrotowy mtotkiem ani innymi przedmiotami.

6.2 Instalacja i obstuga Sciggacza

_ Przed przystapieniem do obstugi narzedzi

wytwarzajacych duze sily operator musi w petni zrozumie¢ wszystkie
instrukcje i zasady bezpieczenstwa zawarte w niniejszym podreczniku,
a takze wszystkie obowigzujace lokalne prawa i przepisy z zakresu
bezpieczenstwa. W przypadku pytan lub watpliwosci zalecamy kontakt
z dziatem ustug technicznych firmy Enerpac lub najblizszym dystrybutorem
produktoéw Enerpac.

1. Obré¢ trzpien obrotowy, aby wyregulowaé jego wysoko$¢. Obrd¢ trzpien
obrotowy, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ otwarcie ramion. Otwdrz ramiona i
odpowiednio wycofaj trzpien obrotowy tak, aby zmiescit sie nad elementem
do usunigcia. Zob rycina Rycina 3, widok od 1 do 4 podczas wykonywania
ponizszych czynnosci.

A\ CAUTION Gwint uchwytu nie ma ogranicznika. Uwazaj, by nie

odkreci¢ catkowicie uchwytu podczas regulacji zakresu otwarcia ramion.
W przypadku wykrecenia gwintu nastapi poluzowanie ramion $ciagacza
i ich petne rozwarcie.

2. Umie$¢ $ciggacz na usuwanym elemencie. Ustaw ramiona wokét usuwanego
elementu i wyréwnaj wypust trzpienia obrotowego ze $rodkiem watu.

WON®S  jegii zakorczenie watu jest ptaskie, pomiedzy koricem watu
a wypustem trzpienia obrotowego zamocuj zabezpieczenie wypustu. Patrz
punkt 5.3.

3. Obrd¢ uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do momentu
mocnego pochwycenia ramionami obwodu watu. Recznie obracaj trzpien
obrotowy zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek, az spod trzpienia obrotowego
zetknie sie z wgltebieniem na wale lub zabezpieczeniem wypustu (jesli jest
stosowane).

Trzpien obrotowy i ramiona muszg zostac sprzezone ze zdejmowanym
elementem i uzyska¢ co najmniej minimalny zasieg oraz rozwarcie podane na
ryc. 6. Jesli wymagany jest wigkszy zasigg, mozna uzy¢ przektadki. Wykonujac
czynno$ci opisane w punkcie 3, umies¢ przektadke o odpowiedniej wielkosci
pomiedzy zabezpieczeniem wypustu a zdejmowanym elementem.

4. Za pomocg odpowiedniego klucza powoli obracaj trzpien obrotowy, aby
przytozy¢ site, kontynuujgc do momentu zdjecia elementu.

Rycina 3, Procedura instalacji $ciggacza
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Rycina 5, Zalecany sposéb przytrzymywania $ciggacza

Rycina 6, Maksymalny zasieg i rozwarcie $ciggacza

A1 B1 A2 B2 A3 B3

Numer modelu Sciagacza mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal

LGM203 / LGM305 35 138 | 132 | 520 | 60 236 | 120 | 4.72 90 354 | 105 | 4.13
LGM204 / LGM306 60 | 2.36 | 186 | 7.32 90 354 | 165 | 6.50 | 140 | 551 | 125 | 4.92
LGM207 / LGM308 55 | 217 | 260 |10.24| 105 | 413 | 220 | 8.66 | 165 | 6.50 | 180 | 7.09
LGM211 /LGM318 100 | 3.94 | 300 |11.81| 145 | 571 | 250 | 9.84 | 205 | 8.07 | 200 | 7.87
LGM324 112 | 441 | 380 | 1496 | 185 | 7.28 | 295 | 11.61| 250 | 9.84 | 220 | 8.66
LGM340 150 | 591 | 480 |18.90| 230 | 9.06 | 390 |15.35| 315 |12.40| 285 | 11.22




Aby zapewni¢ bezpieczenstwo podczas pracy, przylozony moment
skrecajacy nalezy ograniczy¢ zgodnie z wymogami. Przytozy¢ site recznie
za pomocg klucza. NIE WOLNO uzywa¢ klucza z napedem do obracania
trzpienia obrotowego. Nieprzestrzeganie tych zasad bezpieczefistwa moze
doprowadzi¢ do powaznych obraze ciata lub $mierci.

Podczas pracy nalezy w sposob ciggly monitorowa¢ $ciagacz pod
katem oznak odksztatcenia. W przypadku zauwazenia wygiecia trzpienia
obrotowego lub odksztalcenia ramion nalezy natychmiast zatrzymaé
dokrecanie trzpienia obrotowego. Zob. Rycina 7.

Rycina 7, Kontrola pod katem odksztatcenia

Pociagnij za klucz i wykonaj obrét trzpienia obrotowego. Aby nie
dopusci¢ do wygiecia trzpienia obrotowego lub nadmiernego obcigzenia
podzespotéw Sciggacza, nie nalezy stosowac nacisku bocznego podczas
obracania trzpienia. Zob. Rycina 4.

Uchwyt nie jest przeznaczony do blokowania ani podtrzymywania i moze
dojs¢ do jego ztamania wskutek zastosowania zbyt duze;j sity.

Nie uzywa¢ uchwytu w celu unieruchomienia sciggacza. Nigdy nie dodawaé
przediuzenia ani dodatkowego zacisku do uchwytu. Jesli konieczne
jest przytrzymanie nieruchomo $ciggacza podczas przykiadania sily do
trzpienia obrotowego, nalezy chwyci¢ jedno ramie za pomoca drugiego
klucza. W ten sposéb mozna unieruchomi¢ sciagacz zgodnie z wymogami.
Zob. Rycina 5.

7.0 PRZEGLAD, KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W przypadku wystgpienia zuzycia lub uszkodzenia elementéw nalezy
przeprowadzi¢ czynno$ci konserwacyjne. Nalezy okresowo sprawdzac¢ wszystkie
podzespoty pod katem usterek wymagajacych czynnosci konserwacyjnych
lub serwisowych.

+ Okresowo sprawdza¢ $ciggacz pod katem odkrecenia, zagiecia, zuzycia czy
uszkodzenia podzespotdw. Natychmiast nalezy dokreci¢ lub wymieni¢ takie
podzespoty.

+ Sciggacz musi by¢ wolny od pytu i zabrudzen.

+ Dba¢ o dobry stan Sciggacza. Trzpien obrotowy w $ciggaczu nalezy czysci¢
i smarowa¢ $rodkiem smarnym, od gwintu do kohcowki, aby zapewni¢
sprawne dziatanie i diugg zywotno$¢.

+ Sciagacz przechowywac w czystym, suchym i zabezpieczonym miejscu.

« W przypadku koniecznosci naprawy na stronie internetowej firmy Enerpac
mozna znalez¢ karty czesci zamiennych dotyczace poszczegdlnych modeli
$ciggaczy.

Sciggacz powinien byé serwisowany wylgcznie przez wykwalifikowanego

technika. W celu naprawy nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym autoryzowanym

centrum serwisowym firmy Enerpac.

8.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku probleméw ze $ciggaczem zalecamy skorzystanie z przewodnika
rozwigzywania problemoéw. Tabela ta nie obejmuje wszystkich mozliwosci i ma na
celu jedynie poméc w diagnozie najczesciej wystepujacych probleméw.

Przewodnik rozwigzywania probleméw, mechaniczne sciggacze zsynchronizowane serii LGM

Oznaka Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Ramiona nie porusza-
ja sie swobodnie lub

L , zakleszczeniu.
trudno nimi poruszy¢.

Mechanizm samocentrowania ulegt korozji lub

Przeprowadzi¢ kontrole mechanizmu samocen-
trowania. W przypadku korozji lub zakleszczenia
nasmarowac olejem penetrujgcym. Zdemontowac
i wyczysci¢ mechanizm w razie koniecznosci.

Jedno ramie porusza
sie w sposob nieza-

lezny. uszkodzeniu lub peknieciu.

Pas mechanizmu samocentrowania ulegt

Wymieni¢ pas do samocentrowania.

Wymieni¢ kompletny mechanizm samocentrowania
w razie koniecznosci.

korpusu dolnego.

Skorodowany gwint trzpienia obrotowego lub

W przypadku zakleszczenia nasmarowac olejem
penetrujgcym.

Sprawdzi¢ gwint trzpienia obrotowego i korpusu
dolnego. Zdemontowacé i wyczysci¢ podzespoty
zgodnie z wymaganiami.

Trzpien obrotowy nie
obraca sie lub obrét

wymaga duze;j sity. Zuzyty lub uszkodzony gwint.

Wymieni¢ trzpien obrotowy i/lub korpus dolny
zgodnie z wymogami.

Nie uzywac sciggacza, gdy gwint jest zuzyty lub
uszkodzony.

Trzpien obrotowy jest wygiety.

Wymieni¢ trzpien obrotowy.

Nie uzywac $ciggacza w przypadku wygiecia trz-
pienia obrotowego.




9.0 DANE PRODUKTU

9.1 Ogélne specyfikacje i wymiary

C
A
L I
9B

Numer Nacisk zna- @B min. OB maks. D maks. Masa sciaga-
modelu mionowy cza
sclagacza ;;':: kN cal mm cal mm cal mm cal mm Ib ft Nm funt Kg
LGM203 | 3.0 | 26.7 | 4.02 102 1.10 28 5.20 132 2.36 60 30 41 3.74 1.7
LGM305 | 5.0 | 445 | 4.02 102 1.10 28 5.20 132 2.36 60 50 68 4.62 2.1
LGM204 | 40 | 35.6 | 5.59 142 1.18 30 7.32 186 3.54 90 50 68 5.50 2.5
LGM306 | 55 | 48.9 | 5.59 142 1.18 30 7.32 186 3.54 90 74 100 6.82 3.1
LGM207 | 7.0 | 623 | 6.97 177 1.38 35 | 10.24 | 260 5.28 134 87 118 | 10.78 | 4.9
LGM308 | 80 | 71.2 | 6.97 177 1.38 35 | 10.24 | 260 5.28 134 99 134 | 1518 | 6.9
LGM211 | 11.0 | 97.9 | 8.46 215 | 3.31 84 11.81 | 300 4.96 126 150 203 | 1474 | 6.7
LGM318 | 18.0 | 160.1 | 8.46 215 | 433 | 110 | 15.35 | 390 5.51 140 245 332 | 2156 | 9.8
LGM324 | 24.0 | 2135 | 1043 | 265 | 4.33 | 110 | 18.11 | 460 5.51 140 327 443 | 30.64 | 13.9
LGM340 | 40.0 | 3559 | 1319 | 335 | 3.94 | 100 | 24.96 | 634 7.68 210 735 997 | 79.37 | 36.0




9.2 Specyfikacje i wymiary — trzpien obrotowy sciggacza, Przedtuzenie do trzpienia & Zabezpieczenie

wypustu

m

T

O

— v

r:lu_mer modelu H M ad 2D E1 E2
sciggacza cal mm | cal | mm cal {mm | cal |[mm| cal | mm | cal | mm | cal | mm
LGM203 /LGM305 | 8.15 | 207 |0.67| 17 | 9/16”UNF |0.39| 10 [0.51| 13 [ 0.55| 14 N/A
LGM204 / LGM306 |13.37 |339.5|0.79| 20 | M18X 1.5 |0.39| 10 |[0.51| 13 [0.55| 14 N/A
LGM207 / LGM308 |13.37|339.5|0.79| 20 | M18X 1.5 |0.59| 15 |0.79| 20 [ 0.63| 16 N/A
LGM211/LGM318 [13.39| 340 | 0.87| 22 | M20X 1.5 |0.59| 15 |0.79| 20 | 0.63| 16 N/A
LGM324 13.39| 340 (0.87| 22 | M20X 1.5 |091| 23 |150| 38 |0.65|16.5|1.18| 30 [1.97| 50
LGM340 19.59 (4975110 | 28 | M27X2.0 |1.26| 32 |1.57| 40 |0.67| 17 |1.57| 40 [2.76| 70
9.3 Specyfikacje i wymiary — ramiona $ciggacza
O
N
B C

Numer modelu A c D

sciggacza cal mm cal mm cal mm cal mm

LGM203 / LGM305 0.18 46 0.51 13 0.31 8 0.20 5.0

LGM204 / LGM306 0.26 6.7 0.63 16 0.31 8 0.31 7.8

LGM207 / LGM308 0.38 9.6 0.75 19 0.39 10 0.36 9.1

LGM211 / LGM318 0.47 11.9 0.94 24 0.47 12 0.47 12.0

LGM324 0.67 17 1.18 30 0.63 16 0.55 14

LGM340 0.91 23 1.77 45 0.79 20 0.75 19




ENERPAC.Q

POWERFUL SOLUTIONS. GLOBAL FORCE.



