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1.0 WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE ODBIORU

Nalezy wizualnie sprawdzi¢ wszystkie komponenty pod katem uszkodzen
powstatych w czasie transportu. Uszkodzenia powstate podczas transportu
nie sa objete gwarancjag. W przypadku stwierdzenia uszkodzen powstatych
w czasie transportu nalezy natychmiast powiadomi¢ przewoznika. Przewoznik
ponosi odpowiedzialnos¢ za wszystkie koszty naprawy i wymiany z tytutu szkéd
transportowych.

2.0 BEZPIECZENSTWO

2.1 Wstep

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje. W celu uniknigcia obrazen
ciata oraz uszkodzenia produktu i/lub innych szkdd rzeczowych nalezy stosowac
wszystkie zalecane $rodki ostroznosci. Enerpac nie ponosi odpowiedzialnosci za
obrazenia i szkody wynikajace z uzytkowania produktu niezgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, braku konserwacji oraz nieprawidtowej obstugi. Nie nalezy
usuwa¢ zadnych etykiet, identyfikatorow ani znakéw ostrzegawczych.
W przypadku jakichkolwiek pytan Iub watpliwosci nalezy w celu ich wyjasnienia
skontaktowac sie z firma Enerpac lub lokalnym dystrybutorem jej produktow.

Jezeli uzytkownik nie odbyt szkolenia z zasad bezpieczenstwa obowigzujgcych
podczas pracy z narzedziami hydraulicznymi wytwarzajacymi duze sity, powinien
skonsultowag sig z dystrybutorem lub centrum serwisowym, aby uzyskac informacije
o kursie bezpieczenstwa oferowanym przez firme Enerpac.

Niniejsza instrukcja zawiera symbole ostrzegawcze, hasta ostrzegawcze
i komunikaty bezpieczenstwa, ktdre ostrzegaja uzytkownika przed okreslonymi
zagrozeniami. Niestosowanie sie do tych ostrzezen moze spowodowac $mier¢ lub

powazne obrazenia ciafa, a takze uszkodzenie sprzetu lub innego mienia.
A Symbol ten ostrzega przed ryzykiem obrazen ciafa. Nalezy zwracaé
szczegdlng uwage na podane symbole ostrzegawcze i przestrzegaé

dofgczonych do nich komunikatow bezpieczenstwa, aby uniknaé zagrozenia
$miercig lub powaznymi obrazeniami ciata.

W niniejszej instrukcji wykorzystywany jest symbol ostrzegawczy.

Symbole ostrzegawcze sa uzywane wraz z okre$lonymi hastami ostrzegawczymi,
ktore zwracaja uwage na komunikaty bezpieczenstwa oraz komunikaty
o ryzyku uszkodzenia mienia i okreslajg stopien Iub istotno$¢ zagrozenia. Hasta
ostrzegawcze uzywane w ninigjszej instrukcji to: OSTRZEZENIE, PRZESTROGA i
UWAGA.

_ Oznacza niebezpieczng sytuacie, ktdra moze doprowadzic¢ do

$mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli sie jej nie
zapobiegnie.

A\ CAUTION | Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra moze doprowadzi¢ do

lekkich lub $rednich obrazen ciata, jesli sie jej nie zapobiegnie.

INle¥alel= Oznacza wazne informacje, ktére nie dotycza zagrozen
(np.  komunikaty zwigzane z uszkodzeniem mienia).

Z tym hastem ostrzegawczym nie bedzie powiazany zaden
symbol ostrzegawczy.

2.2 Zasady bezpieczenstwa - $ciggacze hydrauliczne typu Lock

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkéw ostroznosci moze spowodowac $mier¢
lub powazne obrazenia ciata. Moze rowniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

* Przed przystapieniem do obstugi $ciggacza lub przed przygotowaniami do jego
uzycia nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ zasady bezpieczenstwa
oraz instrukcje zawarte w tym podreczniku.

¢ Nalezy nosi¢ odpowiednie érodki ochrony indywidualnej (SOI), takie jak okulary
ochronne i ostona na twarz. Operator musi przedsiewzig¢ srodki ostroznosci,
aby unikna¢ obrazen spowodowanych latajgcymi odtamkami, powstatymi
wskutek uszkodzenia narzedzia lub Sciaganego elementu.

o W celu unikniecia obrazen ciafa podczas obstugi nie nalezy zbliza¢ dfoni ani
palcow do obszaru roboczego.

* Przed przystapieniem do pracy nalezy pozna¢ wielko$¢ nacisku znamionowego
$ciagacza.

o Nie nalezy uzywac $ciggacza w przypadku, gdy nagte zwolnienie cisnienia
hydraulicznego moze doprowadzi¢ do utraty rownowagi, powodujac uszkodzenie
lub obrazenia ciafa.

o Nie obciaza¢ nadmiernie $ciagacza ani akcesoriow. Nie przekracza¢
maksymalnych parametrow znamionowych $ciggacza ani maksymalnego
dopuszczalnego hydraulicznego cisnienia roboczego. Szczegdtowe informacje
dotyczace parametrow znamionowych $ciggacza oraz zakresu cisnienia znajduja
sie w punktach 10.1 i 10.2 tego podrecznika. Ponadto nalezy przestrzega¢
wszystkich srodkéw ostroznosci dotyczacych obstugi, wymienionych w punkcie
7.0 tego podrecznika.

¢ Nalezy zdawac sobie sprawe, ze parametry znamionowe $ciggaczy réznig sie w
zaleznosci od modelu $ciggacza, konfiguracii i innych czynnikow.



Nie wolno podwaza¢ ramion $ciggacza poprzez wkiadanie narzedzi czy innych
przedmiotow miedzy ramiona. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia trzpienia
obrotowego.

Aby zapewni¢ prawidtowe cisnienie robocze w uktadzie hydraulicznym,
nalezy uzywa¢ manometrdw. Nie przekracza¢ maksymalnej wartosci
granicznej cisnienia dla komponentu o najnizszej wartosci znamionowej
w ukfadzie. Zawsze nalezy uzywaé wysokocisnieniowych wezy i tacznikow.

Niemozliwe jest doktadne okreslenie wielkosci wymaganej sity w kazdym
przypadku. Wielkos$¢ nacisku mocowania oraz sity $ciagania moze znacznie
sie rézni¢ w zaleznosci od sytuacji. Podczas doboru sprzetu nalezy wziaé pod
uwage wszystkie wymogi uktadu, a takze czynniki takie jak rozmiar, ksztatt
i stan zdejmowanych czesci. Przed wyborem $ciagacza nalezy doktadnie
przeanalizowaé zadanie do wykonania.

Nie nalezy przecigza¢ sprzetu. Do danego zadania uzywaé $ciagacza
o odpowiedniej wielkosci. Jezeli mimo przytozenia maksymalnej sity nie udato sie
poruszy¢ czesci, nalezy uzy¢ $ciagacza o wiekszym nacisku znamionowym. Nie
zaleca sig stosowania mtota dwurgcznego do odkrecania czesci.

Nie uzywac sciagacza, jesli gwint trzpienia obrotowego, kotnierza gwintowanego
lub cylindra hydraulicznego jest uszkodzony badz zuzyty. Nie uzywac $ciagacza
w przypadku wygiecia trzpienia obrotowego.

Nie wysuwac nadmiernie cylindra hydraulicznego. Nie przekracza¢ granicznych
wartosci znamionowego skoku cylindra.

Ramiona chwytne $ciagacza nalezy odpowiednio wyréwnac. Upewni¢ sie, ze
uktad jest sztywny, a $ciggacz ustawiony jest prostopadle do przedmiotu. Site
nalezy zwigksza¢ stopniowo.

Nie wolno uzywac $ciggacza, jezeli jest uszkodzony, zostat zmodyfikowany lub
wymaga naprawy.

Przed przystapieniem do procedur regulacji czy napraw $ciggacza zawsze
nalezy upewnic sig, ze trzpien obrotowy jest odkrecony, a ci$nienie hydrauliczne
zostato catkowicie usunigte. Nie serwisowac $ciggacza, gdy jest montowany lub
znajduje sie pod naciagiem.

Nalezy zawsze przeczytaé ze zrozumieniem wszystkie $rodki ostroznosci
i instrukcje bezpieczenstwa, takze te ujete w procedurach opisanych
w podreczniku, oraz przestrzegag ich.

2.3 Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dotyczace ukiadéw

hydraulicznych

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkdw ostroznosci moze spowodowac $mieré
lub powazne obrazenia ciata. Moze réwniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

Nie nalezy usuwa¢ ani odtacza¢ zaworu bezpieczenstwa pompy. Nigdy nie
nalezy ustawia¢ zaworu bezpieczenstwa na cisnienie wyzsze niz maksymalne
cisnienie znamionowe pompy.

Cylinder hydrauliczny $ciggacza zaprojektowano pod katem maksymalnego
cisnienia 700 baréw [10 150 psi]. Do tego cylindra nie nalezy podtaczaé pompy
0 WyZszym cisnieniu znamionowym.

Aby zapobiec obrazeniom ciata i uszkodzeniu sprzetu, nalezy upewnic sie, ze
wszystkie czesci hydrauliczne majg znamionowe cisnienie robocze co najmniej
700 baréw [10 150 psi.

Cisnienie robocze uktadu nie moze przekracza¢ cisnienia znamionowego
komponentu ukfadu o najnizszej wartosci znamionowej. Nalezy zainstalowa¢
w ukfadzie manometr (lub manometry), aby sprawdza¢ wysoko$¢ ciénienia
roboczego. W ten sposéb mozna kontrolowac to, co dzieje sie w uktadzie.
Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie elementy ukfadu sa chronione przed
zewnetrznymi czynnikami powodujacymi uszkodzenia, np. nadmiernym cieptem,
otwartym ogniem, ruchomymi cze$ciami urzadzen, ostrymi krawedziami i
2zracymi chemikaliami.

Nie nalezy trzyma¢ w rekach wezy znajdujgcych sie pod cisnieniem. Wydostajacy
sie pod wysokim cisnieniem olej moze przenika¢ przez skore. Jezeli olej
przedostanie sie pod skore, nalezy natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.

Przed przystapieniem do pracy zawsze przeprowadza¢ kontrole wzrokowa
$ciggacza i uktadu hydraulicznego Sciagacza. W przypadku wykrycia problemow
nie nalezy uzywac $ciagacza. Przed ponownym wprowadzeniem $ciggacza do
uzytku nalezy zleci¢ jego naprawe i sprawdzenie.

Nigdy nie nalezy uzywaé cylindra hydraulicznego, z ktérego wycieka olej. Nie

Legenda:

. Trzpien obrotowy
. Uchwyt

. Korpus gérny

. Korpus dolny
Ramiona

. Cylinder

. Zabezpieczenie
wypustu
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Rycina 1, Elementy i gidwne podzespoty

nalezy uzywa¢ cylindra, jezeli jest uszkodzony, zostat zmodyfikowany lub
wymaga naprawy.

o Nie odkreca¢ korkdw, zawordw nadmiarowych ani innych elementow
hydraulicznych, zanim ci$nienie hydrauliczne nie zostanie catkowicie usunigte.

e Uwazac, by nie uszkodzi¢ weza hydraulicznego. Podczas prowadzenia wezy
hydraulicznych nalezy unika¢ ostrych zagie¢ i zataman. Uzycie zagietego lub
zalamanego weza spowoduje wytworzenie silnego przeciwcisnienia. Ostre
zagiecia i zatamania doprowadza do wewnetrznych uszkodzen weza, powodujac
jego przedwczesne zniszczenie.

* Nie nalezy upuszcza¢ na weze cigzkich przedmiotéw. Silne uderzenie moze
spowodowaé wewnetrzne uszkodzenie splotu drutéw w wezu. Poddawanie
uszkodzonego weza dziataniu cisnienia moze doprowadzi¢ do jego rozerwania.

o Nalezy zawsze przeczyta¢ ze zrozumieniem wszystkie $rodki ostroznosci
i instrukcje bezpieczenstwa, takze te ujete w procedurach opisanych
w podreczniku, oraz przestrzegaé ich.

| A CAUTION|

Nieprzestrzeganie ponizszych srodkow ostroznosci moze spowodowac lekkie
lub $rednie obrazenia ciata. Moze rowniez doj$¢ do uszkodzenia mienia.

¢ Nie podnosi¢ urzadzen hydraulicznych za pomoca weza ani ztaczek obrotowych.
Wykorzysta¢ do tego uchwyt lub pasek do przenoszenia.

¢ Urzadzenia hydrauliczne nalezy chroni¢ przed ogniem i wysokimi temperaturami.
Zbyt wysoka temperatura spowoduje rozszczelnienie i ostabienie uszczelek,
doprowadzajac do wyciekéw ptynu. Nadmierna temperatura spowoduje réwniez
ostabienie materiatu, z ktérego wykonany jest waz. Aby zapewni¢ optymalna
sprawno$¢, nie nalezy wystawia¢ wyposazenia na dziatanie temperatury réwnej
lub wyzszej od 65°C [150°F]. Caty sprzet hydrauliczny nalezy zabezpieczyé przed
odpryskami spawalniczymi.

*  Zuzyte lub uszkodzone czgsci nalezy natychmiast wymieni¢ na oryginane czesci
firmy Enerpac. Czgsci wyprodukowane przez firme Enerpac charakteryzuja sie
prawidtowym dopasowaniem i znakomitg odporno$cig na wysokie obciazenia.
Czesci pochodzace od innych producentdw moga ulec uszkodzeniu lub
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania urzadzenia.

o Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢ serwisowane wylacznie przez
wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy nalezy skontaktowac
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

e Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie i najwyzsza wydajnos¢, zaleca sie
stosowanie oleju firmy Enerpac.

3.0 ZGODNOSC Z NORMAMI KRAJOWYMI | MIEDZYNARODOWYMI

Firma Enerpac o$wiadcza, ze niniejszy produkt zostat przebadany i jest
c zgodny z obowigzujacymi normami oraz spetnia wszystkie wymagania

zwigzane z oznakowaniem CE. Kopia unijnej deklaracji dotaczana jest
do kazdego wysytanego produktu.



Sciggacz typu Lock

Sciggacz jarzmowy
i oddzielacz tozysk

Sciagacz jarzmowy
i Sciagacz do pierscieni zewnetrznych tozysk

Rycina 2, Konfiguracje Sciagaczy hydraulicznych (typowe)

4.0 OPIS PRODUKTU

41 Sciqgacz hydrauliczny typu Lock (seria LGH)

Sciagacz hydrauliczny typu Lock stuzy do zdejmowania i montazu kot zebatych,
tozysk i kot pasowych.

W ofercie dostepne s3 rézne modele $ciggaczy oferujgce rézne parametry
znamionowe. Informacje o numerach modeli oraz dodatkowe informacje
o produktach mozna znalez¢ w dokumentaciji dofgczonej do przesytki.

Uktad synchronicznego zamykania w $ciagaczu typu Lock oznacza, Ze wszystkie
ramiona poruszajg sie zgodnie w sposéb zsynchronizowany, zmniejszajac ryzyko
uszkodzenia podzespotow $ciggacza oraz utatwiajgc jego obstuge i zwigkszajac
bezpieczeristwo pracy.

4.2 Zestaw hydrauliczny (seria LGHS)
Zestaw hydrauliczny firmy Enerpac zawiera nastepujace elementy:

o $ciagacz hydrauliczny typu Lock (seria LGH);

e pompa hydrauliczna elektryczna, pneumatyczna, akumulatorowa lub reczna;
* waz hydrauliczny o dtugosci 1,8 m [6 stop);

* manometr hydrauliczny i przytacze manometryczne;

e cylinder hydrauliczny ze ztaczka.

Poszczegdlne elementy zawarte w zestawie hydraulicznym bedg sie rézni¢
w zalezno$ci od zamowionej wielkosci $ciagacza i typu pompy.

4.3 Hydrauliczny zestaw uniwersalny (seria LGHMS)

Oferowany przez firme Enerpac hydrauliczny zestaw uniwersalny zawiera wszystkie
elementy zestawu hydraulicznego oraz nastgpujace dodatkowe elementy:

* przystawka $ciggacza do pierscieni zewnetrznych tozysk;

* podzespoty $ciagacza jarzmowego;

o przystawka oddzielacza tozysk;

* {gczniki montazowe i mocowania.

Przystawki te umozliwiaja skonfigurowanie $ciggacza do zastosowania jako
$ciggacz do pierscieni zewnetrznych tozysk lub jako $ciagacz jarzmowy, zob.
Rycina 2. Przeznaczone sa do Srodowisk pracy, w ktorych zbyt maty prze$wit nie
pozwala na bezpodrednie uzycie ramion $ciagajacych.

W takich konfiguracjach nie uzywa sig ramion chwytnych sciagacza, korpusu ani
mechanizmu samocentrowania.

Poszczegdine elementy zawarte w hydraulicznym zestawie uniwersalnym beda sie
rozni¢ w zaleznosci od zaméwionej wielkosci Sciagacza i typu pompy.

5.0 UKLAD HYDRAULICZNY
5.1 Wymagania dotyczace podzespotow hydraulicznych

Wszystkie podzespoty hydrauliczne uzywane ze $ciggaczem, w tym pompa,
cylinder, manometr, weze i faczniki, musza mie¢ znamionowe cisnienie robocze
wynoszace co najmniej 700 baréw [10 150 psil.

Pompa musi by¢ wyposazona w zawdr bezpieczenstwa, kidry otwiera sie po
przekroczeniu maksymalnego poziomu hydraulicznego cisnienia roboczego
wynoszacego 700 baréw [10 150 psil.

_ Zaworu bezpieczenstwa pompy nie mozna ustawiaé na

poziom wyzszy niz 700 baréw [10 150 psi]. Nieprzestrzeganie tej zasady
bezpieczenstwa moze doprowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem
i/lub bardzo powaznej awarii. Grozi to powaznymi obrazeniami ciata lub
Smiercia.

Pompy elekiryczne, pneumatyczne i akumulatorowe powinny ponadto by¢
wyposazone w zawor nadmiarowy regulowany przez uzytkownika, umozliwiajgc
prawidtowe ustawienie maksymalnego ci$nienia roboczego do danego zastosowania
Sciagacza. W przypadku niektorych konfiguracii i zastosowan $ciggacza ustawiony
poziom bedzie nizszy niz ustawienie zaworu bezpieczenstwa pompy.

Informacia ta jest skierowana do uzytkownikéw, ktérzy moga planowaé uzycie
$ciggacza z podzespotami hydraulicznymi, ktére maja juz w swoich warsztatach.
Wszystkie podzespoty hydrauliczne wchodzace w skiad zestawu Sciagacza typu
Lock lub zestawu $ciagaczy uniwersalnych sa zgodne z podanymi parametrami
znamionowymi i spetniaja wymagania.

5.2 Cylinder hydrauliczny

Cylinder hydrauliczny jest fabrycznie wmontowany w korpus $ciggacza typu Lock.
W razie koniecznosci mozna wymontowac cylinder ze $ciggacza typu Lock w celu
uzycia z roznymi podzespotami z zestawu Sciggaczy uniwersalnych. Ponizsza tabela
przedstawia informacje dotyczace zastosowania cylindra hydraulicznego:

Informacje dotyczace zastosowania cylindra hydraulicznego

Podzespoly w zestawie Sciggaczy
uniwersalnych
Nr modelu Nr modelu Scia-
cylindra $ciggacza - . gacz do
Enerpac typulock | Sciagacz | Oddzielacz | L o
jarzmowy tozysk
zewnetrz-
nych tozysk

RWH101B100 | LGH210/310 | BHP112 BHP181 BHP180
RWH121 LGH214/314 | BHP172 BHP282 BHP190
RCH202 LGH224/324 | BHP272 BHP292 BHP280
RCH603 LGH253/364 | BHP672 BHP682 BHP580




_Naleiy uzywaé wylgcznie cylindra firmy Enerpac

wskazanego do danego modelu Sciggacza. Uzycie innego cylindra moze
spowodowacé nieprawidfowe dziatanie i/lub bardzo powazng awarie. Grozi
to powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

5.3 Kontrola poziomu oleju

Kontrole poziomu oleju w zbiorniku pompy nalezy przeprowadzac,
gdy cylinder jest catkowicie wsuniety. Uzupetnij poziom oleju, jesli jest zbyt
niski. Szczegdtowe instrukcje oraz informacje o rodzaju oleju mozna znalez¢é w
instrukcji pompy.

Dopilnuj, by uzy¢ oleju hydraulicznego o wysokiej jakosci. Szczegdlnie zaleca sig
stosowanie oleju firmy Enerpac.

5.4 Wysuw i powrét cylindra

oAby wykona¢ wysuw: Zamknij zawor spustowy pompy. Uruchom pompe,
aby zwiekszy¢ ciénienie i wysunaé cylinder.

*  Aby wykonac powrét: Otworz zawor spustowy pompy, aby zwolni¢ cinienie
i wykona¢ powrét cylindra.

Szczegdtowe instrukcje obstugi  podzespotéw  hydraulicznych  znajdujg

sie w instrukcjach dotaczonych do pompy, weza, manometru i cylindra

hydraulicznego. Nalezy Scisle przestrzegaé wszystkich podanych instrukcii i

zasad bezpieczefstwa.

5.5 Odpowietrzanie

Aby usuna¢ powietrze zablokowane w obwodzie hydraulicznym, wykonaj
kilka razy petny wysuw i powrét cylindra $ciagacza bez obcigzenia. W miare
mozliwo$ci umies¢ cylinder tak, by znajdowat sig nizej niz zbiornik pompy.
Unikaj zwiekszania cisnienia podczas przeprowadzania cykli pracy cylindra.
Odpowietrzanie jest zakoficzone, gdy ruchy cylindra staja si¢ ptynne.

6.0 USTAWIANIE | MONTAZ

6.1 Przenoszenie duzych $ciggaczy

* Do podnoszenia i wytadowywania $ciggaczy nalezy uzy¢ dzwigu i zawiesi o
odpowiednim udzwigu znamionowym.

o Nalezy zna¢ mase kompletnego zespotu $ciggacza, obejmujgcego $ciagacz,
cylinder hydrauliczny i wszystkie przystawki.

o W razie koniecznosci nalezy podeprze¢ $ciagacz za pomoca zawiesi, aby
umozliwi¢ jego uzycie w poziomie. Podczas zmiany pozycji z poziomej na
pionowa $ciggacz nalezy przechylaé powoli i ostroznie.

6.2 Konfiguracje sciggaczy

Sciagacz typu Lock mozna nabyé z akcesoriami przeznaczonymi do okreslonych
zastosowan:

1. Sciagacz jarzmowy

2. Sciggacz do pierscieni zewngtrznych tozysk

3. Oddzielacz tozysk

Szczegotowe informacje na temat montazu znajduja sie w punktach Rycina 8,
Rycina 9 i Rycina 10. Akcesoria te zostaty opisane w punktach 7.4, 7.5 7.6.

7.0 INSTALACJA | OBSLUGA

Przed przystapieniem do obstugi narzedzi wytwarzajacych duze sity operator
musi w pefni zrozumie¢ wszystkie instrukcje i zasady bezpieczenstwa zawarte
w niniejszym podreczniku, a takze wszystkie obowigzujace lokalne prawa
i przepisy z zakresu bezpieczenstwa. W przypadku pytan lub watpliwosci
zalecamy kontakt z dziatem ustug technicznych firmy Enerpac lub najblizszym
dystrybutorem produktéw Enerpac.

7.1 Zabezpieczenie wypustu trzpienia obrotowego

Wszystkie modele wyposazone sa w gwintowany trzpien obrotowy z wypustem
ze stali hartowanej.

Do wszystkich modeli serii LGH dofaczono zabezpieczenie wypustu. Aby
unikng¢ uszkodzenia wypustu, zabezpieczenie NALEZY stosowaé w sytuacii,
gdy koniec watu nie ma wywierconego otworu $rodkowego ani wgtebienia. Zob.
Rycina 3.

Rycina 3, Zabezpieczenie wypustu

7.2 Ogdlne instrukcje uzytkowania sciggaczy

e Przed uzyciem $ciggacza nalezy sprawdzi¢, czy trzpien obrotowy jest
WYyCzyszCzony i nasmarowany.

* Upewni€ sig, czy ramiona sa prawidiowo wysrodkowane nad elementem do
usuniecia.

o Wypust trzpienia obrotowego umie$¢ w otworze Srodkowym w wale [ub osi.
Jedli brak otworu $rodkowego, uzyj zabezpieczenia wypustu (dotgczonego
do wszystkich $ciggaczy).

e Po zamontowaniu $ciggacza na elemencie do usuniecia upewnij sie, ze
wskaznik dtugosci wkrecenia jest dobrze widoczny. Zob. Rycina 4, aby
poznac jego umiejscowienie. Jesli trzpien obrotowy zostanie obrocony zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazdéwek zegara o zbyt wiele obrotéw, wskaznik zostanie
ukryty, informujac o niewystarczajacej dugosci wkrecenia.

[WARNING] Nic nalezy obstugiwaé Sciagacza, jesli wskaznik diugosci
wkrecenia nie jest widoczny. Jesli dtugos¢ wkrecenia nie bedzie dostateczna,
moze doj$¢ do bardzo powaznej awarii. Grozi to powaznymi obrazeniami ciata

lub $miercia.
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Rycina 4, Wskaznik dfugosci wkrecenia (czerwony pasek)

* Podczas pracy pompy i $ciggacza monitoruj manometr w sposéb ciagty.
Natychmiast zatrzymaj pompe w przypadku osiggniecia maksymalnego
cinienia hydraulicznego dopuszczalnego dla danego modelu i konfiguracii
$ciggacza.

e Podczas pracy obserwuj $ciggacz pod katem odksztatcenia ramion lub
trzpienia obrotowego. Zob. Rycina 5. W przypadku zauwazenia odksztatcenia
natychmiast zatrzymaj pompe.

o W niektorych zastosowaniach wielko$¢ odksztatcenia moze byc tak mata, ze nie
bedzie zauwazalna. Przy okre$laniu granic bezpiecznej eksploatacii nigdy nie
polegaj na widocznych deformacjach. Zawsze monitoruj manometr.

* Podczas obstugi $ciggacza pracuj powoli, aby unikngé nagtych i
nieprzewidywalnych przemieszczen usuwanych czesci.



Rycina 5, Kontrola pod katem odksztatcenia

7.3 Instalacja i obstuga $ciagacza

_ Przed przystapieniem do obstugi operator musi w petni
zrozumie¢ wszystkie instrukcje i zasady bezpieczefistwa zawarte w niniejszym

podreczniku, a takze wszystkie obowigzujace lokalne prawa i przepisy
z zakresu bezpieczenstwa. W przypadku pytan lub watpliwosci zalecamy
kontakt z dziatem ustug technicznych firmy Enerpac lub najblizszym
dystrybutorem produktéw Enerpac.

1. Obrd¢ trzpien obrotowy, aby wyregulowaé jego wysoko$¢. Obro¢ trzpien
obrotowy, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ otwarcie ramion. Ustaw ramiona i trzpien
obrotowy tak, aby umozliwi¢ zamocowanie $ciaggacza na zdejmowanym elemencie.
Zob. ryc. Rycina 6, widok od 1 do 4 podczas wykonywania ponizszych czynnosci.

Patrz rdwniez tabele zawarte na rysunku 7 i punkcie 11.1, zawierajace informacje
dotyczace maksymalnej wysokosci i szerokosci $cigganego elementu (maksymalny
zasieg i rozwarcie $ciggacza).

A\ CAUTION| Gwint uchwytu nie ma ogranicznika. Uwazaj, by nie

odkreci¢ catkowicie uchwytu podczas regulacji zakresu otwarcia ramion.
W przypadku wykrecenia gwintu nastapi poluzowanie ramion $ciggacza i ich
petne rozwarcie.

2. Umie$¢ $ciagacz na usuwanym elemencie. Ustaw ramiona wokét usuwanego
elementu i wyréwnaj wypust trzpienia obrotowego ze Srodkiem watu.

N(OFp[®/5 Jesli zakoriczenie watu jest ptaskie, pomiedzy koricem watu
a wypustem trzpienia obrotowego zamocuj zabezpieczenie wypustu. Zob.
punkt 7.1.

3. Obré¢ uchwyt zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara do momentu
mocnego pochwycenia ramionami obwodu watu. Recznie obracaj trzpien obrotowy
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazowek zegara, az spod trzpienia obrotowego
zetknie sie z wglebieniem na wale lub zabezpieczeniem wypustu (jedli jest
stosowane).

IN(eXI(®F Trzpien obrotowy i ramiona muszg zostaé sprzezone ze zdejmowanym
elementem i uzyskac¢ co najmniej minimalny zasieg i rozwarcie.

4. Wywieraj nacisk za pomoca pompy, by trzpien obrotowy dociskat do powierzchni
roboczej az do catkowitego usuniecia elementu.

W przypadku przekroczenia wskazanego dopuszczalnego poziomu
maksymalnego cisnienia dla danego modelu i konfiguracji Sciagacza
moze dojsé¢ do przecigzenia i bardzo powaznej awarii. Grozi to powaznymi
obrazeniami ciafa lub $miercia.

Informacje o maksymalnym hydraulicznym cisnieniu roboczym danego
modelu $ciggacza hydraulicznego typu Lock znajduja sie w punkcie 10.0 tego
podrecznika.

Rycina 6, Procedura instalacji Sciggacza
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A1

2 B1

Przyktad A

A2

@ B2

Przyktad B

A3

B3

Przyktad C

Rycina 7, Przyktady maksymalnego zasiegu i rozwarcia sciagaczy (trzy sciagacze o roznych rozmiarach)

Przyktad A Przyktad B Przyktad C
A1 B1 A2 B2 A3 B3
Numer modelu $ciagacza
mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal

LGH210/LGH310 100 | 3.94 | 300 | 11.81 | 145 | 5.71 250 | 9.84 | 205 | 8.07 | 200 | 7.87
LGH214 / LGH314 112 | 4.41 380 [ 1496 | 185 | 7.28 | 295 |[11.61| 250 | 9.84 | 220 | 8.66
LGH224 / LGH324 150 | 5.91 480 | 18.90| 230 | 9.06 | 390 |15.35| 315 |12.40| 285 | 11.22
LGH253 / LGH364 165 | 6.50 | 660 |25.98| 285 |11.22 | 525 | 20.67 | 380 | 14.96 | 400 | 15.75

Uwaga: Dodatkowe informacje znajduja sie w punkcie 11.1.




(Widok po zmontowaniu)

24

A 3:10)

Legenda:
1. Trzpien obrotowy
2. Podktadka Konfiguracja dwuramienna
3. $ruba ustalajaca (Modele LGH210, LGH214, LGH224 i LGH253)
4. Uchwyt + naktadka
5 Nakretk Uwaga: Rycina przedstawia widok rozstrzelony
- hakretka konfiguracji $ciagacza dwuramiennego. Moze ona
6. Sruba dociskowa utatwi¢ montaz konfiguracji dwu- i trzyramiennych.
7. Korpus gorny Uwaga: Podzespoty przedstawione na rycinie
wchodza w sktad zestawu $ciggacza typu Lock serii
8. Nakretka oporowa LGHS oraz zestawu $ciggaczy uniwersalnych serii
9. Sruba podstawy LGHMS.
10. Podstawa gwintowana Uwaga: Odpowiedni zestaw naprawczy do kazdego
. . modelu $ciggacza hydraulicznego typu Lock mozna
11. Cylinder hydrauliczny znalez¢ w dokumencie L4257 (www.enerpac.com).

Rycina 8, Ustawianie i montaz — Sciggacz typu Lock
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Uwaga: Podzespoty przedstawione na rysunku wchodza w
sktad zestawu $ciggaczy uniwersalnych serii LGHMS.

(Widok po zmontowaniu z przedtuzeniami)

Legenda:

1.

Trzpien obrotowy

2. Siodetko gwintowane
3. Cylinder hydrauliczny
4. Nakretka szesciokatna
5. Podktadka

6.
7
8
9

Belka z wycieciami

. Podktadka do tapy
. kapa (o roznej dtugosci)

. Zwezka do tapy

10. Koncéwka do tapy

11. Sruba montazowa

12. Sciagacz do pierscieni zewnetrznych tozysk

Rycina 9, Ustawianie i montaz — Sciggacz jarzmowy i Sciggacz do pierscieni zewnetrznych tozysk
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Legenda:

1. Trzpien obrotowy

2. Siodetko gwintowane
3. Cylinder hydrauliczny
4. Nakretka szesciokatna
5. Podkfadka

6. Belka z wycieciami

|

=}

(Widok po zmontowaniu — $ciggacz jarzmowy)

(Widok po zmontowaniu - z oddzielaczem tozysk)

7. Podktadka do tapy Uwaga: Podzespoty przedstawione na rysunku wchodzag

8. kapa (o réznej diugosc) * w sktad zestawu $ciggaczy uniwersalnych serii LGHMS.

9. Zwezka do fapy (*) Punkt 11.7 zawiera specyfikacje tap.

(*) Punkt 11.4 zawiera specyfikacje oddzielacza tozysk.

10. Koncowka do tapy

11. Sruba montazowa

12. Przystawka oddzielacza fozysk *

Rycina 10, Ustawianie i montaz — Sciggacz jarzmowy i oddzielacz tozysk




7.4 Sciggacz jarzmowy - instalacja i obstuga

Sciggacz jarzmowy mozna zastosowaé niezaleznie poprzez przymocowanie fap
bezposrednio do $cigganego elementu (zob. Rycina 11). W takim przypadku fapy
$ciggacza nalezy wkreci¢ bezposrednio do zdejmowanego elementu (specyfikacje
gwintow mozna znalez¢ w punkcie 11.7). Sciagacz jarzmowy mozna réwniez
zastosowa¢ w potaczeniu z przystawka oddzielacza tozysk (zob. punkt 7.5) lub ze
$ciggaczem do pierscieni zewnetrznych fozysk (zob. punkt 7.6).

o Zmontuj podzespoly Sciagacza, jak opisano w Rycina 10.

¢ Zamocuj $ciggacz na tozysku, kole pasowym czy innym elemencie do zdjecia.
Wyréwnaj fapy Sciagacza. Zob. Rycina 11.

¢ Jesliw danym zastosowaniu jest to konieczne, zamontuj przystawke oddzielacza
tozysk. Zob. punkt 7.5.

* Przed kontynuowaniem przeczytaj ze zrozumieniem ponizsze ostrzezenie.
Ponadto zob. punkt 10.0 tego podrecznika, aby uzyska¢ wazne informacje
dotyczace maksymalnego poziomu hydraulicznego cisnienia roboczego.

Rycina 11, Sciagacz jarzmowy (typowy)

Nie nalezy przekracza¢ wskazanego maksymalnego poziomu hydraulicznego
cisnienia roboczego dotyczacego uzywanego modelu Sciggacza jarzmowego.

Informacje o maksymalnym hydraulicznym cisnieniu roboczym danego
modelu Sciggacza jarzmowego znajduja sie w punkcie 10.0 tego podrecznika.
Nalezy pamigtaé, ze $ciagacz jarzmowy ma nizsze maksymalne parametry
znamionowe w poréwnaniu z cylindrem hydraulicznym.

W przypadku przekroczenia wskazanego poziomu ci$nienia maksymalnego
moze doj$¢ do przecigzenia i bardzo powaznej awarii. Grozi to powaznymi
obrazeniami ciata lub $miercia.

¢ Podtacz pompe i waz do cylindra hydraulicznego $ciagacza. Upewnij sie, ze

w uktadzie zainstalowano manometr.

Stopniowo zwigkszaj cisnienie hydrauliczne, aby zdja¢ element. W sposdb
ciagty monitoruj manometr, aby nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia roboczego wskazanego dla danego uktadu.

1.5 Przystawka oddzielacza tozysk

Przystawka oddzielacza fozysk moze by¢ stosowana w potgczeniu ze $ciagaczem
jarzmowym, gdy w danym zastosowaniu mozliwe jest wiozenie oddzielacza tozysk
pod zdejmowany element.

IN[e)g[e75 Nie wolno pozostawia¢ zadnego odstepu pomiedzy tapami $ciggacza
jarzmowego a korpusem zdejmowanego elementu, gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia oddzielacza tozysk (zob. Rycina 12).

Przystawka oddzielacza tozysk zawiera klinowate krawedzie, ktdre utatwiaja
ustawienie jej za trudno dostgpnymi tozyskami, kotami pasowymi czy innymi
podzespotami mocowanymi na wale. Skfada sie z dwoch potdwek, z ktorych kazda
ma jedna strone ,pfaskg”, a druga ,wklesta”.
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Rycina 12, Zabezpieczenie oddzielacza tozysk przed wygieciem

O ile jest to mozliwe, zaleca sie zamocowanie przystawki w orientacji ,A”, jak
pokazano na rysunku Rycina 13, tak aby ptaska strona kazdej potdwki oddzielacza
byla docisnigta do zdejmowanego elementu. Utatwi to roztozenie obciazenia na
wigkszej powierzchni, zmniejszajac w ten sposéb ryzyko odksztatcen.

i)

Rycina 13, Przystawka oddzielacza tozysk
— orientacja ,,A” (typowa)

Jednakze w przypadku zadan ze szczegdlnym ograniczeniem dostepnej przestrzeni
konieczne moze by¢ rozpoczecie procesu ciggniecia z przystawka ustawiong
w orientacji B, jak pokazano naryc. Rycina 14. W takim utozeniu do zdejmowanego
elementu docisnieta jest wklesta strona kazdej potéwki oddzielacza.

Po przesunigciu elementu na wale na wystarczajacg odlegtos¢ przystawke nalezy
zamontowac w orientaciji ,A”. Wéwczas mozna przeprowadzi¢ proces zdejmowania
do korica.

W przypadku korzystania z przystawki oddzielacza tozysk nalezy przestrzegac
instrukcji i srodkéw ostroznosci zawartych w punkcie 7.4 niniejszego podrecznika.
Maksymalne parametry znamionowe oraz powigzane informacje mozna znalez¢
w punkcie 10.0.
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Rycina 14, Przystawka oddzielacza tozysk
- orientacja ,,B” (typowa)

7.6 Sciqgacz do pierscieni zewnetrznych fozysk - instalacja i obstuga
Sciqgaoz do pierscieni zewnetrznych fozysk jest przeznaczony do wyciggania

tozysk umieszczonych w obudowie wewnetrznej. Narzedzie to nalezy stosowacé
w potaczeniu z przystawka $ciggacza jarzmowego.

* Zmontuj podzespoty $ciagacza, jak opisano na ryc. Rycina 9.

* Zamocuj Sciagacz na fozysku do $ciagniecia. Wyréwnaj fapy $ciagacza oraz
ramiona $ciagacza do pierscieni zewnetrznych fozysk. Zob. Rycina 15.

o Przed kontynuowaniem przeczytaj ze zrozumieniem ponizsze ostrzezenie.
Ponadto zob. punkt 10.0 tego podrecznika, aby uzyska¢ wazne informacje
dotyczace maksymalnego poziomu hydraulicznego cisnienia roboczego.

Rycina 15, Sciagacz jarzmowy
z przystawka Sciggacza do pierscieni zewnetrznych tozysk (typowa)

Nie nalezy przekraczaé¢ wskazanego maksymalnego poziomu hydraulicznego
cisnienia roboczego dotyczacego uzywanego modelu Sciggacza do pierscieni
zewnetrznych tozysk.

Informacje o maksymalnym hydraulicznym ci$nieniu roboczym danego modelu
sciggacza do pierscieni zewnetrznych fozysk znajduja sie w punkcie 10.0 tego
podrecznika. Nalezy pamigtac, ze Sciggacz do pierscieni zewnetrznych tozysk
ma nizsze maksymalne parametry znamionowe w poréwnaniu z cylindrem
hydraulicznym.

W przypadku przekroczenia wskazanego poziomu ci$nienia maksymalnego
moze dojs¢ do przecigzenia i bardzo powaznej awarii. Grozi to powaznymi
obrazeniami ciata lub $miercia.

e Podtacz pompe i waz do cylindra hydraulicznego $ciagacza. Upewnij sie, ze
w uktadzie zainstalowano manometr.

* Stopniowo zwigkszaj cisnienie hydrauliczne, aby zdja¢ tozysko. W sposdb
ciagty monitoruj manometr, aby nie dopusci¢ do przekroczenia maksymalnego
dopuszczalnego cisnienia roboczego wskazanego dla danego uktadu.

8.0 PRZEGLAD, KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W przypadku wykrycia wycieku lub zuzycia elementéw urzadzenia nalezy
przeprowadzi¢ czynnosci konserwacyjne. Nalezy okresowo sprawdza¢ wszystkie
podzespoty pod katem usterek wymagajacych czynnosci konserwacyjnych
lub serwisowych.

o QOkresowo sprawdza¢ uktad hydrauliczny pod katem poluzowanych potaczen,
wyciekéw i widocznych usterek. Niezwlocznie wymienia¢ uszkodzone
podzespoty.

¢ Kontrolowa¢ temperature oleju podczas pracy. Temperatura oleju nie powinna
przekraczaé 60°C [140°F].

o Wszystkie podzespoty hydrauliczne nalezy utrzymywac w czystosci.

e Dba¢ o dobry stan $ciggacza. Trzpier obrotowy oraz fapy Sciagacza nalezy
czesto czyscic i smarowa¢ Srodkiem smarnym od gwintu do koricowki, aby
zapewni¢ sprawne dziafanie i diuga zywotnos¢.

o Olej hydrauliczny w ukfadzie wymienia¢ zgodnie z zaleceniami podanymi
w instrukcji pompy. Szczegélinie zaleca si¢ stosowanie oleju firmy Enerpac.

e Okresowo sprawdza¢ $ciggacz pod katem zagie¢, odkrecenia, zuzycia
czy odksztalcenia podzespotow. Wymagane naprawy wykonywaé przed
przystapieniem do uzywania $ciggacza.

o Sciagacz przechowywaé w czystym, suchym i zabezpieczonym miejscu.
Przechowywanych cylindréw hydraulicznych i wezy nie nalezy wystawia¢ na
dziatanie wysokich temperatur i bezposredniego $wiatta stonecznego.

o W przypadku koniecznosci naprawy na stronie internetowej firmy Enerpac mozna
znalez¢ karty czesci zamiennych dotyczace poszczegdinych modeli Sciagaczy.

o Urzadzenia hydrauliczne powinny by¢é serwisowane wylacznie przez
wykwalifikowanego technika hydraulika. W celu naprawy nalezy skontaktowaé
sie z najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym firmy Enerpac.

¢ Odpowiedni zestaw naprawczy do kazdego modelu $ciagacza hydraulicznego
typu Lock mozna znalez¢ w dokumencie L4257 (www.enerpac.com).

o Wiecej informacji dotyczacych cylindrow stosowanych w kazdym $ciagaczu
mozna znalez¢ na stronie www.enerpac.com.

9.0 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku probleméw ze $ciggaczem zalecamy skorzystanie z przewodnika
rozwigzywania probleméw (zob. kolejna strona). Tabela ta nie zawiera jednak
wszystkich mozliwosci i ma na celu jedynie poméc w diagnozie najczescie]
wystepujgcych problemow.

W celu naprawy nalezy skontaktowa¢ sie z najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Enerpac. W razie potrzeby mozna rowniez skorzystaé
z informaciji dotyczacych rozwigzywania probleméw dostarczonych razem z pompa
hydrauliczng lub cylindrem.



Przewodnik rozwigzywania probleméw, sciagacze typu Lock serii LGH

Rozwigzywanie problemoéw ze sciggaczem mechanicznym

Oznaka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

1. Ramiona nie
poruszajg sie
swobodnie lub trudno
nimi poruszy¢.

Mechanizm samocentrowania ulegt korozji lub
zakleszczeniu.

Przeprowadzi¢ kontrole mechanizmu samocentrowania.

W przypadku korozji lub zakleszczenia nasmarowac olejem
penetrujacym. Zdemontowac i wyczysci¢ mechanizm w
razie koniecznosci.

2. Jedno ramie porusza
sie w sposob
niezalezny.

Pas mechanizmu samocentrowania ulegt uszko-

dzeniu lub peknigciu.

Wymieni¢ pas do samocentrowania.

Wymieni¢ kompletny mechanizm samocentrowania w razie
koniecznosci.

3. Trzpien obrotowy nie
obraca sie lub obrot
wymaga duze;j sity.

a. Skorodowany gwint trzpienia obrotowego,
cylindra lub siodetka gwintowanego.

W przypadku zakleszczenia nasmarowac olejem penetruja-
cym.

Przeprowadzi¢ kontrole gwintu na trzpieniu obrotowym, cy-
lindrze i siodetku gwintowanym. Zdemontowac i wyczyscic¢
podzespoty zgodnie z wymaganiami.

b. Zuzyty lub uszkodzony gwint.

Wymienic¢ trzpien obrotowy, cylinder hydrauliczny i/lub
siodetko gwintowane zgodnie z wymaganiami.

Nie uzywac $ciggacza, gdy gwint jest zuzyty lub uszkodzo-
ny.

c. Trzpien obrotowy jest wygiety.

Wymienic trzpien obrotowy.

Nie uzywa¢ $ciggacza w przypadku wygiecia trzpienia
obrotowego.

Rozwigzywanie problemoéw z uktadem hydraulicznym

Oznaka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

1. Cylinder sie nie
wysuwa.

a. Otwarty zawor spustowy pompy.

Zamkna¢ zawor spustowy pompy.

b. Niski poziom oleju w pompie.

Uzupeic¢ poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
z wymaganiami.

. Powietrze obecne w uktadzie hydraulicznym.

Usuna¢ powietrze z uktadu hydraulicznego. Zob. punkt 5.5.

o0

. Ztaczki nie sg dokrecone catkowicie.

Dokreci¢ ztgczki.

()

. Zablokowany waz hydrauliczny.

Naprawi¢ lub wymieni¢ waz hydrauliczny.

—h

. Awaria pompy.

Naprawic¢ lub wymieni¢ pompe zgodnie z wymaganiami.

Naprawic¢ lub wymienic¢ cylinder.

2. Ttok wysuwa sie tylko
czesciowo.

g. Uszczelki cylindra przeciekaja.
a

. Niski poziom oleju w pompie.

Uzupeic¢ poziom oleju w zbiorniku pompy zgodnie
z wymaganiami.

Ztaczki nie sg catkowicie dokrecone.

Dokreci¢ ztaczki.

2N

Zablokowany ttok cylindra.

Naprawic lub wymienic cylinder.

3. Cylinder wysuwa sie
w nieréwny sposéb.

. Powietrze obecne w uktadzie hydraulicznym.

Usuna¢ powietrze z uktadu hydraulicznego. Zob. punkt 5.5.

o |

Zablokowany ttok cylindra.

Naprawic¢ lub wymieni¢ cylinder.

4. Cylinder wysuwa sig
wolniej niz zwykle.

a. Nieszczelne potaczenie.

Naprawi¢ nieszczelne potaczenie.

b. Ztaczki nie sg catkowicie dokrecone.

Dokreci¢ ztgczki.

c. Awaria pompy.

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe zgodnie z wymaganiami.

5. Cylinder wysuwa
sie, ale nie utrzymuje
cisnienia.

. Uszczelki cylindra przeciekaja.

Naprawic¢ lub wymieni¢ cylinder.

Naprawic¢ nieszczelne potaczenie.

a
b. Nieszczelne lub poluzowane potgczenie.
c

. Awaria pompy.

Naprawi¢ lub wymieni¢ pompe.

6. Z cylindra wycieka
olej.

a. Nieszczelne lub poluzowane potaczenie.

Naprawi¢ nieszczelne potaczenie.

b. Zuzyty lub uszkodzony ttok cylindra.

Naprawic¢ lub wymieni¢ cylinder.

(9]

. Wyciek wewnetrzny.

Naprawic¢ lub wymienic¢ cylinder.

7. Cylinder nie wsuwa
sie lub wsuwa sig
wolniej niz zwykle.

Zamkniety zawor spustowy pompy.

Otworzy¢ zawér spustowy pompy.

o |®

Ziaczka nie jest catkowicie dokrecona.

Dokreci¢ ztaczke.

o

. Przepetniony zbiornik pompy.

Spuscic olej ze zbiornika pompy zgodnie z wymaganiami.

o

Zablokowany waz hydrauliczny.

Naprawic¢ lub wymieni¢ waz hydrauliczny.

e. Wewnetrzne uszkodzenie cylindra.

Naprawic¢ lub wymienic cylinder.
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10.0 PARAMETRY ZNAMIONOWE

10.1 Informacje o maksymalnych parametrach znamionowych - $ciggacze

Maksymalne dopusz-
Nr . czalne hydrauliczne
Nr mo- Liczba . - P EnEani
modelu Maksymalny nacisk Maksymalny udzwig cisnienie
delu . zamonto- . . . . b lind
- cylindra h znamionowy $ciggacza znamionowy cylindra robocze z cylindrem
sc::nga- hydraulicz- ‘:“;a:‘?’:n zamontowanym na $cig-
nego gaczu:
kN tona amer. kN tona amer. bar psi
LGH210 RWH101B100 2 91,7 10,3 91,7 10,3
LGH214 RWH121 2 124,6 14,0 124,6 14,0
LGH224 RCH202 2 215,0 24,2 215,0 24,2
LGH253 RCH513 2 467,3 52,5 467,3 52,5
700 10 150
LGH310 RWH101B100 3 91,7 10,3 91,7 10,3
LGH314 RWH121 3 124,6 14,0 124,6 14,0
LGH324 RCH202 3 215,0 24,2 215,0 24,2
LGH364 RCH603 3 576,0 64,7 576,0 64,7

10.2 Informacje o maksymalnych parametrach znamionowych - akcesoria do Sciggaczy

Maksymalne dopusz-
N del Mak I isk czalne hydrauliczne
Nr modelu r To de u axsymainy rll(ams Maksymalny udzwig cisnienie
rlum hydraulicz- rum zamontowanym na
nego akcesorium:
kN tona amer. kN tona amer. bar psi
BHP112 RWH101B100 75 7,0 91,7 10,3 476 6898
Zestaw BHP172 RWH121 75 7,0 124,6 14,0 350 5076
$ciggaczy
jarzmowych BHP272 RCH202 107 12,0 215,0 24,0 348 5043
BHP672 RCH603 222 25,0 576,0 64,7 270 3922
BHP181 RWH101B100 75 7,0 91,7 10,3 476 6898
Przystawka BHP282 RWH121 107 12,0 124,6 14,0 600 8702
oddzielacza
tozysk BHP292 RCH202 107 12,0 215,0 24,2 348 5043
BHP682 RCH603 222 25,0 576,0 64,7 270 3922
Przystawka BHP180 RWH101B100 75 7,0 91,7 10,3 476 6898
sclggacza BHP190 RWH121 75 7,0 1246 14,0 350 5076
do pierscieni
zewnetrznych BHP280 RCH202 107 12,0 215,0 24,2 348 5043
tozysk BHP580 RCH603 2292 25,0 576,0 64,7 270 3922

Nie nalezy przekracza¢ wskazanego maksymalnego poziomu hydraulicznego cisnienia roboczego dotyczacego
uzywanego $ciggacza lub akcesorium. Zob. informacje zawarte w punktach 10.1i 10.2.

W przypadku przekroczenia wskazanego poziomu maksymalnego cisnienia moze dojs¢ do przecigzenia i bardzo
powaznej awarii. Grozi to powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Nalezy pamie_taé o tym, ze w niektdérych sytuacjach maksymalne parametry znamionowe sciggacza lub akcesorium
moga by¢ NIZSZE niz maksymalne cisnienie znamionowe cylindra, w zwigzku z czym nalezy odpowiednio zmniejszy¢

cisnienie hydrauliczne.
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11.0 DANE PRODUKTU

11.1 Specyfikacje i wymiary - zasieg, rozwarcie i masa $ciagaczy

C
A
Nr mo- | Nacisk znamio- A maks. O B maks. g B min. I %
delu nowy
$cig- tona
gacza kN amer. mm cal mm cal mm cal mm cal kg funt
LGH210 91,7 10,3 215 8,46 192 7,56 300 11,81 84 3,31 10,3 22,66
LGH214 124,6 14,0 260 10,24 186 7,32 380 14,96 125 4,92 14,2 31,24
LGH224 215,0 24,2 336 13,23 325 12,80 480 18,90 165 6,50 37,4 82,28
LGH253 467,3 52,5 408 16,06 473 18,62 660 25,98 230 9,06 110,8 | 243,76
LGH310 91,7 10,3 215 8,46 192 7,56 300 11,81 84 3,31 12,7 27,94
LGH314 124,6 14,0 260 10,24 186 7,32 380 14,96 125 4,92 18,2 40,04
LGH324 215,0 24,2 336 13,23 325 12,80 480 18,90 165 6,50 47,3 104,06
LGH364 576,0 64,7 408 16,06 473 18,62 660 25,98 230 9,06 139,5 | 306,90
* Przyblizona masa zmontowanego $ciggacza z wiaczeniem korpusu, trzpienia obrotowego, ramion i cylindra hydraulicznego.

11.2 Specyfikacje i wymiary - zasieg i masa Sciggaczy jarzmowych

C

|

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

i i

Jf’ﬂ 0 0 9 \‘i
| |
B min
Nr modelu Nr modelu ze- B min. C i
$ciggacza jarzmo- | stawu Sciggaczy

wego uniwersalnych mm cal mm cal kg funt
BHP112 LGHMS310 115 4,53 280 11,02 2 4,40
BHP172 LGHMS314 115 4,53 280 11,02 2,1 4,62
BHP272 LGHMS324 140 5,51 370 14,57 2,4 5,28
BHP672 LGHMS364 220 8,66 615 24,21 6,4 14,08

Uwaga: Punkt 11.7 zawiera specyfikacje tap.
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11.3 Specyfikacje i wymiary - przystawka sciagacza do pierscieni zewnetrznych fozysk

SRR

U
« = >
T2
Nrmodelu |\ elu S1 min. S2 maks. T T2 A
przystawki
Pl zestawu
Sciggacza do o
NS Sciggaczy U
plerscieni ze- uniwersal- mm cal mm cal mm cal mm cal k funt
wnetrznych g u
. nych
tozysk
BHP180 LGHMS310 40 1,57 145 5,71 135 5,31 236 9,29 3/4" UNF 16H 2 4,40
BHP190 LGHMS314 40 1,57 145 5,71 164 6,46 265 10,43 3/4" UNF 16H 2.1 4,62
BHP280 LGHMS324 40 1,57 145 5,71 164 6,46 265 10,43 1" UNC 8H 2.4 5,28
BHP580 LGHMS364 60 2,36 240 9,45 150 5,91 310 12,20 | 1-5/8" UNC 5,5H 6,4 14,08
11.4 Specyfikacje i wymiary - przystawka oddzielacza tozysk
V1,V2
Nr V4 min. V2 maks. w A
Nr modelu modelu
przystawki zestawu X
oddz!elacza sclagaczy mm cal mm cal mm cal kg funt
tozysk uniwer-
salnych
BHP181 LGHMS310 10 0,39 110 4,33 110 4,33 5/8" UNF 18H 2,8 6,16
BHP282 LGHMS314 12 0,47 134 5,28 156 6,14 5/8" UNF 18H 5,7 12,54
BHP292 LGHMS324 13 0,51 210 8,27 182 7,17 5/8" UNF 18H 12,5 | 27,50
BHP682 LGHMS364 20 0,79 300 11,81 300 11,81 1-1/4" UNF 12H | 43,5 | 95,70
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11.5 Specyfikacje i wymiary - trzpien obrotowy i zabezpieczenie wypustu

. L . zd
T
N I
=
L N ¢D
Numer modelu L N d D H
$ciggacza ramienio- M
we mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal
go
LGH210 / LGH310 443 17,44 240 9,45 3/4” UNF 16h 15 0,59 20 0,79 16 0,63
LGH214 / LGH314 493 19,41 255 10,04 3/4” UNF 16h 21 0,83 38 1,50 16,5 0,65
LGH224 / LGH324 692 27,24 427 16,81 1” UNC 8h 32 1,26 40 1,57 17 0,67
LGH253 / LGH364 907 35,71 500 19,69 | 1-5/8” UNC 5,5h 38 1,50 44 1,73 18 0,71
11.6 Specyfikacje i wymiary - ramiona Sciggacza
s] |[] a —{c
Nr modelu D B c A L
$ciggacza
mm cal mm cal mm cal mm cal mm cal
LGH210 / LGH310 12 0,47 24 0,94 12 0,47 11 0,43 249 9,80
LGH214 / LGH314 14 0,55 30 1,18 16 0,63 17 0,67 300 11,81
LGH224 / LGH324 19 0,75 45 1,77 20 0,79 23 0,91 391 15,39
LGH253 / LGH364 26 1,02 55 2,17 34 1,34 35 1,38 492 19,37
11.7 Specyfikacje i wymiary - tapy
L
— [aV}
o o
Nr modelu zestawu L
$ciggaczy uniwer- Nr modelu tap R1 R2
salnych mm cal
LGHMS310 HP1136 209,0 8,23 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
i LGHMS314 HP1137 460,0 18,11 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
HP2006 361,0 14,21 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
HP2007 541,0 21,30 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
LGHMS324
HP2008 691,0 27,20 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
HP2012 236,0 9,29 3/4"-16 UNF 5/8"-18 UNF
HP5007 820,5 32,30 11/4"-12 UNF-2A 11/4"-12 UNF-2A
LGHMS364
HP5008 1075,5 42,34 11/4"-12 UNF-2A 11/4"-12 UNF-2A
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