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1.0 UvVOD

Prehled a pouziti

Cerpadla Enerpac fady LAT pro utahovaci nastroje jsou uréena
k pouziti s hydraulickymi momentovymi kli¢i k utahovani v
prdmyslovych podminkach. Dali, podrobné informace o
vyrobku naleznete v oddilech 4.0 a 5.0 této pfirucky. Technické
Udaje vyrobku naleznete v oddile 3.0.

Informace k dodavce

Po dodavce je nutné zkontrolovat vSechny soucasti s ohledem
na poskozeni vzniklé béhem prepravy. Pokud zjistite poskozeni,
je zapotfebi ihned informovat dopravce. Na poskozeni pfi
preprave se zaruka spolecnosti Enerpac nevztahuije.

Zaruka

e SpoleCnost Enerpac poskytuje na vyrobek zaruku pouze k
Ucelu, pro ktery je urCen.

e Zaruéni podminky k vyrobku naleznete v dokumentu
Globalni zaruka spole¢nosti Enerpac.

Jakékoli neopravnéné pouZziti nebo Upravy vyrobku rusi platnost
zaruky.
¢ Dodrzujte vSechny pokyny uvedené v této pfiruCce.
e Neprovadéjte Upravy zadnych soucasti zafizeni popsaného
v této pfirucce.
e\ piipadé potieby nahradnich dilii pouZivejte vyhradné
originalni ndhradni dily znacky Enerpac.
Nahradni dily

V pfipadé potfeby objednavky nahradnich dill viz seznam
nahradnich dill ¢erpadla na adrese www.enerpac.com.

Prohlaseni o shodé EU a Samostatné prohlaseni o shodé UK

Cerpadlo Enerpac pro utahovaci nastroje — Model LA2504TX-QR

c U K Tento nastroj spliiuje pozadavky

oznaceni CE a UKCA.

Spole¢nost Enerpac prohlaSuje, ze Cerpadla fady LAT pro
utahovaci nastroje byla testovana a odpovidaji pfisluSnym
normam a maji schvaleni nést oznaceni o osvédceni CE a UKCA.

Kazda dodavka tohoto vyrobku obsahuje kopii Prohlaseni o
shodé EU a Samostatného prohlaseni o shodé UK.

Smeérnice ATEX
(Zarizeni uréena pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu)

Cerpadlo Enerpac pro utahovaci nastroje - Model LA2504TX-QR
Ex) 1260 h4

Cerpadla Enerpac fady LAT pro utahovaci nastroje jsou
testovana a certifikovana podle smérnice ATEX 2014/34/EU.
Pro zafizeni skupiny Il, kategorie 2 (nebezpecné prostredi 1) v
plynové a/nebo prachové atmosfére.

Tento nastroj splfiuje pozadavky
smérnice ATEX (zobrazené vlevo).

2.0 BEZPECNOST

PeClivé si preCtéte veSkeré pokyny. Dodrzujte vSechna
doporucena bezpec€nostni opatfeni, aby nedoslo ke zranéni osob
ani Skodam na produktu a/nebo k poskozeni jiného majetku.
Spole¢nost Enerpac odmita zodpovédnost za jakékoliv poSkozeni
nebo Urazy plynouci z nebezpe¢ného pouzivani, nedostateéné
udrzby nebo nespravného provozu. Neodstrafujte varovné
§titky, znacky nebo nalepky. V pfipadé jakychkoliv dotazli nebo
pochybnosti si vyzadejte vysvétleni od spoleCnosti Enerpac nebo
mistniho zastupce spole¢nosti Enerpac.

Tyto pokyny si ulozte pro pozd&jSi pouziti.

Pokud jste nikdy nebyli Skoleni v oblasti bezpeCnosti pfi
pouZzivani vysokotlakého hydraulického nafadi, vyzadejte si u
svého distributora nebo servisniho stfediska informace o kurzech
bezpecnosti pfi pouzivani hydraulického naradi Enerpac.

V této prirucce se pouziva systém symbolll bezpecnostniho
upozornéni, vyrazy upozornéni a bezpecnostni zpravy, které
varuji uzivatele pred konkrétnim nebezpec¢im. Nedodrzeni téchto
varovani mlze mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, stejné
jako poskozeni zafizeni nebo jiného majetku.

V této pfirucce se pouziva tento symbol pro vystrahu.

Pouzivd se na upozornéni prfed potencidlnim

fyzickym nebezpe€im Urazu. Vénujte pozornost

symboldm pro bezpeénostni vystrahu a dodrzujte
veskeré bezpe€nostni pokyny uvedené u tohoto symbolu, aby se
predeslo Umrti nebo vaznému zranéni.

Symboly pro vystrahu se pouzivaji ve spojeni s nékterymi
vyrazy upozornéni, které upozornuji na bezpecnostni hlaseni
nebo zpravy o Skodach na majetku a uréuji stupen nebo Uroven
zavaznosti nebezpecdi. Vyrazy upozornéni pouzité v této pfirucce
jsou VAROVANI, UPOZORNENI a POZNAMKA.

_ OznaCuje nebezpecnou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni.

Oznaduje nebezpe€nou situaci. Pokud se ji
nevyhnete, mohla by mit za nasledek lehké nebo méné vazné
zranéni.

Oznaéuje informace povazované za dUlezité, ale
nesouvisejici s nebezpecim (napfiklad zpravy tykajici se Skody
na majetku). Upozorfiujeme, ze s timto signalnim vyrazem se
nebude pouzivat symbol pro vystrahu.

2.1 Bezpecnostni opatreni

Nedodrzeni téchto opatieni by mohlo mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke Skodé na majetku.

e Nez zacnete Cerpadlo pouzZivat nebo neZ je zaCnete
pripravovat na pouziti, pfeCtéte si bezpe€nostni opatfeni a
pokyny v této pfiruéce a dlikladné jim porozuméjte. Vzdy
dodrzujte bezpecCnostni opatfeni a pokyny, véetné téch,
které jsou obsazeny v postupech této pfirucky.

* Ridte se dillezitymi provoznimi, bezpednostnimi a servisnimi
pokyny v navodu k obsluze pouzivaného momentového
klice (dodavaném vyrobcem momentového klice).

e Uzivatel musiabsolvovat Skolenibezpecnosti prace vdaném
pracovnim prostfedi. Uzivatel musi byt podrobné sezndmen
s Cerpadlem a spravnym pouzivanim momentového klice.
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Veskeré hydraulické vybaveni (momentovy kli€¢, hadice,
armatura, spojky atd.) musi vyhovovat jmenovitému
pracovnimu tlaku 690 bar [10 000 psi].

Zarizeni nepretézujte.

Nikdy neprovadéjte demontaz ¢i Upravu nastaveni

pretlakového pojistného ventilu uvniti Cerpadla. Ventil je
nastaven z vyroby.

Umistéte Cerpadlo na stabilni plochy vodorovny povrch.
Zabezpecte pracovni prostor a umistéte varovné Stitky.

Dojde-li k pferuseni pfivodu vzduchu do Cerpadla, vypnéte
uzaviraci vzduchovy ventil Cerpadla.

K pohonu pneumatického motoru Cerpadla nepouzivejte
hoflavé plyny.

PouZivejte ochranu sluchu. Hladina akustického vykonu
(hluénost) mlize presahnout 85 db(A).

Pfi pouziti hydraulického zafizeni pouzivejte osobni
ochranné prostfedky (OOP). Vzdy pouzivejte ochranné
bryle. PouZitim vhodnych bezpec¢nostnich prostiedk, jako
je prachova maska, neklouzava bezpecénostni obuv, pfilba,
rukavice nebo ochrana sluchu, Ize sniZit riziko zranéni.

Nepouzivejte opotiebené a poskozené hadice. Natlakovani
opotiebené i poskozené hadice miZe vést k jejimu
prasknuti.

Opotrebené ¢i poskozené dily neprodlené vyménte.
Pouzivejte vyhradné originalni dily Enerpac od schvalenych
distributorl ¢i servisnich stfedisek. Dily Enerpac byly
navrzeny pro fadné pouziti, fungovani a bezpe€ny provoz.
PFi provozu dbejte na to, abyste nenechali ruce ani nohy v
blizkosti kli€e a pracovniho prostoru.

Nemanipulujte s natlakovanymi hadicemi; unikajici olej
muZe pod tlakem proniknout kiZi a zplisobit vazné zranéni.
V pfipadé podezieni, Ze olej pronikl kdZzi, neprodlené
vyhledejte Iékarfskou pomoc.

Tlakovani provadéjte pouze u kompletnich, fadné
zapojenych  hydraulickych ~ systémd.  Neprovadéjte
tlakovani systémU obsahujicich nepfipojené spojky.
Neprovadéjte demontaz krytu manometrd (jsou-li jimi
vybaveny).

U Cerpadel s manometry kalibrovanymi uzivatelem
zkontrolujte datum osvédCeni o kalibraci. Pokud jiz
uplynulo datum nasledné kalibrace, musi byt provedena
nova kalibrace.

Pred rozpojenim spojek vzdy oveérte, Ze je v hydraulickém
obvodu nulovy (0) tlak.

A\ UPOZORNENi

Nedodrzeni téchto opatfeni by mohlo mit za nésledek lehké
nebo méné vazné zranéni. Mohlo by také dojit ke Skodé na
majetku.

Zajistéte ochranu vSech soucasti pfed vnéjSimi zdroji
poskozeni, jako jsou nadmérné teplo, plameny, pohyblivé
Casti strojli, ostré hrany ¢i korozivni chemikalie.

Viyvaruijte se ostrych ohyb( a zauzleni hydraulickych hadic.
Ohyby a zauzleni mohou zpUdsobit narlist tlaku a vést k
selhani hadic.

Chrante hadice pfed padajicimi predméty; prudky naraz
muZe zplsobit poskozeni dratll zpeviuijicich hadici uvnitt.
Chrarite hadice pred rizikem skfipnuti, jaké predstavuiji
tézké predméty Ci vozidla; poskozeni vlivem skfipnuti
mize vést k selhani hadic.

Hydraulické zafizeni nezvedejte za hadici ani za spojky.
Pouzivejte vyhradné uréena manipulaéni madla a zdvihaci
prvky.

Pfed zahdjenim provozu provedte kontrolu Cerpadia.
Pfipadné opotfebené, poskozené Ci netésné dily opravte
nebo vyménte.

Pfi provadéni mazani a udrzby pouzivejte vyhradné kvalitni
schvélena maziva a dodrzujte pokyny jejich vyrobce.

Servis hydraulického zafizeni musi provadét pouze
kvalifikovany technik se specializaci na hydraulicka
zarizeni. Pokud potfebujete zafidit opravu, obratte se na
autorizované servisni stredisko spoleénosti Enerpac ve
svém okoli.

Pro zajisténi spravného provozu a co nejlepsi vykonnosti
pouzivejte vyhradné hydraulicky olej Enerpac HF. Pouziti
jinych olejd mize vést k poskozeni komponent Cerpadla a
k zneplatnéni zaruky vyrobku Enerpac.

2.2 Postupy bezpecné likvidace

Jakmile Cerpadlo dosahne konce své zivotnosti, provedte jeho
likvidaci podle nasledujiciho postupu:

1.
2.

Otevrete pfivod vzduchu do Cerpadia.

Ujistéte se, Ze je kompletné uvolnén veskery hydraulicky a
pneumaticky tlak.

Odpojte od Cerpadla potrubi pfivodu stlateného vzduchu
a hydraulické hadice.

Z hydraulické nadrze vypustte veskery olej. Olej zlikvidujte
v souladu se v8emi platnymi zakony a predpisy.
Odevzdejte Cerpadlo do schvéleného prdmyslového
recyklaCniho zafizeni k likvidaci.
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3.0 UDAJE O VYROBKU

3.1 Technické udaje - Model LA2504TX-QR

Vstupni Uzite¢ny objem Hmotnost
Typ ovladaciho ventilu Typ motoru Pfipojeni hydraulickych hadic * vzduchova Typ oleje nadrze ** (vEetné oleje)
pripojka
| gal kg b
Ctyicestny, dvoupolohovy Vzduchovy Hydraulické spojky Spin-On znacky 1/2" NPTF
momentovy kli¢ (pneumaticky) Enerpac (1 zastrcka, 1 zasuvka) (-500-14) Enerpac HF 19 0.5 18,0 39,6

*: Hydraulické spojky Spin-On znacky Enerpac jsou dodavany s Cerpadlem. Velikost zavitu hydraulické pfipojky Cerpadla je 1/4" NPTF.
Priblizny uzite¢ny objem hydraulické nadrze ¢erpadia. Celkovy objem oleje v Gerpadle (véetné nadrze a télesa Cerpacino prvku) je pfiblizné 3,0 litrli [0,8 galond].

Hydraulicky pratok (typicky)
Maximalini pracovni hydraulicky Rozsah nastaveni pojistného
o * A i
Typ &erpadia tiak Pfi hydr. tlaku 0,6 bar [10,0 psi] | P¥i hydr. tiaku 690 bar [10 000 psi] ventilu uZivatelem
bar psi I/min in®/min I/min in®/min bar psi
Dvoustupriové 690 10 000 35 214 04 25 138-690 2000-10 000

* Nastaveni maximalniho tlaku Cerpadla je omezeno vnitfnim pojistnym ventilem na pfiblizné 710-745 bar [10 300-10 800 psi].

Vykon pneumatického Rozsah dynamického tlaku vzduchu (na Spotreba vzduchu Provozni Hladina akustického
motoru vstupni vzduchové pfipojce) (max.) Rozsah teplot * vykonu Lwa **
(min.) (max.) ) . X
kw hp - - I/min scfm C F dB
bar psi bar psi
1,3 1,7 45 65 6,9 100 1389 65 -28 az +50 -19.az +122 87-90
" Pfi relativni vinkosti 85 %.
Typicky. Skute¢na hladina akustického vykonu se bude lisit podle otacek a zatizeni Cerpadla.
3.2 Vykonnostni kiivky - Model LA2504TX-QR
(PALCOVE) (METRICKE)

VZTAH MEZI PRUTOKEM A TLAKEM

VZTAH MEZI PRUTOKEM A TLAKEM

250
225

200

175

150
125

100

75

Prutok oleje (in3/min) »

50

25

0
0

2000

4000

6000 8000 10,000

Tlak (psi) »

1.5

Prutok oleje (I/min) »

0.5

N

0
0

100 200 300 400 500 600 700

Tlak (bar) »

Poznamka: Krivky jsou zaloZeny na dynamickém tlaku vzduchu 6,8 bar [100 psi] pfi pritoku 1389 I/min. [65 scfm]
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3.3 VnéjsSi rozméry - Model LA2504TX-QR

Rozmér
Polozka
mm | palce
A 435 171
B 250 9,8
C 375 14,8
m ft
D
(kabel | 45 | 150
dalkového ' ’
ovladace)

© 0O
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4.0 HLAVNi FUNKCE A SOUGASTI

Legenda:

. Hydraulicky manometr

. Ochranny ram

. Pripojka hydraulické hadice B

. Olejoznak (horni)

. Olejoznak (spodni)

. Zatka vypousténi oleje

. Pripojka hydraulické hadice B

. Hyd. pojistny ventil (nastavitelny uzivatelem)
. Hydraulicka nadrz

. Zatka plniciho otvoru

. Ovladaci ventil pneumatického motoru

. Manipulaéni madlo

. Jednotka mazani pneumatického motoru
. Vzduchovy filtr / regulator

. Pneumaticky manometr

. Vstupni vzduchova pfipojka (1/2" NPTF)

. Odvzdusnovaci ventil hydraulické nadrze
. Pneumaticky motor

. Vyfuk vzduchu

. Hydraulicky ovladaci ventil

. Délkovy ovladac a kabel

13

Obrazek 1: Hlavni funkce a soucasti — ¢erpadlo fady LAT pro utahovaci nastroje
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5.0 POPIS VYROBKU

5.1 Uvod

Pneumaticky pohanéna ¢erpadla Enerpac rady LAT pro utahovaci
nastroje jsou uréena k pouziti s hydraulickymi momentovymi klici
se jmenovitym provoznim tlakem 690 bar [10 000 psi].

Vlastnosti:

¢ Dvoutlacitkovy dalkovy ovlada s kabelem o délce 4,5 m
[15 ft].

¢ Pneumaticky motor o vykonu 1,3 kW [1,7 hp].

¢ Lehkaaodolna konstrukce s hlinikovou hydraulickou nadrzi.

e Dvoustupriové provedeni Cerpadla umoziuje rychlé plnéni
systému a kontrolu prdtoku pii vysokém tlaku.

o Tii samostatné pistové bloky zajistuji rovnomérny prdtok
oleje a plynuly provoz.
e Integralni ochranny rdm a manipulacni madlo.

¢ Integréini sestava vzduchového filtru / reguldtoru / mazaci
jednotky.

o Ciselnikovy hydraulicky manometr 690 bar [10 000 psi].

¢ Pretlakovy pojistny ventil nastavitelny uzivatelem umozriuje
rychlé nastaveni sily momentového kliCe.

Cerpadio umoZiiuje dosazeni tlaku 690 bar [10 000 psi] pfi
tlaku vzduchu 4,5 bar [65 psi] a dynamickém pritoku vzduchu
1389 I/min [65 scfm].

Viz nékres hlavnich prvkd a komponent Gerpadla na obrazku 1
(Obrazek 1).

6.0 PRIPRAVA K POUZITI

6.1 Odvzdusnovaci ventil nadrze

Dily odvzdu$novaciho ventilu jsou samostatnou soucasti
dodavky. Pfed zahajenim pouzivani ¢erpadla se musi namontovat
dle nasledujiciho postupu. Viz Obrazek 2.

1. Z krytu nadrze demontujte kovovou prepravni zaslepku (A)
(uchoveite ji pro budouci pouZziti).

2. Namontujte pfizpdsobovaci armaturu (B), redukcni
armaturu (C) a odvzdusnovaci ventil (D). Odvzdusiovaci
ventil utahujte rukou, abyste predesli poskozeni.

Obrazek 2: Montaz odvzdusiovaciho ventilu hydraulické nadrze

6.2 Hladina oleje v nadrzi

Hydraulickd nadrz je z vyroby naplnéna olejem. V ramci
prfedbéznych opatfeni je vSak nezbytné pfed spusténim
Cerpadla provést kontrolu hladiny oleje. S odkazem na obrazek
3 postupuijte podle nasledujiciho postupu:

1. Pokud je pfipojen pfivod vzduchu, zaviete ho. Ovérte, ze
manometr na vzduchovém filtru / regulatoru indikuje nulu
(0 bar/psi). Ovéfte, Ze hydraulicky manometr indikuje nulu
(0 bar/psi).

2. Umistéte Cerpadlo na vodorovny povrch. Zkontrolujte
hladinu oleje. Nadrz je napInéna, kdyz hladina dosahuje -
ale nepresahuje - horni olejoznak.

3. Je-li hladina oleje nizka, odSroubuijte zatku plniciho otvoru
nadrze. Pomalu dolijte hydraulicky olej, dokud hladina
nedosahuje - ale nepfesahuje - horni olejoznak. NADRZ
NEPREPLNUJTE.

Za Ucelem zajisténi optimalni vykonnosti a zavezeni
pfipadného zneplatnéni zaruky na vyrobek pouzivejte vyhradné
hydraulicky olej Enerpac HF.

4.  NaSroubujte zpét zatku plniciho otvoru nadrze.

5. Po pfipojeni klice a hadic a spusténi ¢erpadla mlze byt
zapotfebi doplnit dalSi olej. Hladinu oleje kontrolujte vzdy
pfi vypnutém Cerpadiu a po uvolnéni hydraulického tlaku.

PLNA
NADRZ

DOPLNTE OLEJ DOPLNTE OLEJ

Obrazek 3: Hladina oleje v hydraulické nadrzi
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6.3 Pripojeni stlaceného vzduchu

Na ochranném ramu Cerpadla, v blizkosti vzduchového filtru
/ regulatoru se nachazi pfipojka 1/2" NPTF. K této pfipojce
pfipojte potrubi pfivodu stlaeného vzduchu. Viz Obrazek 4.

Pro zajisténi maximalniho pracovniho tlaku Cerpadla 690 bar
[10 000 psi] je tfeba dynamicky tlak vzduchu 6,9 bar pfi pritoku
1389 |/min [100 psi pfi pratoku vzduchu 65 scfm].

Pfi ne€innosti ¢erpadla upravte nastaveni tlaku vzduchu pomoci
oto¢ného ovladaCe na horni strané regulatoru. Za ucelem
umoznéni nastaveni je tfeba povytdhnout ovlada¢ nahoru. Jeho
zatlaGenim dol( se nastaveni zajisti. Hodnota tlaku vzduchu se
zobrazuje na manometru umisténém na télese regulatoru. Viz
Obrazek 6.

Dalsi informace naleznete v pokynech vyrobce vzduchového
filtru / regulatoru.

)

Obrazek 4: Vstupni vzduchova pfipojka

6.4 Opatieni pro pouziti filtru/regulatoru a mazaci jednotky

NedodrZeni nasledujicich opatfeni a pokynt

mUiZe vést k prasknuti télesa filtru/regulatoru ¢i mazaci jednotky.
To mize mit za nasledek miré az stfedné zavazné poranéni
osob.

¢ Nadobky filtru/reguldtoru a mazaci jednotky jsou vyrobeny
z polykarbonatu. Oleje na bazi syntetiky nebo obsahujici
fosfore¢né estery ¢i chlorované uhlovodiky zplsobi korozi
polykarbonatovych nadobek, coZz mize vést k jejich
prasknuti. Nepfipojujte Cerpadlo k systémlm stlaceného
vzduchu pouzivajicim takové oleje.

¢ Nevystavujte nadobky filtru/regulatoru a mazaci jednotky
materiallm jako tetrachlormetan, trichloretylen, acetony,
fedidla nebo Cistici prostfedky, které zplsobuiji praskani
plastd.

eV pfipadé nejistoty, zda pouzité latky mohou predstavovat
Skodlivé pracovni prostfedi pro tyto dily, se informujte u
vyrobce vzduchového filtru / regulatoru.

6.5 Pripojeni hydraulickych hadic

Aby byla zajisténa spravna funkce klice, spojky musi byt spravné
pfipojeny (podle nakresu, Obrazek 5). VSechny hadice, armatury
a komponenty pouzité s Cerpadlem musi byt dimenzovany na
jmenovity tlak nejméné 690 bar [10 000 psi].

[ARVARGVANI] Na hadicich nesmi byt ostré ohyby ani smycky.
Neprekracujte minimalni polomér ohybu stanoveny vyrobcem
hadic. Pokud se hadice zkrouti nebo jinak poskodi, musi se
vymenit. Poskozené hadice mohou pfi vysokém tlaku prasknout,
coz mlize vést k zranéni osob.

1. Abyste predeSli spusténi Cerpadla, ujistéte se, Ze je
uzavren pfivod stlaGeného vzduchu. Ovérte, ze manometr
na vzduchovém filtru / regulatoru indikuje nulu (O bar/psi).

2. Oveérte, Ze hydraulicky manometr Cerpadla indikuje nulu (0
bar/psi). Pokud je v systému indikovan tlak, uvolnéte jej
podle postupu popsaného v oddile 7.3 této pfirucky.

_ Snaha o pfipojeni hydraulické hadice k Cerpadlu
¢i momentovému Kli¢i, zatimco je spojka pod tlakem, mlize vést
k poranéni osob a/nebo uniku kapaliny.

EIIA Cerpadio se dodava vybaveno polovinami spojek
predinstalovanymi v hydraulickych pfipojkach Cerpadla. Tyto
poloviny spojek jsou kompatibilni s hadicemi momentovych
kli¢h Enerpac fady THQ.

3. Ze spojek Cerpadla ,A* a ,B“ odstrarite protiprachové
krytky.

4.  Pfipojte hadici ze strany pro vysunovani momentového
klice ke spojce Cerpadla ,A“. Rukou utahnéte objimku
vnéjsi poloviny spojky, dokud neni piné nasroubovana na
objimku vnitini poloviny spojky.

5.  Pripojte hadici ze strany pro zasunovani momentového
klice ke spojce Cerpadla ,B“. Rukou utahnéte objimku
vnéjsi poloviny spojky, dokud neni piné nasroubovana na
objimku vnitini poloviny spojky.

_ U v8ech hadicovych spoji dbejte na UpIné
spojeni a zaSroubovani vnitfnich a vnéjSich polovin spojek.
Zavity na spojkach nesmi byt vidét. Neuplné spojeni spojek
mlze branit spravné cinnosti kli¢e a mlze vést k Uniku

Cerpadlo
Momentovy kli¢
Zasunut - olle [70g s
Vysunuti | {:Iﬂﬂmﬂﬂm[@ A
Obrazek 5: Zapojeni hydraulickych hadic (typické)
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vysokotlakého oleje a/nebo rozpojeni natlakovanych hadic.
Nasledkem toho mize dojit k protrzeni pokozky nebo jinému
vaznému zranéni osob.

6.  Po prvnim pripojeni momentového klice k ¢erpadiu mize
byt v hydraulickém obvodu zachycen vzduch. Postup
odvzdu$néni naleznete v oddile 7.4.

6.6 Jednotka mazani pneumatického motoru - PInéni
maziva

Mazaci jednotka pneumatického motoru zajiStuje mazani
pneumatického motoru Cerpadla. Pfed prvotnim spusténim
Cerpadla napliite nadobku jednotky mazani pneumatického
motoru olejem s dobrou rozprasnosti. Viz obrazek 6.

Doporuéenym mazivem pneumatického motoru je mineralni
olej s viskozitou 100 az 200 SUS pii teploté 38 °C [100 °F] a s
anilinovym bodem vy38im nez 93 °C [200 °F].

,Abyste predesSli poSkozeni mazaci jednotky,
NEPOUZIVEJTE oleje s pfisadami, misené oleje obsahuijici
rozpoustédla, grafit, Cistici prostfedky Ci syntetické oleje.

PFi prvotnim plnéni ¢i doplfiovani maziva v pfipadé nizké hladiny

postupuijte podle nasledujiciho postupu:

1. Zavrete pfivod stlaceného vzduchu.

2.  Odstranite plnici zatku na horni strané mazaci jednotky.

3. Dle potfeby pomalu doplfite mazivo, dokud hladina
nedosahuje znacky MAX OIL. Abyste zamezili rozliti,
pouzijte nalevku nebo lahev s dlouhou hubici. Nalevku
¢i hubici zasunte zcela do zapusténého prostoru plniciho
hrdla.

4.  Po doplnéni maziva naSroubuijte zatku zpét.

Dalsi informace naleznete v pokynech vyrobce mazaci jednotky.

Mazaci jednotka se musi pravidelné doplfiovat
patficnym mazivem. Udrzovani hladiny oleje v mazaci jednotce je
zasadni pro zivotnost pneumatického motoru. Pouzivani Gerpadla
pfi nizké hladiné maziva v mazaci jednotce (pod zna¢kou MIN
OIL) povede k predGasnému opotfebeni pneumatického motoru.
Za UCelem zgjiSténi fadného mazani také nastavte spravné
davkovani mazaci jednotky dle popisu v néasledujici Casti této
prirucky.

6.7 Mazaci jednotka pneumatického motoru - Nastaveni
davkovani oleje

Pfed spusténim Cerpadla je tfeba nastavit davkovani mazaci
jednotky. Viz Obrazek 6.

Prvotni nastaveni:

1. Momentovy kli¢ NESMi byt namontovan na matici &i §roubu.
2. Otevrete pfivod stlateného vzduchu.

3.  Stisknutim a uvolnénim zeleného tlacitka ON/ADV na
dalkovém ovladaci spustte Cerpadlo.

4.  Pfipracujicim Cerpadlu nastavte pojistny ventil nastavitelny
uzivatelem tak, aby manometr indikoval nulu (0 bar/psi).

5. Zatimco Cerpadlo dale pracuje, sledujte kapky oleje pres
prdzor mazaci jednotky (ktery se nachdzi pfimo pod
oto€nym ovlada¢em davkovani).

6. Nastavte Ukap na jednu az dvé kapky za minutu. Ukap
se zvySuje otoCenim ovladaCe davkovani proti sméru
hodinovych ruciCek a snizuje otoenim ve sméru hodinovych
rucicek.

7. Po pouziti systému, a jakmile dosahne normaini provozni
teploty, zkontrolujte Ukap znovu. Dle potieby davkovani
upravte.

Dal$i informace naleznete v pokynech vyrobce mazaci jednotky
pneumatického motoru.

2

Legenda: F’J

1. Ovlada¢ tlaku vzduchu

2. Ovlada¢ nastaveni Ukapu —
mazaci jednotky MAX

3. Ukazatel mazaci jednotky HEVEL

4. Plnici zatka mazaci jednotky

e

5. Nadobka jednotky mazani A
pneumatického motoru 6

MAX
_ olL
MAX

oIL i

) T>~5 o

7. Pneumaticky manometr

6. Nadobka vzduchového filtru
(viz také Obrazek 17) W/ ——

Obrazek 6: Vzduchovy filtr / regulator a jednotka mazani pneumatického motoru
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L4 ATY Spravnou Uroven mazani pneumatického motoru
zkontrolujete pfidrzenim zrcatka u vystupnich otvor( vyfuku
vzduchu. Pokud se vytvafi silny olejovy film, dle potfeby ukap
snizte.

7.0 PROVOZ

7.1 Kontrola pied spusténim

e Zkontrolujte vSechny armatury a pfipojky hydraulického
systému, abyste méli jistotu, Ze jsou utazené a tésni.

e Zkontrolujte hladinu oleje v hydraulické nadrzi. Pokyny
naleznete v oddile 6.2.

¢ Pripojte Cerpadlo k potrubi pfivodu vzduchu a zapnéte
systém stlaceného vzduchu.

e Pred pouzitim Cerpadla a momentového klie na matici
¢i Sroubu provedte odvzdusnéni hydraulickych hadic
a komponent dle popisu v oddile 7.4. Poté nastavie
maximalni tlak potfebny pro dané pouziti a pouzity
momentovy Kli€. Viz pokyny v oddile 7.5.

Odvzdusnéni a nastaveni tlaku (momentu) provedte
vzdy pfi prvotnim spusténi a pfi pouziti jiného momentového
klice.
e Seznamte se s pokyny vyrobce momentového Kklice
obsahujici dlleZité bezpecnostni, provozni a servisni
pokyny tykajici se pouziti kliCe s Eerpadlem.

7.2 Provozni pokyny

Cerpadlo se ovlada dvoutlagitkovym dalkovym ovladagem. Viz
Obrazek 7.

e Stisknutim a podrZzenim zeleného tlacitka ON/ADV spustte
Cerpadlo a vysunte kli¢. Za ucelem vysunuti kli¢e musite
podrzet tlacitko stisknuté.

* Uvolnénim zeleného tlaCitka ON/ADV se kIic zasunuje.
Cerpadlo pokracuje v chodu.

e Stisknutim Cerveného tladitka OFF se Cerpadlo zastavi.

7.3 Uvolnéni hydraulického tlaku
UplIné uvolnéni hydraulického tlaku pomoci dalkového ovladage:

e Stisknéte a podrzte Cervené tlacitko OFF a soucasné
nékolikrat stisknéte a uvolnéte zelené tlacitko ON/ADV. Viz
Obrazek 8.

¢ Ovéfte, Ze hydraulicky manometr indikuje nulu (0 bar/psi).
Poté uvolnéte Cervené tlaCitko OFF.

Pro UcCely uvolnéni hydraulického tlaku pomoci
dalkového ovladae musi byt na vstupni vzduchovou pfipojku
priveden tlak.

Je-li pfivod stlateného vzduchu odpojen nebo je necinny, a v
systému je zachycen hydraulicky tlak:

e Uvolnéte hydraulicky tlak ru¢né otoCenim pojistného
ventilu nastavitelného uzivatelem proti sméru hodinovych
ruGicek, dokud nedojde k uvolnéni tlaku. Dalsi informace
viz v oddile 7.5.

e Qvérte, ze hydraulicky manometr indikuje nulu (0 bar/psi).

g/ —

£‘/

ZELENE TLAGITKO

e Stisknutim a podrzenim
tlagitka spustte

Cerpadlo a vysurite Klic.

* Uvolnénim se kli¢
zasune.

GERVENE TLAGITKO

o Stisknutim se zastavi
Cerpadlo.

Obrazek 7: Spusténi a vypnuti ¢erpadla

1. Stisknéte a podrzte Cervené

tlacitko.

2. Stisknéte cervené tlacitko, a
zatimco jej drzite, nékolikrat
stisknéte a uvolnéte zelené

tlacitko.

3. Ujistéte se, Ze je veskery
hydraulicky tlak zcela
uvolnén.

0 bar/psi

Obrazek 8: Uvolnéni hydraulického tlaku

L4402

11




7.4 Odvzdusnéni hydraulického systému

Pfi prvnim pfipojeni momentového klie k Cerpadlu nebo pfi
pfipojeni jiného momentového klice mize dojit k zachyceni
vzduchu v hadicich €i jinych sou¢astech.

Aby byl zajiStén plynuly provoz, odvzdu$néte systém
nékolikerym utazenim a uvolnénim momentového kliCe bez
zatéze. PokraCujte, dokud se kli¢ nevysunuje a nezasunuje bez
prodlev.

Béhem tohoto postupu umistéte Cerpadlo o néco vySe nez
momentovy Kli¢, usnadni se tak unikani vzduchu.

7.5 Nastaveni maximalniho tlaku (momentu)

_ PRED umist&nim momentového kli¢e na matici
nebo Sroub provedte nastaveni tlaku. Tlak cerpadla mize byt
nezbytné nastavit na nepatrné vy$si hodnotu nez vypocteny tlak
potiebny k zajiSténi pozadovaného momentu pro dané pouziti.
Nicméné vyrazné prekroCeni potfebného momentu povede k
poskozeni zafizeni a mize vést k poranéni osob.

T Seznamte se s postupy nastaveni a provozu
momentového klice v pokynech vyrobce kliCe.

Cerpadlo je vybaveno pojistnym ventilem nastavitelnym
uzivatelem, ktery slouzi k nastaveni maximalniho hydraulického
tlaku cCerpadla a tim odpovidajiciho momentu vyvijeného
momentovym kli€em na matici i Sroub.

Provedte nastaveni dle nize uvedeného postupu. Viz detail
pojistného ventilu — Obrazek 9.

1. Uvolnéte pojistnou matici pojistného ventilu.

2. Stisknutim zeleného tlacitka ON/ADV na dalkovém ovladaci
spustte Cerpadlo. Sledujte hodnotu tlaku na hydraulickém
manometru.

3.  Stisknéte a podrzte zelené tlacitko ON/ADV a:

e Pomalym otacenim koleCkem nastaveni pojistného ventilu
ve sméru hodinovych rucicek zvyste tlak na pozadovanou
hodnotu.

¢ Pomalym otacenim koleCkem nastaveni pojistného ventilu
proti sméru hodinovych rucicek tlak snizite.

I Pri snizovani hodnoty je za UCelem ovéfeni nastaveni
tlaku tfeba zelené tlacitko ON/ADV uvolnit a poté znovu stisknout.

4. Dle potfeby opakujte kroky 2 a 3, dokud nedosahnete
spravného nastaveni hydraulického tlaku. Poté utahnutim
pojistné matice pojistného ventilu nastaveni zaaretujte.

5. Neékolikerym spusténim a zastavenim Cerpadla zkontrolujte
nastaveni.

Legenda: S

™ 1. Otocény ovlada¢
2. Pojistna matice
N~

Obrazek 9: Pretlakovy pojistny ventil nastavitelny uzivatelem
(nastaveni momentu)

7.6 Odpojeni hydraulickych hadic

Po pouziti odpojte hydraulické hadice, jak je popsano v
nasleduijicich krocich:

1. Ovéfte, ze hydraulicky manometr ¢erpadla indikuje nulu (0
bar/psi). Pokud je v systému indikovan tlak, uvolnéte jej
podle postupu popsaného v oddile 7.3 této pfirucky.

2.  Zaviete pfivod stlaceného vzduchu do Cerpadla. Ujistéte
se, ze manometr vzduchového filtru / regulatoru indikuje
nulu (0 bar/psi).

3. U hydraulickych spojek cerpadla ,A“ a ,B“ uvolnéte
Sroubovaci objimky vnéjSich spojek. Odpojte hadice od
Cerpadla.

4.  Zaucelem zabranéni vniku necistot namontujte na spojky
Cerpadla a hadic protiprachové kryty.

12
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7.7 Postup zaplaveni ¢erpadla

Pokud je Cerpadlo pomalé nebo momentovy Kkli¢ pracuje
nevyzpytatelné, nejprve provedie odvzdusnéni systému podle
postupu popsaného v oddile 7.4. Pokud problém pretrvava,
provedte nize uvedeny postup zaplaveni Cerpadla.

Podle potfeby se fidte podrobnymi pokyny v
predchozich castech této pfiruCky vénovanymi hydraulické
nadrzi, vzduchovému filtru / regulatoru, tlacitkim dalkového
ovladace a pojistnému ventilu nastavitelnému uZzivatelem.

1.  Hydraulickd nadrz musi byt pind. Hladina oleje musi
dosahovat — nikoliv v8ak presahovat — horni okraj
olejoznaku. Je-li hladina oleje nizka, podle postupu
popsaného v oddile 6.2 doplnite potfebné mnozstvi oleje.

2. Otacejte pojistnym ventilem nastavitelnym uzivatelem
proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud neni zcela uvolnén.
Ovéfte, Ze hydraulicky manometr Cerpadla indikuje
nulu (0 bar/psi).

3.  Pripojte pfivod vzduchu a ovéfte, ze tlak vzduchu na
vstupu &ini pfiblizné 6,9 bar [100 psi].

4.  Nastavte vzduchovy filtr / regulator na tlak 2,1 bar [30 psi].

5.  Na dalkovém ovladaci stisknéte a uvolnéte zelené tladitko
ON/ADV.

6.  Ponechejte Cerpadlo v chodu asi 10 az 15 sekund. Tim se
z hydraulického systému vypudi zachyceny vzduch.

7. Zvyste tlak vzduchu na vzduchovém filtru /regulatoru na
4,8 bar [70 psi] a ponechejte Cerpadlo v chodu dalSich
10 sekund.

8.  Stisknéte a podrzte zelené tlaCitko ON/ADV. PFi drzeni
stisknutého tlacitka ponechejte Cerpadlo v chodu dalSich
5 az 10 sekund, aby ze systému mohl uniknout vzduch.

9.  Zvyste tlak na vzduchovém filtru / reguldtoru na 6,9 bar
[100 psi].

10. Sledujte tlak na hydraulickém manometru Cerpadia.
Otacejte pojistnym ventilem nastavitelnym uzivatelem
ve sméru hodinovych rucicek, dokud se hydraulicky tlak
nezvysi na 690 bar [10 000 psi].

11. Uvolnéte zelené tlaCitko ON/ADV a sledujte tlak na
hydraulickém manometru Cerpadla. Manometr by mél
indikovat 172 az 180 bar [2500 aZ 2600 psi].

12. Stisknéte zelené tlacitko ON/ADV a ovérte, Ze tlak vzroste
na 690 bar [10 000 psi].

13. Stisknutim Cerveného tlaCitka OFF se Cerpadlo zastavi.
Ovérte, ze hydraulicky manometr Cerpadla indikuje
nulu (0 bar/psi).

14. Stisknéte a podrzte Cervené tlacitko OFF a soucasné
nékolikrat stisknéte a uvolnéte zelené tlacitko ON/ADV.
Tim se uvolni tlak zachyceny v zasouvacim okruhu.

8.0 UDRZBA

8.1 Vyména oleje a hydraulicka nadrz

Po kazdych 250 hodinach provozu vymeéiite olej v hydraulické
nadrzi. Je-li Cerpadlo provozovano ve velmi prasném prostredi
nebo pfi vysokych teplotach, provadéjte vyménu oleje Castsji.

Postupujte podle nasleduijicich kroku: Viz Obrazek 10.

1.  Zastavte Cerpadlo a uvolnéte hydraulicky tlak. Ovérte, Ze
hydraulicky manometr indikuje nulu (0 bar/psi).

2. Zavfete pfivod stlateného vzduchu. Odpojte pfivodni
vzduchové potrubi od vstupni vzduchové pfipojky.

3.  Umistéte cerpadlo na pracovni stll nebo jiny vhodny
povrch. Pod vypoustéci zatku umistéte vanu nebo nadobu.
Objem olejové nadrze je pfiblizné 1,9 litru [0,5 galonu].

4. Pomalu odSroubujte vypoustéci zatku a odstrante ji.
Nechte veskery pouzity olej vytéct z nédrze do vany nebo
nadoby.

Pouzity hydraulicky olej zlikvidujte v souladu se véemi
platnymi zakony a predpisy.

Je-li pouzity olej znecistény nebo Cerpadlo mélo
pomaly chod, po vypusténi oleje vyCistéte vnitfek hydraulické
nadrze podle postupu popsaného v oddile 8.2.

P¥i doplfiovani a vyméné oleje v hydraulické nadrzi
pouzivejte vyhradné hydraulicky olej Enerpac HF. Pouziti jinych
olejl mize vést k poskozeni komponent Gerpadla a k zneplatnéni
zaruky vyrobku Enerpac.

5. Ocistéte a znovu namontujte vypoustéci zatku nadrze.

6. Odstranite plnici zatku nadrze. Plnicim otvorem pomalu
dolijte hydraulicky olej, dokud hladina nedosahuje - ale
nepresahuje - horni olejoznak. NADRZ NEPREPLNUJTE.

Legenda:
1. Zétka plniciho otvoru

2. Odvzdusnovaci ventil
(Viz Obrazek 2)

3. Zétka vypousténi oleje

Obrazek 10: Umisténi vypoustéci a plnici zatky a
odvzdusnovaciho ventilu
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7.  Ocistéte a znovu namontujte plnici zatku nadrze.

8.  Zkontrolujte, zda neni odvzduSiovaci ventil nadrze
uvolnény. Je-li ucpany, poskozeny nebo chybi, vymérite
jej.

9.  Pripojte potrubi pfivodu vzduchu k vstupni vzduchové
pfipojce Cerpadia.

10. Nechte Cerpadlo pracovat bez zatéze a zkontrolujte
tésnost. Dochazi-li k uniku oleje, Cerpadlo neprodlené
zastavte, uvolnéte veSkery hydraulicky tlak a zavrete
privod stlateného vzduchu. Pfed pokraCovanim odstrarite
netésnosti.

11. Podle popisu v oddile 7.4 této pfirucky odvzdu$néte
hydraulicky systém.

12. Po dokon&eni odvzdu$néni zastavte Cerpadlo a uvolnéte
hydraulicky tlak. Zkontrolujte hladinu oleje v hydraulické
nadrzi. Viz oddil 6.2.

13. Pokud hladina oleje poklesla a olej neni vidét v hornim
olejoznaku: Dle potfeby dolijte olej, dokud hladina
nedosahuje — ale nepfesahuje — horni olejoznak.

8.2 Cisténi a kontrola hydraulické nadrze

Pfi vyméné oleje doporuc¢ujeme provést vycisténi a kontrolu
hydraulické nadrze. P¥i této pfilezitosti Ize vycistit sitka nasavani
oleje do pistového bloku a vizualné zkontrolovat soucasti
Cerpadla, zda nenesou zjevné znamky opotiebeni i poskozeni.

Tento postup je nezbytny v pfipadé zneciSténi oleje nebo
pomalého chodu Cerpadla.

1.  Zcela vypustte veSkery olej z nadrze. Postupujte podle
krok( 1 az 5 v oddile 8.1.

2. Potrubi pfivodu vzduchu musi byt odpojeno od vstupni
vzduchové pfipojky Cerpadla.

3. Odpojte vzduchové potrubi v pozicich ,A* a ,B“ viz
Obrazek 11 a Obrazek 12.

Uvolnéni potrubi se provadi silnym zatlacenim objimky

spojky a vytazenim vzduchové trubky smérem ven. Odpojte

pouze potrubi v pozicich ,A“ a ,B*. Ostatni vzduchové potrubi

mohou pro Udely tohoto postupu zlstat pfipojeny.

Legenda:

1. Vzduchové potrubi
2. Konektor

Obrazek 11: Odpojte vzduchové potrubi — pozice A

Legenda:

1. Vzduchové potrubi
2. Konektor

Obrazek 12: Odpojte vzduchové potrubi — pozice B

4. Odstrante Ctyfi Srouby a podlozky. Opatrné zvednéte
ochranny ram a vzduchovy filtr / regulator / mazaci
jednotku jako celek od hydraulické nadrze. Viz
Obrazek 13.

5. Odstrante zbylych Sest Sroubl a podloZek upeviiujicich
kryt Cerpadla. Zvednéte kryt, hydraulicky ovladaci ventil,
pneumaticky motor a filtracni viozku jako celek od nadrze.
Viz Obrazek 14.

6.  Zkontrolujte vnitrek nadrze. Cistou utérkou nepoustsjici
vlakna odstrarite veskeré necistoty a usazeniny z vnitfniho
povrchu.

7. Vyjméte z nadrze magnet a otfete jej Cistou utérkou
nepoustéjici viakna. Odstrante pfipadné kovové piliny Ci
usazeniny. Poté vratte magnet na vhodné misto na boku
pistového bloku vyznacené na obrazku 15 (Obrazek 15).

Doplriujici poznamky:

e Magnet je v nadrZi upevnén pouze prostrednictvim
magnetické sily. Pfesné umisténi se proto muize liit.

o Abyste predesli omezeni pritoku oleje, neumistujte
magnet na sitka nasavani oleje nebo volné do prostoru
hydraulické nadrze.

e Magnet neumistujte do blizkosti vratného potrubi, kde by
vlivem turbulence mohla byt omezena jeho schopnost
zachyceni kovovych ¢astic.

* Pokud magnet chybi, objednejte si nahradni magnet u
distributora Enerpac. Cislo dilu naleznete v seznamu
nahradnich dill Cerpadla.

(2T Provoz cerpadla bez vloZzeného magnetu milze vést
k nadmérnému opotiebeni az poskozeni hydraulickych dilli
Cerpadla.

8.  Zkontrolujte pistové bloky a dalSi odhalené dily ¢erpadia,
zda nenesou zjevné znaky opotfebeni ¢i poSkozeni.
Ujistéte se, ze zadné soucasti nejsou uvolnéné.

9.  Zkontrolujte vysokotlaké potrubi spojujici Cerpaci jednotku
s hydraulickym ovladacim ventilem. Dle potfeby utahnéte
uvolnéné a vyménite poskozené armatury a dily.

14
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Legenda:

1. Ochranny ram a filtr /
regulator / mazaci jednotka

2. Upevnovaci Sroub
3. Tésnéni
4. Sestava Cerpadla a nadrze

10.

11.

12.

13.

14.

Obrazek 13: Kontrola a ¢isténi nadrze (pohled 1 z 2)

Cistou utérkou nepoustsjici vidkna otfete sitka nasavani
oleje vdech tfi pistovych blokl. Odstraiite veskeré
neCistoty a usazeniny.

Zkontrolujte tésnéni nadrze. V pfipadé jeho opotrebeni Ei
poskozeni je vymérite za nové.

Po dokonéeni ¢isténi ¢erpadlo smontujte podle kroki 4 a
5 v obraceném poradi. VSechny upeviiovaci Srouby krytu
zajistéte pomoci lepidla na zavity Loctite 243 a utahnéte je
momentem 6,8-8,5 Nm [60-75 Ib-in].

Pfipojte zpét vzduchové potrubi Cerpadla. Viz Obrazek 11
a Obrézek 12.

Naplnite hydraulickou nadrz a zkontrolujte tésnost podle
krok( 6 az 13 v oddile 8.1.

Legenda:

1. Upevriovaci $roub
2. Tésnéni

3. Sestava Cerpadla, krytu a
pneumatického motoru

4. Tésnéni nadrze
5. Hydraulicka nadrz

Obrazek 14: Kontrola a ¢isténi nadrze (pohled 2 z 2)

L4402
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8.4 Vzduchovy filtr / regulator
Viz Obrazek 17.

Pravidelné kontrolujte nadobku filtru na pfitomnost vody.
Je-li v nadobce vidét voda, otoCte vypoustécim ventilem
ve spodni ¢asti nadobky filtru a vodu vypustte.

V pfipadé poskozeni ¢i popraskani nadobku filtru vymérite.
Za ucelem zachovani ucinnosti udrZujte nadobku filtru v
Cistoté. POUZIVEJTE POUZE JEMNE MYDLO A VODU!

NEPOUZIVEJTE Gistici prostfedky jako aceton, benzen,
tetrachlormetan, benzin, toluen atd.; ty nadobku poskodi.

Vzduchovy filtr (5u vioZka uvnitf nadobky filtru) vyménte
dfive, nez dojde k jeho znecisténi ¢i ucpani.

Kompletni informace o udrzbé a néhradnich dilech
naleznete v pokynech vyrobce vzduchového filtru /

Obrazek 15: Kontrola a &i$téni - Cerpaci jednotka
8.3 Vyfuk vzduchu
Viz Obrazek 16.

Pfi dlouhé cinnosti Cerpadla se na vyfuku mlze tvorit led. Ten
Ize odstranit (pfi vypnutém pneumatickém motoru) pomoci Cisté
utérky. Vystupni otvory vyfuku nesmi byt ucpany.

regulatoru.
Legenda:
1. Magnet Legenda:
2. Pistovy blok 1. Nadobka filtru
3. Sitko nasavani oleje 2. Priizor nadobky filtru ] ]
4. Vratné olejové potrubi 3. Vypoustéci ventil 6
5. Vysokotlaké potrubi nadobky filtru

_%_

L T L |
©)®

Je-li tlak vzduchu v normalnim rozsahu, a Cerpadlo pracuje
pomalu nebo se neocekavané zastavuje, vyfuk miize byt ucpany
a je treba jej vyménit. Cislo dilu vyfuku vzduchu naleznete v
seznamu nahradnich dill Cerpadla. 1

Obrazek 17: Vzduchovy filtr / regulator

8.5 Jednotka mazani pneumatického motoru

® Pravidelné kontrolujte hladinu maziva v nddobce jednotky
mazani pneumatického motoru. Poklesne-li pod Uroven
poloviéniho naplnéni, mazivo dle potfeby doplrite.
Specifikace maziva a postup pInéni naleznete v oddile 6.6.

=2
Obrazek 16: Vyfuk vzduchu
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Pravidelné  Cistéte  nadobku  jednotky  mazani
pneumatického motoru. POUZIVEJTE POUZE JEMNE
MYDLO A VODU! NEPOUZIVEJTE ¢istici prostfedky jako
aceton, benzen, tetrachlormetan, benzin, toluen atd.; ty

9.0 ODSTRANOVANI ZAVAD

Servis Cerpadla a soucasti systému smi provadét pouze radné
vysSkoleny personal kvalifikovany k udrzbé hydraulickych

nadobku poskodi.

e V pfipadé poSkozeni Ci popraskani nadobku jednotky
mazani pneumatického motoru vyménte.

systém0 s patficnymi dovednostmi. Tabulka feseni problémd

nezahrnuje véechny mozné problémy, ale slouZi jako pomicka

¢ Kompletni informace o udrzbé a néhradnich dilech

naleznete v

pokynech
pneumatického motoru.

vyrobce

jednotky  mazani

k diagnostikovani a feSeni nejbéznéjsich problém, ke kterym
muze dojit.

Tabulka Fe$eni problému

Pfiznak Mozna pricina Reseni
1. Cerpadlo se nespusti. a. Zavreny pfivod vzduchu nebo Otevrete pfivod vzduchu. Ovéfte, Ze manometr na
ucpané potrubi pfivodu vzduchu. | vzduchovém filtru / regulatoru indikuje tlak.
b. Nizky tlak nebo prdtok vzduchu. Dle potfeby zvyste tlak vzduchu. Ovéfte, Ze vzduchovy
systém generuje alespon minimalni poZzadovany tlak a
pritok. Viz oddil 3.1.
c. Zavada ovladaciho ventilu Zkontrolujte spravnost Cinnosti ovladaciho ventilu
pneumatického motoru. pneumatického motoru. V pfipadé potreby ventil vyménte.
d. Mechanické poskozeni Cerpadla Provérte pricinu poskozeni soucasti pneumatického
a/nebo pneumatického motoru. motoru nebo Cerpaci jednotky. Zkontrolujte tlacitka na
dalkovém ovladaci a vzduchové potrubi.
2. Cerpadlo se pii zatizeni | a. Nizky tlak vzduchu. Dle potreby zvyste tlak vzduchu.
zastavi. nebo
Nedostate¢ny minimalni Pouzijte potrubi pfivodu vzduchu s vétsim primérem a/
pozadovany pratok vzduchu. nebo adekvatni zdroj vzduchu.
b. Vyfuk vzduchu ucpany ledem Zkontrolujte vystupni otvory vyfuku vzduchu. V pfipadé
nebo necistotami. pfitomnosti ledu led odstrarite.
V pfipadé ucpani vyfuk vymeénte.
c. Nespravné nastaveni nebo Upravte nastaveni obtokového ventilu Cerpadla nebo je
porucha obtokového ventilu opravte.
Cerpadla.
d. Mechanické poskozeni ¢erpadla Provérte pricinu poskozeni soucasti pneumatického
a/nebo pneumatického motoru. motoru nebo Eerpaci jednotky.
3. Cerpadlo nevytvafi tlak a. UzZivatelsky nastavitelny pojistny | Zvyste nastaveni tlaku pojistného ventilu. Viz oddil 7.5.
nebo tlak nedosahuje ventil je otevieny nebo nastaveny
pozadované hodnoty. na prili$ nizkou hodnotu.
b. Cerpadlo je tieba zaplavit. Provedte zaplaveni ¢erpadla. Viz oddil 7.7.
c. Vnéjsi netésnost systému. Zkontrolujte tésnost celého hydraulického systému. Podle
potfeby soucasti utahnéte, opravte nebo vymeérnite.
d. Je tfeba vyménit olej. Vypustte, vyCistéte a zkontrolujte hydraulickou nadrz dle
pokyn( v oddilech 8.1 a 8.2. Odstrarite veskeré necistoty
Ucpané sitko nasavani oleje do a usazeniny. VycCistéte sitka nasavani oleje.
pistového bloku.
e. Vnitfni netésnost hydraulického Provérte pfi€inu netésnosti soucasti hydraulického

ovladaciho ventilu nebo Cerpaci
jednotky. Opotfebené nebo
poskozené vnitini soucasti.

ovladaciho ventilu nebo Cerpaci jednotky. Podle potfeby
soucasti utahnéte, opravte nebo vyménte.

(pokracovani na dalsi strang)

L4402
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Tabulka Fe$eni problémtu (pokraéovani)

Pfiznak

Mozna pricina

Reseni

4. Maly pratok oleje.

a. Nizky tlak nebo pritok vzduchu.

Dle potfeby zvyste tlak vzduchu. Ovéfte, Ze vzduchovy
systém generuje alespon minimalni pozadovany tlak a
pratok. Viz oddil 6.3.

b. Znecisténi filtracni vlozky.

Vymeérite znecisténé filtrani vlozky uvnitf vzduchového
filtru / regulatoru. Informace naleznete v pokynech
vyrobce filtru / mazaci jednotky a v seznamu nahradnich
dild.

c. Vnitini netésnost hydraulického

ovladaciho ventilu nebo Cerpadia.

Opotrebené nebo poskozené
vnitini soucasti.

Provérte priCinu netésnosti soucasti hydraulického
ovladaciho ventilu nebo Eerpaci jednotky. Podle potfeby
soucasti utahnéte, opravte nebo vyménite.

d. Je tfeba vyménit ole;.

Ucpané sitko nasavani oleje do
pistového bloku.

Vypustte, vycistéte a zkontrolujte hydraulickou nadrz dle
pokynl v oddilech 8.1 a 8.2. Odstrarite veskeré necistoty
a usazeniny. Vycistéte sitka nasavani oleje.

5. Momentovy Kli¢ se
vysunuje €i zasunuje
nestejnomérné.

a. Zavzdus$néni hydraulického
systému.

Vysunuijte a zasunujte momentovy kli¢, dokud neza¢ne
pracovat plynule. Viz oddil 7.4.

b. Nizky tlak nebo pritok vzduchu.

Dle potieby zvyste tlak vzduchu. Ovéfte, Ze vzduchovy
systém generuje alespori minimalni pozadovany tlak a
pritok. Viz oddil 3.1.

c. Vnéjsi netésnost hydraulického
systému.

Zkontrolujte tésnost celého hydraulického systému. Podle
potreby soucasti utahnéte, opravte nebo vymeérite.

d. Vnitini netésnost momentového
klice. Opotfebené nebo
poskozené vnitini soucasti.

Provérte pricinu netésnosti momentového klice.
Podle potfeby soucasti utahnéte, opravte nebo vymeérite.

Ridte se pokyny vyrobce momentového klige k opravam a
kontrolam.

e. Vnitini netésnost hydraulického
ovladaciho ventilu nebo Cerpaci
jednotky. Opotfebené nebo
poskozené vnitini soucasti.

Provérte pficinu netésnosti hydraulického ovladaciho
ventilu Cerpadla nebo Cerpaci jednotky.

Podle potfeby soucasti utahnéte, opravte nebo vymeénte.
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