Aussenspannende Flanschendrehmaschinen

Flanschendrehmaschinen

MM200E

¢ Vorgespannter Querrollenlagerantrieb fiir eine
zuverlassige, prézise und gleichbleibende
Bearbeitung

o (Gehdrtete Gleitfiihrungen fiir langlebige Prazision

¢ Schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehor

e Kontinuierlicher fester Vorschub fiir ASME-
Standard-Oberfléchengiite

¢ Integrierte Schnellspannbacken.

MM300E

o Vorgespannter Querrollenlagerantrieb fir eine
zuverldssige, prazise und gleichbleibende
Bearbeitung

e Gehdrtete Gleitfiihrungen fiir langlebige Prézision

¢ Schwenkbarer Werkzeughalter fiir
Nutenbearbeitung reduziert den Bedarf an
separatem Zubehor

 Mehrere kontinuierliche feste Vorschiibe fiir
ASME-Standard-Oberflachengiiten

¢ Integrierte Schnellspannbacken.
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MM600E

e \orgespannter Querrollenlagerantrieb fiir eine
zuverldssige, prazise und gleichbleibende
Bearbeitung

e (ehértete Gleitfiihrungen fiir langlebige
Prézision

¢ Um 360 Grad schwenkbarer Werkzeughalter mit
Stromzufiihrung fiir Nutenbearbeitung reduziert
den Bedarf an separatem Zubehdr

e Mehrere kontinuierliche feste Vorschiibe fiir
ASME-Standard-Oberfldchengiten

e Integrierte Schnellspannbacken.

Aussenspannende Flanschendrehmaschinen

MM760E, MM1000E, MM1250E,

MM1500E, MM1775E, MM2000E

e Kontinuierlich variabler automatischer Vorschub
fiir ASME-Standardbearbeitungen

o Wahlweise mit pneumatischem und
hydraulischem Antrieb erhéltlich

¢ Radiale Schnellspanneinstellung

o Axiale Schnellspannbacken

¢ Hochbelastbare Lagerkonstruktion fir hohe
Zerspanungsleistung und héchste Prazision

o Warmetauschersets fiir Plandreh- und
Nutenbearbeitung in einem Arbeitsgang.

Flanschfléchen- Maschinen- Antriebs-
durchmesserbereich | modell- optionen
(Zoll) mm) (™™™ preum. | Hyar:
0-8 0-203 | MM200E .
0-12 0-305 |MM300E L]
0-24 0-610 | MM60OE L]
0-30 0-762 | MM760E L] (]
0-40 | 0-1016 |MM1000E L] L]
0-50 | 0-1270 | MM1250E [ (]
0-60 | 0-1524 | MM1500E [ (]
0-70 | 0-1778 |MM1775E ° °
0-80 | 0-2032 |MM2000E L] L]

Innendurchmesser Montageflache:
1-161"/25,4 - 4100 mm
AuBendurchmesser Montageflache:
0-80"/0-2032 mm

Oberflachengiite nach Schnitt:

Ra 125-492 pin / 3,2-12,5 p

Oberflichenbeschaffenheit und
Prazision

Alle Flanschendrehmaschinen
verfligen iiber eine gezackte
Oberflache mit 30-55 Rillen pro Zoll und eine
Oberflachengiite zwischen Ra 3,2-12,5 (125-
492 Mikrozoll). Kontinuierlicher, verzahnter
Mehrfach-Nutflachenvorschub fiir eine
»Grammophonplatten“-Oberflichenbehandlung
(ASME-Standard).

A MM600E Aussenspannende Flanschendrehmaschine,
um zuverldssige Flanschverbindungen zu
gewdhrleisten.
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