Bombas hidroneumaticas ENERPAC @

V De izquierda a derecha: PA1150, PA133

Serie

PA
Capacidad de depdsito:
0,6 - 1,3 litros

Caudal a presion maxima:

0,13 I/min

Consumo de aire:

255 |/min
Presion maxima:

700 bar

Juego de conversion del
-5 depdsito
g Duplique la capacidad del
deposito de su PA133 actual
con este juego de conversion
facil de instalar.
Modelo PC66
¢ Construccion resistente de larga vida util y facil servicio DIAGRAMA DE CAUDAL
¢ Acoplamiento giratorio que simplifica la conexion hidraulicay el 26,9 bar de presion de aire
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PA133 del depésito PA1150 del depdsito
Para Capacidad | Modelo Presion Caudal Funcion de la valvula Presion Consumo Nivel
cilindro | de aceite maxima (I/min) de aire * de aire de ruido i
de
(cm?) (bar) Sincarga | Con carga (bar) (/min) (dBA) (kg)
Simple 589 PA133 700 0,65 0,13 Avance/Mant./Retroceso | 4,1 -8,3 255 85 5,4
efecto 1311 | PA1150 700 0,65 0,13 Avance/Mant./Retroceso | 4,1 -8,3 255 85 8,2

* Recomendado para su empleo con todas las bombas hidroneumaticas: Regulador-filtro-lubricador modelo RFL102
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