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Cilindros de

Visao geral da relacao de cilindros de apoio
Cilindro de apoio com avanco hidraulico
Cilindros de apoio com avanco por mola

Dimensoes de montagem dos cilindros de apoio

Cilindros de Apoio

A linha completa Enerpac de cilindros de apoio
oferece a vocé a maior forca de apoio num pacote
compacto. Incorporando combinacdes inovadoras
de material, os nossos cilindros de apoio contam
com a menor pressao de trava na industria. Além
disto, o uso de material resistente a corrosdo permite
que os apoios Enerpac resistam indefinidamente aos

ambientes mais agressivos.

www.enerpacwh.com
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) Apoio Técnico

Verifique nas "Paginas Amarelas"
deste catalogo:

¢ Instrugdes de seguranca

e Conceitos basicos de hidraulica
¢ Tecnologia hidraulica avancada

e Tecnologia FMS (Sistema Flexivel
de Usinagem)
¢ Tabelas de conversao e simbolos hidraulicos
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Cilindros de apoio Apiicacéo & selecéo

Mostrados: WFL-112, WFC-72, WFL-442

Ampla gama de tamanhos e tipos
8% para apoiar a peca, com eficiéncia
ST
E% e Capacidade de travamento em baixa pressao possibilita o
© uso do sistema hidraulico da maquina ferramenta
¢ Capacidades maiores do cilindro de apoio possibilitam
" projetos de dispositivos extremamente compactos
ke
g ¢ Materiais resistentes a corrosdo, compativeis com muitos
S tipos de dleos de corte e ambientes agressivos
‘13 ¢ Entradas de ar e manifolds rosqueados permitem
5 arranjos de dispositivos para evitar a entrada de
6leo de corte no sistema
§ ¢ Movimento reduzido da pe¢ga aumenta a precisao
o 9 de usinagem
T g
8 ¢ Multiplas configuragdes de montagem permitem maior
£ Q O cilindro de apoio Enerpac é uma ferramenta flexibilidade dos projetos
o

hidraulica de sustentacao positiva da peca para
minimizar as deflexoes.

O cilindro de apoio se ajusta automaticamente

ao contorno da peca, e, em seguida, trava na
posicao. Este cilindro de apoio, entdo, acrescenta
rigidez a peca no dispositivo para reduzir a sua
movimentacao durante a usinagem.

| ) O Escolha o tipo de seu cilindro de apoio:

Série WF, avanco hidraulico

¢ A haste fechada permite o
carregamento da peca sem
obstrucéo.

¢ O sistema de trava interno se
abre, permitindo que a haste
avance com a forca da mola.

1 Cilindro de apoio com flange inferior colocado junto a Manga de bronze comprime
drea de usinagem para minimizar a deflexdo da peca. e sustenta a haste em uma
posicéo fixa.

[J46»

Série WS, avanco por mola

¢ O peso da peca comprime a
mola da haste estendida.

¢ Quando pressurizada, a
manga de bronze comprime
e sustenta a haste em uma
posicéo fixa.

¢ Pode ser operado com
acionamento pneumatico.

(148 »
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Cilindros de apoio

O Escolha a forma de montagem:

Montagem em manifold rfi

¢ Nao necessita de tubulagao externa | |
. Pressao: 48-350 bar

Forca: 7,3-44,5 kN
Curso: 9,1-16,8 mm

¢ Projeto compacto, quando o espaco é limitado

¢ Rosca interna na haste para assentos opcionais

[y (E) Cilindros de soporte
(F) Vérin anti-vibreur
(D) Abstiitzzylinder

i

Corpo rosqueado
e Capacidade de ajuste da altura

e Conexodes de o6leo na lateral ou na parte inferior

¢ Rosca interna na haste para assentos opcionais Q
x 5
g
1z
Qo
. . ~ (]
Flange inferior O Opgoes 4
o
* Conectado diretamente ou montado no manifold = Cilindros °
* Nio exige furo de fixagao giratorios 3
* Facil de montar ou desmontar mg i [d22» 2
e il 5
¢ Rosca interna na haste para assentos opcionais / — 2
P P feme L/ Acessoérios 3
= 7 <
3
Estilo cartucho 186>
e N3 i a . .
N&o necessita de tubulacéao externa éa Filtros de linha 8
¢ Permite agrupamento de cilindros de apoio T § g
. A - 38
* Projeto compacto, quando o espaco € limitado ‘ === 1193 )» g2
—— 3
¢ Rosca interna na haste para assentos opcionais .
Valvulas
seqiiénciais
(2152 »
s
=
O
(© Selegao de produto J
/\ Importante
Forca Curso Montagem Corpo Flange inferior Estilo
maxima em manifold rosqueado cartucho
de apoio AVISO!
As forcas de apoio e de A
fixacao devem se equilibrar. o 3
kN mm A forca de apoio deveria ser £2
¥ Avanco hidraulico Modelo de, no minimo, 150% da forca @3
73 9,9 WEM-72 = - - de fixacao. 9
73 10,1 - WFT-72 - - o F
111 10,1 - - WFL-112 = -
g F = Forga o
222 10,4 - - WFL-222 - g<
33,4 13,5 - - WFL-332 - < o8
T Tz
44,5 16,5 - - WFL-442 - 33
73 9,9 = = = WFC-72 ¢
11,1 9,1 - - - WEFC-112 Nao ultrapasse a vazao
222 10,4 _ _ _ WEC-222 maxima de 6leo para evitar
travamento prematuro. 3
V¥ Avanco por mola Modelo Q
73 9,7 WSM-72 - = - 3
Qo
73 97 - RES - - Centralize sempre a carga g
11,1 9,7 - - WsL-112 - sobre o cilindro de apoio. 2
22,2 9,7 = = WSL-222 = 1
33,4 13,7 - - WSL-332 -
445 16,8 = = WSL-442 - K Cox=p [ o
73 9,7 - - - WSC-72 J_J% ? H%E%
1.1 97 _ - = wsc-112 \ ‘
22,2 11,9 - - - WSC-222 = =

www.enerpacwh.com ENERPAC @ 45



Productos
Collet-Lok®

Cilindros giratérios

Cilindros de apoio

Cilindros de apoio - Avanco hidraulico

Mostrados: WFM-72, WFL-112

98-047

99-045

) série WF

Os cilindros de apoio Enerpac
oferecem pontos de localizagao
moveis para os cilindros

de fixag@o ou apoio para
componentes maiores ou
seccoes finas da pega, sempre
para reduzir a movimentagao
durante a usinagem.

1 Para carregar a peca lateralmente
sobre os cilindros de apoio, os
modelos com avancgo hidraulico
estdo sendo usados.

46 ENERPAC ¢

Para carregamento da peca sem obstrucao

¢ A haste permanece retraida até que a pressao seja aplicada,
permitindo o carregamento sem obstrugao

¢ Capacidade de travamento em baixa pressao possibilita o uso
do sistema hidraulico da maquina ferramenta

e Capacidades maiores do cilindro de apoio possibilitam projetos
de dispositivos extremamente compactos

¢ Materiais resistentes a corrosao, compativeis com muitos tipos
de dleos de corte e ambientes agressivos

¢ Entradas de ar e manifolds rosqueados permitem arranjos de
dispositivos evita a entrada de 6leo de corte e residuos no sistema

¢ Deflexao reduzida aumenta a precisao de usinagem
e Multiplas configuragdes de montagem permitem maior flexibilidade dos projetos
¢ Assentos de contato incluidos

@ Quatro estilos de montagem

-

—

Série WFM, modelos
para montagem com
manifold

Elimina a necessidade
de conexoes e tubos
no dispositivo.

Série WFT,

modelos rosqueados
Oferece a flexibilidade
de conexoes laterais
ou inferiores.

%ﬁ

Série WFC, modelos

Série WFL, modelos =
tipo cartucho

de flange inferior
Conectado diretamente
- nao exige furo
de fixagéo.

Dispositivo pode ser ‘
projetado com placas
| de fixagdo muito estreitas,

ja que o furo de montagem
supre as necessidades de

fornecimento de dleo.

Bl

u

Forca de apoio vs pressio Deflexdo elastica vs carga Tabela de
- 005 deflexao:
a0._ — WF-a22 / ’ / Deformagéo elastica
— WF-332 // A / do cilindro de apoio
A T — WF-222 v = / / / resultante da aplicacdo
2 30— WF112 L £ 0,050 / de forca.
2 _wm S g / / / / WF-442
g 90- ViVl ] — WF-332 7
3 pd = / / / —WF222 | ! 7777
s 77 g 0,025 // / / —wr12” | T g
s 1 74 = / 1 g
Y/ —] 2 — WF-72 g3
Vies V S$%
0- . 0. . . ———— o]
0 50 100 150 200 250 300 350 0 10 20 30 40 45 oo
Presséo (bar) » Carga aplicada (kN) »
(& Selecédo de produto
Forca Cursoda Montagem Corpo Flange Estilo Pressao Forcade Capa- Vazdo
max de haste de em rosqueado inferior cartucho de contato cidade max.
apoio apoio manifold operacao da mola de de
da haste oleo  dleo
bar N
kN mm min. max. est. retr. cm® I/min
7,3 9,9 WFM-72 - - 48 350 89 258 0,66 0,7
7,3 10,2 - WFT-72 - - 48 350 8,9 258 0,66 0,7
11,1 10,2 - - WFL-112 - 48 350 15,1 23,1 0,98 1,0
22,2 10,4 - - WFL-222 - 48 350 9,3 86,8 3,11 3,1
33,4 13,5 - - WFL-332 - 48 350 17,8 77,9 3,93 3,9
44,5 16,5 - - WFL-442* - 48 350 14,7 97,9 4,92 4,9
7,3 9,9 - - - WFC-72 48 350 89 258 0,66 0,7
11,1 9,1 - - - WFC-112 48 350 15,1 23,1 0,98 1,0
22,2 10,4 - - - WFC-222 48 350 9,3 86,8 3,11 3,1

* Este produto é fabricado por encomenda. Por favor, entre em contato com Enerpac para informagoes
sobre a entrega, antes de especifica-lo em seu projeto.



Dimensées & opcées Série WF

Série WFM Série WFT
D1
L
E
r(.:
L/ [ N
A G1/8"
Al | O
B K
B
Cw
D w
— ek
G1/8
Série WFL Série WFC
D1
M
D1 {i-
N A
B |__| Conexdo de
Respiro de ar travamento
com filtro :>
1/8"-27NPT O~——j| Saidadear
L, c1 gD2
/ARss=H H2 oD
Saida de ar

G1/4"

@ Dimensoes do produto em milimetros [ 5@ ]

Modelo Capacidade A B Cc C1 D D1 D2 E
kN [0}
WFM-72 7,3 76,7 66,8 559 - M30x1,5 - - 15,01
WFT-72 7,3 89,7 79,5 - 26,2 M35x1,5 43,7 - 15,01
WFL-112 11,1 99,8 89,9 787 27,4 M35x1,5 38,1 60,40 15,98
WFL-222 22,2 104,9 94,5 78,0 26,4 M68x1,5 69,9 82,6 38,00
WFL-332 33,4 112,3 98,8 87,9 27,2 7320 76,2 88,9 44,98
WFL-442* 445 129,3 112,8 103,1 30,2 8590 88,9 101,6 54,99
WFC-72 73 81,8 71,9 62,5 - M33x1,5 42,2 30,0 15,01
WFC-112 11,1 102,4 93,2 82,0 - M42x1,5 57,2 38,1 15,98
WFC-222 22,2 115,8 1054 914 - M60x1,5 76,2 57,2 38,00

13,0
13,0
12,4
25,4
30,0
36,6
13,0
12,4
25,4

H1 H2

14,2 17,8
14,0 13,2
13,5 10,9
13,5 10,9

K
mm
M10x1,5
M10x1,5
M10x1,5
M20x2,5
M20x2,5
M20x2,5
M10x1,5
M10x1,5
M20x2,5

Forca: 7,3 a 44,5 kN

Curso: 9,1 a 16,5 mm

Pressao: 50 a 350 bar

(E) Cilindros de soporte

@ Vérin anti-vibreur

(D) Abstiitzzylinder

() Opcoes

Acessorios

J 86 »

Filtros de linha

1

93)»

/\ Importante

AVISO!

As forcas de apoio e de
fixacao devem se equilibrar.

A forca de apoio deveria
ser de, no minimo, 150%

da forca de fixacao.

(©)

3F

=

F =Forgca

T oxr

Nao ultrapasse a vazao
maxima de dleo para evitar
travamento prematuro.

Cilindros sob medida,
incluindo cursos mais

longos, estao disponiveis

por encomenda.

Dimensées de montagem []50 »

A |

L M

46 24,1
4,6 34,0
46 -
61 -
61 -
61 -
4,6 38,1
46 508
6,1 69,9

N**

13,0
13,0
18,5
23,4
23,6
31,5
13,0
18,5
23,4

Ut U2

41,1 23,9
55,6 55,6
62,0 62,0
74,7 74,7

* Este produto é fabricado por encomenda. Por favor, entre em contato com Enerpac para informagdes sobre a entrega, antes de especifica-lo em seu projeto.

** Nota: Dimensao N é estabelecida de fabrica. Pode mudar nos modelos 222, 332 e 442 devido ao ajuste da forca da mola de contato. Nota: Para dimensdes de

montagem em manifold vers ([J50).
www.enerpacwh.com
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50,8
41,9

50,3
60,2
69,0

kg
0,2
0,2
0,6
2,2
2,9
43
0,4
0,9
1,8
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Productos
Collet-Lok®

Cilindros giratérios

Cilindros de apoio

Cilindros de apoio - Avanco por mola

Mostrados: WSL-112, WST-72

98-048

Cilindro de apoio com avanc¢o por mola entra em
contato com a peca, quando ela é carregada no dispositivo

¢ Capacidade de travamento em baixa presséo possibilita
o uso do sistema hidraulico da maquina ferramenta

e Capacidades maiores do cilindro de apoio possibilitam
projetos de dispositivos extremamente compactos

e Materiais resistentes a corrosdo, compativeis com
muitos tipos de 6leos de corte e ambientes agressivos

¢ Entradas de ar e manifolds rosqueados permitem arranjos
de dispositivos para evitara entrada de dleo de corte no sistema

¢ Movimentacao reduzida aumenta a precisdo de usinagem
¢ Multiplas configuragdes de montagem permitem maior flexibilidade dos projetos
¢ Podem ser acionados com avang¢o pneumatico, removendo a mola e aplicando

99-046

) sériews

Os cilindros de apoio Enerpac
oferecem pontos de localizagéo
moveis para os cilindros

de fixagdo ou apoio para
componentes maiores ou
secgdes finas da peca, sempre
para reduzir a movimentagao
durante a usinagem.

1 Cilindros de apoio com avango
por mola com hastes estendidas,
aguardando a proxima peca.

pressao de ar na saida do respiro

() Estilo de montagem

Série WSM, # Série WST,

montagem em corpo rosqueado
manifold r%:[ Oferece a flexibilidade
Elimina a necessidade [7% de saidas laterais ou

de conexdes e tubos I inferiores.

no dispositivo. ==

Série WSL, = Série WSC, montagem

estilo cartucho
Dispositivo pode ser \

flange inferior
Conectado diretamente

- n&o exige furo m‘m‘ o projetado com placas —
de fixacéo. AR de fixacdo muito estreitas, L J
E ‘ : ! ja que o furo de montagem

supre as necessidades de
fornecimento de dleo.

48
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Forga de apoio vs pressdo Deflexdo elastica vs carga Tab3|a__de
45 deflexao:
— 'Ws-442 / U07o) / Deformacéo elastica
. WS-332 // A / do cilindro de
A T — ws-222 = / / / apoio resultante da
2 30--— Ws-112 // £ 0,050 aplicagéo de forga.
2 _wsm - S / / / // Ws-442
S 20— A/ = — Ws-332°
2 g4 © / / / —ws22 | _WF_
s, 7 g 0,025 // / / —ws112” | 8
= 10 /] () O
g " g7 = 5 / i £s
Y 2 — WS-72 £
£ V 8%
\ ‘ T S E3
0 50 100 150 200 250 300 350 0 10 20 30 40 45
Presséo (bar) » Carga aplicada (kN) »
(& Selegéo de produto
Forca Cursoda Montagem Corpo Flange Estilo Pressao Forcade Capa- Vazdo
max de haste de em rosqueado inferior cartucho de contato cidade max.
apoio apoio manifold operacao da mola de de
da haste oleo  dleo
bar N
kN mm min. max. est. retr. cm® I/min
7,3 9,7 WSM-72 - - 48 350 89 258 0,66 0,7
7,3 9,7 - WST-72 - - 48 350 8,9 258 0,66 0,7
11,1 9,7 - - WSL-112 - 48 350 15,1 23,1 0,98 1,0
22,2 9,7 - - WSL-222 - 48 350 9,3 86,8 3,11 3,1
33,4 13,7 - - WSL-332 - 48 350 17,8 77,9 3,93 3,9
44,5 16,8 - - WSL-442* - 48 350 14,7 97,9 4,92 4,9
7,3 9,7 - - - WscC-72 48 350 89 258 0,66 0,7
11,1 9,7 - - - wsc-112 48 350 15,1 23,1 0,98 1,0
22,2 11,9 - - - WsCc-222 48 350 9,3 86,8 3,11 3,1



Dimensées & opcées Série WS

Série WSM Série WST Forca: 7,3 a 44,5 kN
Curso: 9,7 a 16,8 mm
Pressao: 50 a 350 bar
D1
\E) Cilindros de soporte
@ Vérin anti-vibreur
L @ Abstiitzzylinder
E
o= “
— " =
A G1/8" x S
Y 2
B K J i
Cly B () Opcoes :
=3
y w Acessorios ©
[ il @)
mE— [J 86)» g
| Leis" s
Filtros de linha §
jY)
Série WSL Série WSC &
D1 [d 193 »
M
N /\ Importante -
oo
, = 3B
ol ﬁ% AVISO! H
s &% As forcas de apoio e de 20
fixacao devem se equilibrar.
\/ A forca de apoio deveria ser

de, no minimo, 150% da forca

de fixacao.
PNGE @ I 5
E = g
L F=Forca g
N =
T oF
N A f i |
K - =
B Nao ultrapasse a vazao 9
< o P ra - o
) C |__| Conexéo de maxima de 6leo para evitar o3
Respiro de ar travamento -0
com filtro w travamento prematuro. 59
1/8"-27NPT ol |saidadear g-%
2]
,f,:L, c1 gD2 Cilindros sob medida,
/Ass=B H2 oD incluindo cursos mais
longos, estéo disponiveis o9
Saida de ar or encomenda. © 3
G1/4" P g
_bl/a| 2
32
- ~ 0 H . - o
@ Dimensdes do produto em milimetros [ 5 ] Dimensdes de montagem [J50» = &
Modelo Capacidade A B c c1 D DI D2 EP F H1 H2 K L M N+ Ul U2 W Fy
kN mm kg éﬂ
WSM-72 73 76,2 66,5 559 - M30X1,5 - - 150 13,0 - - M10X1,5 46 241 130 - - 508 02 §
WST-72 73 89,2 795 - 26,2 M35X1,5 4366 - 150 13,0 - - M10X1,5 46 340 130 - - 419 02 g
WSL-112 11,1 853 757 645 241 M35X1,5 381 605 160 124 112 99 MI10X1,5 46 - 185 41,1 239 - 06 3
WSL-222 222 993 897 749 249 M68X1,5 69,9 826 380 254 122 10,2 M20X2,5 61 - 23,4 556 556 - 22 8
WSL-332 334 109,0 953 856 272 732 762 889 450 300 130 94 M20X25 61 - 236 620 620 - 29
WSL-442* 44,5 126,7 1100 1026 30,2 856 86,4 1016 550 36,6 135 10,9 M20X2,5 6,1 - 31,5 74,7 747 - 43
WSC-72 7.3 81,3 71,6 625 -  M33X1,5 4249 300 150 13,0 - - M10X1,5 46 381 130 - - 503 04
WsC-112 11,1 859 762 650 -  M42X1,5 57,1¢ 381 16,0 124 - - M10X1,5 4,6 50,8 185 - - 43,1 09
WSC-222 222 101,0 892 76,2 - Me6O0X1,5 762¢ 57,2 380 254 - - M20X2,5 6,1 69,9 234 - - 539 18

* Este produto é fabricado por encomenda. Por favor, entre em contato com Enerpac para informacgdes sobre a entrega, antes de especifica-lo em seu projeto.
** Nota: ** Nota: Dimensao N é estabelecida de fabrica. Pode mudar nos modelos 222, 332 e 442 devido ao ajuste da forga da mola de contato.

Nota: Para dimensées de montagem em manifold ver ([J50).
www.enerpacwh.com ENERPAC @ 49



Dimensoes de montagem para cilindros de apoio

Mostrado: WFL-112 apoiando uma peca fundida.

@ Dimensées de montagem dos
0% cilindros de apoio em manifold
83 WFM/WSM
§§ Elimina a necessidade de conexdes e A
a8 tubos no dispositivo. Use porcas trava
padronizadas para fixar o seu cilindro de B
apoio no manifold.
@ C
o D
E 16
5 |
1%}
5 N\ :
2 . ~ o ‘
2 . O Dimensoes do produto em milimetros [ £ ]
é £ Modelo A B (o] D R éngl ti%o Pof:'ca tipo
-rin [o] ange
% Montagem dos . manifold ]
:Z:, cilindros de apoio V¥ Para cilindro de apoio tipo manifold
Os cilindros de apoio WFM-72 M30x1,5 9,499  13,2-137  188-193 0,4 ARP-017 FN-301
Enerpac séo oferecidos em WSM-72 M30x15  94-99 132137 188193 04 ARP-017  FN-301

uma extensa variedade de
estilos de montagem. As
dimensoes dos furos de
fixagdo e informagdes para
usinagem sao especificadas . - . .
separadamente para cada @ Dimensdes de montagem do cilindro de apoio rosqueado

estilo de montagem.

" Poliuretano dureza 92

Cilindros de apoio com corpo rosqueado podem ser montados diretamente no
dispositivo. O tamanho da rosca (D) pode ser encontrado nas tabelas de dimensbdes
dos modelos [J47 (WFT) e [J49 (WST). Use porca trava padronizada para fixar o seu
cilindro de apoio com rosca na posigao exigida.

Dimensoes de montagem do cilindro

de apoio com flange inferior
Série WFL/WSL

Cilindros de apoio com flange inferior
podem ser aparafusados diretamente no
dispositivo, ou montados através do corpo

1 A combinagéo de cilindros rosqueado. Porcas trava padronizadas
giratdrios e de apoio Enerpac podem ser usadas para fixar o cilindro
garante a fixagdo sem

deformagéo. na altura exigida.

Nota: E critico manter a saida do respiro
conectada a um local limpo e seco.

O Dimensées do produto em milimetros [ 2 ]

Modelo D Q R S U1 U2 V. Aneltipo Porca tipo
O-ringdo flange
o o manifold "

V¥ Para cilindros de apoio com flange inferior

WFL-112 M30x1,5 14,5 5,8 9,4 41,1 23,9 72 ARP-010 FN-351
WFL-222 M68x1,5 27,4 8,6 142 554 554 7,2 ARP-110 =
WFL-332 73,2 30,5 8,6 142 620 620 7,2 ARP-110 =
WFL-442 85,9 36,6 8,6 142 747 747 7,2 ARP-110 =
WSL-112 M35x1,5 14,5 5,8 9,4 41,1 23,9 7,2  ARP-010 FN-351

o WSL-222 M68x1,5 27,4 8,6 142 554 554 7,2 ARP-110 =

g WSL-332 73,2 30,5 8,6 142 620 620 7,2 ARP-110 =
WSL-442 85,9 36,6 8,6 14,2 747 74T 7,2 ARP-110 =

" Poliuretano dureza 92.

50 ENERPAC ¢



Dimensées de montagem Série WF/WS

@ Dimensées de montagem do Forga: 7,3-44,5 kN
cilindro de apoio tipo cartucho Curso: 9,7-16,8 mm
Pode ser projetado sobre placas de fixagdo estreitas como montagem através do Pressao: 48-350 bar

furo sendo totalmente funcional.
(E) Cilindros de soporte

(_F)) Vérin anti-vibreur
(D) Abstiitzzylinder

Q
§
2
~ (=]
() Opcoes 2
Acessérios 3
g
[J 86>
o
- - g
Filtros de linha 5
17}
g
193 )» 3
"
WFC/WSC Conexoes
QO
(2811
1194 » Ss
. L
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Modelo A B © D E F Exigido >
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min.  baixo de Forca Centralize sempre a carga B
¥ Avanco hidraulico sobre o cilindro de apoio. 2
)
WFC-72 42,7-43,2  M33X1,5 30,02-30,07 33,3-33,8 157-17,3 52,8 Nao g
WFC-112 57,4-57,9 M42X1,5  38,07-38,13  42,4-429 17,5190 625 Sim 3
WFC-222 76,5-77,0  M60X1,5 57,12-57,18  60,5-70,0 17,5-183 71,1 Sim
V¥ Avanco por mola X ©Qﬂw i o—
WSC-72 42,7-43,2  M33X1,5 30,02-30,07 33,3-33,8 157-17,3 52,8 Nao J—J% g H%E%
WsC-112 57,4-57,9  M42X1,5  38,07-38,13  42,4-429 17,5-19,0 457 Sim \ \
WSC-222 76,5-77,0  M60X1,5 57,12-57,18  60,5-70,0 17,5-183 559 Sim = =

Nota: Exigido respiro no modelo WFC-112, 222, abaixo de 41mm, quando montado em cavidade cega.
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